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PSCHA P A !S

FEC H A  D E  F U B L je tD A O (3< ) C L A 3 [F !C A C )O H  tN T E R N A C tO N A L

^ 6  ó

) T ITU L O  D E  LA  W V E N M O N

"ORGANO DE ENSAMBLADURA PARA MUEBLES DESMONTABLES POR 
ELEMENTOS".

eSOLICITANTE *S)
GONZALEZ Y CIA, S. en C,

D O M !tH L tO  D E L SO LtC !T A M T BAvda. [Guipúzcoa, 16 -  MONDRAGON (GUIPUZCOA)
¡ r a í  ÍN V EN T O R  ÍE S )

(y ^ T íT U L A R  ÍE S )

R E P R E S E N T A N T E

D. Francisco GARCIA CABRERIZO.

" H E  A M O D . 3 2 0 * U T ÍL M 3 E S E  C O M O  P R t M E R A  R A G )N A  D E  L A  M E M O R !A



N/Ref.: O.G. 32.131/AV ;
-  i .  2  5 MT.

"ORGANO DE ENSAMBLADURA PARA MUEBLES DESMONTABLES POR ELEMEN­
TOS".

La presente invención se re f ie re  a un órgano de 'en- 
sambladura para muebles desmontables por elementos y a veces -  

5. llamados muebles "en k i t" ,  y tiene  por objeto proporcionar un 
órgano de ensambladura mejorado.

Los órganos de ensambladura u tilizad o s  normalmente 
comprenden habitualmente dos partes conectábles cada ana de -  
la s  cuales está  f ijad a  individualmente por to rn il lo s  para ma- 

10.  dera con un elemento del mueble. Aunque son relativamente e f i 
caces para l a  ensambladura de lo s  elementos de mueble, loa ó r 
ganos de ensambladura convencionales presentan e l inconvenien 
te  de que la s  cabezas de lo s  to rn il lo s  que mantienen en posi­
ción a estos órganos a l igual que lo s  to rn il lo s  o lo s pernos 

15. que unen entre s i  a los órganos de ensambladura, o por lo me­
nos algunos de e llo s , permanecen aparentes y constituyen n i— 
dos do polvo y suciedad. Ello constituye una c a ra c te r ís tic a  -  
particularm ente indeseable, a l a  vez gara l a  higiene y la  es­
té t i c a  en e l caso de los muebles de cocina.

20. La presente invención tien e  por objeto un órgano de
ensambladura mejorado para los elementos de lo s muebles des— 
montables, particularmente de lo s  muebles de cocina, que reme 
die lo s  inconvenientes de los órganos de ensambladura conven­
cionales mencionados más a rrib a  a s i como otros inconvenientes. 

25. Generalmente, de acuerdo con la  presente invención
y según un modo de realización , un órgano de ensambladura para 
e l f in  perseguido comprende dos elementos susceptibles de ser 
fijad o s cada uno con un elemento de un mueble, y conectábles 
en tre  s i  por un perno y una tuerca caracterizado porque uno de 
dichos elementos comprende una base generalmente paralelepipé30.



dica que comporta dos agujeros de rosca fresados, un mandri- 
lado paralelo a lo s  agujeros de rosca para re c ib ir  e l perno -  
de conexión, estando fresado dicho último mandrilado en su ex 
tremidad opuesta para re c ib ir  l a  tu erca  de dicho perno, y una 

5. placa la te r a l  que se extiende en un plano paralelo a lo s  agu­
jeros de rosca y a l mandrilado,. y porque e l  o tro  de dichos — 
elementos comprende un bloque generalmente paralelepipédico -  
dimensionado para introducirse por rozamiento suave en e l án­
gulo definido por l a  base del primer elemento mencionado y su 

10, placa y provisto de un mandrilado fresado alineable con e l — 
mandrilado que recibe e l perno del primer elemento mencionado 
y dos agujeros de rosca fresados que están posicionados en án 
guio recto  con relación a dicho mandrilado fresado. El mandri 
lado fresado puede es ta r provisto de un órgano de c ie rre  que 

15. se encaja a presión. Con preferencia, dicho segundo elemento 
mencionado está  provisto de dos partes formando tetones que -  
se extienden paralelamente a l mandrilado fresado y los aguje­
ros de rosca del primer elemento son fresados hasta  una pro— 
fundidad que forma caequillos para r e c ib ir  á dichas partes — 

20. formando espolones.
En e l curso de su u tilizac ión , la s  cabezas de lo s — 

to rn il lo s  que f ija n  e l segundo elemento con e l elemento de — 
¡mueble son ocultadas por la  placa del primer elemento y lo s -  
to rn il lo s  del primer elemento son ocultados por el segundo — 

25. elemento que los recubre. La cabeza del perno de conexión es 
ocultada por e l tapón de c ierre  previsto para encajarse en el 
fresado previsto que, con preferencia, es c ilindrico  para ase 
gurar un encaje por rozamiento apretado para dicho tapón.

La invención tiene igualmente por objeto un elemen- 
30. to de mueble desmontable cuyas partes constitu tivas o algunas



de estas partes son conectables por medio de órganos de enaam 
bladura ta le s  como los descritos más arriba*

Se va a describ ir ahora l a  invención con referencia 
a lo s  dibujos anexos que i lu s tra n  dos modos de realización de 

5.  acuerdo con l a  presente invención y en lo s  que:
Las figuras 1, 2 y 3 son respectivamente una v is ta  

en alzado la te r a l ,  ana v is ta  en p lan ta  y una v is ta  en corte de 
un elemento de un órgano de ensambladura según l a  presante in  
vención;

10. Las figuras 4, 5 y 6 son v is ta s  sim ilares del Otro
elemento cooperante;

La figura 7 es una v is ta  en corte de los dos ele­
mentos u tilizados para l a  conexión de elementos de un mueble;

La figura  8 es una v is ta  en perspectiva de los dos 
15. elementos de conexión en posición para se r  acoplados uno con 

o tro ;
Las figuras 9? 10 y 11 son respectivamente una v is 

t a  en alzado la te r a l ,  ana v is ta  en planta y una v is ta  en cor­
te  de un elemento según una forma de realización  diferente — 

20. del órgano de ensambladura;
Las figuras 12, 13 y 14 son v is ta s  sim ilares del — 

otro elemento cooperante;
La figura 15 es una v is ta  en corte de los dos ele­

mentos de la s  figuras 9 a 14 en posición para su u tilizac ió n  
25. con e l f in  de conectar entre s i  dos elementos de mueble;

La figura  16 es una v is ta  en perspectiva de los dos 
elementos de la  figura  15 en posición para se r acoplados en­
tre  s i .

Haciendo referencia  primeramente a la s  figuras 1 a 
30. 8, e l órgano de ensambladura ilu strado  comprende dos elemen—
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to s  A y B, cada uno de los cuales puede se r  realizado por — 
moldeo de una resina  s in té tic a  conveniente, por ejemplo un — 
polipropileno ríg ido , o un metal o una aleación metálica con­
veniente.

5. El elemento A comprende un bloque de base (10) que
está  provisto de dos agujeros con rosca ( 11) , uniformemente -  
espaciados, cada uno de lo s  cuales es fresado hasta  ana pro— 
fundí dad notable con e l  f in  de re a l iz a r  caequillos ( 12) . En­
tre  lo s agujeros roscados ( 11) se re a liz a  un mandrilado ( 13) 

10. destinado a re c ib ir  un perno como se explica más adelante, es 
tando conformado dicho mandrilado ( 13) para re a liz a r  un va— 
ciado hexagonal ( 14) que se adapta a l a  tuerca que coopera — 
con e l  perno referanciado más a rrib a .

A p a r t i r  de un lado del bloque da base (10), se ex- 
15. tiende una placa (15) cuya cara in te rn a  (16) (figura 3) es — 

perpendicular a l a  cara superior (17) da la  base (10).
El alojamiento en L delimitado por la s  caras (16 y 

17) del elemento A está  concebido para re c ib ir ,  introducido 
por rozamiento, a l elemento B (figu ra  7 ) . Este último es un 

20. bloque de forma general paralelepipédica (20) correspondiente 
en longitud, anchura y a ltu ra  a la s  superfic ies (16 y 17) del 
elemento A. Dicho bloque (10) presenta en su superficie in — 
fe r io r  dos sa lien tes  en forma de tetones (21) dispuestos y di 
mensionados de manera que se introduzcan estrechamente en la s  

25. cavidades formando casquillos (12) del elemento A. Dichos sa­
lie n te s  en forma de tetones (21) están achaflanados en ( 22) -  
para f a c i l i t a r  su introducción en lo s casquillos ( 12).

Entre los tetones (21) y paralelamente a sus ejes se 
ha realizado un mandrilado (23) provisto de un sobremandrila- 

30. do c ilin d rico  (24). A través de dicho bloque (20), y a ambos



lados del mandrilado (23) están realizados dos agujeros rosca 
dos (25) que presentan fresados sobre-mandrilados (26).

En e l curso de su u tiliz a c ió n , y para armar elementos 
de mueble ta le s  como X e Y en l a  figu ra  7, se f i j a  e l  elemento 

5* A firmemente sobre e l elemento X por medio de to rn illo s  ta le s  
como (50) (figura 8) que pasan a través de lo s agujeros rosca 
dos (11). El elemento B es fijado  sobre e l elemento de mueble 
Y por to rn illo s  (51) que pasan a través dé los agujeros rosca 
dos (25).

10. los dos elementos son encajados seguidamente en po­
siciones perfectamente alineadas, introduciéndose la s  proyec­
ciones formando espolones (21) del elemento B en lo s casqui— 

31os (12) del elemento A (como se ha ilu strado  en l a  figura  8) 

e introduciendo un perno (30) en loe  mandrilados alineados — 
15* (13 y 23 ). Dicho perno (30) se une con una tuerca (21) coloca

da de manera que no g ire dentro del vaciado (14) del elemento 
A, y cuando está  bien bloqueado, conecta entre s i  firmemente 
los dos elementos A y B, y a s i lo s  elementos constituyentes -  
X e Y.

20. Se comprueba que lo s to rn il lo s  que f i ja n  e l elemento
A con e l elemento de mueble X son ocultados por e l elemento B 
y que los to rn illo s  que conectan e l elemento B con e l elemen­
to de mueble Y son ocultados por l a  placa (15) del elemento A. 
Además, para o cu lta r l a  cabeza del perno (30), se prevé un ca 

25* puchón de c ierre  (32) que esta  dispuesto y dimensionado de ma 
ñera que se encaje por rozamiento duro en e l in te r io r  del con 
tramandrilado (24), como se ha representado más claramente en 
la  figura 7* Con e l fin  de asegurar un aspecto estéticamente 
sa tis fa c to rio , la  superficie  externa (18) del elemento A está 
inclinada y a l  borde superior de l a  placa (15) está  redondea-30.



do o achaflanado como en (19). Los bordes externos (27) del -  
elemento B pueden e s ta r  también redondeados como se ha repre­
sentado.

Haciendo referencia  ahora a la s  figuras 9 a 16, en 
5,  la s  que se ha u tilizado  la s  mismas preferencias para designar

partes semejantes o equivalentes a la s  descritas con referencia  
a la s  figuras 1 a 8, e l órgano de ensambladura ilu strado  d ifie  
re del órgano de ensambladura descrito  con referencia a la s  -  
figuras 1 a 8 solamente porque la s  partes en sa lien te  formando 

10, espolones (21) del elemento B han sido omitidas al igual que 
lo s  caequillos (12) correspondientes del elemento A. En su ln  
gar, se ha previsto en l a  superficie  superior (17) del boque 
de base (10) del elemento A, una ranura transversal o gargan­
ta  (40) y para cooperar con dicha garganta (40), se ha previa 

15. tq  un nervio transversa l correspondiente (41) sobre e l lado -  
in fe r io r  del elemento B. Dicha ranura o garganta (40) y l a  — 
nervadura (41) tienen , con preferencia, una sección en corte 
sustancialmente sem icircular.

Los elementos A y B del órgano de ensambladura de -  
20. la s  figuras 9 a 16 tienen sensiblemente l a  misma función que 

los elementos A y B de la s  figuras 1-8, y tienen la s  mismas -  
c a ra c te r ís tic a s , a saber que los pernos y los to rn illo s  de f i  
jación no son v is ib le s  una vez realizado e l  montaje.

El so lic ita n te  se reserva e l derecho de extender es 
25. ta  demanda a lo s países extran jeros, reivindicando l a  misma -  

prioridad de l a  presente so lic itu d  a l amparo del Convenio In­
ternacional para l a  protección de l a  Propiedad In d u str ia l.

N O T A
El Modelo de U tilidad , que se s o l ic i ta  por veinte -  

30. años, para Espada, de acuerdo con la  vigente Legislación, de-



berá recaer sobre: "ORGANO DE ENSAMBLADURA
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MONTABLES POR ELEMENTOS", según la s  ca rac te rís tic a s  esenciales

3 0 .
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
13 .- Organo de ensambladura para, muebles desmonta­

bles por elementos, que comprende dos elementos cooperantes -  
susceptibles de se r  fijados cada uno con un elemento do un mué 

2. b le y conectables entre s í  por un perno caracterizado porque 
uno de dichos elementos comprende una base generalmente para- 
le lep ipéd ica  que presenta dos agujeros de rosca fresados, un 
mandrilado paralelo a lo s agujeros de rosca pera re c ib ir  e l  -  
perno de conexión, estando fresado dicho mandrilado en su ex- 

10. tremidad opuesta para re c ib ir  l a  tuerca para dicho perno y ana 
placa l a te r a l  que se extiende en un plano paralelo a lo s agu­
jeros de rosca y a l  m andrilado,y porque e l otro elemento com 
prende un bloque generalmente paralelepipódico dimensionado -  
de manera que se introduzca con rozamiento suave en e l  ángulo 

15. definido por l a  base del primer elemento mencionado y su p la­
ca, estando provisto dicho bloque de un mandrilado fresado — 
alineable con el mandrilado receptor del perno del primer ele 
mentó mencionado y dos agujeros de rosca fresados y previstos 
en ángulo recto  con relación a dicho mandrilado fresado.

20. 23 .- Organo de ensambladura para muebles desmonta—
bles por elementos, segdn l a  reivindicación 1, caracterizado 
porque se ha previsto un capuchón de c ie rre  que se encaja a -  
presión para in troducirse en l a  extremidad fresada de dicho -  
mandrilado.

25. 33 .- Organo de ensambladura para muebles desmonta—
bles por elementos, segdn una cualquiera de las  reivindicacio 
nes 1 y 2, caracterizado porque lo s agujeros de rosca del pri 
mer elemento mencionado son fresados hasta una profundidad su 
f ic ie n te  para formar un caequillo susceptible de re c ib ir  la s  

. partes en forma de tetones constitu idas sobre dicho segundo -30
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do elemento mencionado.
4 8 .- Organo de ensambladura para muebles desmonta— 

bles por elementos, segdn una cualquiera de la s  reivindicacio 
nes 1 y 2, caracterizado porque en uno de lo s  elementos se ha 

5. realizado una ranura transversal y en e l otro elemento una — 
nervadura transversal cooperante.

5 6 .- Organo de ensambladura para muebles desmonta— 
bles por elementos, segdn una cualquiera de la s  reivindicacio 
nes 1 a 4, caracterizado porque dichos elementos son re a líz a ­

lo. dos en resin a  s in té tic a .
6 8 .-  Organo de ensambladura para muebles desmonta— 

bles por elementos, segdn una. cualquiera de la s  reivindicacio 
nes 1 a 4, caracterizado porque dichos elementos son re a liz a ­
dos en metal o en aleación m etálica.

15. 78 .- "ORGANO DE ENSAMBLADURA PARA MUEBLES DESMONTA­
BLES POR ELEMENTOS".

Segdn queda sustancialmente descrito  en la  presente 
memoria que consta de nueve hojas, e sc rita s  a máquina por una 
so la  cara y acompañada de dibujos.

20. Madrid, 2 5 8CL '^ 3
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