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*PROGEDIMIENTO PARS T4 FABRICACION DE GBJETOS CON
) VARIACIONES DE PERFIL®,
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¥n la fabricscién de objetos con varimcio-
nes de perfil, espescisimente cusnio éates dltimas estdn
diepuestas en diversos plencs, hey que formar e menndo el

molde oompunesto de varime plezas,
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slends de las dificultades quegrg g
la construccién de tales moldes compuestos, lea lineas
de unién de lag diversas plezas gue forman el molde
dejan en ¢l objeto estampado con este molde huelles
~denominadas rebebas- lea cnzlea, & menudo, smpeoran
el aa;éecto estético del objeto ¥y, en muchoa casos, no
gon tolersbles en determinmsdes partes del objeto estam-
pedo,

| Bl procedimiento segin la presente inven-
cién permite reduecir el ndmero de las plezag individus-
les gue formen el molde y, en =lgunos ocasgos, tragladay
lag 1{neas de rebabs & partes de la superficie de loe
objetos, donde son mfs tole_rablos'.

El procedimiento megin la invencién ocon-
siste en former intcislmsnte el objeto segin un perfil
deformedo, pero con desarrollo iguel &1 de la forme
exacte, de manera gne gnedsn eliminades las veriaciones
ds perfil o parte de l&s mismas, dando, luege 81 objetw
la exacte forma &efinitiva mediante la acoién del calor,
empleando moldee de forma omcta‘.

segin una forme préctioa de reelizasoién
del invento el molde para formar el cbjeto segdn el perfil
deformado se obtiene partiends del objeto de forma defi-
nitiva, en la gue se aplaataxi lae pertes en relieve (o
partes de elles) que dan lugar & variaciones de perfil,
formando asf{ el 4nim= del molde, alrededor de la cusl se
modela, luego, le parte exterior del molde’.
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Otras caracteristioss del invento resulte-

rdn 3 la desoripeién gue sigue a continnaoién ocon refe-

rencia a los dibujos adjuntos en log gque se representa
eaguemstioamente, a t{tulo de ejemplo no limitative sols~
mnente, una forma préotioca de su reslizacidn,

b 71 éig. 1 repregenta la seccién ds un ob-
jeto cualquiers cuye forme presenta variaciones de per-
fil 7 el ocval se puede fabriocar ventajoassmente por medio
del procedimiento gegin la preasnte 1nvenoiéﬁ. .

| Plg., 2 represente le primers fuse de fa-
bricacién del objeto mencionsdo, y de la

?13, & se daesprendes la gegunia fesge de
dicho precedimiente.

B ohjeto indeterminsdo indicedeo en l&
Flg. 1 presenta uns ampliecién 1 en su superficle late-
ral, y uns ampliaocidén inferior 2, que dan lugar & una

variacién de perfil lsteral 3; mdemgs, en 61 fondo pre-

.genta una oavidad que forma une variacién de perfil en

aentido normel = su eje,

Gon loa procedimientos normeles sctual-
mente conoocidos el objeto en cuestidén deber{s moldear-
88 empleendo un molde consistente en tres partes &xte-
riores por lo m&noé: une inferior y dos superiores sepa-
radne entre s{ en correspondencia al plano vertical ds
manera gue se psrmita &1 desmoldemdie de la piezal Tamb 14n
el dnima deber{s oonstruirse con una deatreza particu-

lar de modo gue fuera poaible su extraccién de le pie-

-—3-



10

16

20

‘

za formada. _

gon el procedimiento segin l2 invencidn el
sugodicho objeto se moldes iniolalmente segin el parfil
deformaedo la 4indicade ocon la linea de trezos y puntos
de tal menera, gue se elimina le parte ourvada de su su-
perﬂciel. El molde necesario tiens la forms indiocads en
lJa figura 2 y comprende un macho interior &, uns parte
exterior B que rodea la parte superior del.objeto y une
parte inferioxr 6. in estas condlcliones pusde formarse
la piezs, por ejemplo, por meiio de 1a inyeceidn o cole-
de de meterisl en el espacio oresdo entre les partes del
molde, deformando, luego, la pleza con respecio a las
partes del molde-'.

Is fase fina]l del procedimiento trae ocon-
gigo la deformaocién dei obJjeto agf{ obtenido por el em-

pleo de un molde interior D, que tiene una ampliscidn

central D' coplendo exactamente el perfil interior de

l2a pleza, y oon la accldn concomitante del caler de ma-
nere que la propla pleze ssume le forme definitiva, la
oual ge hace sgiable medianie el sucesivo enfr Lami«fmto‘.
#1 molde réprauntado en la Fig.. 2 se
puede obtensr partiendc de un ejemplsr del objeto gue
tiene su forms defin!.uva, eplastendo las partes en re-
lieve 1 gue dan lugar = camblos laterales de perfil 2
vy formando 8s{ el macho 4 del molde del cual se obtie-
ne luego, oon factlidmd, la parte exterior B del molde..
¥1 materiel del gue egtd congtituido el
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objeto, debe satisfacer dnicamente a la condicién de aer
deformeble pare poder sufrir ls fase finel del procedl-
miento y, poxr tanto, puede ser indiferentemente mate-
riel pléatico, mezclz de gome y material pldstioo, ato'.
Egta so:l.tké:ltud, que corresponie & la pre-
sentads sn Italim el 2 de Diclembre de 1954, bejo el
No.. VQr‘o‘. 23‘. 675, ss acoge 2 los baneficios del artfocu-
1o 51 del vigents Estatuto sobre Propieded In&uatrial..

-0~ XNOTSA& w 0 -

I0a puntos de invencidn propia y nueva
que se présentan pare que sean objeto de esiz Patente
de Invencidn en Baepefia, por VEINTE efios, son los ai-
guientes;

19', - Procedimiento pare la fabrice-
oldn de objetoa con variacionss de perfil, especisl-

mente rebajos, de material mformabli, garacterizado
Por el hecho de que conaiste en le formaocidén inlolial

del objeto aegin un perfil deformado y ocon dssarrollo

igual al de la forma exaote, de modo gue se eliminen
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lag variaciones de perfil, heclendo aaum'?r ngb;gto.
a ocontinuacién, le forma definitive exacia mediante
la gocién del oslor enpleando moldes gue tienen 1a for-
me exscia y enfriéndiolo sucesivamente para lograr le es-
tabilizaoién de la forme qxaota:

ag', - Procedimiento segin la reivindi ca-

oién 1, caracterizado por el hecho de gue &l molde paras

o1 moldeado 31 objeto segin el perfil deformadc se ob-

tiens partiendc del objeto en su forms definitive, eplas~
tando laas partes en rellieve que forman las varisciones
de perfil, y formando as{ el macho del mnldé, alrededor
del onal ee modela, a continnaoidén, le parte exterior

del molda‘.

32, - Procedimiento para la fabricacién
de objetos con varisoionee de porﬁl..

Tal y como ge he desorite en la Memoria
que anteceds, rapreaanwdo en 61 dibnjo gue e6 &compeﬁk
y oon log fines que ge hen ospooiﬁcadov'.

Bata H?mua congta de selig hojae escri-

{8 por uns so0la oora,

ngazia, ﬁ'ﬂ SEP 1955
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