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MMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic itaB
P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

n s p A N A
poB VEINTE año a

a nombre de SDPE3GA, 8. per A ., entidad ita l ia n a , esta­
blecida en Tarín, I t a l i a ,  por*

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS CON 

VARIACIONES DE PERFIL".

- 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0  -  0 -  0 -  0 - 0 - 0  -  0 - 0 -

Ea la  fabrioacián de objetos con variacio­
nes de p e r f i l ,  especialmente eaando é sta s  a l timas están 
dispuestas en diversos planes, hay que formar a ménade e l  
molde compuesto de v ar ia s  piezas.
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223929AAemáa de la s  AificuHades que preselAa 
la  construcción de ta la s  moldes compuestos, l a s  lín eas 
As unión As la s  diversas piezas que forman el molAe 
Aojan en el objete estampado con este  molde huellas 

-AenominaAas rebabas- l a s  cuales, a menudo, empeoran 
e l  aspecto e s t ít ic o  del objeto y, en muchos caaes, no 
son to lerab les en determinadas partes Ael objeto estam- 
peAo.

NL proceAimiento según la  presente inven­
ción permite reducir el número Ae la s  piezas individua­
le s  que forman el molde y, en algunos casos, trasladar 
l a s  lín eas Ae rebaba a partes Ae la  superficie Ae loe  
objetoa, AonAe son más to larab les.

EL proceAimiento aegún la  invención con­
sie te  en formar inicialmente e l objeto según un p e r fil  
Aeformado, pero con desarrollo igual a l As la  forma 
exacta, Ae manera que quedan eliminadas la s  variaciones 
de p e r f i l  o parte Ae la s  mismas, dando, luego a l  objeto 
la  exacta forma d efin itiva  mediante la  acción del calor, 
empleando moldea Ae forma exacta.

Según una forma práctica Ae realización  
Ael invente e l  molde para formar e l objeto aegún e l  p e r fil  

deformado ee obtiene partiendo Ael objeto Ae forma defi­
n itiv a , en l a  que aa apieatan l a s  partea en r  elieve (o 
partea Ae e lla s )  que dan lugar a  variaciones Ae p e r f i l ,  
formando a s í  e l ánima del molde, alrededor de la  cual se 
modela, luego, l a  parte exterior Ael molde.
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Otras carac te rística s ¿e l invento reso lta­

rán de la  descripción que sigo# a continuación con refe­

rencia a lo s  dibujos adjuntos en lo s  que se representa 
esquemáticamente, a t ítu lo  de ejemplo no lim itativo so la­
mente, una forma práctica de su realización .

la  p ig . l  representa la  aección de un ob­

je to  cualquiera cuya forma presenta variaciones de per­
f i l  y e l oual se puede fabricar ventajosamente por medio 
del procedimiento aegán la  preasnts invención.

Pig. 2 representa la  primera fase  de fa­
bricación del objete mencionado, y de la

? ig .  3 se desprende la  segunda fase  de 

dicho procedimiento.

HL obj eto indeterminado indicado en la  
Pig. 1 presenta una ampliación i  en su superficie  la te ­
r a l ,  y una ampliación in ferior 2, que dan lugar a una 
variación de p e r fil  la te r a l  3; además, en e l fondo pre­
senta una cavidad que forma una variación de p e r fil  en 
sentido normal a su s je .

Con lo s  procedimientos normales actual­
mente cono oidos e l  objeto en cuestión debería moldear­

as empleando un molde consistente en tre s  partes exte­
rio res por lo  menos: una in ferior y dos superiores sepa­

radas entre s í  en correspondencia a l  plano v ertica l de 
manera que se permita e l  desmoldeado de la  pieza. Tambián 
e l ánima debería construirse con una destreza particu­

la r  de mode que fuera posib le su sxtracción de la  pie-
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za formada.

Can a l procedimiento según la  invano ion al 
enaodicho objeto sa moldea inioialmente según e l p e r fil  
deformado la  indicado con la  lin ea  de trazos y puntos 
de ta l  manera,, que se elimina la  parte curvada do su su­
p e r fic ie . ni molde necesario tiene la  forma indicada on 
la  figura 2 y comprende un maoho in terior A, una parte 

exterior B Que rodea la  parte superior del.ob jete y una 
parto in ferior C. Bn estas condiciones puede formarse 
l a  p ieza, por ejemplo¿ por medio de la  inyección o cola­
da de m aterial en el espacio oreado entre la s  partea del 

molde, deformando, luego, la  pieza con respecto a la s  
partes del molde,

la  fa se  fin a l del procedimiento trae con­
sigo la  deformación del objeto a s í  obtenido per e l em­
pleo de un molde in terior D, que tiene una ampliación 
central D* copiando exactamente el p e r fil in terio r de 
la  pieza, y con l a  acción concomitante del calor de ma­
nera que la  propia pieza asuma la  forma d e fin itiv a , la  
cual se hace estab le mediante $1 sucesivo enfriamiento.

3R molde representado on la  pig. 2 so 
puede obtener partiendo de un ejemplar del objeto que 

tiene su forma d e fin itiv a , aplastando la s  partes en re­
lieve 1 que dan lugar a cambios la te ra le s  de p e r fi l  3 

y formando a s í  e l  macho A del molde del cual ae obtie­
ne luego, con fac ilid ad , l a  parte exterior B del molde,

KL m aterial del que estó  constituido ol
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objato, debe sa tisfacer  únicamente a la  condición de ser 
deíormabla para peder su fr ir  la  fase  fin a l del procedi­

miento y, per tanto, puede ser indiferentemente mate­
r ia l  p lá stico , mezcla de goma y material p lá stico , etc.

Esta so lic itu d , que corresponde a l a  pre­
sentada en I ta l ia  e l 2 de Diciembre de 1954, bajo el 
No, verb. 23.675, se acoge a lo s  beneficios del articu­
lo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad in d u str ia l.

- 0 - N O T E  - 0 -

10 io s  puntos de invención propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­
guientes:

l e .  - procedimiento para la  fabrioa- 
oión de objetos con variaciones de p e r f i l ,  especial­
mente rebajos, de material cdeformabie, caracterizado 
por el hecho de que consiste en la  formación in ic ia l 

del objeto según un p e r f i l  deformado y con desarrollo 
igual a l de la  forma exacta*, de modo que se eliminan
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l a s  variaciones a.e p e r f i l ,  haciendo asumir ainsbj-eto, 

a continuación, la  forma d e fin itiv a  exacta mediante 
la  acción del calor empleando moldee que tienen la  for­
ma exacta y enfriándolo sucesivamente para lograr la  es- 

5 tab i l iz a  ción de la  forma exacta.
2S. - procedimiento según la  reivindica­

ción 1, caracterizado por e l  hecho de que e l  molde para 
el moldeado del objete según e l p e r f i l  deformado se ob­
tiene partiendo del objeto en su forma defin itiva , apiaa- 

10 tandc la s  partes en relieve que forman l a s  variaciones 
de p e r f i l ,  y formando a s í  e l macho del molde, alrededor 
del cual aa modela, a continuación, l a  parte exterior 

del molde,
ge. - procedimiento para la  fabricación 

IS de objetea con variacicnee de p e r f i l ,
Tal y como ee ha deaorito en la  Memoria 

que antecede, representado en e l  dibujo que ae acompaña 
y con lo s  fin es que ee han especificado.

neta Memoria oonsta de s e is  hojas eaeri- 
20 ta s  por una sola cara.
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