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81 perfecto fraguade de las piezas de fibrocemento
tiene une importancia cecisiva en la caiidad de los ob-
jetos obtenidos, infiuyendo decisivamente y en forma ac-
tive en su resistencia y permeabilidaa,

En piezas tales como depésitos y tuberias destina-

das a contener o conuucir lIquidos, no ha podido alcan-

zarse todavia el tipo de fraguado que era de desear, pueg
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en principio y durante cierto tiempo, tales piezas rezu-
man, recalando el liquido a través de sus poros, hecho
este que presenta sus inconvenientes.

Hasta la fecha, el metodo seguido pare el fraguado
de esta clase de piezas, consiste en almacenarlas en cé-
maras preparadas al efecto, sometiendolas a la accién
conjunto de la humedad y el calor. Aparte de que el tipo
‘de fraguado obtenido con este procedimiento, ofrece los
inconvenientes mencionados en el punto precenete, tiene
también en su contra el specto econémico, pues el tener
que mantener una temperatura uniforme de unos 40¢ en las
amplias cdmaras de fraguado, tiene que efectuarse por
medio de radiadores calorificos que consumen gran canti-
dad de combustibles tal como carbon, o fuel-o0il, resul-
tando un proceso caro.

Despues de numerosas pruebas y ensayos, creemos
haber dado con el procedimiento ideal para el fraguado
de piezas de fibrocemento ya que hemos comprobado gque
gse alcanza un fraguado perfecto del material, hasta el
extremo de evitar el recalado o rezumar de las piezas
recien fabricadas, cosa que constituye por si mismo un
perfeccionamiento técnico de gran importancia para esta
clase de industrias, pero es que a la vez, y esto es lo
verdaderamente notable, el procedimiento seguido resulta
considerablemente mds econémico al aprovechar el calor g
por reaccién quimica se produce durante el fraguado,
evitando el eonsumo de combustible.

El principio bdsico del procedimiento estriba en
el recubrimiento de las pilas de piezas debidamente

estibadas y colocadas en locales adecuados, mediante
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biente de 1la cdmara el @ior producido por la reaccién
quimica del fraguado, de modo que absorven el exceso de
vapores de agfua y de humedad del material y lo van ce-
diendo poco & poco, munteniendo en toda la duracién del
proceso el gradode humedaa requerida gracias a las propi
dades higréscépicas de dichas alzas, Aungue el proceso
de fraguado es lzrge, la humedzd constante no produce
fermentaciones ni putrefaccién a causa de las propieva-
dss imputrescitiss de lzsg alges, materia de bajo coste
y muy abundante en nuestras costas,

%1 desarrolio del procedimiento, basado en el prin-
cirio anteriormente citado, se efectua como sigus: rrimed
ramente anilaremos los tubos, aerns.tos, cznales o pie-
zas de ¢ue se trate, en locales snropizdoes, procediendo

luego a su reczdo con agua para deotaries del grado de
her) Ey

humedsad recueriaa en el proceso-de fraguado.

Sfectuado io que antecede, recubriremos las pilas
con una capz de algas marinas de cualquier especie, tai
como de las conocidas con el nombre de zoostera maritima
muy abundante en las costas mediterraneas, o de otra
clase existentes en otros litorales, procurando que el
recubrimientc sea compieto y a base de aigas con su gra-
do natural de humedsd. Con este recubrimiento, el calor
que la reaccidn quimica del frasuado procuce, gqueda

alsladvo del medio anbients, munteniendose debajo ds di-
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le aral es constante v sin 21tibsjos, pero a la vez, lag

{

rrerisdades higroscéricas de las algas, absorven los va-

pores de zgue de lias evaporzciones ¥ ios ceden de nuevo

I{aﬁgas marinas formando uns capa que aisia del medio am=-

cha capa la temperatura apropiada que oscila entre 4C a B5
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cuando la tensidn disminuye, dando lugar a que el mate-

rial tenga en touo momento ei graco de humedad rsguerido
para el perfecto aesarroilo deli fraguado.

Hecubiertas las piezas con las algas, lag manten-
dremos apilaaas durante un mes aproximadamente, durante
cuyo tiempo se hzbrd producido el perBeto fraguado, y
endurecimiento del cemento sin rue se manchen las piezas
dadas las proviedades de las algas que las recubren,

Una vez descrita la naturalsza y desarrollo del nuem
procediriento objeto de la invencidn, solo nos resta
consignar la posibilidad de que varie en el misme todo
aquello que no suponga alteracién de los fundamentos bd-
sicos que lo caracterizan, cue se expresan en la siguien
te

Los puntos nuevos y de propia invencién que se pre-
gentan para que sean cbjeto de reivindicacién en la pre-
sente Fatente de Invencidén, son:

1¢,-Nuevo procedimiento de fraguzmdo de piezas de
fibrocemento, caracterizado vor el aprovechamiento de
la energia calorifica producida por la reaccién quimica
del fraguado, aisiandolz del medio ambiente, por meaio d8
un aislente higroscorico que la resconcentrs mantenien-
dola ccnstanve. '

2¢,-Nuevo procedimiento de fraguado de piezas de
fibrecemento,segun la reivindicacién anterior, caracte-
rizado porcue, despues de debiuamente apiladas las pie-
zas en un local apropizdo, se regaran con sgua para

adicionaries el gado de humedad requerido durante el pro-
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ceso de fragvado, rzcubriendose iuego de una capa de al-
gzs merinas humedas, de bastente grosor para aisiar del
medio ambiente el caior ¥y avaporaciocnes procucidas deba-
jo de eila.

3¢, -livevo nrocsaimisnteo de fraguado de piezas de
fibrocemente, carazcterizado porcue el recubrimiento de

lgas marinas de ia vrecsdente reivindicacién se man-

+ ©

endrdn durante un mes sobre 1o piia de piezas, actuandof

s regulador higréscérice de la humedad B cual abscrve

fe 7]

vy cede posteriormsnte, sn combinscidén con la temsueratura
de fraguado cue reconcettra evitando descensos y alter-
netivas y mantiene entre los 4C a 45¢ durante todo el
TT0CES0. Y
4¢,-" NTEVC PROCEDIVILNTO DL FUAGTADO DE ¥INZaS DB
PIEO0STHTC ¢, de confornidad en un tode en lo esencial
y fines industriales a lo descrito en la preceaente e~
moria Descriptiva.
iste Yemeria consta de CINCC hojas escritas o meca-
noerafiadas por unz sola cara & doble espaclo en 113
lIneas.
Jalencia, 7 de Julio de 1,955

Por autorizac?én,

-los interesados
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