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MEMOHTA DESCRIPTIVA
Ia presenta patente de modelo de utilidad se refiere & un
dispositivo para el embalaje sin palet o plataforms y son pelicula
termo~retraible de una pluralidad de sacos que contienen materiales
f1fidos do elevado peso especifico, como =por ejemplow cemento,

| Sabido es, que las pelfculas de material plédstico termo-
retrafble se utilizan para el embalaje de materiales y articulos
de muy diversa naturaleza, la téonica convencional prevé el em~
pleo de un palet sobre el cusl se forma el "paquete" de material
para embalar que se reviste con wia caperuza dc¢ material pelicu-
lar termo-retraible, Bl complejo msf obtenido se introduce ?@égo
en un borno y s¢ le mantiene en 41 durante un breve periodo;@@%;
tiempo sufiociente para comseguir le termoeretracciln de la caperue
za que de ¢sta forma envuelve estrechamente al paguete y al*eaf%
rreapondiente palet.

De esta forma se obtiene un paguete compagto y recimfon-
te que puedé trasladarse facilmente y muchas veces madianteig;;i
empleo de una carretilla convencional cuyes horquillas coopemagﬂeon
los canales previstos en el palet. -f;ﬁ{'

Bl material pelicular termo~retrafble se ho utilizédo.
tambidn pare la formooién de paquetes sutosuotentados, con ol fin
de reducir el coste dol embalaje. Dichos paquetes autosustentados
no necesitan, ern efecto, el empleo de ninmin palet puesto que la
antosustentaoidén se obtiene como efecto de la fuerte y reciproca
adherencia de cade uno de los elementos que constituyen el mate-
rial a emhalar,—aaherencia determinade por la fuerte termo-retrag
oién de uns envolturs constituida por una ceperuza oonvencional
Que envuelve el paquete propiamente dicho y por una hoja de base
que afecta al fondo del citado paqucte y que estd termosoldadas &

la eitada caperuza.



Para conseguir que las horquillas de una carretilla ele-
vadora sostengan el poquete travajando por la parte inferior, se
confoyma y dimensiona adecusdamente la vase del prOpio paquete paw
ra obteney nervios de soporte que constituyen los canales de paso para

5 las oitades horquillas, nervios que estdn formados ~mediante el emw

 pleo do una adecuada plantillae utilizendo el mismo material & embular.

Segdn los actuales oonociﬁientoa 1z eliminacidén del pa-
let ®0lo e posible en el ¢es0 en que el material a embalar, ade-
mds de prescutar una forma esencialmente paralelepipédica, presenw

10,  te tambidn una superficie que ofremeca, por efecto del rogzamiento,

' cierta resistencic al deslimmmiento, Esto es vdlido, en p&rt%gu%ar,
en @l caso de mnteriales de elevado peso especifico, por ejeémééé
ladrillos, y en ecte caso es abgolutamente necesurio que la éﬂﬁol»
tura, constitufda por la caperuza y la hoja de base, se retrsigan

15, - 10 mds posible con ¢l fin de hacer compacto cada uno de los elem;no
tos de materinl de forma que estos no puedan desplesarse relativie
mente: de aqui la necesidad de determinay una retracoidn unif@ﬁéb
de la enveoltura total, incluso aungue dicha fetraocidm,reduzoaagéw
tablenmente (hasta el 30 ~ 40%) la resistencia mecdnica de la ﬁéﬂé

20, de materinl pldstico, o

En efecto, debe observarse que la hoja de base ~cuando
el paquete se eleva hasta la mitad de las horquillase debe presen~
tar una resistencia suficlente para sostener practicemente sblo el
peso de los elomentos de material que constituysn los nervios de

25, soporte del paquete, y eventualmente wna parte alfouota de la coge

| ponente del peso del paquete suspendido, que obra sobrs dichoo elew
mentos que constituyen los nervios, mientrasg que los restantes ele—
mentos no puceden moverse unos respeeto de los otros, gracias a la
compacided dcl propio paquete, obtenida por efecto de la fuerte ve~

J0, traccidn del material pelicular que couetituye la envoltura,
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En el capo de wn materiel fldido, ensacado y de elevado
pesd especifico, como »pPor ejemplo~ el cemento, faltu completamens
te la suetentacién reciproca de cada uno de los gramoe}por lo cual
6l 8aco que contiene dicho material tiende a asumir una. forma que
se adapta al plano de soporte, Por esta rasén, la tdenica moderna
prevé -pera el ombalaje de una pluralided de sacos que contienen
materiales #ldidos de elevado peso especifico- el empleo de los
ralats excluyendo la posibilidad de formay paguetes autosustenta-
doe constituidos por varies de dichos 8acos,

' En efecto, hasta hoy se hu congiderado necesario, para
congeguir paquetes sutosustentzdos, texmowretraer la envolt&y&geom—
plete con la consisuiente reducoidn de la resistencia mec&ﬁigééﬁal
materiel peliculer y la gonsipuiente incupacidad de la hoja de baw
se de soptener el elevado.pesc de los sacos deotinados a conatgtuir
los nervios de poporte, ;

La peticionaria ha encontrado, sorprendentemsnte, e
es posible realizar paquetes conatituidos por uha pluralidad d¢ F=1:
cos que contienen muterial de elevado peso eepecificc. limitando
la termo-retracﬂién unicamente a la caperuge, con el fin de - nm@tener
inalterada la resistencia mecdnica de lu hoja de¢ base que, de eota
formn, estd en disposiocidn de vostener el elevado peso de los sacos
que constituyen los nervios de soporte del paguete,

A t{tulo de ejemplo no limitativo, e Llustra en perspece
tive, en lo dnica‘figura adjunta, wn paquete formado por varios sae
cos fabricado semin el doscubrimiento.

Con referencia & la citada figura, se indican con (1) y
(1') Yos sacoe que constituyen log nervies de soporte, con (2) y
(2?) los sucos que forman lu primera capa, con (3) ¥y (3') loc sacos
que determinan la segunda capa y con (4) y (4') los sacos que conse

tituyen lu tercera copge Lo hoja de base (5) no es termo=retrafda
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y estd soldada a la caperuga termo-retrafda (6) a lo largo de la
1{nem de¢ saldadwra rcpromentoda en trazos e indicada osn(7),
Serdn independientes del objeto de la invencién los mate=

riales, formas y dimenciones de los elementos utiligados en la rea~

‘liz&cidn del dispositive descrito, siempre que lus wvariaciones que

| g8 le introduszcan no afecten a su esencialidad,

N o1 A
REIVINDIOACIONES

aemanee )

8¢ reivindice como objeto de la presente Patente de lodelo
de Utillidad:

18,~Digpositivo de embalaje para productos de elevagq:paeo
espoaffico, del tipo en que talce productos forman un paqneﬁgiéga o8
sutosustentable y que se halla contenido por una envoltura pléstica
peliouwlar fermo-retrafble, que ve caracterize por el hecho ds que
1n mencionnde envoltura estd dividida en dos partes, de las cuales
una, a modo do caperusa, ocupa los lateralees y la cara superion-del
referido paquete,y ha sido efectivumente termo~retraida, miehﬁi&a
aue la otra, destinada a ofrecer win gran resistencia mecdniaa;gﬁra
soportar la elevada curgu, no ha side termowretrauida y se enq@b@}ra
unida & aquolle capsruza mediante lfneans de soldadura aituadaé en 1la
zon® baja del conjuato,

208,~DIEPOSITIVO DB EMBALAJE PARA PRODUCTOS DE ELEVADO

PESO ESPECIFICO,

Sean cucles fueren las cirounstancias que CONCUYTEN con
la esencialidad propla de la micma,

Conste la presente Semopin descriptiva de seis pdgines

folladas y meeanozrulindas por win £0la cara y va ecompufinda de



wna hoja de dibujos aclarativos,

oy o~
; \,

Barcelona, 8 Noviembre 1974
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