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** RESUMEN
Un c ie r r e  d e l t ip o  de r e s o r t e  que in c lu y e , g e n e ra l­

m ente, un can a l en forma de U in v e r t id a  a n u la r  a lre d e d o r  
de su e s t r u c tu r a  de p ared  s u p e r io r  en l a  que se r e c ib e —ól 

5 borde s u p e r io r  d e l envase de extrem o a b ie r to .  Este borde
su p e r io r  d e l envase t ie n e  un reb o rd e  u ondu lación  sotare, .01, 
y l a  pared  e x te r io r  a n u la r  d e l can a l en forma de U t ie n e  
m edios de enclavam ien to  sobre su s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  que en­
ca jan  con l a  ondu lación  sobre e l  envase p a ra  a d h e r ir* é l* c ié -. * *10 r r e  a l  envase . Al menos un t i r a d o r  p a ra  a g a r ra r  y t i r a í r . s e  
a d h ie re  a l a  pared  e x te r io r  a n u la r  d e l can a l en form a.de*U, 
p a ra  q u i t a r l o  . Se ha encon trado  que poniendo una r o d i l l a  
sobre l a  p a r te  su p e r io r  d e l c i e r r e ,  agarrando  con una*maño 
e l  a sa  normalmente f a c i l i t a d a  so b re  t a l e s  en v ases, y con 

15 l a  o t r a  mano e l  t i r a d o r  sobre e l  c i e r r e ,  una p o rc ió n  d e l
borde d e l c ie r r e  puede l i b e r a r s e  su fic ie n te m e n te  p a ra  rom­
p e r  e l  s e l lo  de enc lavam ien to , y una vez r o to ,  e l  c i e r r e  
puede sa c a rse  o a r ra n c a rse  d e l envase . Despuós, e l  c i e r r e  
puede v o lv e rse  a c o lo c a r , con un enganche de c ie r r e  hermó- 

20 t i c o  r e s u l ta n te  que es v ir tu a lm e n te  tan  bueno como e l  s e l lo  
o r ig in a l .

Puede f a c i l i t a r s e  un Unico t i r a d o r ,  pero  p r e f e r ib l e ­
mente se f a c i l i t a  un p a r  de t i r a d o r e s .  A lte rn a tiv a m en te , 
con un Unico t i r a d o r ,  una in te r ru p c ió n  ex te n d id a  puede í'a- 

25 c i l i t a r s e  en lo s  medios de enclavam ien to  sobre e l  c i e r r e .
E l segundo t i r a d o r  y /o  l a  in te r r u p c ió n  ex te n d id a  perm iten  
que e l  c i e r r e  se saque o arran q u e  más fá c ilm en te  d e l envase.

E s ta  invención  se r e f i e r e ;  en g e n e ra l , a un envase 
30 m ejorado y , en p a r t i c u l a r ,  a  un c ie r r e  de p lá s t i c o  m ejo ra-
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1 do que puede v o lv e rse  a u s a r ,  p a ra  c e r r a r  y s e l l a r  envases 
de p lá s t i c o .

El c i e r r e  de p lá s t i c o  de l a  p re s e n te  invención< 'es 
d e l t ip o  llam ado de r e s o r t e ,  es d e c i r ,  uno que se adhi-ere 

5 a un envase de p l á s t i c o  de t a l  forma que se e i 'e c táe  un c ie ­
r r e  herm ático  sobre e l  mismo, s in  l a  n eces id ad  de m edrcs-de 
f i j a c ió n  a d ic io n a le s  t a l e s  como, p o r ejem plo , un s e l lo  de 
a n i l lo  m e tá lic o . Los c i e r r e s  de p lá s t i c o  de e s te  t ip o  e s tá n  
dotados usualm ente de un can a l en forma d¿ U in v e r t id a 'a n u -  

10 l a r  a lre d e d o r  de su e s t r u c tu r a  de pared  su p e r io r  en lát!que 
se re c ib e  e l  borde s u p e r io r  d e l envase de extremo a b ie r to .
Un reborde u ondu lac ión  a n u la r  se f a c i l i t a  a lre d e d o r  d e . la  
p e r i f e r i a  del borde s u p e r io r  d e l en v ase , y una pared  d e l 
can a l en forma de U e s t á  do tada de medios de enclavam iento  

15 que encajan  con e s te  rebo rd e  u ondu lac ión  p a ra  a d h e r ir  e l
c ie r r e  a l  envase . Además, e l  ca n a l en forma de U generalm en­
te  es re la tiv a m e n te  profundo de forma que e l  borde s u p e r io r  
se a s ie n ta  profundam ente en e l  mismo, p a ra  e f e c tu a r  un en­
ganche de c i e r r e  h e rm á tico . De hecho, en l a  m ayoría de lo s  

20 ca so s , e l  borde s u p e r io r  d e l en v ase , e l  rebo rde  u o n du lac ió n , 
e l  canal en forma de U y lo s  medios de enclavam ien to  e s tá n  
tan  p roporc ionados que una pared  d e l can a l en forma de U 
debe c o r ta r s e  o r a j a r s e  a lre d e d o r  de su p e r i f e r i a ,  p a ra  rom­
p e r e l  enganche de c ie r r e  herm ático  e n tre  e l  envase y e l  

25 c i e r r e ,  p a ra  remover e l  á lt im o . A lte rn a tiv a m e n te , a lgunas 
c o n s tru c c io n e s  se adap tan  p a ra  r e c i b i r  un in stru m en to  t a l  
como un d e s to r n i l la d o r  u o tro  in stru m en to  e s p e c ia l  debajo 
y e n tre  e l  envase y e l  c i e r r e  p a ra  e f e c tu a r  l a  rem oción.

C ie r re s  d e l t ip o  de r e s o r te  se p r e f ie r e n  generalm en- 
30 te  a  lo s  t ip o s  que re q u ie re n  e l  uso de m edios de f i j a c ió n
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1 a d ic io n a le s  t a l e s  como s e l lo s  de a n i l l o ,  porque lo s  ú l t i ­
mos pueden e lim in a rse . E ste  hecho o fre c e  d iv e rs a s  v e n ta ja s  
económ icas, incluyendo e l  aho rro  en e l  c o s te  d e l miemp.J'Se- 
11o de a n i l lo  y lo s  c o s te s  de mano de o b ra  a so c iad o s p.qq-,

5 a d h e r i r lo  a l  envase . Sin embargo, e l  hecho de que lo s  c ie ­
r r e s  sean  tan  d i f í c i l e s  de q u i t a r  ha d esaco nse jad o , e q „ c ie r -  
t a  m edida, su u so . El hecho de que una pared  d e l can a l"en  
forma de U ten g a  que c o r ta r s e  o r a j a r s e  p a ra  q u i ta r  e l  c i e ­
r r e ,  impide que e l  c ie r r e  v u e lv a  a u sa rse  p a ra  preserven"

10 o p ro te g e r  e l  p roducto  d en tro  d e l envase que no se h am aca­
do, y e s te  hecho ha c o n tr ib u id o  grandemente a l a  escap a  acep­
ta c ió n  de e s te  t ip o  de c i e r r e .  '

Según e so , un o b je to  de l a  p re s e n te  invención*es*  
f a c i l i t a r  un c ie r r e  de p l á s t i c o  m ejorado que puede v o lv e r 

15 a u sa rs e  d e l t ip o  de r e s o r te  a n te s  d e s c r i to ,  para  uso con 
envases de p lá s t i c o .

O tro o b je to  es f a c i l i t a r  un envase de p lá s t i c o  y 
c ie r r e  de p lá s t ic o  r e u t i l i z a b l e  de r e s o r te  que puede q u i ta r ­
se s in  l a  n eces id ad  de a c c e so r io s  o in s tru m en to s  a d ic io n a ­

do l e s ,  t a l e s  como un d e s to r n i l la d o r .
O tro o b je to  más es f a c i l i t a r  un c i e r r e  d e l t ip o  de 

r e s o r te  m ejorado que, según una r e a l iz a c ió n  p r e f e r id a ,  pue­
de q u i ta r s e  s in  c o r ta r  o r a j a r  l a  pared  que forma e l  canal 
en forma de U formado sobre l a  misma.

25 O tros o b je to s  de l a  in v en c ió n  se rán  en p a r te  ev iden­
te s  y en p a r te  ap a recerán  más ab a jo .

Los o b je to s  a n te r io r e s  se r e a l iz a n  con un c ie r r e  
d e l t ip o  de r e s o r te  que in c lu y e , g en era lm en te , un ca n a l en 
forma de U in v e r t id a  a n u la r  a lre d e d o r  de su e s t r u c tu r a  de 

30 pared  s u p e r io r  en l a  que se r e c ib e  e l  borde su p e r io r  d e l
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1 envase de extremo a b ie r to .  E ste  borde su p e r io r  d e l envase
t ie n e  un reborde u ondu lación  sobre é l ,  y l a  pared  e x te r io r  
a n u la r  d e l canal en forma de U t ie n e  medios de enclavám 'íen- 
to  sobre su s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  que encajan  con l a  ondu lá- 

5 c ión  sobre e l  envase p a ra  a d h e r ir  e l  c ie r r e  a l  envase . El 
borde s u p e r io r  d e l envase , e l  rebo rd e  u o n d u lac ió n , e l" e a -  
n a l en forma de U y lo s  medios de enc lavam ien to , como l a  
m ayoría de l a s  d isp o s ic io n e s  s im ila re s  ac tualm ente  d isp o n i­
b le s ,  son tan  p ro p orc io n ad o s que fu e rz a  o p re s ió n  co n s id e - 

10 ra b ie  debe e je r c e r s e  uniform em ente sobre l a  su p e rfic ie -^ su - 
p e r io  d e l c ie r r e  y p a r tic u la rm e n te  a lre d e d o r  de su boa^deí 
p e r i f é r ic o  s u p e r io r , p a ra  a d h e r ir  e l  c i e r r e  a l  envase."A  
e s te  re s p e c to , l a  d is p o s ic ió n  es  su s tan c ia lm en te  aná loga 
a l a s  d isp o s ic io n e s  ac tu a lm en te  e x i s te n te s .

15 El c i e r r e  de r e s o r te  de l a  p re s e n te  invención  d i ­
f i e r e  de e s ta s  d is p o s ic io n e s  e x is te n te s  en que a l  menos 
un t i r a d o r  p a ra  a g a r r a r  y t i r a r  se ad h ie re  a  l a  pared  e x te ­
r i o r  a n u la r  d e l ca n a l en forma de U, p a ra  q u i t a r lo .  Se ha 
encontrado  que poniendo una r o d i l l a  sobre l a  p a r te  su p e r io r  

20 d e l c i e r r e ,  agarrando  con una mano e l  a sa  normalmente f a c i ­
l i t a d a  sobre t a l e s  en v ases, y con l a  o t r a  mano e l  t i r a d o r  
sobre e l  c i e r r e ,  una p o rc ió n  d e l borde d e l c ie r r e  puede sa ­
c a rse  su fic ie n te m e n te  p a ra  romper e l  c i e r r e  de enclavam ien- 
to ,  y una vez r o to ,  e l  c i e r r e  puede sa c a rse  o a r ra n c a rse  

25 d e l envase . D espués, e l  c ie r r e  puede v o lv e rse  a c o lo c a r ,
con un enganche de c ie r r e  herm ético  r e s u l ta n te  que es v i r ­
tualm ente  ta n  bueno como e l  s e l lo  o r ig in a l .

Puede f a c i l i t a r s e  un Unico t i r a d o r ,  p e ro , como se 
e x p lic a  más plenam ente más ab a jo , se f a c i l i t a  p re fe rib le m e n - 

30 te  un p a r  de t i r a d o r e s .  A lte rn a tiv a m e n te , con un Unico t i r a -
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1 d o r, puede f a c i l i t a r s e  una in te r ru p c ió n  ex ten d id a  en lo s
medios de enclavam iento sobre e l  c ie r r e .  El segundo t i r a d o r  
y /o  l a  in te r ru p c ió n  ex tend ida  perm iten  que e l  c ie r r e  se 
saque o arranque del envase con más f a c i l id a d .

5 Segón eso , l a  invención  comprende un a r t íc u lo  de
fa b r ic a c ió n  que posee l a s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  p rop iedades jx.- 
la  re la c ió n  de elem entos que se e je m p lif ic a rá n  en e l  a r t í ­
culo d e s c r i to  más ab a jo , y e l  alcánce de l a  invención  se 
in d ic a rá  en la s  re iv in d ic a c io n e s . „ . -

10 P ara  una mayor comprensión de l a  n a tu ra le z a  y "obje­
to s  de l a  invención , deberá h acerse  r e fe re n c ia  a l a  s ig u ie n ­
te  d esc rip c ió n  d e ta l la d a  tomada en unión con lo s  dibujos' 
ad ju n to s en lo s  que:

La f ig u ra  1 una v i s t a  en p la n ta  su p e rio r  d e l c ie r r e  
15 ejem plar de l a  invención ,

La f ig u ra  2 es una v i s t a  en p la n ta  l a t e r a l  d e l c ie ­
r r e  de l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en p la n ta  i n f e r io r  p a rc ia l  
d e l c ie r r e  de l a  f ig u ra  1.

20 La f ig u ra  4 es una v i s t a  en secc ión  p a r c ia l  que i l u s ­
t r a  l a  manera en l a  que e l  c ie r r e  y e l  envase encajan  p ara  
e fe c tu a r  un enganche de c ie r r e  herm ótico; y

La f ig u ra  5 es una v i s t a  en p la n ta  que i l u s t r a  l a  
manera en l a  que e l  c ie r r e  se q u i ta  d e l envase.

25 S im ila res  c a ra c te re s  de re f e re n c ia  se r e f ie r e n  a
p a r te s  s im ila re s  d e l p r in c ip io  a l  f in  de l a s  d iv e rsa s  Vis­
ta s  de lo s  d ib u jo s .

Con re fe re n c ia  ahora a l d ib u jo , en l a  f ig u ra  5 se 
i l u s t r a  un envase de extremo a b ie r to  10 que t ie n e  una pared 

30 in f e r io r  11 y una pared  l a t e r a l  12. Un p ar de so p o rte s  de
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1 p e s ta ñ a  de a sa  15 (de lo s  que só lo  se m uestra  uno) se f a c i ­
l i t a  sobre l a  pared  l a t e r a l  12 en p o s ic io n e s  d iam etralm ente 
o p u e s ta s , p a ra  s o p o r ta r  un a sa  m e tá lic a  14. E ste envasé de ex­
tremo a b ie r to  10 puede s e r  de m etal o p l á s t i c o ,  y d e * u n ''t i-  

5 po que tenga un reborde u ondu lación  19 ( f ig u r a  4) f a c i l i t a d o  
a lre d e d o r d e l borde p e r i f á r ic o  de l a  pared  l a t e r a l  12.*en%el 
extremo a b ie r to  d e l envase . A e s te  re s p e c to , e l  envase 10 es 
de una c o n s tru cc ió n  generalm ente s ta n d a rd . Como se indica, an­
t e s ,  l a  invención  se d i r ig e  p a r tic u la rm e n te  a envases y c ie -  

10 r r e s  de p l á s t i c o ,  aunque e l  envase p o d ía  h acerse  de m eta l.
El envase 10 se c i e r r a  por medio de un c ie r re * ^  t a ­

pa de p lá s t ic o  13. E ste  c ie r r e  13 t ie n e  una pared  su p e rio r  
21 y un canal en forma de U in v e r t id a  f a c i l i t a d o  en l a  pe­
r i f e r i a  de l a  pared  s u p e r io r  21 formado por una p ared  e x te -  

15 r i o r  a n u la r  22 y una pared  i n t e r i o r  c o n c ó n tr ic a  23, conec­
tá n d o la s  una secc ió n  su p e r io r  24. Medios de enclavam iento 
en l a  forma de un rebo rd e  a n u la r  28 se f a c i l i t a n  sobre l a  
s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de l a  p ared  e x te r io r  a n u la r  22, cuyo 
reborde 28 e n c a ja  con e l  rebo rde  u ondu lación  19 sobre e l  

20 envase p a ra  a d h e r ir  e l  c ie r r e  13 a l  envase 10, como se des­
c r ib e  más plenam ente ¡más ab a jo .

Un s a l i e n te  de so p o rte  a n u la r  v e r t i c a l  25 
( f ig u r a s  1 y 4) p ro p o rc io n a  r ig id e z  a d ic io n a l  a l  c ie r r e  
13) y e s te  s a l ie n te  de so p o rte  25, como muy b ien  puede 

25 v e rse  en l a  f ig u ra  4 , se ex tien d e  h a c ia  abajo  debajo
de l a  pared  su p e r io r  21 y te rm in a  en una secc ió n  cu rva­
da que se fu sio n a  con l a  pared  i n t e r i o r  a n u la r  23, forman­
do p o r e l lo  un ca n a l en forma de U 27. D entro de e s te  canal 
en forma de U 27 se f a c i l i t a  un número de s a l i e n te s  31 que 
p roporc ionan  so p o rte  y r ig id e z  a d ic io n a le s  a l  c i e r r e  13. Un
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1 número de ranu ras de r e la ja c ió n  de ten s ió n  33 se f a c i l i t a n  
tambión cen tralm ente de l a  pared  su p e rio r  21 del c ie rre ..

El c ie r r e  13* como se ha d e s c r i to , es sustancialm en­
te  s im ila r  a c ie r r e s  del tip o  de r e s o r te  ac tua lm en te 'd i'spo- 

5 n ib le s  y , como se in d ic a  a n te s , un enganche de c ie r r e  hermó- 
t ic o  con un envase se e fe c tú a  normalmente empujando ¡^ "b o r­
de p e r ifó r ic o  del extremo a b ie r to  d e l envase dentro  del ca­
n a l en forma de U d e l c i e r r e ,  h a s ta  que e l  reborde u ondu­
la c ió n  19 sobre e l  envase en ca ja  con e l  reborde 28 spbre. + *10 l a  pared e x te r io r  an u la r 22. El envase y e l  c ie r r e  norm al­
mente son p ro p o rc io n a le s  de t a l  forma que e l  borde périfló - 
r ic o  del envase se a s ie n ta  profundamente dentro  d e l %anhd 
en forma de U, y de t a l  forma que una fu e rza  o p re s ió n  sus­
ta n c ia l  debe e je rc e rs e  sobre e l  c ie r r e  p a ra  empujar con fu e r -  

15 za e l  borde p e r ifó r ic o  del envase a l  canal en forma de U.
De hecho, l a  fu e rza  o p re s ió n  re q u e rid a  normalmente es de 
t a l  magnitud que e l  c ie r r e  no puede a ju s ta r s e  sobre e l m is­
mo con l a  mano, y debe u sa rse  un mazo o análogos o una má­
qu ina. En una operación  del t ip o  de producción , e l  c ie r r e  

20 se a s ie n ta  normalmente sueltam ente en p o sic ió n  sobre e l  en­
v ase , y entonces ambos se colocan den tro  de una p ren sa  que 
in c lu y e  un c i l in d ro  h id rá u lic o  que t ie n e  un d isco  de p resió n  
de forma c i r c u la r  de un diám etro ligeram en te  mayor que e l 
d e l c ie r r e  adherido a su p is tó n . Despuós de acc ionar e l  c i -  

25 l in d ro  h id rá u lic o , e l  d isco  de p res ió n  engancha e l  c ie r r e  
y lo  empuja con fu e rza  a enganche de c ie r r e  herm ótico con 
e l  envase.

Normalmente, como se ha ind icado  a n te s , lo s  c ie r r e s  
de r e s o r te  de e s te  t ip o  se q u itan  cortando o rajando  prim e- 

30 ro  l a  pared  e x te r io r  an u la r  22 en un número de puntos a l -
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í¡'

1 rededor de su p e r i f e r i a  o , a lte rn a tiv a m e n te , e l  c ie r r e  se 
d iseñ a  p a ra  r e c i b i r  un in strum en to  e s p e c ia l  p a ra  e fe c tu a r  
l a  rem oción. En e l  caso p re s e n te , e l  c ie r r e  13 e s tá  Mofado 
a l  menos de un t i r a d o r  36 que se forma in te g ra lm e n te 'c ó h  

5 l a  pared  e x te r io r  a n u la r  22, a lo  la rg o  de su borde in fe ­
r i o r .  El t i r a d o r  36 t ie n e  una a b e r tu ra  p a ra  la  mano en 

ó l ,  p a ra  p e rm it i r  que se a g a rre  fá c ilm en te .
P a ra  q u i ta r  e l  c ie r r e  13, e l  t i r a d o r  36 se ag a rra  

con una mano y e l  a sa  m e tá lic a  14 se a g a rra  con l a  o t rp .p a -  
10 r a  s u je ta r  e l  envase 10. E n tonces, e l  t i r a d o r  36 se ehípúja 

sim ultáneam ente h a c ia  a r r ib a  y h a c ia  a t r á s .  P r e f e r ió le ,y
ventajosam ente l a  r o d i l l a  se co loca  en e l  cen tro  d e l b i é -. * *r r e  13 m ien tra s  se t i r a  d e l t i r a d o r  36, como se i l u s t r a  en 
g en era l en l a  f ig u ra  5. Al t i r a r  d e l t i r a d o r  36 h a c ia  a r r i -  

15 ba y h ac ia  a t r á s ,  e l  t i r a d o r  que se ad h ie re  a l  borde in f e ­
r i o r  de l a  pared  e x te r io r  an u la r  22 funciona de forma muy 
sem ejante a como lo  h a r ía  una p a lan ca  cuando se u sa  p ara  
s o l t a r  e l  c ie r r e  p a ra  q u i ta r lo ,  vil t i r a r  del t i r a d o r  36 
h ac ia  a r r ib a  y hacia, a t r á s ,  e l  s e l lo  de enclavam iento en- 

20 t r e  e l  reborde u ondu lación  19 y e l  reborde 28 se rompe a l ­
rededor de una po rc ió n  pequeña d e l extremo in f e r io r  de l a  
pared  e x te r io r  a n u la r  22. In ic ia lm e n te , una fu e rza  muy su s­
ta n c ia l  se re q u ie re  p a ra  romper e l  s e l lo  de enclavam ián to , 
pero una vez r o to ,  e l  c ie r r e  13, a causa de su e la s t ic id a d  

25 o f l e x ib i l id a d ,  se d o b la rá  h a c ia  a r r ib a  y una p o rc ió n  p ro ­
gresivam ente mayor d e l se llo ., de enclavam iento  se saca  o 
a r ra n c a , cuando l a  misma fu e rz a  se e je rc e  sobre e l  t i r a d o r ,  
h a s ta  que e l  c ie r r e  se q u i ta  com pletam ente.

Aunque e l  c ie r r e  13 puede q u ita rs e  usando só lo  un 
30 único  t i r a d o r  36, se p r e f ie r e  f a c i l i t a r  a l  menos dos t i r a d o -
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1 r e s .  E ste  segundo t i r a d o r  puede e s t a r  d iam étralm ente opues­
to  a l  t i r a d o r  36, como en e l  caso d e l t i r a d o r  38 m ostrado 
en tra n s p a re n c ia  en l a  f ig u r a  1, y en t a l e s  c a so s , se^m áni- 
p u lan  prim ero uno y después e l  o tro  t i r a d o r  de l a  manera 

5 a n te s  d e s c r i t a ,  p a ra  e f e c tu a r  rem oción d e l c i e r r e .  Sin em­
b arg o , p r e f e r ib le  y ven ta josam ente  e l  segundo t ira d o ^ -a e  
d e sp laz a  rad ia lm en te  só lo  d en tro  de una e x te n s ió n  de *9&° 
desde e l  p rim er t i r a d o r ,  siendo  un desp lazam ien to  r a d ia l  
p re fe r id o  d en tro  de una e x te n s ió n  de 30° a 45° desde é í p r i -  

10 mer t i r a d o r ,  como en e l  caso d e l t i r a d o r  39 m ostrado 'eh.. 
t ra n s p a re n c ia  en l a  f ig u r a  1. ^  1

Si lo s  dos t i r a d o r e s  e s tá n  d iam etra lm en te  opuestos 
e n tre  s i ,  se tie n d e  a uBar e s to s  t i r a d o r e s  p a ra  t r a n s p o r ta r  
lo s  en v ases. En v i s t a  d e l peso de e s to s  envases cuando e s -  

15 tán  l l e n o s ,  e x is te  l a  p o s ib i l id a d  de que e l  c i e r r e  pueda 
a b r i r s e  acc id e n ta lm en te , com pleta o p a rc ia lm e n te , en cuyo 
caso  e l  p roducto  puede derram arse  o d e te r io r a r s e  s i  se rom­
pe e l  s e l lo  herm ético . Segtln e so , se p r e f i e r e  ac o n se ja r  que 
lo s  t i r a d o r e s  no se usen  p a ra  t r a n s p o r ta r  e l  envase . D esvian- 

20 do lo s  t i r a d o r e s  a un ángulo i n f e r i o r  a  180°, p re fe rib lem e n ­
te  90° o menos, e l  envase es extremamente d i f í c i l  de t r a n s ­
p o r ta r  por medio de lo s  t i r a d o r e s ,  a  cau sa  de l a  cond ición  
d e s e q u il ib ra d a  r e s u l ta n te .

También, cuando e l  c i e r r e  se q u i ta  usando só lo  un 
25 t i r a d o r ,  ta l'co m o  e l  t i r a d o r  36, se en c u en tra  que e l c ie r r e  

se cu rv a rá  y e l  s e l lo ' de enclavam ien to  se desenganchará, 
con r e l a t i v a  f a c i l id a d  h a s ta  una p o rc ió n  de l a  p e r i f e r i a  
d e l c i e r r e  que se ex tie n d e  aproximadamente 20°-30° r a d i a l ­
mente sobre cada uno de lo s  la d o s  o p u esto s d e l t i r a d o r  que 

30 e s tá n  l i b r e s .  En e s te  p u n to , hay una te n d e n c ia  a que e l  c ié -
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1 r r e  "se  pegue" o a d h ie ra , porque l a  mayor cu rv a tu ra  del
c i e r r e  t ie n d e  a r e s i s t i r  l a  acc ió n  de r e la ja c ió n  del., se -  
l i o  de enc lavam ien to . N atu ra lm en te , e l  c ie r r e  puede q ù i ta r -  
se com pletam ente sim plem ente e je rc ie n d o  una fu e rz a  s ü i 'ic ie n -  

5 te  p a ra  vencer e s ta  r e s i s t e n c i a ,  pero  un segundo t i r a d o r  
colocado adecuadamente p e rm ite  que e l  c i e r r e  se qu itefm ás 
fác ilm en te  aón.

Por ta n to ,  e l  segundo t i r a d o r  p r e f e r ib le  y v e n ta jo ­
samente se d e sp laz a  ra d ia lm e n te  desde e l  p rim er t i r a d q r  

10 en o aproximadamente en l a  p o s ic ió n  sobre l a  pared  ex tè i* ìbr 
a n u la r  22 donde e l  c i e r r e  13 se cu rva  y tie n d e  a r e s i s t i r  
l a  acción  de r e la ja c ió n  d e l c ie r r e  de enclavam iento . e'qmp 
se ha in d icado  a n te s ,  e s t a  p o s ic ió n  se d e sp laz a  rad ia lm en­
te  aproximadamente 20° a 30° so b re  uno u o tro  lado  d e l p r i -  

15 mer t i r a d o r .
Con e l  segundo t i r a d o r  colocado como se ha d e s c r i ­

to  a n te s ,  e l  c i e r r e  13 se q u i ta  manipulando prim ero  e l  p r i ­
mer t i r a d o r  h a s ta  que se r e s i s t a  l a  rem oción u l t e r i o r .  En­
to n c e s , se m anipula e l  segundo t i r a d o r  p a ra  com p le ta r l a  

20 rem oción. Colocándose en l a  p o s ic ió n  en l a  que e l  c i e r r e  
se a g a r ro ta  y p o r ta n to  r e s i s t e  l a  rem oción, t i r a r  d e l se ­
gundo t i r a d o r  e je r c e  una fu e rz a  sobre e l  c i e r r e  en l a  po­
s ic ió n  d e l a g a rro tam ie n to , Por ta n to ,  l a  r e s i s t e n c i a  se de­
b i l i t a  y, p o r ta n to ,  se re q u ie re  menos fu e rz a  p a ra  q u i ta r  

25 e l  c i e r r e .
Puede h acerse  que e l  c i e r r e  13 se a  rem ovible más 

fá c ilm en te  s in  ningón p e r ju ic io  s u s ta n c ia l  p a ra  e l  s e l lo  
herm ético  e n tre  e l  c i e r r e  y e l  envase , f a c i l i t a n d o  i n t e ­
rru p c io n e s  e x te n d id a s  41 y 42 en e l  rebo rd e  a n u la r  28 sobre 

30 l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de l a  p ared  e x te r io r  a n u la r  22. Es­
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t a s  in te r r u p c io n e s  41 y  42 pueden u s a r s e  en com binación  con 
un segundo t i r a d o r ;  s i n  em bargo, pueden  u s a rs e  como una a l -  ! 
t e r n a t i v a  p a ra  e l  mismo. E s ta s  in te r r u p c io n e s  41 y  4 2 , co­
mo e l  segundo t i r a d o r ,  p r e f e r i b l e  y  v en ta jo sam en te  se c o lo ­
can  p a ra  que se  d e sp la c e n  ra d ia lm e n te  d e n tro  de una' e x te n ­
s ió n  de 303 a 4 $ s desde e l  t i r a d o r  36 , so b re  cada uñó de lo s  
la d o s  o p u e s to s  d e l  ú lt im o , en l a  p o s ic ió n  en l a  que hay una 
te n d e n c ia  a que e l  c i e r r e  "se  pegue" o a d h ie ra  d u ra n te * la  -  
rem oción . E lim inando e l  re b o rd e  a n u la r  28 en e s ta s  p o s ic io ­
n e s , e l  c i e r r e  se  s u e l t a  au tom áticam en te  porque no en c ía  
vam iento  e n t r e  e l  re b o rd e  de c i e r r e  28 y  l a  o n d u la c ió n /19, -  
p o r  lo  que se  e lim in a  l a  r e s i s t e n c i a  a l a  r e m o c ió n . '' E s ta s  -  
in te r r u p c io n e s  41 y  42 d e b e r ía n  t e n e r  aproxim adam ente 1 a 2 pul­
gadas (2 ,5 4  a 5 )08  cm .) de lo n g i tu d ,  p a ra  e f e c tu a r  e l  d esen g a- 
ch e .

Una vez que e l  c i e r r e  13 se  ha q u i ta d o , puede u sa rse  
p a ra  v o lv e r  a c e r r a r  e l  envase 10 , po rque l a  p a re d  e x te r io r  -  
a n u la r  22 e s tá  i n t a c t a ,  no h ab ién d o se  c o rta d o  o ra ja d o  p a ra  
e f e c tu a r  l a  rem oción  d e l  c i e r r e ,  como en e l  p asad o .

Se v e rá  a s i  que lo s  o b je to s  a n te s  ex p u e s to s , e n tr e  -  
lo s  p u e s to s  de m a n if ie s to  p o r  l a  d e s c r ip c ió n  p re c e d e n te , se  
co n s ig u en  e f ic ie n te m e n te  y  que c i e r t o s  cam bios pueden h a c e r­
se  en e l  a r t i c u l o  a n t e r i o r .  Según e so , se  p re te n d e  que t o ­
da l a  m a te r ia  c o n te n id a  en l a  d e s c r ip c ió n  a n t e r i o r  o m ostra­
da en  lo s  d ib u jo s  a d ju n to s  se  i n t e r p r e t e  como i l u s t r a t i v a  y 
no en un s e n tid o  l im i ta d o r .

En resum en, e i  Modelo de U t i l id a d  . que se  s o l i c i  
t a  d eb e rá  r e c a e r  so b re  l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES
30 1 . Un c i e r r e  de p l á s t i c o  m ejorado en com binación con
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un envase de extrem o a b ie r to  que t i e n e  en su  extrem o a b ie r to  
una o n d u la c ió n  sem e jan te  a  re b o rd e  que se  e x tie n d e  a lre d e d o r  
de l a  p e r i f e r i a  d e l  b o rd e  s u p e r io r  de su  p a re d  l a t e r a l ;  e s tá n  
do d ich o  c i e r r e  de p l á s t i c o  de r e s o r t e  adap tado  p a ra  r e p o s i ­
c ió n  am ovible so b re  e l  extrem o a b ie r to  de d icho  envase que -  
comprende una e s t r u c tu r a  de p a re d  s u p e r io r  c e n t r a l ;  un ca n a l 
en forma de U i n v e r t i d a  p e r im é tr íc o  f a c i l i t a d o  e n " la  p e r i f e -  
r i a  de d ich a  e s t r u c tu r a  de p a re d  s u p e r io r ,  form ándose d icho  -  
c a n a l en forma de U p o r  una p a re d  i n t e r i o r  y  una p a re d  a n u la r  

e x t e r i o r  c o n c é n tr ic a  y  una s e c c ió n  s u p e r io r  que in te r c o n e c ­
t a  l a s  p a re d es  i n t e r i o r  y  e x t e r i o r ;  a l  menos un t i r a d o r  adhe 
r id o  in te g ra lm e n te  a l  b o rd e  i n f e r i o r  de d ic h a  p a re d  é x te r io r  
a n u la r  y que se  e x tie n d e  h a c ia  ab a jo  como una e x te n s ió n  de l a  
misma; y medios de en c lav am ien to  form ados so b re  e l  i n t e r i o r  -  
de d ic h a  p a re d  a n u la r  e x t e r i o r  y  enganchados con s u je c ió n  de­
b a jo  de d ic h a  o n d u la c ió n  sem e jan te  a re b o rd e  p a ra  f a c i l i t a r  -  
un s e l l o  de en c lav am ien to  e n t r e  lo s  mismos p a ra  f i j a r  amovible^ 
mente d ich o  c i e r r e  so b re  e l  extrem o a b ie r to  de d ich o  envase , 
ex ten d ién d o se  d ic h o s  medios de en c lavam ien to  su s ta n c ia lm e n te  
com pletam ente a lr e d e d o r  d e l  i n t e r i o r  de d ic h a  p a re d  a n u la r  -  
e x t e r io r  y  te n ie n d o  a l  menos dos in te r r u p c io n e s  e x te n d id a s  en 
e l  mismo cada una d e n tro  de una e x te n s ió n  de lo n g i tu d  de forma 
que no cau sen  n in g ú n  p e r j u i c i o  s u s t a n c ia l  a l  s e l l o  e n tr e  e l  -  
c i e r r e  y e l  envase y  d e sp la z a d a  cada una ra d ia lm e n te  d e n tro  
de una e x te n s ió n  de 302 a 452 so b re  lo s  la d o s  o p u es to s  de d i ­
cho t i r a d o r ,  funcionando  d icho  t i r a d o r  cuando se  empuja h a c ia  
a r r i b a  y h a c ia  a t r á s  con d ich o  envase m antenido e s ta c io n a r io  
como una p a la n c a  p a ra  rom per d ich o  s e l l o  de enclavam ien to  y 
después cuando d ich o  t i r a d o r  se  empuja p a ra  q u i t a r  d icho  c i e ­
r r e  desde d icho  en v ase , e lim in and o  s u s ta n c ia lm e n te  d ic h a s  in -30
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te r r u p c io n e s  l a  te n d e n c ia  de d ich o  c i e r r e  a "p eg a rse "  o adhe­
r i r s e  d u ra n te  l a  rem oción , p o r  lo  que d ich o  c i e r r e  puede q u i­
t a r s e  s i n  l a  n e c e s id a d  de a c c e s o r io s  a d ic io n a le s  y  s in  t e n e r  
que c o r t a r  o r a j a r  p rim ero  d ic h a  p a re d  e x t e r i o r  a n u la r ,  alrede^ 
d o r de su  p e r i f e r i a .

2 . Se r e iv in d i c a  p o r  ú ltim o  como o b je to  so b re  -  
e l  que ha de r e c a e r  e l  Modelo de U t i l id a d  . que se  s o l i c i -  
t a :  UN CIERRE DE PLASTICO MEJORADO.

Todo conform e queda d e s c r i to  y  r e iv in d ic a d o  en l a  
p re s e n te  memoria d e s c r ip t iv a  que c o n s ta  de c a to rc e  p a g in a s  me- 
c a n o g ra f ia d a s  y  d ib u jo s  a d ju n to s .

M adrid , 8 de O ctubre de**l.-§74
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