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RESUMEN

223914

Esta invencidn se refiere a un recipiente de extre-

mo abierto de pldstico moldeado y una tapa que se adhlerg

al recipiente de forma que se efectde un cierre herméttco\,

sobre el recipiente. La tapa tiene un canal en forma U ‘iil-

vertida anular en el que ce recibe el borde superior del....

recipiente, faciliténdose medios de enclavamiento aprogifs

a b

dos sobre el recipiente y la tapa para fijar la tapa al re-

cipiente. La tapa tiene una pared exterior

PR

anular que se

>
N P—
Ve

extiende una longitud predeterminada debajo del borde eunaava

rior del recipiente, y el dltimo tiene un saliente de tbpe

anular y un saliente escurridor anular alrededor de su rafpsr

red lateral, Estos salientes se espacian desde el bordq“yﬁ”

inferior de la pared exterior anular de tapa y son propér-

cionados para cooperar entre si para retener el recipiente

en relacién espaciada a otro recipiente, para evitar que

la tapa se saque inadvertidamente por otro

recipiente que

se engancha por debajo del borde interior de la pared exte-

rior anular de tapa y que empuje la tapa para sacarla del

recipiente.

Esta invencidén se refiere,en general, a una cons-

truccidn de recipiente y cierre mejorada y, en particular,

a un recipiente de extremo abierto de pldstico moldeado me-

jorado y tape para el mismo.

El recipiente de extreno abierto de pldstico moldea-

do de la presente invencidén tiene una tapa
tipo llamado de resorte, es decir, uno que
recipiente de plédstico de tal forma que se

hermético sobre el mismo, sin la necesidad

de pldstico del
se adhiere al
electile un cierre

de medios de {fi-
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tacién adicionales tales como, por ejemplo, un sello de ani-
1lo metdlico. Los cierres de pldstico de este tipo estdn
dotados usualmente de un canal en forma de U invertidgﬁaﬁﬁ-.
lar alrededor de su estructura de pared superior en 1;:q§é
se recibe el borde superior del recipiente de extremoegﬁier-
to. Un reborde snular u ondulacidn se facilita alreaedop“dé‘
la periferia del borde superior del recipiente, y unaiiéﬁed
del canal en forma de U estd dotada de medios de enclavamien-
to que encajan con este reborde u ondulacidn para adhgg%%fr:
el cierre al recipiente. Ademéds, el canal en forma de Ufge:
neralmente es relativamente profundo de forma que el bgfdg,éz
superior se asienta profundamente en el mismo, para efgctﬁhrg
un enganche hermético. De hecho, en muchos casos, el h§fdéJ
superior del recipiente, el reborde u ondulacién, el canal
en forma de U y los medios de enclavamiento son tan propor-
cionados que una pared del canal en forma de U debe cortar-
se o rajarse alrededor de su periferia, para romper el en-
ganche hermético entre el recipiente y el cierre, para qui-
tar el Ultimo. Alternativamente, algunas construcciones se
adaptan para recibir un instrumento tal como un destornilla-
dor u otro instrumento especial debajo y entre el recipien-
te y el cierre para efectuar la remocidn.

Aunque idealmente los cierres se sujetan fijamente
a los recipientes de forma que los cierres, de hecho, deben
quitarse con fuerza generalmente de la manera entes descri-
ta, el hecho es que muchos cierres o tapas se salen inad-
vertidamente durante el transporte, asf los contenidos de
los recipientes se derraman. Esta remocién inadvertida nor-
malmente se causa por o resulta de que los recipientes se

desplazan .. uno con respecto al otro de tal forma que la
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tapa o una porcidén de un recipiente se engaacha por debajo

del borde inferior de la tapa sobre otro recipiente, can,

el resultado de que el recipiente se soporta en una p651b16n

balanceada. $1 entonces se hiciese que el recipiente se bao

IR

lancease, la fuerza ascendente resultante sobre la tapa mu-

chas veces hace que la tapa se salga del recipiente.

Aunque este problema puede eliminarse de varias.’-for-

mas diferentes, por ejemplo, usando un sello de anillo en

combinacidn con el cierre, el uso de tales medios genararr.)

mente anula las ventajas de los cierres del tipo llamadq

3

Lo

de resorte. Segdn eso, el problema existe y se buscan medxoa

L v

teniendo al mismo tiempo las ventajas de los cierres dﬁlc
tipo de resorte.
El problema se combina algo con el hecho de que los
recipientes de pldstico moldeados son generalmente eldsti-
cos y cualquier flexidn de las paredes 1laterales del re-
cipiente tiene una tendencia a debilitar el enganche hermé-
tico entre el cierre y el recipiente. Nuevamente, puede fa-
cilitarse rigidez adicional y estabilidad dimensional afia-
diendo simplemente un ni¥rnero de salientes o pestaflas de so-
porte a las paredes laterales del recipiente. Sin embargo,
también en este caso, afiadir simplemente estos salientes

de soporte no es econdmicamente factible porque obviamente
se requiere material pldstico adicional para facilitarlos,
Yy el coste de hacer esto resulta en un recipiente que no

es econdmicamente competitivo. Ademds, se reconoce general-
mente que los usuarios de los recipientes requieren, o &l
menos desean, el méximo espacio disponible sobre las pare-

des laterales para material impreso, para fines decorativos

&y

me jorados para eliminar esta caracter{stica objetable, man—»

°
©
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y/o publicitarios, La adicidn de un nimero de salientes de

soporte espaciados aparte sobre la pared lateral de los re-

g ¥,

cipientes reduce obviamente la cantidad de espacio dlwpgnl-

ble. Siempre que se han facilitado salientes de doporte°°”

estos siulientes de soporte normalmente se han formado para

extenderse hacia atuera sustancialmente perpendicularmenie

a la pared lateral del recipiente. Con este tipo de .coygr

truccidn, particularmente cuando uno de los salientes de so-

PR R

porte funciona también como una proteccidn escurridora,, los

v

salientes de soporte usualmente son grandes colectore& de

w

polvo y el polvo y/o las goteras del producto son muy dlff-.‘

‘ciles de limpiar de los mismos. Esta caracteristica es tam--

bién objetable, particularmente cuando el recipiente centxe-
ne un producto alimenticio.

Segin eso, un objeto de la presente invencién.es fa-
cilitar un recipiente de extremo abierto de pldstico moldea-
do me jorado y tapa para el mismo.

Mds particularmente aun, un objeto es facilitar una
combinacidén de tapa y recipiente de extremo abierto de plds-
tico moldeado me jorada construida de tal forma que se evite
que la tapa se salga inadvertidamente durante el transpor-
te o almacenamiento.

Otro objeto mds es facilitar un recipiente de extre-
mo abierto de plédstico moldeado mejorado y fapa para el mis-
mo del tipo antes descrito que puede moldearse sin la nece-
sidad de material adicional o un incremento en el ciclo de
moldeo del mismo.

| Otro objeto mds es facilitar un recipiente de extre-
mo abierto de pldstico moldeado mejorado y tapa para el mis-

mo que tiene rigidez mejorada y estabilidad dimensional, aun-
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que con méximo espacio disponible sobre la pared lateral

para material impreso, para fines decorativos y/o publici-
tarios. o

L A

Otros objetos de la invencidén serdn en parte evi

& »

g Ve
den-
o v &,

tes y en parte aparecerdn més abajo.

Los objetivos anteriores se realizan con un recipisn-
RETE

te de extremo abierto de pldstico moldeado y una tapa gque.

se adhiere al recipiente de forma que se efectue un cierre

hermético sobre el recipiente. La tapa tiene un canal en, :i
forma de U invertida anular en el que se recibe el bor%qoﬁi*’
superior del recipiente, facilitdndose medios de enclav;dipn;i
to apropiados sobre el recipiente y la tapa para fijafviégf}n
tapa al recipiente, La tapa tiene una pared exterior aﬁﬁiéi‘
que se extiende una iongitud predeterminada debajo del bor-
de superior del recipiente, y el dltimo tiene un saliente

de tope anular y un saliente escurridor anular alrededor de
su pared lateral., Estos salientes se espacian desde el bor-
de inferior de la pared exterior anular de la tapa y son
proporcionados para cooperar entre si para mantener el reci-
piente en relacidn espaciada a otro recipiente, para prote-
ger la tapa de sacarse inadvertidamente por otro recipien-

te que se engancha por debajo del borde inferior de la pa~
red exterior anular de tapa y de empujar la tapa para sacar-
la del recipiente. Ademds, estos salientes funcionan para
afiadir rigidez y estabilidad dimensional al recipiente, y

se forman de tal manera que pueden limpiarse fdcilmente.
Adicionalmente, estos salientes se forman y se colocan para
facilitar el mdximo espacio posible sobre la pared lateral
del recipiente, y de tal forma que el recipiente puede mol-

dearse sin la necesidad de material adicional o un incremen-



to en el ciclo de moldeo del mismo. : s

Segdn eso, la invencidn comprende un artfculo de .
fabricacidn que posee las caracterf{sticas, propledadesyﬂla

relacidén de elementos que se ejemplificardn en el articulo

v »s v

descrito més avajo, y el alcance de la invencidn se indica-

ré4 en las reivindicaciones, cjof X

Para una mayor conprensidn de la naturaleza yoobJe—
tos de la invencidn, deberd hacerce referencia a la s1gu1gq

te descripcidn detallada tomada en unidn con los dibujosad

v '55

juntos en los que: 1 <0

'6;"

La figura 1 es una vista en planta lateral de un~ el

E
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recipiente de extremo abierto de pldstico moldeado y tapa ;"

construidos segin la presente invencidn. 'u

La figura 2 es una vista en planta inferior del re-
cipiente ilustrado en la figura 1,

La figura 3 es una vista en planta inferior de la
tapa sobre el recipiente de la figura 1. -

La figura 4 es una vista en seccidn parcial, que

ilustra generalmente el modo en el que la tapa se adhiere

~al recipiente para facilitar un cierre hermético para el

recipiente.

La figura 5 es una vista en planta lateral parcial,
parcialmente en seccidén, de un par de recipientes que ilus-
tra generalmente la manera en la que los recipientes pueden
apilarse en una relacidn encajada; y

La figura 6 es una vista en planta lateral de varios
de los recipientes de la figura 1, que ilustra generalmente
la manera en la que el saliente escurridor y el saliente
de tope sobre el recipiente cooperan para evitar que la ta-

pé sobre un recipiente se salga inadvertidamente del mismo.
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Similares caracteres de referencia se refieren a
partes similares del principio al fin de las distintagdvig—
tas de los dibujos. P

Con referencia ahora a los dibujos, en la figu ra 1
se muestra un recipiente de extremo abierto de pléstlco mol-
deado 10 que tiene una tapa 11 fijada al mismo, para fa§111-
tar un cierre hermético para el recipiente 10. El recxplen—
te 10 tiene una pared inferior 12 y una pared lateral 13 o
que se extiende hacia arriba desde el mismo y es llgerpmpn-
te cénlua de forma que es de mayor didmetro en su eytaemo .
abierto superior. Una ondulacién semejante a reborde- 12fée=”
forma alrededor del extremo superior de la pared 1atera1
13, cuya ondulacién semejante a reborde 14 se adapta para
encajar con una pestafia de enclavamiento 27 sobre la pared
exterior 24 de la tapa 11, como se explica mds plenamente
mds alajo.

Un saliente escurridor anular 15 se extiende comple-
tamente alrededor de la periferia de la pared lateral 13
del recipiente 10, en una posicidén espaciada predetermina-
da desde la ondulacidn semejante a reborde 14 sobre el bor-
de superior de la pared lateral, Este saliente escurridor
1%, como puede verse muy bien en la figura 4, se extiende
hacia afuera y angularmente hacia abajo desde la pared la-
teral 13 de forma que precenta una superficie superior ahu-
sada. El saliente escurridor 15 podfa ser un saliente sdli-
do que tiene generalmente forma trisangular en seccidn trans-
vgrsal, sin embargo, por razones expuestas mds especifica-
mente mds abajo, el saliente escurridor 15 preferible y
ventajosamente es simplemente una pestafia estrecha dispues-

ta angularmente, que se extiende hacia afuera.
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Espaciado debajo del saliente escurridor 15 hay un
saliente de tope 16 que, como puede verse muy bien en las :
figuras 2 y 4, se forma de una pared superior 17 que{§§3é§-
tiende hacia afuera y angularmente hacia abajo desde }gﬁ?éﬁ
red lateral 13 y una pared de extremo 18 queé se adhiefe in—
tegralmente al borde periférico terminal de la pared sgpé}if
rior 17 y se extiende sustancialmente verticalmente haeia’
abajo y hacia afuera de forma que es de un didmetro mayor .
en su borde terminal inferior. Una cavidad abierta se foﬁm§=,
entre el saliente de tope 16 y la pared lateral 13, y Qén;"
tro de esta cavidad abierta se facilita un numero de séiiéﬁhvi
tes separadores espaciados radialmente 21. Estos salien%?é?;°w
separadores 21 facilitan rigidez adicional al saliente{déﬁ
tope 16 y, ademds, evitan que el borde superior de otro re-
cipiente se asiente dentro de la cavidad abierta entre el
saliente de tope 16 y la pared lateral 13, cuando los reci-
pientes se encajan uno dentro de otro. Un asa metdlica se
adhiere al recipiente 10, por un par de enganches de agarra-

dero de asa 19 que se forman integralmente con el saliente

bde‘tope 16, en relacidn diametralmente opuesta.

La tapa 11, como puede verse muy bien en las figu-
ras 3 y 4, tiene una estructura de pared suberior 23 alre-
dedor de la cual se facilita un canal en forma de U inver-
tida que se adapta para recibir en el mismo el borde supe-
rior de la pared lateral 13 del recipiente de extremo abier-
to 10, Este canal en forma de U invertida se forma de una
pared exterior 24 y una pared interior concéntrica 25 gue
tiéne una seccidn superior 26 que ias junta. Una pestaiia
de enclavamiento 27 se forma sobre la superficie interior

de la pared exterior 24 cuya pestaiia de enclavamiento 27,
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como se ha indicado antes, se adapta para encajar con la
ondulacidén semejante a reborde 14 alrededor del borde bupe-
rior de la pared lateral 13, para adherir la tapa 11 al pe-
cipiente 10. Una extensidén 28 se facilita sobre la parg§ﬂ"
interior 25, cuya extensidn 28 se extiende debajo de ié és—
tructura de pared superior 23 de la tapa 11, como puede ver—
se muy bien en la figura 4. Esta extensidén 28 se extlende

a una profundidad mayor dentro del recipiente 10, para fafﬁf;
cilitar un enganche de cierre mejor entre la tapa 11 y,siifui
recipiente 10. Una pared de asiento anular 29 se espaci@gg;”
hacia adentro desde la pared interior 25 y es concéntrlca, el
con la ltima. Esta pared de asiento 29 en unidn con la"?ﬁilﬂ
superficie de pared superior 23 de la tapa 11 facilita“ una
cavidad de asiento de profundidad sustancial para recibir

el borde inferior de un recipiente 10, para encajar los
recipientes uno encima de otro, El didmetro interior de la
pared de asiento 29 corresponde sustancialmente al didmetro
del borde inferior del recipiente 10, de forma que el bor-
de inferior del recipiente 10 puede asentarse firmemente
en-el mismo y evitar que se desplace lateralmente mientras
los recipientes estdn encajados, Un nuUmero de salientes de
soporte 31 se facilitan en relacidén radialmente espaciada
entre la pared interior 25 y la pared de asiento 29, para
facilitar rigidez adicional a la tapa 11 y particularmente

a la pared de asiento 29,

Una junta 30 preferible y ventajosamente se fi}
dentro del canal en forma de U invértida alrededor de la
periferia de la tapa 11, y la tapa 11 y el recipiente 10
se proporcionan de forma que la junta 30 se comprima y fa-

cilite un enganche hermético entre la tapa y el recipiente
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mejante a reborde 14 se enganchan con fuerza una con atra.

-11=-

cuando la pestafia de enclavemiento 27 y la ondulacidn se-

nd
[

También, aunque la estructura de pared superior 23 déﬁié,
tapa 11 puede ser de una construccidn sélida, adaptéggééé
la tapa 11 para remocidn, puede facilitarse en la misma una
abertura de pico de vaciado 32 para recibir picos'dewyﬁéig?
do de construccidén convencional. En el Yltimo caso, la.tapa

11 normalmente no se quita, dispensdndose el productc a .

través del pico de vaciado fijado dentro de la abertura.de-,

“
, ieee®

pico de vaciado 32, © T

&

Como se ha indicado antes, durante el traslado y/o -.
Y, Taa

almacenamiento de loe recipientes 10, muchas veces se hédgfz

o _3__
que los recipientes se desplacen con respecto a los damis

“de tal forma que la tapa o una porcidén de un recipiente se

enganche por debajo del borde inferior de la pared exte-

rior 24 de la tapa sobre otro recipiente,‘con el resultado
de que el recipiente se. soporta en una posicidn balanceada.
Si entonces se hace que el recipiente rebote, por ejemplo,

durante el traslado, la fuerza ascendente resultante sobre

‘la tapa hace que muchas veces la tapa se salga del recipien-

te. Este problema se elimina sustancialmente, si no comple-
tamente, con la construccidn de recipiente y tapa de la pre-
sente invencidén, formando apropiadamente la pared exterior
24 de la tapa 11 y el saliente escurridor 15 y el saliente
de tope 16 sobre la pared lateral 13 del recipiente 10, lds
éspecfficamente, la longitud de la pared exterior 24 de la
tapa 11 y la posicidn del saliente escurridor 1% sobre la
pared lateral 13 del recipiente 10 son tales que el salien-
te escurridor 15 se espacia inmediatamente debajo del borde

inferior de la pared exterior 24 y se extiende horizontalmen-
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te hacia afuera de forma que su didmetro mds exterior es
el mismo que o0 corresponde sustancialmente al didmetro .exte-

rior de la pared exterior 24. Al ser del mismo didmetro.’y =
L a4

L
~

estar espaciado justo debajo del Lorde inferior de 1a_p§fea
exterior 24, el saliente escurridor 15 evita sustancigzﬁén-
te que otro objeto, particularmente la tapa sobre el otrﬁ?ﬁ}
recipiente, se enganche por debajo del borde 1nfer10r‘he°1

la pared exterior 24, como puede verse muy bien en la figu-.,
ra 6 en la que se ilustra un recipiente 10 en una p0°igiéﬂ:,v
balanceada con respecto a otro de los rec1pientes 10. Pgr, »
tanto, evitando que una tapa se enganche por debajo del bqrw
de inferior de la pared exterior 24 sobre la tapa 11 de’ {}°:
otro recipiente, se ellmlna virtuslmente la poslbllldaﬁ ﬁé.
que una fuerza ascendente se ejerza sobre la pared exterior
24 y de que la tapaAse saque inadvertidamente del recipien-
te.

Adicionalmente, el saliente de tope 16 sobre la pa-
red lateral 13 de los recipientes 10 coopera con el salien-
te escurridor 15 para evitar esta remocidn inadvertida de
la tapa 11 deéde un recipiente 10. Como puede verse en los
dibujos, el didmetro méds exterior del saliente de tope 16
es hayor que el didmetro de la pared exterior 24 de la ta-
pa 11, por 1lo que estos salientes de tope 16 funcionan pa-
ra retener los recipientes en una relacidn espaciada aparte
cuando se colocan juntos en.relacidn de contacto de lado
a lado. Bajo condiciones estdticas e incluso mientras se so-
meten a algdn grado de choque durante el transporte, los
salientes de tope 16 evitan que la tapa 11 sobre un recipien-
te enganche o encaje con la tapa'SObre otro recipiente. lMds

ain, el didmetro de los salientes de tope 16 y la colotacidn
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de los ltimos debajo de los salientes escurridores 15 son

tales que el saliente de tope 16 engancha la pared laferal'

L
£l

13 de un recipiente cuando el borde superior de la taﬁgljﬁn
sobre un recipiente normalmente estarfa en una posici&HVQEi
ra enganchar por debajo del borde inferior fe la pared ex-

terior 24 de una tapa 11, generalmente como se ilustra ¢’

la figura 6. E1 saliente de tope 16 coopera as{ con el{égi

liente escurridor 15 para evitar que la tapa 11 sobre otro .

oo et @

recipiente se enganche por debajo del borde inferior de, la . .
pared exterior 24, por 1o que se elimina la posibilidg@yJS”;
de que una fuerza se ejerza sobre la Ultima para hacer EH&dW¢E
vertidamente que la tapa 11 sobre el recipiente se salééﬁifﬂ’f
Ademds, si un recipignte 10 balanceado en la forma comefééi'
ilustra en la figura 6 rebota ahora o se hace que se des-
place de forma que recobre o pretenda recobrar su posicidn
normalmente asentada, la tendencia del dltimo para hacer
esto se asiste por el hecho de que el borde inferior del
saliente de tope 16 engancha y resbala por la superficie
superior ahusada de la pared superior 17 del saliente de
tope. Al hacerlo asf, el recipiente 10, naturalmente, tam-
bién se empuja con fuerza lejos de y en relacidédn espaciada
al otro recipiente, eliminando también asi la tendencia de
un recipiente a colgarse de otro recipiente,

También puede verse que la construccidn del salien~
te escurridor 15 y el saliente de tope 16 es tal que ambos
presentan una superficie superior que estd ahusada hacia
abajo, y estas superficies superiofes pueden limpiarse féd-
cil y rdpidamente de cualquier gotera o polvo que pueda
acumularse sobre las mismas., Lo Ultimo, como se ha indicado

antes, es una caracteristica muy deseable, particularmente



i

10

15

20

25

-14-

ey e L
i P d

cuando el recipiente contiene un producto alimenticio que

puede contaminarse por el polvo gue puede acumularse sqbre
estos salientes. Ademds, formando los salientes 15 y jévévn"
la forma antes descrita, particularmente el saliente &2’%62
pe 16, se encuentra que estos saiientes afiaden suficizgké

rigidez y estabilidad dimensional &l recipiente y que el’"";

. o®
R

grosor de las paredes laterales de los recipientes puéﬂ£~(

reducirse en la medida en que estos salientes pueden afiadirs

cowd

se al recipiente 10, sin la necesidad de material adicioupl.

Segn eso, un recipiente 10 puede moldearse usando la wmis:

L

ma o sustancialmente la misma cantidad de material que se *-.°

Kl

requiere normalmente para moldear tipos similares de red s
piente., A este respecto, la construccidén es también ta;;ﬁ;‘
que el tiempo de ciclo de moldeo para moldear un recipien-
te 10 también es el mismo o sustancialmente el mismo que

el ciclo de moldeo para tipos similares actualmente dispo-
nibles de recipiente. Mds a¥n, construyendo el saliente de
tope 16 en la forma descrita y espaciando el dltimo desde

el saliente escurridor 15, puede verse que muy poco dal es-
pacio disponible sobre las paredes laterales se interrumpe
por los salientes. Por tanto una cantidad sustancial de es-
pacio es disponible para material impreso, para fines deco-
rativos y/o publicitarios.,

Los recipientes 10 de la construccidn antes descri-
ta se probaron por una organizacidn de pruebas independien-
te, y los resultados de estas pruebas indican que el borde
de tope 16 facilita otras diversas mejoras en la forma de
rigidez y estabilidad dimensional. Una de tales pruebas con-
sistid en una prueba de cafdé, durante la que 1l0s recipien-

tes 10 =e llenaron y se dejaron caer desde diversas alturas
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FAT. ’ b

sobre sus lados. Los resultados de estas pruebas de cailda

de lado indican que los recipientes con el saliente de to--

L
5.)

pe 16 son mucho mds rfgidos y resistirdn una cafda maypﬁﬁ
4Y T
LYt
antes de que el recipiente se desplome o arquee y permita
A e

que su tapa se desplace, en comparacidn con otros recipien-

- ELEAs

tes similares, particularmente los que no tienen absoluta-',J
PR

mente ningdn saliente de soporte.

Estos recipientes se sometieron también a varias -,

.l uv

pruebas de carga, para determinar su estabilidad dimension : -

nal., Se sabe generalmente que un recipiente de este tipo. ™’

funciona normalmente como una columna de fluido en la al- ./~

tura del recipiente, Cuando el recipiente se somete a uﬁé Qﬁ"
carga colocada encima de €1, la carga ejerce una fuerza{fz
sobre la pared lateral del recipieﬁte que es més grande

cerca de su centro. Esta fuerza puéde ser suficiente para
hacer que la pared lateral del recipiente se rompa 0 arquee.
El saliente de tope 16 divide efectivamente por la mitad

la altura de la columna de fluido o, con offas palabras,
forma &os columas de fluido, una éncima de la otra, diSpO—-
niéndosg la parte inferior de la cblumna superior sustancial-
mente eh la posicién del saliente de tope 16 sobre el reci-
piente. Cuando un peso se coloca encima del recipiente, la
fuerza de la columna superior de fluido se disipa y absor-

be sustancialmente por el saliente de tope 16, de forma que
se reduce sustancialmente la probabilidad de que se roripa

la pared lateral del recipiente. En estas pruebas se encuen-
tra que los recipientes 10 satisfacen todas las exigencias
establecidas por National Motor Freight Classification Board
of the American Trucking Association, para usar los recipien-

tes en envios por carretera.
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‘ Se veré qa@rque los objetos antes expueﬁggg, entre
hgos evidenciados p;;mia descripcién precedente, ée consiguen
eficientemente y que ciertos cambios pueden hacerse en'el ar
ticulo anterior, Seglin eso, se pretende que toda la materia

contenida en la descripcién'anterior o mostrada en los dibu-
Jos adjuntos se interprete como ilustrativa y no en un senti

do limitador.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita:
deberé recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Un recipiente de extremo abierto de pléstiéo mol

a5

deado y una tapa para el mismo, teniendo dicho recipiente de "
extremo abierto en combinacidén una pared inferior y una pared“";
lateral que se extiende hacia arribaj; una ondulacidén semejan )
te a reborde que se extiende ' alrededor de 1la periferia ex- .
terior de dicha pared lateral en el borde superior de la -
misma, comprendiendo dicha tapa "una estructura de pared -
superior central y un canal en forma de U invertida pe- -
rimétrico facilitado en la periferia de lé misma para reci-
bir en el mismo él borde superior de dicko reclipiente de -
extremo abierto, +teniendo dicho canal en forma de U una pa-
red interior y una pared anular exterior concéntrica Yy una -
seccidn superior que interconecta dichas paredes interior -
y anular exterior, y medios de enclavamiento sobre el inte-
rior de dicha pared anular exterior adaptedos para engan-
char con fuerza con dicha ondulacién semejante a retorde -
para fijar removiblemente dicha tapa sobre el extremo abier-
to de dicho recipiente, teniendo dicho recipiente de extremo

abierto un saliente escurridor anular y un ﬁope formados -~

sobre la pared lateral del mismo, estando espaciado dicho -~
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saliente escurridor anular inmediatamente debajo del borde
inferior de dicha pared anular exterior de dicha tapa y ex-
tendiéndose angularmente hacia afuera y hacia abajo desde

dicha pared lateral de recipiente, correpondiendo sustancial-

mente el didmetro mds exterior de dicho saliente escurridor

al didmetro exterior de dicha pared anular exterior de di-

cha tapa, siendo proporcionado ademés dicho saliente escu-
rridor para aiadir resistencia y estabilidad dimensional

a dicho recipiente de extremo abierto para limitar la ten-
dencia de dicha pared lateral en el extremo abierto de la

misma a desplomarse para facilitar por ello un enganche y -
cierre de enclavamiento mds seguros entre dicho envase de o
extremo de abierto y dicha tapa, espacidndose dicho tope
debajo de dicho saliente escurridor anular y teniendo una
pared superior que se proyecta hacia afuera y angularmente
hacia abajo desde dicha pared lateral de forma que se faci-
lite una superficie superior inclinada hacia abajo para
hacer gue un objeto resbale por dicha superficie superior

y una pared de extremo formada integralmente con la misma

Yy que se extiende sustancialmente verticalmente hacia abajo,
siendo el didmetro mds exterior de dicho tope mayor que el
didmetro de dicha pared exterior anular de tapa por lo que
dicho tope funciona para retener dichos recipientes en una
relacidén espaciada aparte cuando se colocan juntos en rela-
cidn de contacto de lado a lado, siendo ademds dicho tope

de un didmetro y estando colocado con respecto a dicho sa-
liente escurridor para enganchar la pared lateral de otro

de dichos recipientes y evitar por ello que el borde supe-
rior de un recipiente se enganche por debajo del borde in-

ferio: de la pared exterior anular de una tapa sobre dbtra
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.ude dichas tapas, pﬁgﬁlo que dichas tapas se proteggn contra
'remocién accidental, estando proporcionado ademés dicho -
tope para resistir la tendencia (e dicha pared lateral a -
arquearse cuando dicho recipiente se cae sobre su lado y -
estando colocado para reducir efectivamente la fuerza de co
lumna ejercida sobre la pared lateral de dicho recipiente
para reducir la probabilidad de que la pared lateral se ar-
quee cuando el recipiente se cae sobre su parte inferior.

2. Un recipiente seglin la reivindicacién 1,

gue incluye adem&s un enganche de asa para un asa para lle-

var dicho recipiente formado integralmente con dicho tope; .

una pluralidad de salientes separadores dispuestos entre di-

cha pared lateral de recipiente ¥y dicha pared de extremo de
dicho tope en relacidén espaciada radial, facilitando dicho - i
tope y dichos salientes separadores rigidez adicional y esta
bilidad dimensional para minimizar la flexién de tensidn de
asa de dicha pared lateral de recipiente cuando dicho reci-
plente se eleva o se lleva por un asa.

3. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que 8e solicita:

UN RECIPIENTE DE EXTREMO ABIERTO DE PLASTICO MOLDEADO Y UNA
TAPA PARA EL MISMO, -

ot



Todqﬂggnforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pa-
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ginas mecanografiadas.

Madrid, 8 de Octubre de 1.974

BERNARDO UNGRIA
p.D.
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