10,

PATENTE DE INTRODUCCION
10 afios

e fevor de LA METALURGICA ESPANOLA, 8.A.
de nacionaslidad espafiola
residente en Barcélona, calle Numancia, 33-49
por:

»PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AGUJAS DE COSER A

MAQUINA»

MEMORIA DESCRIPTIVA

La prosente Memoria descriptiva se refiere a una Patente de
Introduccién destineda a proteger la explotacién exclusiva de un
procedimiento para la fesbricaciédn de sgujes de coser a méquina
nuevo en HEspafia y empleado en el extranjero desde hace tiempo en
le fabricacidn de agujaa para coser & méquina provistas de una
canal longitudinal que queda situesda en la misma alineacién que
el eoje de la aguje.

Con el procedimiento que constituye el objeto de la Fatente
de Introduccién, se mejora notablemente el sistema de fabricaoidn‘
de agujas para coser a méquina. ya que el mismo presenta, respecto

a8 los otros sistemas emplesdos, una simplificecién de las opera-
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rro de materiales y mano de obra para la fabricacién de las mis-

mes.

Supone una simplificacién de las operaciones necesariss pe-
ra la fabricacién de las agules y, por tanto, un shorro de tiempo
y de mano de obra, por cuanto 8e suprime la utilizacién de plan-
tillas y de utillajes accesorios gque en los sistemas conocidos
vienen aplicéndose para la obtencién de cads tamafio de aguja.

En camblo, en el procedimiento objeto de la patentes todas les
operaciones se realizan directamente en méquines preparsdas al
efecto, sin necesidad de enojosas intervenciones, en el curso de
febricuciones en serie, pars inspeceionar ls bondad del trabajo
que se realligza.

Supone un ventajoso y notable ahorro de materisales por cuan-
to para la obtencién de las agujas segén los procedimientos co-
nocidos se -arte de varillas de acero que, en la mayor parte de
los casos, han de ser objeto de mecanizados previos paras la re-
duccién del diédmetro en las zonas convenientes, dando como re-
sultado una notable cantidad de virutas que, aun cusndo tienen

un valor, éste no alcanze sl de la varille en bruto,

P el

~ En camblio, en el procedimiento objeto de la patente, para

1e obtenocién ie 1ss mismus asgujas se parte igualmente de una va-
rille, sunque cortada en porcién conveniente que se somete & un 3
proceso de estirsdo, en frio o en caliente, a travéds del cual se
obtiene el mismo resultedo que por la operacidn de ﬁecanizado, §
gl bien con la cnorme ventaje de que no hay pérdida de material
en forma de virutas,

El procedimiento de fabricacién objeto de la patente a que
se refiere ls presente memoria descriptiva permite obtcner cual-
quier clase de agujas para coser a méquina con ias ventajas eco-

némicaes enumeradas, sin menoscabo de aguelles caraoteristicas
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Jue hacen aprecisble una aguje, es decir, con 4ste procedimiento;
8o me jora su acabado y se la dota de una mayor durseza que tiene su
origen en la forms en que se produce el estirado inicial de la va-
rilla y se complementa por un acertado temple final,

Con objeto de que sparezca perfectamente determinado en que
consiste sl procedimiento que motiva la patente y como quadaﬁ
constitufdas las agujes obtenidas seglin el mismo, se representan
en unsa hoja de dibujos adjunta, facilitada a titulo de ejemplo no
limiteativo, dieciscfs fizuras a través de las cuales sSe expone un
proceso complato de fabricacién segdn el procedimiento y que serén
valiosos suxilisres pars la clerided en la descripcién dsl mismo.

Para 1la aplicacion del procedimiento enuncisdo, se parte de
una varilla de acero {Fig. 1) cuya composicidén y dureza sean oon-
venientes, la cual, desde ol rollo o haces en que se contiene, o8
objeto de una traccién suficiente y de un cizallado aiecuado, para
la obtencién de porciones de varilla (Fig. 2), cuya longitud sea
la previamente prevista para cada tipo o tamaﬁ6 de agujas a fabricen

¥ que son seguidamente sometidaes & un redondeado de sus extremos,

‘indicados por fléchitas en la misma figura 2.

La mayor o menor cantidad de poreioncs (2) preparadas segén
8¢ na dicho anteriormente, son objeto a continuacién de un estira-
do que se practica en prensas, terrajas o lamiunadores especlales,
en frio o en caliente, despuéds de cuyo p?ﬁceso gueca ya cada una
de las piezas conformada segin prctende indicar la figura 3, o
biaﬁ ligeram~mte deformada su alineacidén (Fig. 4), en cuyo oaso
ge procede al conveniente enderezado, que se realiza en frio y
8in dificulted alguna, por martilleo o presién, ya que las referi;
das piezas no posecn todavis ningfn endurecimiento capaz de supo-
ner dificultad para dicha operacidn.

A continuacién, toda ls cantidad de agujas en curso de prepa-

racién,_pasan a ger objeto del estampado ds una marca en su cabe-~
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za y del galgado o calibrado de su longitud, cortando la porcign PO~
siblemente sobrante, segin indica la figura 5 y, seguidamente, Be'
somoten & un mecanizsdo a fresa para la apertura 46 las canales lon-
gitudinales que se reprosentan en la figura 6.

La operacién de fresado indicada se complementa luego coh la
de sperturs del ojo de la aguja, que se practica preferiblemente
mediaente un punzdn cuyo extremo dtil sajusta exactamente en la huelle
determinada por el fresado y en 1a zona correspondiente que se indi-
ca por una flecha en la figura 7.

Bstablecidas todas las operaciones de fabricacién de las sgujas
en una correlacién recional, después del iresado de 1las cansles ss-
glin figura 6 ¥y de la apertura de los ojos figura 7, se procede a la
formeeidn de la punta (Fig. 8), la cual se consigue indistintamente
por estirado del material o por mecanizado convenientes, paséndose
seguidamente a la operacién del temple (Fig. 9) en la que cada una
do las agujes de coser preparadas recibirén el endurecimiento que
correspondia pars su efectiva y utilitaria aplicacidn.

La opeoracién del tcmple se ofectia por inmersién de le agujas
en un bafio isc aceite y el aspecto de las superficies inmergidas pre-
senta normalmente una delgada cepa de 6xido, aunque el calentamiento
se efectde en hornos de atmdésfera reductora, cuya caps queda fuerte-
mente adherida en todos squellos cesos en qus la tompsratura del
horno no coinclde exactamente, por defecto o por exceso, con el pun-
to ideal de tempera ura previsto para cadas calidesd de acero.

Por lo tanto, despfués de la opcracién de la figura 9 correspon-
diente al temple de las agujas, éstas se someton & la eccién de unos
cepillos cilfndricos, mediante los cualcs adquieren un pulimento no-
table y la eliminacién consiguiente de las posibles capas de 8xido
anteriormente mencionadss (Mg. 10). )

‘*A continuacién, cada aguja es convenientemente revisada y se

procede al enderezado de todas aguellas (Fig. 11) que hayan sufrido
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perdide de siineacién en el cursc del proceso térmico correspondien-
te a su templado. -

Seguidaemente se pasa al rasuadd del orificio constitutivo del
ojo (Fig, 12) y a su rectificado o pulido (Fig. 13) en cada a:uja,
las cuales reciben & continuascidén el afilsdo definitivo de su punte
(Fig. 14) szuido de un cuidadoso pulido total (Fig. 15), que se rea-
l1im con los referides ceplllos rotativos y, finalmente , se completa
el Srden de operacioncs indicado con un esmerilado de la caebeza de
cada aguja, hasta une profundidad conveniente pars la consecusion:
de una superficie plana (Fig. 16), destineds & faculter el correcto
alojamiento y fijacién de cade una de éllas en la cavidad correspona
diente de 1la coiredera mévil de la méquina de coser.

Segdn el proceso descrito se consigue obtemer agujas psra co-
ser a méquina en las que la uniformided de su dureza ¥y demés carac- %
teristicas que las singularizan, unido al desperdicio mfnimo de ma- |
terisles que concurre en su fabricacién, les otorgas uns bondad utili- :
taria y econémica que son capaces, por &f solss, de satisfacer amplia-é
mente la necesided que actuualmente impera de disponer de un producto )
materialmente eficaz en su funcién especificea.

No slterarén la esencialidad de la Patente la clase de acero
que 8e emplee para la fabricecidn de las agujas, la forma y dimen-
siones de las mismas, el tipo o caracteristicas de las méquinas de
coser a Qque se apliquen, ni la diversidad de circunstancias gue

pueden concurir en la fabricacidn de las agujee, slempre que por

ser de cardcter secundario, accidental o sccesorio respecto & lo

que caracterize la esenciaslidad del procedimiento no slcance a pro-

ducir alteraciones sensibles del mismo.
N 0 7 A
REIVINDICAGIONES

i

Se reivindica como objeto de la presente Patente de Introducci6n§§

18 ,-Procedimiento para la febricecidn de agujas de coser a mé-



i

P—

a

S.

10.

15,

20,

quina que se caracterize esencia;mgnﬁ35§6i el hecho de comprender

- €. 993014

varias operaciones quo 8€ Bu&é&en Sh el Bigﬁiente orden: Cortado del
alambre de acero desde 61 rollo o desde trozos previamente dimensio-
nados, cuyo alambre sufre simulténeamente un primer enderezado y, &
continuacién, el redondeado de sus extremos, paééndose luege & la
reduccidén de diémetros por medio de un estirado, que se completa
con un segundo enderezado, finalizado el ocual entre la varilla, que
posee definidas su cabeza y cuerpo, en la Iase en:que recibs el
estampado de la marca que habrd de ostentar y el calibrado de su
longitud exacta, con corte del metal sobrante extreﬁo, sometiéndose
seguidamente a un proceso de macaiizados que comprenden el fresado de
las canales longitudinales, la apsrtura del orificio correspondien-
te al ojo y la definicién de su punta §til, conclufdas cuyaes ope-
raciones se procede a»ﬁemplar el conjunto en un bafio de aceite, a
la limpieza de las escamas metélicas modiente ceﬁillos cfrculares,

a un tercer eniere.ado cdn el metel ye endurscido, a un rascado y
pulido del orifido u ojJo ¥y a un segundo afilado de¢ le punta, comple-
téniose el ciclo con un pulido gonoeral y con la formacién en la oca-
beza de una superficie plana paraslela al eje.

2“.-PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AGUJAS DE COSER A MA-
QUINA.

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran con la
esenclialidad propia de le misma.

Consta la presents Memoria descriptive de seis péginas folia-
das y mecanografiades por una sola cara y va acompsafiada de unas hoja
de dibujos acleretivos,

Madrid, Jseptiembre 1955.
P. A.
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