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por:
"wAQU1NA PARA CEHNYRIFUGAR Tub0S DE HORMIGONM
MEMORIA JUESCRLPTLVS

La presente Patente de 1lnvencidn estd destinade a garan—
tizar s su concesionario la propiedad y el derechs a la fabri-
cacidn y explotacidn exclusive de una méquina para centrifugar
tubos de hormigdn,

Para miltiples conduccion:s de aguams potablee y residua—
les, asf como de una gran variedad de lifanidos diversos, se uti-
lizan en la aoctualidad tuberiese ofrcularez fabricadas con mate—
riales d» oconstruccidn suflcientemente resistentes, ocupando el
primer lugar, sin duda elguns, los tubos de cerfimica muy cocida
v bien esmaltada nmuys capacidad de absorcidn es minimsa.

Sin embargo, hallan también u: vasto ocampo de aplicacidn

los tubos de hormigdn por cuanto, auncue menos reegistentes sl
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atague de los Acidos comtenidos en las azuas residusles, ofre—

cern le ventaja, sobre los zludidos anteriormente, de que son

mucho més baratos que aguellos.

Con objeto de aumentar, tanto lag impermemgbilidad como
la registencia an los tubos de hormizfn, independientemente del
enlucido interno que reciban sus superficiee con aplicaeidn de
morteros ricoc, se sumenta hasta un mdximo valor la compacidad
de la mega de hormigdn, a través de procesos de centrifugado
en los que le referida masa, en ectado pastoso, es proyectads
fuertemente contra las peredes luternas del molde cue le otor—

ga su total configuracidn,

Lae operacidn del centrifugado se prectica hasta la fe—
cha segin instalaciones d= elevado coste cuyo fndice de amor—
tigaocidn gzreva notablemente el coste de los proimctos obteni—
doe y es osusa de que éstne hayan de ofrecerse al mercado a
precios elevald>s gue encarecen los presupuestos de construccidn,
lo cual se hace muy sensible en la actualided, en que seria
conveniente cue, s8in merma de sa calided, pudieseﬁ ofrecerse lonsg

materinles de oconstruccidn a precioc mas reducidos.

Enesminads a la consecucisn de dicha economfa en 1lo que
a los tuboe de conduceidn se refiere, la precente ratente de
Invenciin, se contrae a ure méquine en la ~—ue la operacidn del
centrifugedo se reslizs en exocelcnetes condiciones, segun demues-—
tran los productog obtenidos, y en la que tanto su estructura
como =su Fformas iddnea de funcionamiento enn de una simplicidad
extreme y re.uleren un presupacsto infimo de primera instala-
¢idn, ya que la mé:uine referida consiste fundamentelmente en
una estructurz en forma de castillete, en cuya plataforma su—
perior se dispone un el:=nento motor y sistemas de transmisién

ad=cuados para que édstos impriman elevadas velocidades de ro-
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tacidn a 1loe moldes ue ~uedan suspendldos de las correas que
se srrollen precicemante a lasg polers superiores, ocuya veloci-
dad tungencial se transmite, por dichos mediog, a los moldes
constitufdos por cilindros glirastorios,

Gon objets de que quele perfectamente detemminado como
se halla estructureda la maquina para centrifuzar tubos de hor-
migén construida de conformidad con la invencidn, a continua—
cidn se describe, a titulo de ejemplo sin cardcter limitativo,
un caso de construccién préctica de la misma, el dual, para ma-—
yor facilidad interpretativa, se realiza con referencis a una

hoja de dibujos adjunta, en la gue:

La Fig, 1, reprecenta una vista de frente del alzado de
la mféquina sezfin queda dispuesta paras su inmedianto funcionamiento.

Le #ig. 2, complementaria de la anteriosr, muestra una
proyeccidn ortogonal de la misma méquina, en la que e indican

asi sus principsles caracteristicas segfin un plcno lateral.

Finalmente, la gig. 3, se refiere a un detalle aclarati-
vo de uno de los gistemns o medioe de tranemisidn previstos pa-
ra el funcionamiento de la mAgquina que nos ocupa.

Consiste la mé-uine que se describe en un castillete (1),
de dimensiones convenientes, que tanto puede estar formado por
perfiles lsminados normales, constituyendo una armasdura compues-
ta, integrada por montentes (2} y riostras (3) que quedan uni-
das por soldadura o remaches convenientes, comd también puede
ser construfda con elem=ntos de hormigén armado solidarizados
o ensamblados en forma adecuada y apta para la finalidad prevista.

#n le parte superior d=1l castillete (1) apuntado, figura
una plataforma pereial 14) que une a la er:adura compuesta (5)
oon su complem~ntaria {5') que se dispone a distancia convenien—

te de la primeramente citada (5) a cuya efectiva unidn concuarren
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fajas de rnsiento y apoyo (7) que, con tal objeto, se disponen
en la parte inferior d= cada armadura (5) y (5').

Aparte de las dimensiones que en cada caso de otorgzmen
a la plataforma (4) referida, &sta presenta uno> o mAs espacios
abiertss con objet> de ¢ue la misma no signifique obstéculo,
y 81 solamente apoyo y retencifn. a los soportes—ocojinetes (8)
que se montan & ambos lados de la misma y cuyo centro de grave—
dad viene a coineidir scensiblemente dentrs del fires contenids
en los larguerse superiores (9} de cada una de las armaduras
t5), teniendo en cuenta gque dichos cojinetes soportes (8) sus—
tentan un nje giratorio {(10) sobre el cual se colocan, como
minimo, dos poleas (1l), que tsnto pueden ser planas, como do-—
tadas de rezatas continuass (12) en sus llantss (13) pare que
so movimiento tangencial se transmita a travée de corress sin
fin de seccidn rectangular, o de seccidén trapezoidal (14}, res—
peetivamente.,

tabe observar que, aun cuando la transmisién prevista
poirfa efeotuarse a través de correac de seccidn rectangular,
éstas exigirian poleas provistas de eltos rebordes & ambos la-
dos de la llanta con objeto de evitar . ue, accidentalmente, la
ocorres pudiera escapar de ls miswa, pPor consiguiente, se adop-
tardn preferiblemente correas trapezoidasles, llemedss también
correas en V, =in fin y sin juntas de unidn, en las que la
transmisidn del esfuerzo se efectla merced al rozamiento que
sus flancos laterales ejercen en las ceras latersles de l&s
gargantas (12) de las poleas sobre las :ne trabajan,

wste rozamiento, y también por lo tanto la adherencia
ane con &1 se consigue, es, en igualdad de ceondiciones, nota—

blemente mayor aue el «ue existe entre una correa plana y lae
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llanta de su poles corregpondiente,

TLac gorreas citadas (144. gque son de longitud desarrolla-—
de conveniente, decpuéc de sbrazaer segln un arco variable y que—
dar slojaedss en las gargantae (12) de sus poleas (11), penden
desde éatac haste sbrezar, a la altura prevista en cada caso, @
los moldes cilindricos (15), sn los que habréd de realizarse la

centrifugecidén de le mass de hormigdn que en los misqos se in-

troduzea, y cuyo movimiento de rotacidn habrd de producirse por
la adnerencia del borde interno de cada una de las correas (l4)
gobre la pcoriferia de cade molde (15),

Bl sumento del arco de rozamiento dez les correas (14)
sobre la superficie externa ds los moldes (15) se regula en ca-—
da cags, & volunted, mediante un rodillo tensor (16} que puede
aplicarse contra el borde externo de cesda correa (1l4).

Diohos rodillos tensores (16), que se fijen sobre un
drbol comfn (17), son sustentedos en su posicidn mdecusds mer-
ced a un sistema de palancas artiouladas y formandd Angulo, de
les que una de ellas (18) es articulada a la armadura (5) y (5')
por uno de gus extremos, & la par que figura como soporte del
cojinete (19) respectivo en que se apoya cada uno de los extre—
moe del eje (17), prolonzgéndose, ademés, en longitud conveniente
pare que cu exXxtremo libre (20) pueda quedar firmemente apoyado
sobre el vastago (21) gque con tal objeto se dispone en uno de
los extremos de la palanca complementaria (22) que fisura arti-
culada por el opuesto (23) en un punto conveniente de la propis
armaduara (5) y (5'),

Dada la particulsr disposicibén de smbers palancas (obsér—
vese la rig. 1), cuslauier variacidén angular de 1la pocicidn de

le palanca complementaria (22) alrededor de su articulscidn

(2%2), darfd luger a la correspondiente de la palanoca-soporte (18)
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con lo cual se logrard que el rodillo tensor (16) actfie con
mayor o0 menor importencia en el valor del arco abraszedo por
ceda corres (14) sobre el molde (15).

La rotecidn del molde (15) al ser impuleado por las
gorreas (14 en movimiento, puede dar lugar a flnetuaclones
lonsitadinales de agudél, las cuales son asdmisibles dentro de cier—
tos limites constituidos precisamente por ls disposicidn, en cade
una de las armeduras (5) y (5') ¥y en sus paramentos exteriores,
de unos travesaiios de seguridad (24), que consisten en sendas
barras de hierro plano, de longitud conveniente, uno de cuyos
extremos (25) se halla erticulado 2 un piwvote (£6) solidario de
una placa (27) que se acopla adecuadamente 8 uno de log montan—
tes de 1lr armadura (5), en tento que el extremo opuesto {28) pue-—
de basculsr desde su contacto con el piso hasta introducirse, por
una egcotadura {29), en el huelgo que le ofrece otra placa (27),
entre su superficie externa y el cuerpo de una tuerca (30) que
es manlobrable a mano a través de sendas empufiaduras (3l), con
lo cual se logra que cada une de las barras (24) ofrezeca un tope
limitador a los desplasamientos longitudineles rue, en virtud

del alto valor de su velocidad de rotacidn, pueds mostrar acei-

dentalmente el molde (15).

la velocidad de rotacidn conveniente que se transmite al
molde (15) 1y es & través de las oorreas (14} que la recliben
tangencialmente de las dos poleas 1l1), las cuales, a su vez, son
errastradas por sa eje oomdn (10}, uno de cuyos extremos esté do—
tado de un tambor (32) provisto de gargantas midltiples (33) por
las que actidan une centided variasble de correas trapezoidales
{33') que unen dicho tambor (32) con la polea correspondiente

(34), que figura solidarizada & uno de los extremos del eje de

un motor (35} que se monta con tal objeto en la parte supserior
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gunque debe observarse que el referido montaje no se reeliza
directamente sobre ls plataforma (4), sino sobre un bastidor

basculante que permitiré veriar la distancia entre los ejes

de le polea motriz (34) y del tambor receplor (32}, lo cual
se traducird indefectiblem=nte, en un aumento del valor del
rozamiento o adherencia 4= cada una de 1las correms (33') en
sus gargantas {(33) respectivas,

uno de los sistemss previstos oon tal objeto oonsiste
en un doble marco (37), formadn con perfiles de hierro lami-
nadoss convenientemonte unidss, en uno de cuyos lados figuran
articnlaciones (33) é las que se acopla ano des los extremos
de la placa (39), sobre la que se monta el motor (55), mien-—
tras gne en el lado opuests se digponen tornillos tensores
(40) cuyo atornillado o desatornillado dard como resunltads va-
riaciones angulares de la placa (38) que son suficientes pera

conseguir el resultado previsto, o see el de variar la tensidn

de oada nna de las correas (33°).

tales 8on las particulsridsdes oconstructivas de la mé=-

quina descrita, en la cue se logre nue, a8l poner en marcha el
motor (35), la mayor o menor velooidad de rotacidn de éste se
trancmite 81 eje (10) que impulsa a las polems (1ll) solidari-
éadas sl mismo, las cuales, por accidn tanpencial, arrastran
las correas sin fin (14), preferiblemente de seccidn trapezoi-
dal, gue, por su borrde interno, sctnan sobre la periferis del
molde ocilfndrico (15), que quede suspendido.precisamente de
las oltadas correas (14), alcanzands asi elevedes velocidmdes
de rotacidn que son suficientes pera lograr unse fuerza centri-
fuga de influencia positive sobre la masa de hormigdn que, en

mayor o menor ocantidad, se vierta al interior del molge (15).
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oomo de ocada uno de log moldes (15), se aplican férmulas que
proporcionan resultados admisibles dentro de la aproximacidn
necesaria, tanto en el aspecto ecstldtico de lae oargas y sobre-—
cargas en reposc, como teniendo en cuenta los indispensables
inoremsntos que intervienen en el cdlculo de los efeotos diné-
micos rue se deriven de 1lss masas en movimiento sobre el propio
castillete (1).

Pare extraer el moldd con su carga de la méquina, basta
bajar una cual-uiera de las barras limitadoras (24), e fin de
dejar espacin libre laterslmente psara la salida de dicho molde
{15},

Je eonfrrmidad con los detalles expuestos se consigue
obtenzr uns méquina pera centrifugaer tubos de hormigdn que a

la simplicidad y economfa de su construcoidn se une una amplia
capacidad utilitaria, exenta de primas gravosas de amortizacidnm,
que es capaz de influir, sensible y favorablemnnte, en la re-—
ducoifn del importe de miltiples presupuestos de construcciln,
no alterarén la esencialidad de la Patente de invencidn
las dimensiones y proporciones de la mégaina construida sezfin la
invencidn, los materislec constitntivos de ia misma, el $ipo o
caracterfticas de log moldes emplesdos nri la diversidad de cir-—
cunstanclas que pueden concarrir en la estructuracién de dicha
méquina, siempre que por ser de carédcter secundario, accidentax
o acoesorio respeats a lo que caracterize la esencialidad de la

inven016n4no aloancen & producir altersclones sensibles en la

misma,
# 0 ¢ A

REIVINDIGCACIONES

Se reivindlca como objeto de la presente Patente de In-
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vencidn:

12 ,~ Méquina para centrifugzar tubos de hormigén, que se
caracteriza egencialmente por estar constituida por un bastidor o
entramado general, de materiel, forma y diusensiones convenientes,
ebierto por el centro y dotado de pies de sustentacidn y anclaje,
ouyo bssgtidor presenta superiormente una plataforms en la que que-—
ds montado un motor impuleor y an Arbol soportads por cojinetes
convenientee, provisto de una polea de transmisidn para recibir
la impuleidn del motor y de dos poleas o tambores mayores cuyae
llanta estd cdotada de garzanta, de la gue pende sendas gorrers
de seccidn trepezoidal las cusles sostienen, por su parte inferior,
el molde cilindrico receptor del hormigbn, apereciends em los pe—
rementog laterales del bastidor, y a la altura del citado molde,
unos pesamance limitedores de log eventusles desplazamientns axlie—
les de dicho molde, quedsndo completada la méguina con dos dispo-
sitivos tensores para cads correa, los cusles vienen determinados
por poleas mdviles colocadas sobre un eje comfn que se halla mon-
tado sobre los oportunos cojinetes, que descansan sobre dog bra-
zo8 articulasdos al bastidor y mantenidos a la altura conveniente
por medio de tirantes adecumdos que permiten tensar lgs gorreas
de acterdo con el difmetro del molde dsstinedo al centrifugado
del hormigdn dzntro del nismo.

28 ,— MAQUINA PATA CENTRIFUGAR «Upd3 DE HORMILOH,

Seen cualss fueren las circunstancias qune concurran con
ls esencislidad propia de la misma,

Gonsta la presente demoria deseriptiva de nueve pazinas
fsliasdas y mecanozrafiadas por una sols caras y va acompafiads de

una hoja 4= dibujos aclarativos,

wadrid, 9 de septiembre 19556
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