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Se han consagrado muierosos estudios, en la industria 

de los textiles artificiales de celulosa regenerada, para 
la mejora 6a las c..r c*: eristicas de los hilos, espaci-.hnente 
par;.. L- obtención fe hilos ue posean una aenaci.'ad muy ele­
vada, asociada a un estiro.do suficiente, juntamente con una 
tenacidad elevo da al mojado y con un finchamiento bajo en el 
a.yua. di desarrollo del empleo de los Míos de celulosa re­
generada en la industria de los neumáticos ha estimulado con­
siderablemente las búsquedas en este sentido.

Los estudios desde luego se han referido al estiraje de 
los hilos durante la fabricación, y este estiraje ha sido con-
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SÜ-'l 3 UO i-U ..llt $ l -q;o tiempo como el único factor import. .nte

mientra- s que los doctores .químicos n  lid onad os. sin em-

burgo, en es*5OS .̂il timos años se ha ob.ai r vado que los teñóme-

nos químicos -U3 tienen lugar en la pr eparición de la. 'viscosa
y áíi su hilatura merecían ser vueltos a e2:aciinar completamen­

te.
Se h a b í y a  comprobado que los filamentos Re celulosa 

regenerada eran más o menos heterogéneos y poseían una piel 
nua tenía mía estructura Rigtinta del núcleo o del corazón, 
y estas diferencias de estructura, igual que sus repercusio­
nes sobre las propiedades da los hilos, han sido objeto de un 
cierto número de estudios más o menos -amientes.

Ahora bien, el espesor de esta piel dependa esencialmen­
te de las condiciones químicas de hilatura, es curioso com­
probar que hasta estos últimos tiempos se han efectuado re- 
lativ.mienta pocos trabajos para aclarar estas condiciones.

3e ha observado que el espesor de la piel tiene una in­
fluencia importante sobre las propiedades de los hilados, y 
partiendo de este hecho se han efectuado rebuscas para modi­
ficar el espesor.

Así, la adición de tritiocarbonato a la viscosa ha per­
mitido hilar viscosas muy poco maduras y obtener hilados que 
tienen una piel sensiblemente más espesa y que, por otra par­
te, se caracterizan, por un Linchamiento más débil y por 
unas características mejoradas. Ciertos tio-crbonatos tie­
nen el mismo efecto. ,

Ti. adición de pequeñas cantidades de aminas acuosolu­
bles o de ciertos compuestos contenedores de nitrógeno cua-



tem arlo hace disminuir igualmente el hlnchamiento de los 
hilados obtenidos; a l mismo tie s to , la fonaa de las hebras 
es sensiblemente modificada y las características serimétri— 
cas, principalmente la tenacidad y la energía de rotura de 

5 los hilos, son sensiblemente mejoradas. Segdn otro procedi­
miento conocido, se añade urea a la viscosa, y se obtienen 
resultados análogos. Se subraya principalmente la mejora de 
la energía de rotura que es definida como e l producto de la 
tenacidad y del estirado de rotura, y también la disminución 

10 de la rigidez media de las hebras.
Igualmente, segdn un procedimiento reciente, la adición 

de mono o de dieteres de etanol permite obtener hilos de e s ­
tructura y de características mejoradas^ conjuntamente con 
una disminución del hinchsmiento primario del hilo.

15 Conviene también recordar que la adición de ciertas sa­
les de metales divalentes y polivalentes a los baños de hila­
tura del tipo Muller permite aumentar e l estira je  con vistas 
a fortalecer los hilos, sin que e l alargamiento de rotura sea 
tooado; en consecuencia, la energía de rotura es ausentada. 

20 El procedimiento segdn la presente invención tiene por
objeto la obtención de hilos de celulosa regenerada que tie^- 
nen una piel más espesa, una hinchazón menor y característi­
cas mejoradas. La invención consiste en la adición a la vis­
cosa de pequeñas cantidades de ciertos productos distin tos a 

25 ios descritos anteriormentS*
La invención consiste eseneia3mante en la adioión a la 

viscosa o a sus ingredientes de productos orgánicos no nitro­
genado s que contengan azufre, y más partioulannente en el em-
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pleo con esté objeto de derivados del tiog lico l o de tio d i-  
glicol, de la fórmula general siguiente:

en la que R y R! pueden ser, ya sea H ya sean radicales a l-  
quilic os o a rílicos, con preferencia de poco peso molecular.

Los productos se añaden a la vía cosa en un momento cual­
quiera de su preparación, a razón de 0:2 a 10 gramos por 100 
gramos de a lf  acelulosa.

En estas condiciones se obtienen por hilatura en baños 
tipo Mellar unos hilos que tienen principalmente las propie­
dades citadas en relación con los hiles obtenidos en ausen­
cia de los expresados productos*

1* Finchamiento secundario disminuido del lo al 20 por 100, 
siendo el hinchamiente primario (después de un sencillo lavan­
do del hilo ácido) muy próximo del hinchamianto secundario 
(hinchamiento después de seoado de acabado u otro), 

ge Cortes más lisos, menos rizados*
3^ Piel más espesa.
4c Mejora de por lo menos un 10 por Í00 de la tenacidad 

sin disminución del alargamiento de rotura, y en consecuencia 
aumento del 10 por 100 por lo menos de la energía de rotura, 
resaltante del producto de la tenacidad por el alargamiento 
de rotura'*

Se aumento de la tenacidad Mi estado mojado.
Se ha comprobado que os ventajoso emplear, en la h ila tu ­

ra de las viacosas con adiciones del tipo descrito, trayectos



largos en el baño y con preferencia de más de 6 metros. Los 
medios mecánicos para asegurar ta les trayectos son conocidos, 
y pueden consistir en el empleo de rodillos de reenvío, o de 
cilindros en pisos y que permiten dar a l mismo tiempo el eŝ - 

5 t ira je  requerido, que debe ser con preferencia lo más progre­
sivo posible. Hay interés en h ilar la viscosa con una madura­
ción lo más escasa posible, es decir con un indice de sal ^  7, 
oon preferencia de 10 a 18 ( de 48 a 68).

No es indispensable que e l hilo está inmergido Mi un baño 
LO durante todo este trayecto de fijación, y se puedan emplear 

dispositivos Mi los que el hilo salga y entre en el baño va­
ria s  veces.

Se puede igualmente aumentar e l estira je  durante el paso 
por un segundo ba&o de un líquido acuoso caliente o por un tu- 

16 bo u otro elemento lleno de vapor de agua.
Con preferencia, se emplean baños de fijación relativamen­

te  ricos en sales de metales d i- o polivalentes, que contengan 
por ejem plo por lo menos 30 gramos de sulfato de ciño por l i ­
tro  o cantidades correspondientes de sulfato de hierro o de 

20 níquel.
La invención se comprenderá más fácilmente oon ayuda de 

los ejemplos de realización que siguen, pero ee evidente que 
no se limita en modo alguno a estos ejemplos, sino que se ex­
tiende igualmente a toda variante dentro del miaao espíritu .

^  B J B K P L O  1
Una pasta celulósica con e l 96 por 100 de o< -celulosa es 

m are erizada con sosa á l 18 por 100 a 21 grados centígrados du-
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rante 46 minutos, y luego es prensada a l valor de 2*8 en relar 
cián oon la -celulosa. La alcalicelulosa es madurada de 
modo que quede asegurada en ella  una viscosidad de 60 — 80 
polses de la Viscosa en disposicián de ser hilada. La a lea li- 

g celulosa es sulfocarbonatada con un 38 por 100 de sulfuro de
carbono, a 26 grados centígrados, y luego disuelta de modo 
que se produzca una viscosa que contenga un 7 por 100 de celu­
losa y un 6 por 100 de sosa, que es filtrad a  y desgasada del 
modo habitual#

10 Se añaden a la sosa de disolucidn 2 gramos de tiodiglicol
por cada 100 gramos de alfacelulosa seca.

La viscosa obtenida se h ila  a un punto de sal de 9 Mi un 
baño que contiene, por l itro , 110 gramos de ácido sulfúrico,
26o gramos de sulfato de sodio y 30 granos de sulfato de cine, 

15 a una temperatura de 56 grados centígrados, utilizando una hi­
lera de 200 o rific ios, y regulándose e l suministro de la visco­
sa para dar un titu lo  final de 400 dineros.

El hilado experimenta un estira je  progresivo hasta del 
70 por 100 sobre una serie de cilindros, y despuás es arro lla- 

20 do en un bote giratorio, para ser sometido a continuación a los
tratamientos habituales.

E J E M P L O  2
ge prepara ?!"& viscosa de un modo similar a l del proce­

dimiento del ejemplo precedente, pero se han añadido a la  miar 
ma 6 gramos de tiodiglicol por 100 gramos de alfacelulosa. La 

26 viscosa es hilada a un punto de sal de 12*6 en un baño que con­
tiene, por l i tro  110 gramos de ácido sulfúrico, 380 gramos de 
sulfato de sodio y 70 gramos de sulfato de cine, a una tempe3a¿—
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t u r a  de 55 g rados c e n tíg ra d o s , y con un e s t i r a j e  d e l 30 por 100 sobre 
c i l in d r o s ,  siendo l a  h i l e r a  tam bién de 200 o r i f i c i o s .

E l h i la d o , a l  s a l i r  de e s te  bailo, e s  in tro d u c id o  en  un trech o  
de un m etro a  o tro  baño que co n tien e  10 gramos por l i t r o  de ác id o  s u l f ú r i -  

S co y que se h a l la  a una tem p era tu ra  de 90 a  98 grados c e n tíg ra d o s , y es 
e s t i r a d o  de nuevo un 50 por 100, dando un e s t i r a j e  t o t a l  d e l 95 por 100,

. siendo e l  su m in is tro  de l a  v isc o sa  por l a  h i l e r a  de nuevo regu lad o  de mddo 
que se asegu re  un t i t u l o  f i n a l  de 400 d in e ro s .

S I h i lo  es a r r o l la d o  en bo te  g i r a t o r i o ,  y luego  tr a ta d o  como de
10 costum bre.

Los h i lo s  de 400 d in e ro s  ob ten idos en l o s  dos caso s se han con r 
a iderado  a l  65 por 100 de humedad r e l a t i v a ,  a  20 g rados c e n tíg ra d o s , y han  ̂
s ido  comparados con h i lo s  p a tro n e s  ob ten idos en l a s  mismas co n d ic io n as , 
s in  a d ic ió n  de p roduc tos e s p e c ia le s  a  l a  v is c o s a . Las c a r a c t e r í s t i c a s  

18 s e r im é tr ic a s  y lo s  h incham ientos e s tá n  consignados en  l a  ta b la  s ig u ie n te ;

CARACTERISTICAS DE LOS HILOS:

i

Cantidad de pro­ducto añadí do en gramos por 100 gramos de a l f a
En seco En mojado BNER- : KEN3HA- 6TA na : MI3NT0S 

ROTURA : :------- : P r i  3 S e-;: ma** :cug : r io : :d a -  : - : r iog r/d en

.

Alarg.%

'

g r/den

,

Alarg.%
E s tira je  en: 0 e l  baño de : coagulación: 2 (xH .l)

2,96
3.40

86.5
86,1

2,00
2.48

34,5
36.7

78,4 :100 :91 
88.0 : 76 :74

E s t i r a je  : súpleme n- : o ta r io  en : b a ñ o a 9 0 e  : 6 hsg.a)
3,20 

L 3.70
80.9 i 

-80.8 .
2,30 

L s ,7 0
27,4
26,7

. : í ;
: : i 67, : 88 :84 : :77.0 : 72 :71
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E l diseKo ad ju n to  m uestra  lo s  c o r te s  ob ten idos por c ¿  
lo ra c ió n  d i f e r e n c ia l  con az u l V ic to r ia .

Es de n o ta r  que e l  h i lo  ob ten ido  en  e l  ejemplo 1 p re ­
se n ta  una e s t r u c tu r a  muy d i s t i n t a  de l a  d e l h i lo  patrón*

5 siendo  ya más im p o rtan te  l a  p ro p o rc ió n  de p i e l  con r e la c ió n  
a  l a  secc ió n  t o t a l .

E l h i lo  ob ten ido  en e l  ejem plo 8 t ie n e  l a  misma e s t ru c  
tu r a  en forma de h ab ich u e la  muy c a r a c te r í s t i c a *  y e s tá  eons 
t i t u í d o  en  su  c a s i  to ta l id a d  p o r l a  e s t r u c tu r a  compacta ca- 

10 ra e te r iz a d o  po r e l  e fec to  de p i e l .
Los h ila d o s  o b ten id o s por e l  p roced im ien to  d e s c r i to  

se p re s ta n B a r^ g ^ a rm a á te b ie n  a  l a  f a b r ic a c ió n  de cab leados 
p a ra  e l  re fu e rz o  de neum áticos, que quedan d es tacad o s por 
una te n a c id a d  a l a  r o tu r a  más e levada y p o r una r e s i s t e n -  

15 o ia  m ejorada a l a s  s o l ic i ta c io n e s  d inám icas r e p e t id a s .
E l  h i lo  obtenido en  e l  ejemplo 2 se som ete, en es tad o  

; húmero, a  un e s t i r a j e  e n tre  r o d i l lo s  d e l  8 '5  por 100, y 
después es secado s in  aprem io. E l h i lo  ob ten ido  se emplea 
p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de un cableado  con un ión  de 9 elem en- 

20 to s  de 400 d in e ro s . E l p a tró n  que ha  experim entado e l  mis, 
mo tra ta m ie n to  de e s t i r a j e  es igualm ente transform ado en 
cab lead o .

Las c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  cab lead os son l a s  s ig u ien te s*

T í tu lo :  Carga r o tu -  seco : r a  en seco ______ L a b so lu to
Cableado p a tró n  ;3 .620  
Cableado h i lo  E j.$:3.660

11 Kg. 6
12 Kg. 5

A largam .:R o tu ra  por v i  : r o tu r a  :b ra c io n e s  *: número de c ic lo :
15 %
1 5 ,2  %

2.800
12.500
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Asimismo, l a s  f i b r a s  poseen  p rop iedades d estacad as 
de r e s i s t e n c i a  a l  lavado  re p e t id o , y se p re s ta n  ex ce len ­
tem ente a  l a  f a b r ic a c ió n  de f ib r a n a s .  Se h i la n  con e s te  
f i n  g randes h ac es , que luego  son co rtados*

NOTA
5 Por l a  p a te n te  de in v en c ió n  a  que se r e f i e r e  l a  p re ­

sen te  memoria d e s c r ip t iv a  se REIVINDICA l a  p rop iedad  y l a  
ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a  de:

1 . -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de h ila d o s  de ce ­
lu lo s a  regen erad a  de elevada te n a c id a d , p ara  h i l a t u r a  en  

10 baños t ip o  M&ller con hinoham iento red u c id o  y que tengan  he­
b ra s  de p i e l  más acen tu ad a , esen c ia lm en te  c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l  hecho de l a  in co rp o rac ió n  a  l a  v is c o s a , o a  sus in g red leR  
t e s .  de pequeñas c a n tid a d e s  de p ro d uc to s no n itro g en ad o s  que 
contengan  a z u f re , y p rin c ip a lm en te  por l a  in c o rp o ra c ió n  en 

15 l a  v is c o s a , o a  sus in g re d ie n te s ,  de d eriv ad o s de t i o g l i c o l  
o de t i o d i g l i c o ! ,  de l a  fórm ula g e n e ra l s ig u ie n te :

S
CĤ

OĤ

CH'

CĤ

0 R OH^-CH^-O R
y

0 R ' H
en  l a  que R y R* son átomos de h id ro g en o , o eventualm ente 
r a d ic a le s  a lq u í l ic o s  o a r i l i c o s ,  con p re f e re n c ia  de poco 
peso m o lecu la r.

20 2 . -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de h ila d o s  de c e ­
lu lo s a  regen erad a  de e levada te n a c id a d , t a l  como e l  e sp e c i­
f ic ad o  en 1 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se in co rp o ran
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0*2 a  10 gramos de lo s  p roduc tos por 100 gramos de a l f a c e lu -  
lo s a .

3 .  -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de h ila d o s  de ce­
lu lo s a  regenerada de e levada  te n a c id a d , t a l  como e l  e sp e -

5 c lf ic a d o  en 1 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se h i l a  en  
baños que con tengan  s a le s  de m eta les  d is o lv e n te s  o p o l iv a ­
le n te s  y especia lm en te  por lo  menos 30 gramos de s u lf a to  de 
c in c  por l i t r o .

4 .  -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de h ila d o s  de ce­
lo lu lo s a  reg en erad a  de elevada te n a c id a d , t a l  como e l  espe­

c if ic a d o  en  1 . c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  tra y e c ­
to  en  e l  baño, re a liz a d o  ya sea  por in m ers ió n  c o n s ta n te , ya 
sea p o r re to rn o  en e l  p ro p io  baño, es  la rg o  y con preferencia  
por encima de 6 m etro s .

16 5 . -  Un proced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de h ila d o s  de ce ­
lu lo s a  reg en erad a  de e le v ad a  te n a c id a d , t a l  como e l  e sp e­
c if ic a d o  en  1 , c a ra c te r iz a d o  po r e l  hecho de que se pue&e 
haoert un segundo e s t i r a j e  por paso po r un  baño acuoso c a ­
l i e n t e ,  o por un medio de vapor de agua .

20 6 . -  "Un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de h ila d o s  de ce ­
lu lo s a  reg en e rad a  de e lev ad a  ten ac id ad? '.

Consta
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Consta l a  p re se n te  memoria de once h o ja s  f o l ia d a s ,  e s ­
c r i t a s  por una so la  c a ra .

B a rc e lo n a , 2 de Septiem bre de 1955.
P . p . de: TEXTILE AND CHEMICAL REfSARCH COMPANY LIMCTED.
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