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223 84 9
H a*** a haya ce han Ilavado a oabo troo

operaciones eeperedae en re íac iin  con la  preparación do 

piezas do inserción paya soy osadas con vide io laminar, 
a saber, lo  desecación de la  hoja so ho llevado a cobo 

separa donante, sega ido por on tro tán d ote  separado del 

m aterial de hojas v in ilic aa  pera lib erar lo  de reeidoos 
qaiaicos ne deseados , t a l  come per lavado, y la  ego tg ma­
te r ia l ha aldo llevado en ano operación so b rad a  posterior 
a uno prensa de troquelar, donde so corta a l  tamaño patrón, 
BI prccedimien^aontinoo y e l aparato para preparar y for­
mar l a s  inserciones han proporcionado oca calidad nniformo 
ds inserción y so han redocidc grandemente í e s  deapordi- 

c io s, y e l mismo tiempo so ha reincido el coate do prepa­
ración do l a s  inserciones y so han croado medios para ana 
operación más compacta y de mayor economía do saper f i á i s  
ocupada.

9n objeto del invento es proporcionar medica 
para on tratamiento uniforme de ana hoja v in ilic a  en ana 

operación cantinea, de modo qna inserciones de calidad an&- 
forms para laminar pandan cortares a p artir  de la  hoja an 
l a  operación cent inca,

pe conformidad con e l invento, el tra ta ­
miento continao de hoja v in ilic a  an forma de lámina pora 
prepararla para laminar comprende e l avance de la  hoja a 
p artir  de en ro llo  de meter tal v in ilic o  hasta ana zona do 

secado, e l secado de l a  hoja para qu itarle  hnme&ad y v es­
t ig io  s de materia v o lá t i l ,  e l  enfriamiento de l a  hoja dae-
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223 34 9
paáa aa haber ai a# calentada y aeeada, a l  lavado A# la  

ha ja  paya ablandarla y gR itarle la a  trazaa da depácitoa 
qoimicos sobre l a  hoja, la  separación da l a  hola del l i ­

quido para secarla , $1 transporta de l a  hoja mientraa ae 

6 l a  aomete a l a  eoeiÓn del caloy paya qu itarle  hamedad y  
a l iv ia r le  de aoalqn i^  estiramiento qne ae hayq&ro&aei&o 

en la a  etapas ant^rieree, la  aplicación  de ohoyyoa de a ire  

a l a  hoja paya qu itarle móe hpmeda'd y paya ecdererarla a  

medida qo# a# va trensportando y e l tyanapoyte de la  hoja 
l e  a travÓa de ana zona f r ía  paya ^ if r ia r la  broecamente y f l -  

ja r ln .
Paya ana comprensión mas completa de l a  

aataraleza y objeto del invento, haga ge refarencia a  l a  
oiga lente descripción d eta llad a, tentando en coanta lo a  

16 dibojea qoe ae acompañan, en lo a  qoo:

l a  íignra 1 es on alende la t^ ta l  d d  meca^ 
niamo de allmenteeión, el secador y e l extremo de la  in- 
qa lerda da an primer transportador y l a  primera zona do 
refrigeración .

SO $a iigo ra  l a  ee l a  continoación poy e l  lado
derecho do l a  iigara  i  moa t i  ando la  primera cámara de re­

frigeración , el mecaniaao de control de tensión, la  lava­

dora, a& segando tranaportador y zona de tratamiento y <& 
lado izqoicrdo de an t̂ or cer tranapertador como mecanismo 

26 da tensión;

l a  f ig sra  Ib ee l a  centinseción por oí 
ledo derecho de la  figura la  mostreado el tercer trena-
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223^4 9
portado? y l a  zona da re frigera  ción, l a  piensa de tioqae- 
1e r , ademas dei mecanismo de tensión y aa caerte trans­
portador e de recogida.

l a  figaro  E e s an airado la te r a l  a gran 
6 eaoala dei meeaniemo de alimentación no atrada an a i  iade 

izqaierde de la  Vigora ig
ya figara  $ aa an airado l a t r a i  del meca­

nismo de alimentación de la  Figara 3, observada desde e l 
lado sposato;

yo í a  Figara 4 e s  ana v ist^ao i mecanismo de

alimentación, observado desde e l lado derecho de l a  Vigo­
ra E;

ya Vigora 6 ae an aleado v ertica l de la  de­
secadora. a le  larga  de la  línea 8-6 de l a  Vigora l ;

ya Vigora 6 aa ana r i s t a  en planta del Me­
canismo de control de l a  tenaión, a lo  largo de la  línea 
$-6 de l a  vigora l a ;

l a  Vigora 7 oa ana v is ta  en certa v a r t ie a l , 
a escala ampliada, de la  primera casara de refrigeración  

30 y traneportador, a  lo  largo de la  línea 7-7 da la  vigo­
ra i ;

ya Vigora 6 ea ana v ieta  en planta del mo­
can tamo impal ser qae respondo a l  mecanismo de control de 
l a  tenaión de l a  Vigora 1&: y

%B l a  Vigora 3 es an diagrama de o iie a ite

del mecanismo de control de la  teneiÓn y sa contici del 

accionamiento de velocidad variab le  mostrado en l a  yign-
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ra  8 .

en todas le a  v ar ia s  f ig c ra s  3.a le e  d ibajes 
y en la  descripción, igoeles C aero s Ae referencia se re­
fieren  a. p lecas e p a ite s sim ilares.

Bl tratamiento As la  baja  v in ilio a  w se l l e ­
va a  sabe en ana operación contlnaa, ya baja ae hace avan- 

sar a p artir  de an r a l le  de material v mediante an b a sti­

dor de alimóntael^n, lo ,  de aqní de sn modo centínee a  gra­

vó# de ana de as cadera 40, robre an transportador 50 a tra­
vés de ana cámara de refrigeración  $ i , a travós de osa es­

tación 50 de control de la  tensión donde le  tensión de l e  

bola W se mantiene aniformemento a medida go# entra en ana 
lavadora 110, Osando la  baja s a i s  de l a  lava dora se l e  

ga ita  e l agaa por medio de le s  ro d illo s  110-188 y se l l e ­
va mediante en transportador 188 de refrigeración  y dese­
cación a  ana cámara de enfriamiento 150 donde e s  enfriada 

y f i ja d a . Bn l a  he ja ,  despaáe de s a l ir  de la  cámara 1@8, 
se  cortan inserciones en formato patrón mediante ana pren­
se de trogoelar 18o y , Aespaós de s a l i r  de l a  prensa, l e  
boje e s llevada por an transportador 133 da recogida donde 
Ie s  inserciones son separadas del resto de la  hoja. Beta 
operación oontinna d$ tratamiento de hoja v in ílic a  y corte 
en la  línea de operación proporciona ana calidad sRifarme 

de inserción en contraste con la  operación interrampias 
de Aeeeoaoión, levado y corte , por separado.
Bastidor de a l i m̂ ntac iín .

b l bastidor o mecanismo de alimentación
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*a tá  Radicado por lo en Me yigorac 1-4 y t ie sa  e s  bas­

tidor SL 6a soporta 4# hierro sn galar, consistente e s  
eos estro otara es 4, e <r?do led a , oes miembros trenever— 
M^ae 12 . Oaia asa 4a la s  e strao taras e s  4, 1 1 , esperta 
ro d illo s  4a base separados 12-18 es qae o stá  monMdo a l  

mandril 9 qso sobroaala a s  cada extremo 4*1 s a l le  4* ma­
te r ia l  v is i l ic o  V. l a s  estroctores as 4 l la v e s  a cada la&o 

s a  soporta a moda 4a meneóla 14 gao a *  aleve y entra lo a  
%a* asta  montado os par da ro d illo s  da gema 15-15* oolo- 
eadoa vartioalmente y a travás d# loa qoa l a  baja a e s  
alimentada. Untada an e l ae porta 14 dai lado doro abo, 
v4aaa l a  Ügnra 14, e s tá  osa plataforma 1$ qoa aoporta 

- o s motor e láotrlao  y que aooiosa a tra sc a  da ana oorraa 
17 osa peiaa 16 sobre a l  rod illo  1 5 *. yivotado aobra #1 

ro llo  15* aa tá  os par da brazoa qoa aa extiendan es aea* 

tido opoasto 19-1$ qea están oosaot&dos Matosa por osa 
ba^pa trasav^fasi 10* as o s  extremo y soportan en e l 

otra extreme on rod illo  aooiosado 20.  Ki i d i l i o  80 aa 

accionado a traváe da oso oorraa adaeoada SI qoa aa co­
ñac teda a osa p o l^  81* sabré *1 rod illo  16* y a s ,  por 
oonoigoia^o, aooionada por e l motor B . Pasea adaeaadoa 
88 colocado a oobra lo a  brazos 19 aq silib ran  a l r o d e la  
da aoaionamiasto 20. Una mínenla rectaagolar 85 acta  
oniAa a l  soporta 14 ascendente del lado izqaierde del 
bastid or, v^sso l a  Pigare g , y soporta sn par da in ta- 
rraptores lim ita  1S1 y l a 2.

01 intarropter lím ite  141 e stá  oonee^do



^23 ^4 9
en circu ito  oen e l motor M y oeande $1 ro llo  V de mate­

r ia l  tin Jh ioe ee da^nroH a bajo Io in flaeaota Aal rodi- 

I3o de aecianamiente 20, #1 brazo 19 ee bajado oeande a l 
ro llo  V ao haee más poqoa&o. dotes de qno ei ro llo  V eatá 

completamente deeearollade, al brazo 19 baca contacto een 
oí intorraptor lim ito  l a l ,  acelerando oí motor y  y a aa 
roa #1 ro d illo  20 y oí re lio  V 5o modo que la  baja W oir- 
salo a telooidad mayor qee aa demandada por oí asea dar. 
Una resenta de hoja ee acemoiada l a  cabete 24 5e moa# 
qee an amero ro llo  5o material paoda deslizarao  hasta e l  
fin  de l a  hoja eebre e l  ro llo  Y. 31 brazo 19 p iróte hacia 
abajo osando dieaineye o l m aterial eebre e l  re lie  Y y f i ­
nalmente e l  brazo 19 golpea a l  interrnptor lim ite  le d , 

son lo qae ee pare e l motor M. Beto permite a l  operario 
t ira r  del entremo del m aterial sobre e l  re lio  Y e ineer- 
tar an mandril nuevo een an ro lle  naerO de m aterial y em­

palmar eebre e l f in a l de l a  hoja del ro lle  an terior, gato 
ae l l e r a  a oabo ein interrupción de l a  operación continua 

de l a  alimentación a trav ás del secador cae ee a  l a  Yolc- 
oidad de a pro rimadamente 12,60 metroe por mínate, gentada 

tembién sobre o l bastidor lo , coma ee Maestra en l a  i ig a -  
ra  6 , eetÓ un par de bobinas do in&aetaneia generalmente 
indicadas per 86 y 26 que tienen ana armadora 8? que esta 
conectada en as extreme superior mediante artion !ación  
de p íte te  a  una palanas de aceionamiente 88 pivetada en 88 
eebre l a  mónsala 14 del bastidor .XI brazo pivotade 86 e sta  
acné otado per ana b ie la  intermedia 29 mediante en diapoai-



tive  A# pivot# en eaAa extreme a nn paz da brazas 60 per- 

oeptazes A# l a  tansién pivotaAos a  l a  ménaala 14 eoa# #n 

SM. %ae brazas ZI A#i meaanizma p^?oeptoz s a p e r t i  en nn 
e x t r a e  an zed illa  metélioo 32, en #1 atz# sztzemo ana 

5 barra tran sversal ZA sne llev a  eantzapeaea 6y  , véaea 1#
Slgnza 4. Hi z e d illa  Zg manta sabre la  baja w, aama sa 

maestra en l a  Tigaza 1 , y a través Asi braza A# teneién 
60, 47 aistmaa artiatgada 26 y  2# ma ava la  azamdaza 27 

sa *  eantrela la #  saleamides 26 y 84 sa# respectivamente 
10 hacen enmantar y dtaminair l a  velocidad Asi matar K aa-

gén l a  tensi&ì gradeada para l a  hoja w. 8n l a  poroion aa- 

poziar 14* A# l a  mènsola 14 sa ta  mentada nn in tarraptar 
lim ite  laZ sa# esté  #n lin ea  oan ana As lo a  brazos Ae p i­
ra ta  60. 41 ap licar  ana teaaién  extrema a l a  b a ja  w. s i  

14 braza 60 g ira  bacia arrib a  y toca a l  in  ter raptar lím ite  l a 6 

So# a sta  conectado en an aire aita  A* Aiapaze eoa al matar 
M y le a  metarea Ae aSoionamiento Ael Aeseoadaz, lavaAaz y 

tzanspeztaAaz aamo Aeapaéa aeré Aeeezita. g a i, para ev itar  

Sa# ae rampa la  baja w osando ae l e  ep ligae ana tw sié n  
60 extrema, e l interroptor lim ite  1S6 interrompe le  alimene 

tse ién  continua Ae l a  baia a tzavéa de l a  méqoina en fon­
ai anamiento normalmente eontinae. 
secador.

ya baja W ae alimenta loegs a  través Ae an 
86 seasdar inAiaada generalmente por 40 so# tiene an par de

rea i l l a s  Ae ga ia  s eoo inde* 41 y 48 entre l a s  gne l a  ba ja  

W ss arraatrada y losga smbre ana piozalidad de r a d il ìa s
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altoacmdos, vertiosImont? espaciades y he?i^ntaim aata 
daaplazados, 48. n i ow^dor esté  formado en l a  Figara S 

compartimento s  44 y 46 gao aa axtiondon v^tioalm anta 
a cada lado y en lea  entremos 4# le a  ro d illo a  46. Oada cae 

$ 4a l e a  campar tímente a 44 y 46 tiene serpentinas 4a va per

46 dentro 4a &  gao am sinistran M iar para calentar a l  

a ír a  oir calado per le a  grapoe 4a ventiladoras 47 y  48 

menta4ea en lo a  artremos aapariores 4a le a  compartimentos 
ealafaotores 44 y 46. mata a ír a  oslante 4o aa e i r  celado a 

18 traeca 4a l a  saecién sacadera propiamente 4 le ha indicada 

per 47 4en4a l a  hoja arrastrada sobra l e s  ro d illo s  46 as 
someta a l a ire  calentada, la  tamperatara del a ire  se  man­
tiene oonatante per medies 4a control (no m ostrados), io s  
oondaotee de escapa 60 y  61 están  oonactades reepectiva- 

16 monta a  l a s  cámaras de calentamiento 44 y 48 y el a ire
escapa a l  anterior per medie do en exhenator generalmente 
indicada por 86. mi secador sirve  para g a ita *  hamadad de 
l a  hoja v in& iaa y también pegaseas cantidades 4a materia 
v o lá til osando l a  hoja pasa a sa través a  ana velocidad 

60 da once 1 6 ^  m. por mínate.

n j s s s - a á s * * * ,  * *  : t a a K M ^ . g . a 9 a g B O ! a a a .
l a  hoja w daepaéa da de jar d  secador 3̂ 

a s  llevada por an transportador indicado ganar almanta per 

60 a  trav és do ana cámara &# re írigarae ién  di Aispnesta 
25 hor ironta^mente. m  transportador 60 as d d  tipo da co­

rroa sin  f in  qn* t i w  lis to n a s  tran sversal a s  y t i r a s  da 

cerche anidas a lo e  lis to n a s  para soportar l a  hoja a .

9



yo^niamo a# aocionamicnto A# v d o c iAaA vaniablo,.-
Un me cani es^ de acaionesniento A# vaia oi- 

AaA va n a b la  eet% indleado gc^nclmentc pan ?o on la a  
Flgaraa l a  y 8 . Un motor #i4otriao K8 a cobona a l  rnaas^

$ ni amo impalscn de vclooiAaA ver tabi# 7o qac tiene an

¿nbei Ae aalida 71 qaa monta sue polea aoeicnaAona 71' 

qua impalca mediente ana oonnea #4. una polca $6 an a i  
enbol Ad aztncma Ac la  Aeneeba 66, A d  tnanapontadon *0 

tiene nna polaa 62, nomo aa macetna aobnc l a  qne aa anca# 

IO tna ana oonnea 62 qae eoo tana 3ns n odilloa accadorce 42, 
$oa eoa i l io  a acoadonea 46 aatéa intenco noeta doa poi ana 

tnanamid^n oom^n 64, Rciiri&iaonoa a^n a l a  Tisana 8 a l  
meoanimao 4# aoeionamicnto A# vclociAaA vaniable 7e in­

ai oy a aa pan Ae polca a henAidaa 78 y 78' contnoledae pce 
18 #1 bnazo A# 78 con# età do a sa vez pon entiedaclA n a p i­

vot# a l  micmbro A# tonni! lo 74 a tnav^a A# ana tacaoa 
74'  ̂ 81 mlcmbno Ac torn ii lo  74 nata aaoionado a aa taz  
pon ana eennea 76 oencotaAa a an poqno&o moton Ac impta- 
aMn n#^vereible^76, lea^ intennaptono# limita# 77 y 78 

60 cat&t aeocicApp oon d-'^^sbno-. Ac ton n in a 74 Ac moAo qaa 
an m l^ n e  aasnidon 79 ochne an miembne A# tonnina 74 aa 
amava beota lo#  llm itea  oxtromoa A d miombro Ac tonnillo 
74 y a oo io oc o d  in t^m pton  le a ltà ?  77i#j..d^#8^#ana in- 

ventin d  mot S^moten H78 aat^ conootaAo a an ma-

oanisnm Ac oentnd Ac l a  tcnai^n pon o rla la  io to d  Votele 
oa corno co ma cetra cn l a  Tigena l a  y oan m#a A ctallo cn 
l a  Tisana 9,

-  16 -



^23 $4 9Mcasniamo de ccntzel A# l a  teneicn. ^

pn ceca&iemo a# contzel a# l a  tensión pez 
calóla foteeleotzica eatá ináioade genezalmcnte pez @0 an 
l a  Vigaxa lg^. ya hoja W pasa pez wcima do an zedillo  eqai- 

C libzade 83 greiade en mcvimicntc vezt le a l entze en paz 4* 
elemente* a * sopoxte 82 y 8%, veztlcalmaotc a iepoeatoa y 
eapaeiadea, en d  lado dezcoho 4*1 pzimez reixigtradcz §1 

y en peaicián iniez ioz a d  ze d illa  @3 eetá eqailibza- 
de pez on peeo 84 oenectedo pez ana t iz a  fle x ib le  86 qaa 

38 ee oendaoida pez encima de an zed illo  le w  86 contado en 
peaioián a ¿yacente a  le  paz te  eapeziez 4 * le a  aopsxtea 

vezticelee  86 y 88. Otzoa demente e v ez tlc siea  4e an aten­
t a r á n  87 y  88 catán zcepeotivaaente oeleendoe an lee 

la&ea opaeetoe 4e le e  aepeztee v e r t ie d e a  88 y 88 a  cada 
18 extzeme de l a  hoja cerne ae moeatza en le e  Fignxaa l g  y 8 . 

m  w pezte v ^ ftic e l 87 lleve an manantial lamiaeae 88 

c iw tz ae  3H# e l  aepezte v e z tica l 88 lle v a  an decente 
pezceptez 80 come di ape a i t  ive explozadez de l ín i t c  eape­
ziez paza l a  hoja W. tbt medio de expiezacldn inf&xiex paza 

20 l a  hoja w cempzeade an manantial lamino ae 91 contado debajo 
manantial 1amineae 89 eobz# d  eepczt# v eztica l 87 y 

an zeceptez pezeeptoz feto  d á o tz  ico en 98 mentado debajo 
&d elw ento pezwptez 90 wbze e l  aepezte v eztica l 88.

an l a  iignza 9 ae mneetza an diagzw a de 
26 eixcaito del meaanlame pweeptoz jBctedáetzlw  y aa centzd

4*1 motez B76 de accionamiento zevezaiblo paza e l  contzd 
4e accionamiento de velocidad vez lab io , d  cotez y?6 c a té

-  11 -
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excitase paz ana caja do arrasgsa  98' conecta&a a ana 

fosnte da a w g i a  y asolanada pez nn selanoida 94 cnandc 

43 intarroptor 95 e sté  cerrado paz sa re lé  95' y osando 
esté cerrado 43 ínter raptar i  imito 77, Soto acarro acan­
do 01 rod illo  81 ha cabido do t a l  modo gao e3 manantial 
laminoso 89 incido sobro *1  macanismo perceptor fotoaléo- 
tr ico  9o. Ten pronta come l a  palanca 78, véase l a  iignra 
8 , os movida por la  tsezoa 74' para tocar el intarraptor 

lim ita  77, so abro o í ínterreptor lim ito  77 y a l  motor 
876 sa  para.

Para l a  rotación inversa del matar 876, 
o l solano ido 96 controlado por a l  mecaniace fotopezoap- 

ter 98 acciona a l intarraptor do arranque 97 y masvs 

la  tsa re s 74* sobra a l  to rn illo  74 basta qae ca abra a l  
iatarreptor l i c i t a  78 qsa controla s i  movimiento bacía 
abajo dai ro d illo  81.

Seapméa da qsa la  b a ja  W sala  dal maca- 
niaco da control da l a  tansién 8e pasa a so  lavador in­
dicado generalmente por l io  qne tiene en depéeite da agsa 

blanda I I I  diapsaatc varticelm esta y an cagando deposito 
de rociado da ages i r la  118 dispeaste varticslm anta. NI 
primar depésito 1H  t ia i^  on par da z e d illa s  da gaia  as­
pa cía dos 118 y 114 montadoa en l a  parta asparior dai l a ­
vador y sn  rod illo  loco in ferio r l i s  sobra a l qne sa 
arraa tra  l a  b a ja ,

ma Si deposito lavador l i s  l a  be j a  W so



eeaducida oebre on rcdi3lo A# gnía copar ior 3.1$ y en pene 

A# ye d ille  a in ferie re s asperadoa 117-117, A# aqof pasa 
vsrticalmente hacia arrib a  entre parea A# cabezas rociá- 

doraa As agas fr ía  116 coleoadaa ea sentido c pósete y (Mis 

6 a través As en par As rsAAlise exprimidores 119 y 1% .

Batee ro d illo s  139 y 180 sen oprimidos jo n ^ a  par en a As­
esa As eesAassAM! noamét io s, indicado generalmente pez 181. 
R^firiéndenes aén a l lavador 110, As l a  hoja vinÍ3 iea qo# 
pasa a través Asi bañe As agoa blanda salien te es retiran  

10 traza a As materia a qoímioae, ta isa  o amo bicarbonato As
acsa . B1 agaa sa ta  suficientemente oalienta para disolver 

fácilmente coalocqoiora Aepéaitoe As pro doctos qoímicoa 
sobra l a  eaparfio ia  As la  hoja, BR la  socoién lavadora 
118 #1 agoa ablanAaAa f r ía  As l a s  oabszaa rcoiadorao l i e  

18 lim pia l a  hoja y la  en fria . Bota ages a sta  por toba jo  As 

la  temperatura amblante, Osando la  hoja o pasa o través 

As lo a  ro d illa c  ox^imidorca 119 y 180, os oondncida por 
encima Ao an rod illo  de gafa 12% montado sobre l a  torro 
182+

3 ÍS5B5B9?tsApr Ao r s fr ig s raoién y oocado.-

aaando l a  hoja S¡ sa le  Asi lavador 11#, pega 
per snoima Ao sn transportador sin  f in  indicado gsnoral- 
mante por 12o qne tien^ red & loa 1%1 y 182 montados en 
seda oztrsmo. Bate transportador as inclina Asada la  par- 
te  soporior Asi lavador 11# hacia abajo y sata  hecho As l i s ­
tones As acero inoxidable i z o ' .  E3 transportador l%o oaté 
accionado por en mocan i  amo Ao accionamiento do velocidad

18 -
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variab le  133 %a# tiene an motor K3 montado ^ b ra  en baa- 

tidea? indicado generalmente pee i%4. ML accionamiento 4a 
velocidad variab le  133 impulsa ana polea 1 ^  pnid^ a l  
m a íllo  131 per medio a# ana correa 134 an a l  extremo in- 

fa r io r  dal transportador 13o. &  ro d illo  138 an el extr#* 

me superior dal transportador 13o tiene una palaa da a#- 
cionamianto 137 acto a l a  cual paca ana correa 138 qua 

a colana e l rod illo  133 sobre a i  lavador n o ,  deooiade a l  
extremo aaperior del transportador 13o aat^f un par da 

elementoe oalefaotoree dispuoatea en aentido opnae^ 139 
y 140 que dirigen  a l calor contra la a  a apar i  ic io s supe­
r io r  e in ferior de l a  hoja w para quitar l a s  trazas de 
humedad y tashián para r e la ja r  l a  hoja oomo ea indica 
por l a  flecha de l a  hoja on ld l  sobre lo a  lis to n a s  de 
acero i noxi dable 13o '. Un elemente ventilador 148 e s tá  
mentado antra loe  ramales de correa del transportador an 
e l  extremo in ferior y sopla a ire  fr ió  dei ambiente contra 
le  superficie  in ferior de l a  hoja a au sa lid a  del trana- 

pMtadar 130. nata sepia da a ire  qu ita  más agua y tienda 
a  a t a r a z a r  l a  hoja.

a^^a_^^ccn dicion gm ien te da a ire  fr ió  y tran sportador 

Wn transportador da aoondiciouamianto de 
a ire  f r ió  e stá  indicado ganar almanta por ido y está  co­

locado en una armara cays pared del leda izquierda e stá  
indicada generalmente por la  lín ea v e rtic a l de trazos 141 

y la  pared dal lado derecho por l a  lín ea v e rtica l da tra­
zos 148. f io  jado en sata  cámara a sta  un transportador sin



f in  163 diepaeeto en pe sicM n horizontal oobre #1 baati- 
Aey a# e c a r t e  v e rtic a l 164-166. Bn s i  extremo del lado 
izgoierac del tran ^crtañ cr 163 iv a  soportes vectiealee  
^64 eopa ciados sirven como gofas para nn árgano oorro&i—

# zo 166 qoe tica# aniA) an e je  16? gas ce oacticnde v ertí-  

cálmente y %ne llev e  on bastidor 166 gas se extimids ver­

tio s  imonto w  e l gas e stá  alejado en ro d illo  móvil 166.

H1 bastidor 166 tissw  anida a so parte saperiar ana t ir e  
f le x ib le  lTo gas pasa sobre ana polea, loca 171 mientras 

10 *1 otro extremo de l a  t ir a  sata anido a an contrapaso

176. ásfp  osando l a  hoja W sa le  del transportador de se­
cado y refrigeración  130 os arrastrada sobre e l  ro d illo  
oóvil 166 y sobre an rodil le  loco 173 hacia d  transpor­

tador sin  f in  163. Casado le  prensa 18o, gao deepoóe so 
16 de sor ib iró , es accionada, le  hoja se para en l a  prensa y

eon e lle  tiendo a retroceder y d  re d ille  móvil 168 se 
moveró en en elejamiento hacia ebeje para absorber d  
avance de l a  boje dorante #1 movimiento v ertica l ascen­
dente y descendente de l a  prensa, Bn e l extreme del lado 

30 derecho del tercer transportador de refrigeración  y a *-  
eado 163 hay dispuesto an alejamiento 174 do sa lid a  del 

ventilador de a ire  f r ió .  Beta sámara de acendicienamia&- 
te de a ire  fr ió  y d  a ire  suministrado por e l ventilador 

da a ire  fr ió  a travóe del alojamiento 174 tiendan a enfxiar 

68 l a  ^ j a  y adM^s l a  f i ja n  antes do que l a s  inasroienea 
o ^ n  cortadas de e l l a .

-  16
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granea 4* trogselar^-

Una prensa de treqselar e stá  indicada gen#- 
raímente per 18o y tiene en árgano de treqoe! soparier 
181 mentada en a i cabeza? mávil. pee treqseloz de serta  
están mentadas en madera centraplaqaeada (na mostrada) 
anida a l  ea'bezoi 181. Un par de re d ille s  de alimenta cián 
188-188 están rentadas en e l extreme del leda Izqalarde ga 
l a  prenea mi entrae en par de re d llle a  de traeaián  188-188 
están montados ^  e l extreme del lade derecha de la  prenea* 
l a  prenea ee accionada per en meter e léctrico  de acsiena- 

miente y en central adeeaade da medien para áatoiena- 

miente intermitente de l a  prenaa en a l qne le a  re d i l le s  
de elim estaeián 188-188 y 188-188 moev̂ nt ana lengltad de 

la  hoja bale e l cabeza? de la  prensa 181 mientras el eab*- 

s a l  eetá arrib a  y leege Inter rompen as movimiento mientras 

cabezal se  meare hacia abaje certande ana lnsereián a#- 
gán l a  denos patrán. ya insereián permanece en la  hoja y 
se  separa de e l la  en l a  e s te d á n  del trenapartador de r e ­
cogida, generalmente indicado por soo. osando la  hoja W de­
ja  le e  ro d illo s  de prensa 188-168, pasa a trsvác de osa en­
gasas eetaoián de ro d illo  móvil 190. ya a agenda eetacián 
de ro d illo  mávil 1^3 comprende on bastidor v e rtica l 191 y 
le  hejs se condese sobre an rod illo  38ce 198 mentado en l a  

parte soparier del bastidor 191, de aqof ba ja  por e l  segan­
do rod illo  mávil 198 qoe e s tá  montado en en par d# so portea 

v e r tic a le s  espaciados 194-194 per medie de sn baatidor dea- 
l iz a  ble transversal 198 qoe tiene en pese 1% anide a s s

223
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p&ztw in fe r ie r . oaande l a  boja a a a i*  dal re d ille  m8vil 

193. paca entra en per A# rod illoa  m#vilea 19? y 196 y 

A# eqai d  coarto tra neper tader e trcnaportador A# raco- 
gAAa zoo. m  trcccportcder me aa dal tipe a# correa ain 

8 f in  ha che ^mbi&L Aa ana w rraa A# acaro inexidcbla indi- 
aaAa genercijn#ntc per gei qoa paca sabre re a n ic e  extre- 
mea ZOS y 803. ni r e g in e  Zo8 tiene ama pelea 2o4 cabra 
l a  qaa ea conAeciAa ona correa 8o8 a l  meconismo Ae accio * 
nemicate Ae ve le ciac A v a r ia r la  808 qaa ea acclonado per 

10 on notar M4. arida a l  roA iilc 808 ost^  ana poiaa 80? cobra 
l a  qee ea arraatrada ana correa Ae aceienamientc 208 a  nna 
pelaa Aa aacienamivnte 209 qoa ac dona a l  roA iilc 19?.

¿Rande In bela ae para para aaa operaciAn Aa pranaago, a l  
naca demo de cccionamicntc 208 centi nns fencionende y tian- 

18 Ae a t ira r  Ae l a  he ja  a  le  la rgo , a l  re d i l le  mAvil 198 aata 
en la  pesiciAn in fcrio r del bastider 194-194 oecnde l a  

Pianse empiaza a  eertar a in tdrcn pa d  mevimi^rte Ae l a  

boia W. d  ro d in o  mAvil 198 naava bacia arriba  e l b a s t i *
Acr 194-104 bacia l a  parte capester dorante l a  epercciAn 

80 Ae preneado. unendo ane t ir a  ne ava Ae l a  he je  ee intorni* 

tantamente a l imante da a trav ia  da l a  prence 190, d  redi- 
i l o  mAvil 193 ae ma ave Moie a baio beata ao peeietAn in- 
f s r ie r  nomai para atre o icle Ae la  eparaeiAn da certe , l a  
boia b l i  evade per d  transper tader de reoogida 800 ea loa- 

88 ge aaparada dal excaee da m aterial y Ic a  inaercionca aa 
apartan y ap ilen .

Per tratamiento eonaecativo del material

17 *
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&a heja  v in ilico  e# proporcione ana hola io  saperi ic io  

limpia aniforme. $aa inscrcicnea con cor tá laa  lo  cata  
hoja lama Aia tamonto lespaéa le  haber a ilo  propalada por 

gao etapa a prcviotaa cn al proodim icnto. Rata a inaer- 
C oionee con la  tamaRe onifcrme y calidad capar f i a t a i  onda* 

recida I t a l ia  39 c oc neccaarla para in  acrcionca aaada* 
on la  fabricación lo  v iàrio  laminar, j a  procedimiento 

3*0 ao ha leaarrollado aqoi para a l tratamionto le i  ma- 
t a r ic i  lo hoja v in ilic o  ha ro lao ilo  lo a  lc a p # lic io o  a l  

10 minine. RI aparato para preparar lo  molo cent inno l a  hoja 
v in ilic a  ha reincido grandemente le o  coatoo lo la e  ope­
ra cionoo ooparalao anterioroo y a l  mioma tiempo ha re­
incide el eopacie reo*arido para lle v a r  a cabo la a  ope­
ra cionca.

là  RI tem ine *^vinil ico" como oc ha paa&
on l a  icaoripción anterior y en loe  reivindica cionco 

eigaiontoc no se  re fiero  eolaaMmts a  lote bien eenoel- 

daa reoinaa v in ilica#  ta le e  acme lo a  acOtaloa le  v in i­
le  y b a tlra la a  le  v in ile  aotnalmento amalo e como capea 

SO intarmeiiae para prelaotee laminaras, sino <ace también 

ìnclnyo ooal^aiar materici p laatioo proporciónale en 

forma le  hoja e lamine 3*0 tonga la  transparencia y p laa- 
t i o i l a l  r 0 3 * # ileo  para ana capa intermedia para v i ir io  le  
eegn rila l laminar.

gl Beta e d i c i t o l .  39*  corresponde a la  pre-
eeatala en lo e  Botado e Cni&oa de omèrica d  lo  le  acp-

-  18
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lo

ticmbra de bajo ye 466.1$#. a# acoge a  lo a  be­

n efic io s 4oi s r t íc o ic  61 del vigente ge ta tste  sobre pro- 

piedad in d u str ia l.

qce so presentan para goo sean objeto As esta  Patente 
de Invención en gspa&a, per VElNTg a&es, son loe c i-  
gsientee;

tinao lámirme v in il ic a s  Ŝn forma de ho ja  para prepararían 
para l a  formación do cose pos laminares, qao ceaprende nn 
mecanismo de alimentación para alimentar la  hoja e  ^ ¡r-  

t i r  de na ro llo  de material v in & ico , ana cámara de se­

cada a  través de l a  casi se hace pasar l a  hoja dssda e l  

mecanismo de alimentación para g e itsr  hamedad y trazas 

de material v o lá t i l  de e n  a , ana primara cámara de re­
frigeración  para enfriamiento de l a  hoja qt?e tiene nn

-  O -  ?  O T d -  O -

pee pontos do invención propia y nueva

l a .  -  pn aparato para tra ta r  do mado con*

-  19 -
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medio tranepertader pare mover dicha ha ja  a eo trevás 
ooando cala  da a taha cámara da secado, mecanismo do 
accionamiento do velocidad variable para dicho secador y 
módica de transporte do l a  primara cámara do re frigera-  

5 cián, madioa do regtOL ación de l a  tensión ccnec^tcoe con 
dicho mocaniomo de accionamiento de l a  velocidad variable 
y qae lo  controlan, en lavador para dicha h o ja , macándo­
me do separación de lu c id o  a so c ia d o  con dicho lavador

i
y a traváa d d  ocal pasa dicha hoja para qoitar liqa id e  

10 do l a  hoja caande cale del lavador, on ofendo medio

transportador para mover dicha hoja eoando aalo del mo- 
dio qae separa e l líq a id o , medio de calentamiento para di­

cha hoja asociado con dicho medio transportador para q ai­
tar hamedad de l a  hoja y para calentar l a  hoja para rtHLa- 

16 ja r la  de oaalqaier estiramiento qne l e  ocurra en dichos 
lavador y meceniano separador, medios de chorro da a ire  
asociados con dicho segando transportador y dispuestos para 
d ir ig ir  a ire  sobre dioha hoja para qoitar hornada* y endoro- 
o a r l* ,  an teroer tran eport^er para dioha hoja y an medio 

60 do refrigeración  a través dol qoe pasa dioha hoja osando 
oo movida per e l tereer transportador para enfriar y f i ja r  
l a  hoja,

B *. -  Cn aparato , según la  reivindicación 
1 , sn s i  qae dicho levador tiene an primer campar time n- 

66 te qae tiene agaa ablandada cal in ste  para lavad? dicha 
hoja pora q aitar  traza s de prcdcctoa qaámiaom de dicha 
hoja y an segando compartimento do lavado qae tiene

-  80
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toberas raaiaderae colacadeo en eeatido epvooto y  an­
ta?# loo  qce paaa dicím hoja para permitir 39# a# atomice 
agaa ablandada f r ía  a e ^ o a  3eáoa de la  ba ja , prooadcnto 
&# l a s  tobarac, paca limpiar la  anperfieie da l a  h a la .

S Za. ^ pn aparato, eogán la r  raivindiaa-
aienos I  % 2 , en #1 390 diaba mo^nimBO oaparador A# l í -  
30ido asociado can Alabo lacador comprende an par do ro­
d il la  o exprimideras antro loo qao pasa dicha b a ja  y ge 
aspara dai agoo qae cantonea,

10 4#. -  un aparata, asg%n la a  raiv indiaa-
oianao 1 , 2 ^ 8, qae inonqra ana pronaa do traq n d ar 
para rec ib ir  la  baja f i ja d a  y  anfriade del taraco trono- 

portador y reaartar do a l ia  inooraianoo foaaa patrón 

opta o para formación do oaorpoa laminarse y an traaopor- 
18 ta la r  do recogida asociado <wn dieha pronos para treúco- 

perto da dicha hoja para permitir l a  a*peraai¿n do loo  
inooraianoo del recta do la  b a ja .

6* .  -  Un aparata, cagan l a  reivindica­
ción 4 , qae inolaye an ro d illa  móvil en sentido v erti-  

20 aal oalocada en pe alción intermodia antro diebeo segan- 
da y tercer tranapartader, qce tiene an eantrapooe ea- 
BOdtada can 4l  y sobre a l  qaa dicha be ja  os alimentada, 
y an a agenda ro d illo  móvil montado para movimiento ver­
t ic a l  intermedio entra dicha prensa da troqndar y dicha 

2S transportador da rocogida y qaa tiene en eentrapooo anido 
a ó l, para permitir la  intsrrapción del movimiento da l i ­

aba baja an dicha preñas y cortar piezas de o lla  miaatrao

-  S i -
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&ieha hoja eetó eatacionaria. permitiendo entro tanto Oi- 

rmltón^mcnte qee osa porción A# Aieha hoja Aojante do 

dicha prensa ee acamóle ea dicho primar zed illo  móvil 

eeande el r e d m e  oe meave hacia ahaje y qee osa etgenda
% porei^ í da Alo ha hoja mós a ltó  da dicha pr^HM  ̂ ayanco 

AoaAe dicho cegando re d in e  M^vü ceendo dicho zed illo  
ce maave en cent ido ascendente en zccpeasta a l  movimien­
to Aa dicho transportador do recogida.

&s+ -  sn aparato, cagan oealqeiera Ao leo
10 reivinAioaoionee 1 a 8 . en d  qoe Aicho r^oanimao Ao 

a l  imantación inclayo on metez de accionamiento y ro­
d il lo s  Aa accionamiento istpnlsado e pez A&L para a limón te- 

oión Ao dicha hoja Acede e l  ro lle  Aa meterla! v in ilio o
a  dicha eómora da socado. on medio de aoeienamismto do

11 velocidad vaziahlo conectado con dicho motor, on medie 
do control do l a  tensión gao tiene an ro d illo  on con­

té  oto eon dicha hoja, catando conectado dicho medio do 
control Ae l a  tención con d  medio Ao control vaz iahlo 

para qae dicho metez mantenga ana tención eenetante sohzo
60 dicha hoja .

7s . -  na epazate. cagón la  zeivindica­
ción 6 , qae in dayo  an Ínter raptor lim ito  da cegar iAad 
aooier^de por Aicho meAio de oen trd  de la  tención e l 
eoarrir ana tensión excas ive an dicha hoja, estando di- 

ehe interceptor lim ita  Ae cogeridsd conectado on le e  c iz -  
^ ¡ito a  Ao centre! Ao lo s  varice meoanismoc tzanepoztado- 
rae y Ae aacioncmientc para peronea caanAo saa enoasi-

-  ZÉ -
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va l a  tención en Alaba baja an al mccanicw da a l i a c i  
t a c i la .

$a. -  Sa a pedata aegen aaalqai^ra da 

la g  vcivindica al anta l a ? ,  gas inolaye an cegando in te- 

$ waptov lim ite  aaooiada aen dicboa v cd illac  A# acaiMCh* 

a i  acta dcatMade s aev acaionade ^ v a  pavav a i metav da 
acaienpmianta a l  Hegav a l  fin al A# l a  baja dai v a ila  
da sa t  # v le i, permitiendo can a l la  qae an nocca va lla  

de matcvia! v in il ic a  aaa a l t a d a  aabvc diche baatidov 
10 y geo an hoja va empalme can la  baja da mateeia l cn 

d ia ^  accaniamo da alimentación ain  intavvapedón d d  
foncicncmicnto dal accadcv y dal vcate dal apavata da 
tvatemiente da l a  b a ja .

9 ". -  OR apavet* ^ v a  tvatioc da nodo 
16 cantina* leminac c in iiic a c  an favma da b a ja .

Tal y corno aa ha da cavita an l a  g a sa v i*  
ga* anteceda, rapte cent ado an le a  dibajea geo ac e  ceso* 

P^dan y con lo c  fin ca 5ac ce han e e p e c iü e a * .

gete Kcsevia coñete de ce ia titv cc  boj ac 
SO cecvitae pav aaa cola cava.

M . * . n  ' ^

W /. M -
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