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La presente invencion se refiere a un perfec=-
cionamiento introducido en la alimentacidn de material
raspante a los pulidores, es declir de las herramientas rotatiwms
discoidales utilizadas pars suavizar la superficie inferior

Se de las lunas u hojas de vidrio continuas brutas, segun la
patente principsl n? 208.315.

Se relaciona ademds esta invencidn con una amplia-
¢idn de la alimentacidn perfeccionada de material raspante
& las herramientas giratorias de pulimentaciodn.

10. Segin la presente invencidn, se dd a la mezcla
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de material raspante que se va conduciendo al interior de
la herramienta (desbatador o ﬁulidor), la posibilided de
salir de nuevo del todo o en parte, directamente al exterior
gin pasar entre ls superficie ée trabajo de la herramienta
¥y el vidrio, de modo que se garantice, de un modo continuo,
la ciroculacion de la mezcla de material raspante, entre

el interior de la herramienta y el exterior, sea cual

fuere la intensidad de la fuerza centrifusge que actue en

el interior de la herramienta.

De un modo cohveniente, la mezcla de material
racpente que, sin pasar entre la superficie de trabasjo
de la herramienta y el vidrio , sale directamente del
interior de las herramientas soportadas por los largueros
sucesivos de una maquina para trabajar las superficies de
una hoja de vidrio continua, se dirice en uniodn de 1la
mezecla de material raspsnte que pasga entre la superficie
de trabsjo y la herramienta y el vid&io, por medio de
wn dispositivo de ecirculacidn comin, hacia un dispositivo
mediante el cual el material raspante se clasifica segun
estos gruesos de granos & separar, y las mezclas de
material raspante clasificadas se vén conduciendo cada una
separadamente,por medio de un dispositivo distribuidor
distinto, convenientemente regulable, a las diferentes
herramientas que sostienen los largueros suceslivos.

La presente invencidn se relaciona ademas con
los dispositivos para la ejecucidn de este procedimiento
de alimentacidn verfeccionado.

#n los dibujos adjuntos se representa, a tftulo
de ejemplo, un dispositivo ideado segun la presente

invencidn.
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Lg fig. 1 representa una vista de conjunto.

La fig. 2 es una vista én planta seamin la
linea 2-2 de la fig. 1. .

’Las figuras 3, 4, 5 y‘6_son ung vista en planta ¥
unas vistas en corte axial de uh desbastador ejecutado
segun el presente invento,

Las figures T y 8 son un corte axial y una vists
en planta de un pulidor ejecutado segﬁn el presente invento.

La fig. 9 es una vista por un extremo de una parte
del conjunto segun la fig. 1.

Los drboles tubnlares 1 de los desbastadores 2 van
montados en los soportes superiores e inferiores 3,4 soli-
darios del larguero 5 y descansen por medio de un cubo 6
de una rueda de tornillo sin fin 7, solidario de cada
arbol tubular 1, sobre el soporte inferior 4. Las ruedas
de tomillo sin fin 7 son accionadas con ayuda de un
tornillo sin fin comin 8, por un motor 9 montado en el
fondo del larguero. El drbol tubular 1 de cada desbastador
desemboca por una parte , en la cdmara central 10 del .
desbestador y, por otra parte, en un recipiente o tina
colectora 11 que vé fija al fondo del larsuero. En el
interior de cada érbol tubular 1 hay dispuesto un tubo
fijo 12, que atraviesa de un modo hermético el fondo de
le tina colectoras 11 que le soporta y que se abre por su
extremo superior, provisto de una cabeza que forma
cabezal de presentacidén 13, en la camara central 10 y
el desbastador. Bl arbol tubular 1 y el tubo fijo 12
vén separados uno de otro por un canal asnular 14 de
seccidn relativemente grande que desemboca, pPor una parte,

en la cémara central 10 del desbastador y por otra parte,
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en la tina colectors 1ll, La tina colectora 11 tiene, de
preferencia, un fondo ineclinado 15 y‘lleva en su parfe més
profunda un tubo de evacuacidn 16 que desemboca en el depdsi-
to 17. La mezecla de material raspante que pasa del centro

de las herramientas entre la superficie de trabajo de

estas dltimas y el vidrio, hacia el exterior, es recogida

en unos platillos colectores 54 que la van conduciendo
hacla las tinas colectoras 55, y vuelve a estas ultimas
por los tubos 56 tambien al deposito 17. Este dltimo se
alimenta de mezcla de material raspante {agua y arena
nuevas o ya utilizadas, o estafio caleinado para pulir)

por una tuberia de conduccion 18 y va unida por otra parte
a una bomba 19 por la gque la mezcla de materlal raspante
es impulsada a través de una tuberia 20 en las tinas

o recipientes clasificadores 21, 22,23 .

Los materiales raspantes, por ejemplo, las arenas, -
en suspensidn en aguas, se clasifican por la velocidad de
la corriente de la mezcla de material raspante que entra
en 21 y se recogen ,los més gruesos en la punta 21', de
21, los medianos en la punta 22' de 22 y los mas finos en
la punta 23' de 23. Cada una de laz puntas 21t, 22¢,

23 vé provista de una salids calibrada 21", 22", 23" ¥y
estas palidas van unidas respectivamente por los conductos
24, 25, 26 a unos distribuidores que se describirédn més
adelante, que alimentan las herramientas 2 de los largueros
sucesivos, conduciéndose asi, la érena mé.s gruesas, procedente
de 24, a las herramienfas que ejecutan el trabajo de
suavizado mds tosco, la arena medlana procedente de 25 a

las herramientas que ejecutan el trabajo de finura

media y la arena mas fina, procedente de 26, a las




105,

110,

115.

120,

125,

130,

EDER ™ =  #p
_s5- 223247
SR S R -

herramientas que ejecutan el trabajo méds fino. La'tiﬂa‘y
clasificadora 23 vd provista de un aliviadero 27 para

la evacuacidn del exceso de la mezcla de material raspante,
por ejemplo, hacia el deposito colector 17.

En obsequio a la sencillez solo se ha represen—
tafio en los dibujos el distribuldor alimentado por 26.

Este distribuidor comprende una cubeta 28
suspendida de modo que pueda girar sobre un eje 29 accio-
nado por uns transmisidn convenieate cualguiera, por
ejemplo, una transmisidén de poleas 30, 31 y de correa 32. ILa
cubeta 28 vé provista, por ejemplo, de dos o varias tuverias
de vaciado 33, 34, por las cuales la mezcla de material
raspante se distribuye en una tira 35 dividida por unos
tabiques desplazables en sentido angular 36, 37, 38
(véase fig., 2) en un mimero de compartimientos, en el
presente caso tres, 39, 40, 41, determinado por el
nimero de herrsmientas a alimentar sobre un 1arguero;

El fondo de cada uno de los compartimientos 39, 40, 41,
presenta una salida 42, 43, 44 respectivamente, por cada
una de las cuales se va vertiendo la mezcle de material
raspante en uno de los embudos 45, 46, 47 unidos cada
uno por un tubo flexible 48 a la tuberia de alimentacion
12 de la herramienta 2 correspondiente. '

La distribucidn de la mezcla de material
raspente entre las herramientas 2 se reguls desplazando
angularmente los tabiques 36, 37, 38 de modo que se hagen
variar proﬁorcionalmente los arcos a, b, ¢, (véase fig. 2)
y de este modo tambien los tiempos de permanencia de los
compartimientos 39, 40, 41 bajo las tuberfas 33, 34 de
vaciado de la cubeta distribuidora 28 animada de un
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movimiento rotative continuo.

Le tina distribuidora 35 vé provista de un alivia-
dero 49 que termina en el depdsito colector 17.

En acclonamiento, los largueros 5 y las herramien-
tas 2 que soporten, estén animados de un movimiento de
vaivén transversal con relacidn al sentido longitudinal
de la hoja de vidrio 50. Las herramientas reciben ademés
un movimiento de rotacion, merced al cual la cubeta cen-
tral 51 de las herramientas, que constituyen el fondo
de la cdmara central 10 de estas ultimas y provista de las
aletas de proyeccion y de distribucidn 52, imprime a la
mezcla de material raspante que se va conduciendo a la
cémare central 10, una fuerze centrifuga variable con
la velocidad de rotacion de las herrsmientas o de la
cubeta 53, si esta ultima recibe un movimiento de rota-
cion independiente del de la herramienta 2, propiamente
dicha, como sucede con la herramienta que se representa
en el extremoderecho del lafguero Se

E1l funcionamiento de la alimentacidn tiene
lugar del siguiente modo:

Suponiéndose en marcha la bomba 19 y la cubeta
distribuidora 35, si las herramientas 2 estén paradas
(fig. 4) y su velocidad angular es por consiguiente nula,
la mezcla de material raspante, penetra en ella por 12,
se deposita sobre 13, cae en la cubeta 51, 52 y desciende
por el canal gnuler 14 en la tina coleqtora 11, de donde
vuelve ,por el tubo de evacuacidn 156 al depdsito 17.

Desde este ultimo, la mezcla de material raspante es
recogida por la bomba 139 que la impulse por 20 en las

tinas clasificadoras 21, 22, 23, desde donde pasa por 26,
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28, 35, 45, 48 para volver al tubo 12, etc.

" E1 material raspante al trabajer se afina. Se v&
clasificando cada vez mas fino (segun se ha expuesto
anteriormente) a medida de sus diferentes pasos, y asi
se ve conduciendo a las herramientas que, consideradas en
el sentido del avance de la hoja, o sea del primer
larguérq hacia el ultimo, trabajan el vidrio y dejan en
8l vestigios cada vez menos profundos.

Cuando las herramientas 2 empiezam a trabajar
(véase fig. 5) su velocidad de rotacion aumenta progre-
sivamente. Debido a este hecho la fuerza centrifuge experi-
mentada por la mezcla de material raspante eﬁ 51, 52 o en
53, aumenta y a medida que se ag¢élera la rotacidn de las
herramientas 2 o de la cubete 53 una parte cada vez mas
importante de la mezcle de material raspante se dirige
hacia el plano de trabajo de las herramientas, mientras
que una parte vuelve de la herramienta por 14 hacia el
circuito de recirculacidn descrito anteriormente.

Si, por ultimo, las herramientas estdn en pleno
trabejo (figura 6) toda la mezcla raspante que entra en
las herremientas por 12, se dirige hacia el plano de
trabajo deldas herramientas.

La continuidad de la circulzcidn de la mezcla de
material raspente garantizala segun el presente invento,
impide de un modo muy eficaz los depdsitos de material
raspante en la tuberia, ¥y hasta por todo su recorrido, y
por tanto, todas las irregularidades de circulacidn,
comprendidas en ellas las paradas completas de esta
Wltima y los peligros que de ello resulten.

El procedimiento y el dispositivo de circulacion
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que quedan descritos se aplican tembien e las herramientas

pulidoras de la clase que se representa en las figuras 7
v 8.

Estas herremientas pulidoras comprenden un
disco o platillo metalico 66 fijo sobre la cubeta 51
Yy 52 ¥y que lleva en su superficie superior un disco
enular de fieltro 67 que lleva practicadas unas ranurss
68 y 69 dispuestas de modo desplazable unas con relacidn
a otras. Suponiendo que el pulidor gira en ei zentido de
la flecha ¥ la preparacidn para el pulido (mezcla de oxido
de hierro y de agua) lanzads por la cubeta 51, 52 en las
ranuras intsriores 68, se introduce asi entre el vidrio
50 y la herramienta y pasa después en parte a las ranuras
exteriores 69 para alimentar la parte exterlor de los
fieltros 67.

Se sobrentiende que podren introducirse varientes
de ejecucion sin salirse por ello del érea del presente
invento, por ejemplo, se nodra utilizar el dispositiveo
de alimentacion segun el invento sin pasar »or lac tinas
clagificadoras 21-23 ¥y empleaflo para el lavado de los
fleltros de pulimentacién con agua, en sustitucion de la
mezcla de material raspante. .

En estos dos casos, el tubo 20 puede ir provisto
de un grifo o vdlvula obturadora 57 y de una ramificaciédn
58, unida, con ayudé de un tubo flexible 59 a una rami-
ficacidn 60, con valvula obturadora 51, sobre la tuberia
12. Ademds, la bomba 19 puede ir unida al depdsito 17 por
un tubo 62 pr oristo de una valvula o grifo obturador 63
v un depdsito de gua (que no va representado) por un

tubo 64 que tiene igualmenté una vélvule de obturacion 65,
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Cuando se abren las valvulas 63 y 57 ¥y se cierran las
védlvulas 65 y 61, la mezcla raspante esta forzade a circu-
lar como se ha descrito anteriormente. Cuando se cierra

la vdlvula 57 y se abre la valvula 6l, la mezcla de material
raspante pasard por las herramientas y volvera al depdsito 17
por 16 y 56 sin pasar por las tinas clasificadoras 21-23.
Cuendo se cierra la valvula 63 y se abre el grifo o valvula
65 es el agua en lugar de la mezcla de material raspante

la que pasara por les herramientas sin pasar por las tinas
clasificadoras. Este agua, en lugar de evacuarse en el
depdsito 17 puede dirigirse a otra parte, por sjemplo, a
una tina recuperadora de material raspante (que no va repre-—
sentadaen el dibujo), con ayuda de ramificaciones conve=
nientes {que tampoco se representan) sobre los tubos 16

o 56, o mediante una disposicidn orientable de estos
d1timos.

Ademés, para el pulido, las tinas clasificadoras
pueden suprimirse por completo y reemplazarse,por ejemplo,
por un depdsito cénicp, puesto que no es necesario clasi-
ficar el oxido de hierro que sirve de material raspante
para el pulido. Después que ne pasado por las herramientas,
este Oxido podrd enviarse de nuevo a agobarse o en un
recuperador, sirviéndose de una tuberis tal como 58, 59
60, 61, 12 y 15,556 , segun se ha descrito anterior-
mente.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
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hace constar que el invento corresponde a una Adicidn presen-
tada en BEélglca con fecha 8 de Septiembre de 1954
acogiéndose nor lo tanto, a los beneficios gque conceden
log Convenios Internacionales en vigor, y siendo lo que
congtituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Primer Certificado de Adicion en Hspafia:
"Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal
'me 208,315, concedida en 9 de abril de 1954, sobre:
"PROCEDIMISNTO Y APARATO PARA SUAVIZAR VIDRIOY; caracterizén-—
doge por lo siguiente?

12,~ Mejoras introducldas en el objeto de la
patente principal, caracterizdndose porque se da a la mezcla
de material raspante que se va conduciendo al interior del
brufiidor o desbastador, la posibilidad de salir de él, en
todo o en parte, directamente gl exterior sin pasar entre
la superficie de trabajo del pulidor o desbastador y el
vidrio, de modo que se garantice la continuidad de la
circulacidn de la mezels de material raspante entre el
interior del brufiidor y el exterior, sea cual fuere
la intensidad de la fuerza centri{fuga que actia en el
interior del brufiidor o desbastador.

29, - Mejoras, segun lo especificado en la reivin-
dicacidn 18, caracterizdndose porque se qé a le mezcla
de material raspante que se va conduciendo, desde un dispo-
sitivo de alimentacidn, aximlmente a una camaera central de
proyeceion y de distribucidn centrifugae situada en el
interior del brufiidor, la posibilidad de volver, en todo
o en parte, axialmente, de la camara central al dispositivo

de alimentacidn , sin pasar entre la superficie de trabajo
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del brufiidor y el vidrio. 223 Sé ?

32,~ Mejoras, segun lo egspecificado en las rei-

vindicnciones 12 o 28, aplicandose dicho procedimiento

a los brufildores o desbastadores soportadospor los largue—
ros sucesivos de una méquina de suavizar hojas de vidrio
continuas horizontales, caracterizandose porgque la mezcla
de material raspante que sale directamente de los bruiiido-
res sin pasar entre su superficle de trabajo y el vidrio,

se van conduciendo junto con la mezcla de material raspan-

te que pasa entre la superflicie de trabajo de la herramienta

y el vidrio, a un dispositivo de circulacidn comin y se
dirige eventualmente por medio de este ultimo a un dispo-
sitivo Para la clasificacidn del material raspante, segun
los tamefios de los granos a separar, después de lo
cual, la mezcla de material raspante eventualmente clasifi-
cadae, se va conduciendo, separadamente , por medio
de un dispositivo distrivuidor distinto y convenientemente
regulable, a los brufiidores o desbastadores soportados
por .los largueros sucesivos.

42,~ Mejoras , segun las reivindicaciones
precedentes, caracterizendose porgue se establece el
circeuito de la mezecla de matsrial raspante de modo que
se pueda intercalar en é1 o eliminar, a voluntad, unas fase
de clasificacidn y/o reemplazarla por un circuito de
ague,, abiertov o cerrado.

52, - Mejoras, segun lo especificado en las
reivindicaciones prescedentes, caracterizéndose;nrque
se adapte a la alimentacidn de ios pulidores con la pre=-
paracidn de pulimentacidn por la supresion de la fase de

clasificacion y estableciendo el circulto de aplicacidn
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de la mezcla pulidora de modo gue se pueda reemplazar
por un circulto de agua, abierto o cerrado;

~ 6%2,~ Mejoras, segun lo especlficado en las
reivindicaciones 18 a 58, caracterizandose porque el
brufildor o pulidor tiene un arbol hueco en cuyo interior
va dispuesto un tubo fijo para la conduccion de la
mezcla de material raspante a la camaras central interior
de la herramienta yendo dispuesto un eupacio, de preferen-
cia anular, entre 21 tubo fijo y el arbol hueco, gue pone
en comunicacidén ls camara central de la herramienta
que es una camarz de proyeoceidn y de distribucidn centri-
fuga, con el exterior, de modo gque se pueda garantizar el
retorno directo de la mezcla de material raspante de la
cémara central de la herramients al aparato de alimentaciodn,
8in que pase entre la superficie de trabajo devla herramien-
ta y el vidrio.

7¢2.~ Mejoras segun lo especificado en la reivin-

dicacidn 68, caracterizandose porque el brufiidor o puli-
dor tiene en el arbol de accionamiento hueco, alrededor
del tubo fijo, un segundo arbol hueco queklleva en el
interior de la herramienta un yotor independiente de
proyeccidén y de distribucidn centrifuga de la mezcla de

material raspante, caracterizdndose ademds norque hay dis-

'puestos~uno o varios espacios ya sea entre el tubo fijo

y el 4rbol hueco interior, o ya sea entre los dos arboles
huecos o bien entre el tubo fijo, el arbol hueco interior
y el 4rbol hueco exterior, que ponen en comunicaciodon la
camara central con el exterior..

82 ,- Mejoras segun reivindicaciones 68 o

78, ceracterizendose porque el pulidor lleva un disco
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anular de fieltro provisto de unos cortes, por ejemplo
radiales, que desembocan en la aberturs central y en la
periferia del disco anulgr y van desplazados unos con
relacidn & otros.
99,~ Mejoras, segun lo especificado en las

reivindicaciones precedentes, caracterizandose porque la
cémara central de cada herramienta soportada por el mismo
larguero ,comunice directamente con el exterior por
lo menos por un conduceto que desenmboca en un colector de
mezcla dé'material raspante solidario del larguero ¥y
que comunica con el deposito de un dispdsitivo de circula—
cién,mientfas que el tubo de conduccisn fijo de cada
herramienta soportado por el mismo larguero atraviesa la
pared del colector y comunica con un dispositivo distri-
buidor, convenientemente regulable, de la mezcla de material
reaspante.

| 102,- Mejoras, segun lo especificado en la
reivindicacidn 98, caracterizdndose porque las herramientas
soportadas por cada larguero estén combinadas con un
distribuidor regulable comin y cada distribuidor va combinado

a su vez con un colector distinto de un dispositivo clasifica-

dor que comunica, por medio de una bouba, con el depésito

del dispositivo de circulacion.

1l12,~ Mejoras, segun lo especificado en las
reivindicaciones 98 o 102, caracterizandose vorque cada
distribuidor comprende un o6rgano dosificador con una o
varias salidas‘que gira por encimas de uns ting dividida
en compartimientos por unos -tabigues radiales angularmente
regulables ae modo que dividan la tina en compartimientos

que permsnecen durante un tiempo regulable bajo la salida o
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salidas del organo dosificador giratorio, yendo este
Ultimo unido a uno de los colectores del clasificador,
mientras que los compartimientos de la +tina distribuidora
comunkcan cada uno con el tubo de conducclon fijo de una de
las herramientas de un larguero,

129.- Mejoras, sezun lo especificado en las
reivindicaciones 102y 118, carscterizdndose porque
comprende unos medilos por los cuales el dispositivo de
circulacidon puede unirse directamente al dispositivo
distrituldor, sin pasayr por el dispositivo clasificador,

132,~ Mejoras segun la reivindicacion 128,
caracterizéndose porque comprende unos medios por los
cuales el dispositivo de circulaciodn y el dispositivo
distribuidor pueden sspararss del dispositivo clasificador
¥y del depdsito de mezcla de material raspente e ir
unidos a un suministro de aguae.

142.- Mejoras introducldas en el objeto de la
patente principal n® 208.315 concedida en 9 ds abril
de 1954, por "PROCEDIMISNTO Y APARATO PARA SUAVIZAR
VIDRIO "; tal y como queda substancialmente descrito - -
en la presente memoris e 1lustrado en los adjuntosdibujos.

Esta memoxria consta de cabtorce hojas escritas a

méquina por una solae caree.
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