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MODELDO DE UTILIDAD ' _
que por veinte aflos para Esbaﬁa, se sd}iq;ta_a favor de la Firma
EUGEN LUTZ GMBH & CO.MASCHINENFABRIK, entidéd alemana, residente
en MUHLACKER-LOMERSHEIM (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), Pipacher
Straése. por: “DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA MECANIZACION DE

RANURAS O DE ESCOTADURASY,.-

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencidn se re?iare»a un dispositivo para

la mecanizacidn de ranuras § de escptadufas,'compuesto:poi un gru-
po propulsor con un motor elﬁctrico, el éual puede ser guiado a -
mano, -y con una herramienta de mecanizacién en formgﬂde disco cu-
yo eje de giro estd dispuesto de.forma'vgrtiéal qon.respecto al -
eje del motor eléctrico y que puede ser desplazada, pdr medio del
grupo propulsor, venciendo la fuerza de un resorte y con respecto
a una superﬁiciq de tope para la pieza de trabéjo, la cual'const;
tuye una parte dsl bastidor de guia para_el grupo propulsor.-

Ya son conocidos dispositivos de esta clase (véase la -

 patenta alemana ndme DT=PS 1.911.531), en los que el bastidor de

gufa estéd compuesto por una placa con unaa rTanuras paralelas de -
gufa en las que el grupo propulsor estd disppesto de forma despla
zable; en este caso, la herramianta de mecanizacidn, que ha sido

realizada en forma de fresa discoidal, puédé ser introducida a pre



20

25

30

38

40

45

-2 -

sién en la pieza ds trabajo hasta més alld de la superficie de to-
pe de la pieza de trabajo, que con su cara frontal linda con las -
ranuras de guia. Esta forma de construccién tiene, por un lado, el
inconveniente de que la gufa en paralelo se eneucii con gran faci-
lidad debido a los procesos de trabajo que con un desprendimiento
de virutas se han de llevar a cabo, por lo que hace falta efsectuar
con relativa frecuencia una limpieza que puede conducir a interrup
ciones en el trabajo. Otro inconveniente consiste en el hecho de -

que al ser efectuado el fresado de las ranuras y hendiduras desds

 la cara fronteal, la distancia de estas ranuras § bien hendiduras -

desde la cara superior 4 bien desde la ééié[infariof de lé_pieza -

de trabajo tan sflo puede ser'ﬁarigda pofiél hecho de téhqf'que em

plear en la mecanizacién unas piezas supléméntarias dafbase § bien

unas arandelas. Para el caso de tener que realizar laé'ranuras en
unas superficies planas y mayores de la pieza a trabajar, el ya co
nocido dispositivo tiene el inconveniente de que la gufa puede ser
efectuada tan sélq por la éaré frontal relativaments pequaﬁa del =~
bastidor de gufa, de modo que por lo genérél han de sar.;hpleados_
adicionalments unos medios auxiliares para @onseguir una'guia -
cdnduccién segura. Como afiadidura, este ya conocido dispositivo —-
puede ser utilizado para el fresado de solamente unas éscotaﬁuras
semi-circulares, sin permitir una Aplicaciﬁn més amplia;-:

Por este motivo, la presente invencidn’ tiene por ob jeto
mejorar de tal manera el disposifihoudé'la'clasé-menéibnada al prin
cibio; para que siempre se dispongan da-laé suficientes superficies
de gufa; para qus, ademés-pueda ser reguladé sin el empleo adicio—-
nal de unosvﬁedios auxitiaras la distancia de las ranuras é bien
de’las rendijas desde la superficie superior § bien de inferior de
una pieza de trabajo que ha de ser mecanizada por su cara frontal
y,para que, finelmente, exista tambien la;ppsibiliQad‘de"prever'--

otro tipo de utilizacién como, por ejamplo;vel empleo en la forma
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de una sisrra circular a mano.-

En un dispositivo de la c;ase mencionada al principio,la
invencién consiste en el hecho de que el bastidor de gufa ha sido
realizado en forma de mesa angular con una rendija dispusesta esn una
pared de gufa en la zona del borde angular 'y a través de las que -
la herramienta puede ser introducida a presién en la pieza de tra-
bajo, as{ como por el hscho de que el grupo propulsnr estd alojado
de una mansra giratoria en un aje de giro. que entre las paredes de
guIa, que una por encima de la otra estén- dispuestas en el sentido
vertical, se sncuentra situado en forma para;ala con rqspgcto‘a la
pared de gufa que llsva‘la rendijae.- | ' |

Gracias a esta forma de realizaciﬁn se consigué la gran
ventaja de que ya no existe ninguna gufa § conduccién en paralela
que durante el proceso de la mecanizacidn pueda ser ensuciada § bien
deteriorada y de que por &l movimiento girétorio del grupo propul-—
sor queda facilitada la pusibili@ad de efeofuar un accionami;npo -
manejable que tambien permite realiéar un avance muy pieciso y exen
to de tirones. Como affadidura, se disponan.de unas graﬁdés superfi
cies da gufa. Otra ventajé consiéte en el héchpde que el nuevo dig
posiy;vo as{mismo puede ser empleado como una sierra circulér a ma
no como, por ejemplo, para cortar las Jjuntas sbmbreadaé, por io —
que el campo de aplicacién de un abérato de.mecani;aciﬁn manual ha
sido muy ampliado.- |

| En la forma de cogstruccidn de las sierras circulares a
mano, por cierto, ya es conocido prever como gufa una mesa angular
(V8ase el modelo de utilidad alemén Ndm. DT;Gmb 1¢775;D;3).‘Sin em
bérgo, dado que en aquel caso, el grupo pfdpul:or se enbuéntra dis
puesto en conjunto con la hoja de sierra por fuera de la mesa angu
lar, no existe, por un lado la sufibienta protecci§n para la hoja
de sierra descubierta, mientras qUa, por el otro lado, la ya conoci

da disposicidn dé la sierra tampoco sirve péra solucionar ios pro=—




-l -
blgmas que aquf interesan, ya que no es posible efectuar ni esto =~
tampoco es pretendido el movimienfo de avance como en el grupo mep

80 cionado al principio y en la dispoéicién que propone la presente =~
invencidn.-

La presente invencidn, en éémbid,'ofrece unas Qentajesas
posibilidades de combinacién y'fabilité ya;désde un pfincipio cier
ta préfecciﬁn para la herramienta giratoria que se éncd;ntra dig—=

85 puesta en la cara interior de la mesa éngular. Esta protecci§n y =
las posibilidades de gufa del nuevo conjunte pueden ser me joradas
todavfa considerablements si las dos pafadgs de gufa son aproxima-
damente del mismo tamafio y si aquella paréd, que no estd equipada
con la rendija, tiene una parte adicionaliﬁé-pared paralala»que.en

90 conjunto con la pared de gufa constituys ﬁﬁa cémara'eq la que la -
herramienta pusde ser desplazada.‘Gradiaé’a\asta forma”de'realizaé‘
cidn es cresada una cubierta protectora para las harramiantaa, qus
permite de una manera conveniente una fécil accesibilidad, si por
lo menos una parte de la pared ds guIa, que en-conjunto con la par

95l te adicional ds pared forma la cdmara, ha sido realizada en forma- |
de tapa de tipo desmontable o abatible. Pd: esta forma de realiza-
cidn.se puede prescindir de la diapoéidiﬁn'de una cubierta protec—
tora ssparada que sea giratoria, dado qus en este caéo‘sirve ya =
una parte de la mesa angular como tal cubierta protectora. Se pus-

100 de conseguir una forma de realizaci§n que necesita‘muy pbda espa=-
cio si 8l eje de giro se dispons lo”més carc; posible de la pared
de gufa que estd equipada con la rendija y entre el eje de la he-
rramienta y el centro de gravadadrdeligrupd'propulsof;_Esta forma
de realizacién tiene asf{mismo la gran]ventaja de' que lamanipulacién

105 reaulta muy sencilla si el grupo propulsor bajo un, dngulo agudo, -
con preferencia de menos de 20 hasta 258 estd inclinado hacia la -
superficie de gufa que no tiane,la'randijaty’si en este daso,,al -

sér necesario desconectar el conjuntc de mecanizacién entre los di
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fersntes procesos de trabajo, la herramienta es girada, por medio
de la fuerza gravitatoria del grupo propulsor, hacia el interior -
de la cimara de la cubierta de proteccién, de modo que se pueden =
prescindir de unos fuertes resortes de recuperacidn cuya coloca—
cidn conducirfa a unas dificultades eh-cdéntq'él espacioiy*que po-
drfan obstaculizar el fécil mOVimiéntq-defaQénce; Gradiasfa esta -
disposicién existe tambien la posibilidad de afadtuérfébq la herra
mienta unos recorridos esped%almente'reddcipos desds una pared é-
bien de la superficie de gqia;»ld cuélaééflsfaqa iaSVQXigehcias g8
nerales de unas fugas sombrégdas para la’grdqitectdfa.intéinr, que
sean lo mds estrechas posibles, La compoﬁanfe_de Puafzéfdel filo =
principal, la que en la introducéién'actﬁéfbreferahtamehté-de for-
ma tangencial con respecto al cfrculo de gifo-de la herramisnta, =
tambien es absorbida debido a esta aiapoi;icién del cuéfpo del mo-
tor que es cogido por la mano - en un'éngulé agudd con7reépecto-a

la superficie de la pieza de trabajo, es decir précticamente en —

‘contra de la direccién de las fuerzas de corte, de.la forma més se

gura por la manc (el brazo de palanca més corto).-

De acuerdo con la presehts’ihvénciﬁn; la forma de reali-
zacién con una parte de pared de gufa como una tapa ofrece tambien
la gran ventaja de que la rendija déﬁpaso dispuesta en la parsd ds
gufa para la herfamienta puede ser tambisﬁ.uda rendija“cerrada por
todos los lados, la cual permite aumentar la seguridad de la marii-
pﬁlacidn.- ‘

Se pusde conseguir una forma de realizacién especialmente
ventajosa si la cdmara, que conatituypula cubierta de protec#iéh,
rodea la herramienta por ambos lados de una determinada distancia
y s8i el grubqbropulsor se encusentra diébuasto de una madéra\dasplg
zable en direéciﬁn hacia el eje de gifo; Gracias a ssta forma de -
construccién, la distancia del plano de mecanizacién, en el que gi

ra la herramienta, pueds ser modificada con reépecto'a la superfi=-
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cie de gufa exterior de la pared de gufa por la pqsibilidad de efec
tuar wun desplazémiento axial del gruﬁo.prqpulsor en conjunto con
;a herramienta, de modo que los inconveniéﬁtea de los ya conocidos
aparatos de mecanizacién mencionades ai.prihcipio pueden Qérvsalqg
doé en la mecanizacién de la piaeza de‘trab;jo, incohveni;;fes\éstos
que fundamentalmente consisten en el bachpxge que en date;miﬁados
proceéos de mecanizacidn han de-ser'previs#ég arandelas $ bien unos
objetos similares. E£1 grupo propulsor.asimiémo pueda eétar alo jado,
de una manera convenisnte, sobre una palanﬁa de alojamiento que es
giratoria por el ejs dé giro y que, a su.vei, se ancqentra'dispqu‘
ta de una forma rfgida sobra estes eje de giro que estd fijado ;on,
un extremo de una forma desplazable sobre_un'cojinete de deslizamien
to fijado en el bastidor de gufa y que con.él otro extremo estd dis
puesto sn un casquillo giratorio de alojamiénto qua'coé respecto -
al bastidor de gufa, sin embargo, no puede:éer desplazado; casqui-
1lo éste en ol que el eje de giro estd cogido en su pgéiciﬁn axial
que es8 regulable por medio de una rosca: Esta Porma de realizacién
permite variar, de una manera relativamente sencilla, la Bistancia
del plano de mecanizacidn con respecto al plano ds gufa; en este -
caso resulta muy conveniente disponer'la rosca de regulacién en —
una tuerca moleteada que ha da ser accionada a mano y que por medio
de un saliente se encuentra cogida de una manera axialmente indespla
zable con respscto al bastidor de gufa. Segin esta forma de realiza
cién, el saliente de la tuerca mdleteada puede estar sostenido, de
un modo conveniente, dentro de la ranura de un casquillo de seguri
dad que estd dispuesto de una manera giratoria en el bastidor de =
gufa y que esti equipado con un tornillo prisionero que entra por

la ranura axial dispuesta en el eje de giro y que une este dltimo

" de una manera antigiratoria con el casquillo de sesguridad. Esta for

ma de realizacidn asegura que al efectuarse un movimiento girato--

rio del grupo con la palanca soporte tambien sea girado el casqui-
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llo de seguridad, de modo que entre la tuerca moleteada, que sirve
para asegurar la posiciéu axial del ejs de'giro, y 8l casquillo ds
seguridad no se puede producir ningdn movimiento girator;o. Ds es—
ta manera queda impedida una variacién posterior de 1a.posicidn —
155 axial del aje de giro., De una'formé conveniente, el casquillo de se
gdridad pusde estar fijado, a su vez, con un séliente dispuesto —-
dentro de una ranura de un casquillo de fijaciﬁn que rigidaﬁente -
estd sujetado en una parte del bastidor de gufa, en la que entra -
as{mismo el extremo de un resortavde recuperacidén previsto para la
180 palanca de alojamiento, el cual rodea el eje de giro. Gracias a es
t; forma de realizacién.se puede efectuar un montaje sencillo qus
todavfa puede ser simplificado por el hecho de que el casquillo ds
‘geguridad y el casquillo de fijacidn posaﬁﬁ unas ranuras de guia -
que hacia un lado estén abiertas, que se extienden en el sentido -
185 vertical con respecto al sje ds giro y due‘sirven para 18 intreduc
| cidn de los salisntes de la tuerca moleteada y del casquillo de ss
guridad, respectivamente. L; regulabilidad axial dsl eje de giro,
y por consiguiente, el ajuste en la disfancia del biano-ﬂe mecani-
zacién con respecto al plano de gufa pueden de este modo ser reali
190 zados de una manera -segura y a la par sencilla.-
Una forma de realiZaciﬁn especialmente conveniente puedq
ser conseguida por el hecho de que el grupo propulsor esté su jeta-
‘do en conjunto con un forro de FijaciGn qd; rodea el eje da accio-
namiento para la herramienta de mecanizacién dentro de un manguito
195 de sujecién de la palancg de alojamiento y si, en este caso, el -
manguito de sujecién y el casquillb de fijacién pueden ser girados
entre si para ser fijados por medio de unos dispositivos de suje-
cibén. Por esta forma de realizacifn existe concretamente la posibi
lidad de girar el grupo propulsor, que al mismo tiempo sirve como
260 slemento de ataque, en felaci§n con la superficis de gufa si se ha

de trabajar, por ejemplo, en aqdellos lugares en que el grupo pro-
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pulsor, el estar el mismo en una determiqada‘pgsicién; estorbarfa §
bien no podrfa ser cogido. De esta manera pueds ser conseguido que
'el grupo propulsor, cuanto dste se encuentra dispuesto en su posidﬁn

205 de salida, estd situado,6‘aproximadaméata ;n el sentiqq‘vertical'- :

A . con respecto a una superficie dé 1a mesa‘aﬁgular 8 bien conférma»a
las necesidades tan sélo en un.éngulo-déAgnos 202, segin sean las -
¢ircunstancias del trabajo. En tal casb,,alfdispésitivo"dé sujecidn
puede estar constituido, de una manera muy sencills,por un- tornillo

210 | prisioneroc que se extiende de forma paralela al eje del forro; tor
‘nillo prisionero éste que por un extremo posee una tuerca de ajus-
te y que por el otro extremo estd equipado con un gancho que entra

' en una ranura dispuesta en el manguito de sujecifn.-

Finalmente existe tambien la posibilidad de que la palan

215 ca de alojamiento est§ equipada con un tope regulable previsto tan
to para la limitaciﬁn del camino de giro de la misma como tambisen
para la limitacién de la profundidad de corte; tope $ste que en una
forma de realizacidn mis sencilla puede estér constituido por un =~
tornillo de regulacién que estd dispuesto en un resalté del mangui

220 to de sujecidn. Por el hecho de equipar la mesa angular asimismo -
con unos taladros para la*guia'de unas barras de fijacién previstas
para una regleta de tope es tambien posible prever para unos deter-—
minados procesos de mecanizacién una variacidn mucho mds amplia de
la regulacién de la distancia entre la superficie de mecanizacidn

225 y la superficie de gufa, la cual puede ser muy conVeniente.-

En el plano adjunto, la presente invencidn ha sido reprs
sentada por medio de un ejemplo para la realizacidn de un disposi-.
tivo de serrar y de fresar de una nueva combinacién, el cuél,aa ox
plica‘en la descripcién relacionada a'confinuacién. En el ejemplo

230 de realizacién se han indicado as{mismo algunos casos de aplicacidn
con loé cuales ss pretende poner.de manifiesto las vantajosaa posi

bilidades de empleo. En esta plano,
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- la figura 1 muestra la vista en planta de un dispositivo de acuer
do con la invancidn, el cual se compone de un grupo propulsor'que -
con un disco fresador puede ser girado de forma manual con naspecfo
a una mesa angular; b ‘
~ la figura 2 indica la vista lateral, parcialmente cortada, des la
forma de realizacidén sagin la figura 1;

-~ 'la figura 3 muestra la seccién de la figura 2 a lo largo de la =-
1{nea III - III;

- la figura 4 indica una seccién parcial de la forma de réalizacién

segln la figura 2; seccidn §sta que ha sido.efectuada a lo largo de

la lfnea IV - IV,

- la figura 5 muestra el conjunto de mecanizacién de la nueva com-
binacién durante el fresado de una ranura de forma circular en la -
superficie frontal de una piseza de trabajo;

= la figura 6 indica el aparato de la figura 5, pero ahora en la mg
canizaciﬁn de unas ranuras en la superficie de una pieza de trabajo
én la zona de los bordes de la misma; |

=~ la figura 7 muestra el aparato de la figufa S5, pero ahora durante
el presado de unas ranuras en la cara frontal de una pieza ds traba
jo que en conjunto con otra pieza ha sido cortada. en eesgadura;

- la figura 8 indica el empleo del dispositivo de la figura 5 como

una sierra de mano durante el aserrado de las llamadas fugmas som-—

breadas en el techo de una habitacifén é bien en unas superficies -
eaimilares, mientras que
= la figura 9 indica una vista del dispositivo conforme a la figura
8, visto ahora en ia direcciédn de la flecha IX indicada en la misma
figura 8, pero ahora con una posicién del géﬁpo propulsor que ha si
do variada con respecto a la mesa angulér.- |

En las figuras 1 hasta‘3 ha sido representado un grupo =~
propulsor de una forma alargada i previsto para un disco de fresado

2 ¥ bien para una hoja de sierra circular, grupo pfopulsor ésta que
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por su parte interior esté equipado con un motor eléctrico que por

'medio.de un engranaje cdnico impulsa el eje de.accionam;ento para

el disco fresador 2 6 bien para una correspondiente hoja de sierra
circular; este eje de accionamiahto.eaté diapuaato en éngulb recto
con respecto al sje de giro del grupo propulsor. GraciaS a su forma
alargada, el grupo propulsor 1 sirve al mismb'tiempo coho mango pa
ra 8l operario. Adicionalmente ha éido previsto otro mango 5. El -~
grupo propulsor equipado de este modo que se encuentra alojado, a
travds de una brida de fijacién 4, dentro de un manguito de suje—
cién 5 de una palanca de alojamiento, que con;su parte é-esté fija
da de una forma rfgida en un eje de giro 8s En el presente ejemplo
de realizacidén, esto se ha conseguidb‘por el hecho.da»qua lé parte
anular 7 se encuentra uhida por medio ds ud‘pasador 9 con.el eje
de giro 8. E1 eje de giro 8, a‘$u:vé;,-est§ cogido, de una manera
axialmente desplazable por su extremdminferior, dentro de un coji-

nete de deslizamiento 10, que se encuentra dispuesto fijamente en

- una parte saliente 1l de un bastidor de gufa que ha sido realizado

en la forma de una mesa angular que se compone de las dos paredes
de gufa, 12 y 13, que entre 8i han sido dispuestas en &ngulo recto

con las respectivas superficies de gufa 15 y 14. En aaig caso, la

-parte de pared 12 con la superficie de gufa 14 posee en la zona del

borde angular 16, que se puede obssrvar en las figuras 2 y 3, una

rendija 17 por la que puede ser pasado el disco de fresado 2, de mo
do que 8ste (ltimo sobresale de la superficie de gufa 14 por aque-
lla parts que corresponde a la profundidad de corte y que en la fi
gura 3 ha sido indicada por unas l{neas de trazos y con la referen
cia 2a. Esta parte de la herramiahta de mecanizacién 2 solaments -
pasa en aquél momento por esta rendija cuando el grupo propulsor -
e8 girado por el sje de giro‘B'y con reléciﬁn a la mesa aﬁgular, 13
y 12, de modo que la herramienta es guiada a,través de la rendi ja.

Entonces, la misma adopta la posicidn que en la figura 1 ha sido ipn
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dicada por unas lineas continuas, mientras gque en el caso en que el

grupo propulsor 1 no esté siendo girado a mano alrededdrAdel eje, la

‘mesa angular, 12 y 13, adopta la posicién que en la figura 1 ha sido

indicada con unas lfneas de trazos y puﬁtbé; es decir, posicidn en
la qus la herramienta de mecanizacidn 2 no7§obresale,de la sdperfi-
cie de guia l4.~- . ‘

| Esta posicidn bédsica se consigus, por una parte por el -
hecho de qus en el eje de giro 8 se encuentra dispuesto un resorte
dé recuperacién 18 del que un extremo tal como se puede observar -
por la figura 3 estd cogido en la parte é dé.la palanca portadora
6, mientras que el otro extremo de este reéortevestﬁ fijado en un -
casquillo de fijacidén 19 que de una forma ;igida se encpantra~dis-
puesto en un saliente 20 de la pared 12. #or otra parte, la posi—
cién bésica se consigue asfmismo bor el hecho de que el eje‘de gi-

ro 8 se encuentra dispuesto entre el eje da accionamiento 2b para

la herramienta 2 y el punto de gravedad 5 del grupo propulsor. Si

el grupoc propulsor es depositado sobre la superficie de gufa 1l4,la
herramienta 2 es retirada por medio de las fuerzas gravitétorias -
hacia detrds de la rendija 17. En tal caso, la herramienta 2 es ip
troducida hacia el interior de una cémara 15& que constituye una -
cubierta de proteccién y que es Pormada por la pared de gufa 13 —
que estd provista de la superficie de gufa 15 y por otra parte de
pared adicional 13a que se extiende de forma paralsla con la pared
de gufa 13. Esta parte de pared 13a estfiunida de una forma rfgida
con las partes de la mesa angular y la misma pasa a ser, tal como
se puede observar por la figura 2, la parte saliente 1ll preVista -
para la cogida del cojinete de deslizamiento 10 para 8l ejs de gi=
ro 8., En el ejemplo de realizacidn aquf rabrasentado, la pared de
gdia 13 ha sido realizada en la forma de una tapadera que pusdg ==
ser -desmontada de la parte de pared 13a y de la mesa angular. Con

ello queda faciditada una Porma ssncilla de intercambiar la herra-
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mienté'z. La cémara 17a, dispuesta entre la parad de gufa 13 que al
ha sido sobrspuesta como una tapa y-la‘baita de pared 13a,lposee -

una abertura de expulsién de'uirutas“i7b,.ya conocida como- tal,.La

~ pared de gufa 13 y la pared de gufa 12 son aproximadeapente del mis

' mo tamafio, de modo que la cdmara 17a tiene las dimensiones suficign

tes paraaimitir tambien las hojas ds siarré# La cémara'fodaa la he

rramienta en los dos lados con una determiﬁada,distancia, con el -
fin de qus la posicidn de la herramienta 2. dentro de la cémara tam

bien pueda ser variada en la direccidén dsl eje de giro 8. La rendi

" Ja 17 tiene aproximadamente la anchura de la cémara 17a.-

En la parte de pared 13a se ha dispuesto una'éscotadura
ovalada 13b (véase la figura 2), por la que puede ser pasado al -—
eje de accionamiento 2b para la herramienfa-Z, en conjunto con los
elementos para su fijacién.- _ . '

Con el fin de poder variar la posicifn del ejs de giro 8
y, por lo tanto, la posicidn de la cara frontal inferior 21 de la
herramienta con respecto a la pared de gu£§'13 con su superficie de
gufa 15, as{ como para asegurar esta posicién, el eje de giro B —-
tiene por su xtremo superior una rosca, y el mismo estd sdjatado -
por una tuerca moleteada 22, Esta tuerca moleteada poses, a su vez
en su extremo inferior un saliente 23 que de forma axial se encuen
tra sujetado dentro de la ranura 24 de un casquillo de seguridad -
25. Dentro de este casquillo de seguridad 25 se encuentra atorni--
llado un tornillo prisionero 26 que con su extremo delatero 27 en-
tra en una ranura 28 que por el eje de g;ro 8 se extiende de forma
axiale. El casquillo de seguridad 25 posee, a su vez, por su extre-
mo inferior un saliente 29 que estd cogido dentro de una ranura 30
dispuesta en el casquillo de fijaciénhlgi Tanto ia ranura 24 como
as{miemo la ranura 30 estédn abiertas hacfa su lado izquierdo, de -
modo que para efectuar el montaje, la tuerca molateéda 22 puede =-

ser introducida por la ranura 24 desde un lado, mientras que el =-
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casquillo de ssguridad 25 es introducido gesda un lado por la rany
ra 30, antes de ser pasado el sje de giro 8.~

Esta forma de realizacidn ofrecé la gran ventaja de quse
para efectuar la regulacién de la distancia entre la superficie fron
tal 21 de la herramienta 2 y la superficis de gufa 15, una vez éﬁ;o
jado el tornillo aprisionador 26 puede se:ﬁgirada laltuéECé moletga
da 22 hasta que quede ajustada la distancia-daseadafik continuacidn
el tornillo prisionero 26 es apretado otra vez, por lo que queda -
establecida una unidn anti-giratoria entre el eje de giro 8 y sl =
casquillo de seguridad 25. Pof lo tanto, el movimiento giratorio du
rante el giro del grupo propulsor 1 y de la herramiehta 2 se reali
za_tén slo esntre el saliente 29 y la ranura de gufa 30, por lo que
solamente aquf han de ser cumplidas unas tolerancias sstrechas, lo
cual es factible. Entre la tuerca moleteada 22 y 8l casquillo de =-
seguridad 25gcambio, no tiene lugar ningun movimisnto giratorio,
de modo quse durante el giro no se puede producir tampoco ningﬁn —
aflojamiento de la tuerca moleteada 22 y, por consiguientse, tampo-
co ninguna variacién en la distancia.- _

£l grupo propulsor 1 se encuentra cogido con la brida de
fijacién 4, que por su parte inferior ha sido pasado por la escotg
du:é 13b, dentro del manguito de éujecién 5 de la palanca portado-
ra 6, siendo en este caso sl forro 4 giratorio con fespecto al man
guito de sujecién 5. Por lo tanto, el grupo propulsor 1 puede adop
tar las dos posicionss extremas 1l y 1a (esta ifltima ha sido indica
da con unas lf{neas de trazos y puntos) representadas en la figura
1, as{ como todas las posiciones intermedias esntre las mismas segin
sea girado el grupo propulsor con respecto a la palanca portadora
6+ Saliendo de esta posicién bdsica, sl movimiento giratorio por =
el eje de giro 8 pueds ser'iniciéda a través de la palanca portado
ra 6. Esta forma de realizacién tiene la ventaja de que el grupo -

1, que al mismo tiempo sirve de mango, y la correspondiente palan=-




- 14 -
.ca de mano 3 pueden ser puestos en lé'resbectiva posicidn que pa-
:ra el proceso de mecanizaciéh sea la més iﬁﬁnaa. Para efectuar la
390 fijacidn de la respectiva posiciﬁn, 8se ha'dispﬁesto en el grupo ==
' propulsor y en el manguito de sujecin 5 un tornillo prisionero 31
que se puede ver claramente en la figura 4§-Este tornilld prisiohg
ro 31 vé provisto por su extrémo superior de una rosca aéi como da
una tuerca moleteada 32, y el mismo tiene en su extremo inferior -
395 un gancho 33 que entra en una ranura 34 dispuesta en el mangbito -
de sujecién S. En sste caso, la ranura 34 ée extiende sclamente --
por una zona de aproximadamente 602 que al mismo tiampé correspon-
de a la zona de regulacidén éntre ei grupo prohulsor 1 y 8l manguito
de sujecién S. Por el giro de la tuerca moletsada 32, la brida de
400 fijacidn 4 y el manguito de sujecidn 5 son sujetados entre si, por
lo que ya no es posible efectuar un giro dél grupo propulsor 1 con
respecto al manguito de sujecién 5 de la paianca portadora 6. Aho-
ra se pueds iniciar sl proceso de la mecanizaciﬁn. Para su mansjo
més f4cil y para una mejor gufa se ha dispuesto en la mesa angular
405 concretamante en ia pared de gufa 12, un mango adicional l2a.-
Como as{mismo se puede desprender de las figuras 1y 2,
el manguito de sujacidén 5 de la palanca portadora 6 ha sido esquipa
do con un resalte 35 en el que ha sido introducido un tornillo de

tope 36 con el cual gqueda delimitado el recorrido de giro para el

410 grupo propulsor 1 y, por lo tanto, tambien la profundidad de corte
que corresponde a la parte 2a de la herramienta, la cual ha sido -
indicada en la figura 3 y que sobresale de la superficie de guia -
l4. En la mesa angular y en una de las dos paredes, 12 4 bien 13,
respectivamente se han dispuesto unos taladros para la gufa ds --‘

415 unas barras de fijacién previstas para una iegleta de tope 3?; la
distancia de &sta fltima con respecto a la superficie de gufa 15 -

- pueds ser regulada. Lo que con sllo se puede conseguir en concreto

se pusde desprender de las figuras 5 haétané, en las cuales se han
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indicado algunos ejemplos para su aplicacidn.-.

Segin la figura 5, la mesa angular es puesta sobre la. sy
perficie de gufa 15, de modo que la superficie de gufa 14 se encugn
tra a tope con la cara frontal de la‘piazéfde tfébéjo 38. En este
caso, por la cara frontal de la pieza de trabajo 38 se pueden fre-
sgf, por sjemplo, en algunos lugares unas renﬁras de ‘forma circu--
lar si como herramienta se ha previsto unvdiécp de fresado y si dgs
pués de ﬁoner a tope las dos suparficies'de gufa, 14 y iS, el gru~-
po propulsor 1 es girado por el sje de giro 8 en lqvmanara que an-
teriormente se ha indicado. Entoncés_la herramienta antfa cﬁn su -
parte 2a por la pieza de trabajo 38,.-

Seglin la figura 6 se han de fresar unas ranuras en la sy
perficie de la pieza de trabajo 38, En este caso, el tope 3% 88 ==
puesto de una Porma enrasada con la superficie de gufa 15, y la mg
sa angular es puesta con la superficie de gufa 14 sobre la super-
ficie de la pieza de trabajo 38. A continuacién, el grupo propulsor
es girado por el eje de giro 8, de modo que de acuerdo con el ajus
te para la profundidad de corta; la hérramiénta entra con su parte
2a por la pieza de trabajo 38. Una variacidn en la distancia "a" -
de las ranuras con respscto a la superficie frontal ds la pieza:da
trabajo puede ser efectuada de una manera muy sencilla por al aflo
Jamiento del tornillo prisionero 26 y por el ajuste de la tuerca ~
moleteada 22,-

La figura 7 muestra el fresado de unas ranuras'én las cg
ras frontales de dos piezas de trabajo, 38 y 38a, que han sido cor
fgdas con sesgadura. Tambien en este caso se ha amﬁlaadd el tope =~
37, pero el mismo ahora no se ancdentra puesto de una forma enrasa
&a con la superficie de gufa 15, sinoveSté.puasto a una determina=-
da distancia de ésta, por lo. que de este modo es posible efeétuar
un ajuste previo de la distancia en-la;direccién de las flechés 39.

En este caso, la distancia "b" es ajustada previamente por la ragu’
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iacién de la regleta de tope 37, mientras que la distancia "a" pug
de ser ajustada por una regulacién exacta a través de la tuerca mo
leﬁe;da 22, que permite efectuar un ajﬁste de la herramienta en el
sentido de las flechas 40. De este modo se puede obtener una corrge
ta puesta a tope del grupo propulsor. La profundidad de corte se -
consigue tal como anteriormente indicado por el ajuste dsl torni--
llo de tope en el manguito de sujecidn SJt-

Las figuras 8 y 9 muestran finalﬁente sl émpleu del.nue-
vo dispositivo combinado para el aserrado de las fugas sombreadas
en los techos de las habitacionss & bien en unos objetos similares.
En este caso, la herramienta de mecanizacién ha sido sustituida por
una hoja de sierra circular. La superficie de gufa 14 es pussta en
la cara inferior dsl teého. La superficie de guia 14 es puesta en
la cara inferior del techo. La superficie de gufa 15 pbede ser co-
locada en la pared si para ello es suficiente la distancia "a" qus
con respecto a la pared ha de ser ajustadas. Si esto no es pdsible,
la distancia "a" puede ser adicionalmente aumentada por la distan-
cia "b", que de una forma adicional se obtiene por el ajuste de la
reglété de tope 37. La regulaciﬁn‘exactalse realiza siempre por me

dio de la tuerca moleteada 22 y en el sentido indicado. por las flg

"chas 40. En todos los casos es posible ajustarla posicifn de ata-—-

que, ,que para la mano del operario sea la mis idénea, en sl grupo
propulsor y tal como anteriormente descrito por el giro del mismo
grupo propulsor con respecto a la palanca de alojamiento 6.~

Tal como se puede observar por la figura 9, en el aserra

dode: las llamadas fugas sombreadas, la posicidn dsl grupo propul--

sor 1 en un dngulo de 20 hasta 252 con respecto a la superficie de

. mecanizacidn, es decir, en relacidn con la pared de guia 13, trée
;fiibonsigo la gran ventaja de uqe la . fuerza dB avance, que ha de ser

'efectuada con la mano, en uniGn con la fuerza de apriete, qua ea -

realizada en el sentido indicado por la flacha 41 fuerzas 6stas que
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a través del alojamiento giratorio 22 y dsl tornillo de tope 36 son
transmitidas sobre la superficie de guia ;4 aseguran una perfecta -
puesta a tope de la mesa angular aé‘el techo que ha de ser mecaniza
do., Si entre los procesos de 19 macanizacién el conjunto de mecani-

zécién es colocado en esta posiciﬁn gobre'la superficie de la pafed

'de gufa 14, se consigue la gran ventaja devque la herramienta debido

al peso del grupo propulsor es girada hacia el interior de la céma-

ra protectora que queda constituida por la pared de gufa 15 y por -

la correspondiente parte de pared, sin dua para ello haga falta em=

plpar unas fuerzas grandes de un resorte de recuperacifn. Esta ven=—

taja se basa en la disposicidén del eje de giro 8 entre el sje 26 de

la herrahienta y 8l punto de gravédad 5 del grupo propulsore.=-
REIVINDICACIONES

18,~ Dispositivo perfeccionado para la mecanizacién de ranuras § -

_da escotaduras; compuesto por un grupo propulsor con un motor eléc~

trico, el cual puede ser guiado a mano, y con una herramienta de mg
canizaciédn en forma de disco cuyo eje de giro estd dispuesto de for
ma vertical con respedto al sje del motor eléctrico y que puede ser

desplazada, por medio del grupo propulsor, en contra de la fuerza -

'de un.resorte y con respecto a una superficie de tope para la pieza

de trabajo, la cual constituye una parte integrante del bastidor de
gufa previsto para el grupo propulsor caracterizado porque el basti

dor de gufa ha sido realizado en forma de una mesa angular con una

.rendija situada en una pared de gufa por la zona del borde angular

y a través de la cual la herramienta puede ser introducida a pre--

‘éiﬁn en la pieza de trabajo, y porque el grupo propulsor'esté monta

do de forma giratoria sobre un eje de giro que esté situado por de-~
bajo del grupo propulsor y que entre las parsdes de guia, Situadasv
varticalmente superpuestas y datadas de.superficies de gufa, estd
dispuesto paralelo a la pared de gu@a dotadavde la rendija.~

2a;f'Dispositivo; segln reivindicacién 15,'caracterizados porque las
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dos paredes de gufa, situadas por debajo de la herramisnta, son —
aproximadamente del mismo tamaffo y que la pared, que no estd equipa
da con la rendija, tiene una parte adicionel de pared paralela que
en.conjunto con la pared de gufa constituye una cimara en la qus la
herramienta puede ser desplazada.-

38.~ Dispositivo; segdn reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqus
la pafta adicional de la pared vé provista de una escotadura para =-
realizar el accionamiahto de la he:ramianfa.-

48 ,~ Dispositivo; segdn las reivindicaciones l‘hasta 3, caracterizado
porque por lo menos una parte de la pared de gufa, que en conjunto
con la parte adicional de pared forma la cdmara, ha sido realizada
en forma de tapadera de tipo desmontable.-

58,~ Dispositivo; segin reivindicacién 1, caracterizado porque el -

eje de giro estd dispuesto lo mds cerca posible de la pared de gufa

" dotada de la rendija y entre el eje de la herramienta y el punto de

gravedad del grupo propulsor.-

68.~ Dispositivo; segdn la reivindicacién 5, caracterizado porque -

. el eje del grupo propulsor estd inclinado en un &ngulo agudo de —

aproximadamente 28 hasta 252 con respecto gl plano de La'superficie
de gufa.- '

75.- Dispositivo; segqdn las reivindicaciones 1 hasfa 5, caracteriza
do porque la cémara rodea la herramienté por ambos lados con una de
terminada distancia y porque sl grupo propulsor se ancuentra'dispugs
to desplazable en direccién hacia el esje de giro.-

88.~ Dispositivo; segln las reivindicaciones 1 hasta ;; caracteri-
zaqo porquse sl grupo propulsor esté montado sopre una ﬁaianca sopor
te gidatoria por el ejs ds giroe.- !

98,~ Dispositivo; segdn reivindicacidn 8, caracterizado porque ia -
ﬁalanéa soporte estd dispuesta fija SObré'éi'aja de giro que con un
axtremo estd montado desplazable en un cojinete de deslizamiento fi

jado a la mesa angular mientras que con 8l otro extremo el mismo es
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tﬁ situado en un casquillo de cojinete giratorio que con respecto
a la mesa angular, sin embargo, no puede ser desplazado, axialmen=
te, casquillo de cojinete &ste en el que sl eje de giro estd aloja
do regulable en su posicién gxial mediante una rosca.-

102,~ Dispositivo; segln reivindicaciones B‘y 9, caracterizado por
qﬁe la rosca estd dispuesta en una tuerca moleteada accionada a ma
.no que por medio de un saliente se sncuentra retenida de una mane-
ra axlalmente indesplazable con respecto a la mega angulare.-

118,~ Dispositivo; segln reivididacionas 9 y 10, caracterizado por

que el saliente de la tuerca moleteada se encuentra retenido dentro

" de una ranura de estse casquillo de seguridad que esti dispuesto gi

ratorio en la mesa angulaf y que estd dotado de un tornillo prisig
nero que entra en una ranura axial practicéda en el eje de giro que
uné este Ultimo de una manera anti-giratoria con el casquillo de -
seguridad.-

128,- Dispositivo; segdn las reivindicaciones 9 hasta 11, caracte-
rizado porque el casquillo de seguridad estd fijado con un salien-
te dispuesto dentro de una ranura de un caéquillo de fijacién suje
tado fijo en una parte de ﬁna pared de la ﬁasa angular, en la quse

entra as{mismo un extremo de un resorte de rescuperacién que rodea

el eje de.giro y acciona la palanca de soporte.-

138,- Dispositivo; segdn las reivindicaciones 9 hasta 12), caracte
rizado porque por motivos de montaje, el caequillo de seguridad y

el casquillo de fijacidn poseen unas ranuras de gufa que estén - -

- abiertas hacia un lado y se. extienden en sentido vertical con res-.

- pacto al eje de giro, ranuras éstas que sirven para la introduccidn

de los salientes de la tuerca mpleteada y del casquillo de seguri-

dad, respectivamente.-

148 .~ Dispositivo; segln reivindicaciones 1l hasta 4 y 8, caraéteri

© zado porque el grupo propulsor esté quatgdo y en 'conjunto con una

'pfida de fijacidn que rodea el eje dé accionamiento pa:aria herra=
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mienta de mecanizacidn dentro de un manguito de sujecién de la pa-
lanca soporta.-

158, Dispositivo; segdn reivindicacidn 14, caracterizado porque -
el manguito de sujecién y el casquillo de fijacién pueden ser gira
dos entre si y fijados por medio de unos dispositivos de sujecibn.-—
168,.~ Dispositivo; segdn las reivindicaciones 14 y 15, caracterizg
do porque el dispositivo de sujecién ha sido constituido por un tof
nillo prisionero que se extiende de forma paralela al sje del fo-—
rro; tornillo prisionero bste que por un extremo posee una tuerca
de ajuste y que por el otro extremo estd equipado con un gancho —
que entra por una ranura dispuesta en el manguito de sujecidn.-
178,.- Dispositivo; segdn reivindicacién 16, caracterizado porque =
la ranura se extiende tan sdlo por aquella parte de la circunferen
cia del manguito da sujeéiﬁn,,que corresponde a la zona de regula-
cién entre el manguito de sujecifn y la brida de fijacin.-
188.~ Dispositivoj segdn reivindicacién 17, caracterizado porque la
zona de regulaciﬁn @3 ds8 aproximadaments sonf-

198,~ Dispositivo; segin ias reivindicaciones 1 hasta 4 y 8, carag

- terizado porque la palanca soporte estd dotada ds un topeﬁregula--

ble tanto para la limitacién del recorrido de giro de'la:misma como
para la limitacién de la profundidad ae corte.-

208 ,~ Dispositivo; gsgln reivindicacién 19; caracterizado porque el
tope regulable ha sido realizado en forma de un tornillo de regula
cidn que estd dispuesto en un resalte del manguito de sujecién.~
218,~ Dispositivo; segln reivindicacidn 1, caracterizado porque la
mesa angular estd dotada de taladros para la gufa de barras de Pi-

Jaciég 6 andlogo para una regleta de tope.-

- 228,- "DISPOSITIVO PERFECCIONADD PARA LA MECANIZACION DE RANURAS O

BE_ESCOTADURAS" .=
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Consta la presente memoria descriptiva de veip
tiuna hojas numeradas y mecanografiadas por una'sola cara, a las -

que se les acompafan seis planos para su mejor comprensidn.-

Madrid, §§ (T, 1976
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