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MODELO DE UTILIDAD
que por veinte años para España, se solicita a favor de la Firma 
EUGEN LUTZ GMBH & CO.MASCHINENFABRIK, entidad alemana, residente 

en MUHLACKER-LOMERSHEIM (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), Pinacher 
Strasse. por: "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA MECANIZACION DE 

RANURAS O DE ESCOTADURAS".-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un dispositivo para 

la mecanización de ranuras jó de escotaduras, compuesto por un gru­

po propulsor con un motor eléctrico, al cual puede ser guiado a - 

mano, y con una herramienta de mecanización en forma de disco cu- 
5 yo eje de giro asta dispuesto de forma vertical con respecto al - 

eje del motor eláctrico y que puede ser desplazada, por medio del 
grupo propulsor, venciendo la fuerza de un resorte y con respecto 
a una superficie de tope para la pieza da trabajo, la cual consti 
tuya una parte dsl bastidor de guía para el grupo propulsor.- 

10 Ya son conocidos dispositivos de esta clase (véase la -

patenta alemana nóm. DT-PS 1.911.531), en los que el bastidor de 

guía está compuesto por una placa con unas ranuras paralelas de - 

guía en las que el grupo propulsor está dispuesto de forma despla

zable; en este caso, la herramienta de mecanización, que ha sido 

realizada en forma de fresa discoidal, puede ser introducida a pre15
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sión en la pie2a de trabajo hasta más allá da la superficie de to­
pe de la pieza de trabajo, que con su cara frontal linda con las - 

ranuras de guía. Esta forma da construcción tiene, por un lado, el 

inconveniente de que la guía en paralelo se eneuciá con gran faci- 

20 lidad debido a los procesos de trabajo que con un desprendimiento 
de virutas se han de llevar a cabo, por lo que hace falta efectuar 
con relativa frecuencia una limpieza que puede conducir a interrup 
ciones en el trabajo. Otro inconveniente consiste en el hecho de — 
que al ser efectuado el fresado da las ranuras y hendiduras desde 

25 la cara frontal, la distancia de astas ranuras ó bien hendiduras — 
desde la cara superior ó bien desde la cara inferior de la pieza - 
de trabajo tan sólo puede ser variada por el hecho de teher que em 

plear en la mecanización unas piezas suplementarias de base ó bien 

unas arandelas. Para el caso de tener que realizar las ranuras en 

30 unas superficies planas y mayores de la pieza a trabajar, el ya co 

nocido dispositivo tiene el inconveniente de que la guía puede ser 

efectuada tan sólo por la cara frontal relativamente pequeña del - 
bastidor de guía, de modo que por lo general han da ser empleados 
adicionalmenta unos medios auxiliares para conseguir una gu¡ía p —  

35 conducción segura. Como añadidura, este yá conocido dispositivo —  
puede ser utilizado para el fresado de solamente unas escotaduras 
semi-circulares, sin permitir una aplicación más amplía.-

Por este motivo, la presenta invención tiene por objeto 

mejorar de tal manera el dispositivo da la clase mencionada al prin 

40 cipio, para que siempre se dispongan da las suficientes superficies 

de guía; para que, además pueda ser regulada sin el empleo adicio­

nal de unos medios auxiliares la distancia de las ranuras Ó bien 
da las rendijas desde la superficie superior ó bien de inferior de 

una pieza de trabajo que ha de ser mecanizada por su cara frontal 
45 y para que, finalmente, exista también la posibilidad de prever —  

otro tipo de utilización como, por ejemplo, el empleo en la forma
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de una sierra circular a mano.-
En un dispositivo de la clase mencionada al principio,la 

invención consiste en el hecho de que el bastidor de guia ha sido 

gQ realizado en forma de mesa angular con una rendija dispuesta en una 

pared de guia en la zona del borde angular y a través de las que - 
la herramienta puede ser introducida a presión en la pieza de tra­
bajo, así como por el hecho de que el grupo propulsor está alojado 

de una manera giratoria en un aje de giro que entre las paredes de 

55 guía, que una por encima de la otra estén dispuestas en el Sentido 
vertical, se encuentra situado en forma paralela con respecto a la 

parad da guía que lleva la rendíja.-
Gracias a asta forma de realización se consigue la gran 

ventaja de que ya no existe ninguna guia ó conducción en paralela 
60 que durante el proceso de la mecanización pueda ser ensuciada ¡ó bien 

deteriorada y de que por el movimiento giratorio del grupo propul­
sor queda facilitada la posibilidad de efectuar un accionamiento - 

manejable que también permite realizar un avance muy preciso y exen 

to de tirones. Como añadidura, se disponen de unas grandes superfi 
65 cías da guía. Otra ventaja consiste en el hecho de que el nuevo dis 

positivo asimismo puede ser empleado como una sierra circular a ma 

no como, por ejemplo, para cortar las juntas sombreadas, por lo —  

que el campo de aplicación de un aparato da mecanización manual ha 
sido muy ampliado.-

70 En la forma de construcción de las sierras circulares a
mano, por cierto, ya es conocido prever como guia una mesa angular 

(Véase el modelo de utilidad alemón Nóm. DT-Gmb 1.775.013). Sin em 

bargo, dado que en aquel caso, el grupo propulsor se encuentra dis 
puesto en conjunto con la hoja de sierra por fuera de la mesa angu 

75 lar, no existe, por un lado la suficiente protección para la hoja

de sierra descubierta, mientras que, por el otro lado, la yia conocí 

da disposición de la sierra tampoco sirve para solucionar los pro-



blemas que aquí interesan, ya que no es posible efectuar ni esto - 

tampoco es pretendido el movimiento de avance como en el grupo men 

30 cionado al principio y en la disposición que propone la presenta - 

invención.-
La presente invención, en cambio, ofrece unas ventajosas 

posibilidades de combinación y facilita ya desde un principio cier. 

ta protección para la herramienta giratoria que se encuentra dis—  

85 puesta en la cara interior de la mesa angular. Esta protección y r 
las posibilidades de guia del nuevo conjunto pueden ser mejoradas 

todavía considerablemente si las dos paredes de guia son aproxima­
damente del mismo tamaño y si aquella pared, que no está squipada 

con la rendija, tiene una parte adicional ds pared paralela que en 
90 conjunto con la pared de guia constituye úna cámara en la que la - 

herramienta puede ser desplazada. Gracias a esta forma de realiza­
ción es creada una cubierta protectora para las herramientas, que 

permite de una manera conveniente una fócil accesibilidad, si por 
lo menos una parte de la pared de guia, que en conjunto con la par 

$5 te adicional da pared forma la cámara, ha sido realizada en forma 
de tapa de tipo desmontable o abatible. Por esta forma da realiza­
ción; se pueda prescindir de la disposición de una cubierta protec­
tora separada que sea giratoria, dado que en este caso sirve ya —  
una parte de la mesa angular como tal cubierta protectora. Se pue- 

100 de conseguir una forma de realización que necesita muy poco espa­
cio si el eje de giro se dispone lo más cerca posible de la pared 

de guía que está equipada con la rendija y entre el eje de la he­
rramienta y el centro de gravedad del grupo propulsor. Esta forma

¡
de realización tiene asimismo la gran ventaja de que lamanipulación 

105 resulta muy sencilla si el grupo propulsor bajo un,ángulo agudo, - 

con preferencia de menos de 20 hasta 259 está inclinado hacia la - 

superficie de guía que no tiene la rendija y si en esta caso, al - 

ser necesario desconectar el conjunto da mecanización entre los di

-  4  -
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ferentes procesos da trabajo, la herramienta as girada, por medio 

110 da la fuerza gravitatoria del grupo propulsor, hacia el interior - 
de la cámara de la cubierta de protección, de modo que se pueden - 

prescindir da unos fuertes resortes da recuperación cuya coloca­

ción conduciría a unas dificultades en cuanto al espacio y que po­

drían obstaculizar el fácil movimiento da avance* Gracias a esta 
115 disposición existe también la posibilidad de efectuar con la herra 

mienta unos recorridos especialmente reducidos desde una pared ó - 

bien de la superficie da guía, lo cuál satisface las exigencias ge 
nerales de unas fugas sombreadas para la arquitectura interior, que 

sean lo más estrechas posibles* La componente de fuerza del filo - 

120 principal, la que en la introducción actóa preferentemente de for­
ma tangencial con respecto al circulo da giro de la herramienta, - 

también es absorbida debido a esta dispoisición del cuerpo del mo­

tor que es cogido por la mano - en un ¡ángulo agudo con respecto a 
la superficie de la pieza de trabajo, es decir prácticamente en —  

125 contra de la dirección de las fuerzas da corte, de la forma más se 
gura por la mano (el brazo da palanca más corto).-

De acuerdo con la presenta invención, la forma de reali­

zación con una parte de parad de guía como una tapa ofrece también 
la gran ventaja de que la rendija de paso dispuesta en la parad de 

130 guia para la herramienta puede ser también una rendija cerrada por 
todos los lados, la cual permite aumentar la seguridad de la mani­

pulación.-
Se pueda conseguir una forma de realización especialmente 

ventajosa si la cámara, que constituye la cubierta de protección, 

135 rodea la herramienta por ambos lados de una determinada distancia 
y si el grupqjaropulsor se encuentra dispuesto de una manera despla 

zable en dirección hacia el eje de giro* Gracias a esta forma de - 
construcción, la distancia del plano de mecanización, en el que gi 

ra la herramienta, puede ser modificada con respecto a la superfi-



cié de guía exterior de la pared de guía por la posibilidad de efec 
tuar un desplazamiento axial del grupo propulsor en conjunto con 

la herramienta, de modo que loa inconvenientes de los ya conocidos 

aparatos de mecanización mencionados al principio pueden ser salva 
dos en la mecanización de la pieza de trabajo, inconvenientes éstos 
que fundamentalmente consisten en el hecho de que en determinados 
procesos de mecanización han de ser previstas arandelas jó bien unos 
objetos similares. El grupo propulsor asimismo pueda estar alojado, 
da una manera conveniente, sobra una palanca de alojamiento que es 
giratoria por el eje de giro y que, a su vez, se encuentra dispues 

ta de una forma rígida sobra este eje de giro que está fijado con 
un extremo de una forma desplazable sobre un cojinete de deslizamien 
to fijado en el bastidor de guia y que con el otro extremo está dis 
puesto en un caequillo giratorio de alojamiento que con respecto - 

al bastidor de guia, sin embargo, no puede ser desplazado; casqui- 

11o éste en el que el eje de giro está cogido en su posición axial 
que es regulable por medio de una rosca. Esta forma de realización 

permite variar, de una manera relativamente sencilla, la distancia 

del plano de mecanización con respecto al plano de guía; en este - 
caso resulta muy conveniente disponer la rosca de regulación en —  
una tuerca moleteada que ha da ser accionada a mano y que por medio 

de un saliente se encuentra cogida de una manera axialmente indes^la 
zable con respecto al bastidor de guía# Segón esta forma de realiza 
ción, el saliente de la tuerca moleteada puede estar sostenido, de 

un modo conveniente, dentro de la ranura da un caequillo de seguri 
dad que está dispuesto da una manera giratoria en al bastidor de - 

guia y que está equipado con un tornillo prisionero que entra por 
la ranura axial dispuesta en el eje de giro y que une este óltimo 

de una manera antigiratoria con el casquillo de seguridad. Esta for. 

ma de realización asegura que al efectuarse un movimiento girato—  

rio del grupo con la palanca soporte también sea girado el casqui-



lio de seguridad, de modo que entre la tuerca moleteada, que sirve 
para asegurar la posición axial del eje de giro, y el caequillo de 
seguridad no se puede producir ningón movimiento giratorio. De es­

ta manera queda impedida una variación posterior de la posición — —  
175 axial del aje de giro. De una forma conveniente, el caequillo de ¿e 

guridad puede estar fijado, a su vez, con un saliente dispuesto —  

dentro de una ranura de un casquillo de fijación que rígidamente - 

está sujetado en una parte del bastidor da guía, en la que entra - 
asimismo el extremo de un resorte de recuperación previsto para la 

180 palanca de alojamiento, el cual rodea al eje de giro. Gracias a a.s 
ta forma de realización se puede efectuar un montaje sencillo que 

todavía puede ser simplificado por el hecho de que el casquillo de 

seguridad y el casquillo de fijación poseen unas ranuras de guia - 

que hacia un lado están abiertas, que se extienden en el sentido - 

185 vertical con respecto al eje de giro y que sirven para la intrpduc 
ción de los salientes de la tuerca moleteada y del casquillo de se 
guridad, respectivamente. La regulabilidad axial del eje de giro, 

y por consiguiente, el ajuste en la distancia del plano de mecani­

zación con respecto al plano de guia pueden de este modo ser reali 

190 zados de una manera segura y a la par sencilla.—
Una forma de realización especialmente conveniente puede 

ser conseguida por el hacho de que el grupo propulsor está sujeta­

do en conjunto con un forro de fijación que rodea el eje da accio­

namiento para la herramienta de mecanización dentro de un manguito 

195 de sujeción de la palanca de alojamiento y si, en este caso, el - 

manguito de sujeción y el casquillo de fijación pueden ser girados 
entre si para ser fijados por medio de unos dispositivos de suje­
ción. Por esta forma de realización existe concretamente la posibi 

lidad de girar el grupo propulsor, que al mismo tiempo sirve como 

200 elemento de ataque, en relación con la superficie de guia si se ha 
de trabajar, por ejemplo, en aquellos lugares en que el grupo pro-

-  7 -
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pulsor, el estar el mismo en una determinada posición, estorbaría 6 
bien no podría ser cogido. De esta manera puede ser conseguido que 

el grupo propulsor, cuanto óste se encuentra dispuesto en su posición 

205 de salida, está situado ó aproximadamente en el sentido vertical - 

con respecto a una superficie de la mesa angular ó bien conforme a 

las necesidades tan sólo en un ángulo de unos 203, segdn sean las 

circunstancias dBl trabajo. En tal caso, el dispositivo de sujeción 

puede estar constituido, de una manara muy sencilla,por un tornillo 
210 prisionero que se extienda de forma paralela al eje del* forro; tojr 

nillo prisionero áste que por un extremo posee una tuerca de ajus­
te y que por el otro extremo está equipado con un gancho que entra 
en una ranura dispuesta en el manguito de sujeción.-

Finalmenta existe también la posibilidad de que la palan 
215 ca de alojamiento está equipada con un tope regulable previsto tan 

to para la limitación del camino de giro da la misma como también 

para la limitación de la profundidad de corte; tope ¡éste que en una 

forma de realización más sencilla puede estar constituido por un — 
tornillo de regulación que está dispuesto en un resalta del mangui 

220 to de sujeción. Por el hecho de equipar la masa angular asimismo - 
con unos taladros para la guía de unas barras de fijación previstas 

para una regleta de tope es también posible prever para unos deter­

minados procesos de mecanización una variación mucho más amplia da 

la regulación de la distancia entre la superficie de mecanización 

225 y la superficie de guia, la cual puede ser muy conCéniente.-
En el plano adjunto, la presente invención ha sido repre 

sentada por medio de un ejemplo para la realización da un disposi­
tivo de serrar y de fresar de una nueva combinación, el cual se ex 
plica en la descripción relacionada a continuación. En el ejemplo 

230 de realización se han indicado asimismo algunos casos de aplicación 

con los cuales se pretenda poner de manifiesto las ventajosas posi. 

bilidades de empleo. En este plano,



- la figura i muestra la vista an planta da un dispositivo de acuer 

do con la invención, al cual sa compone de un grupo propulsor que -

2Sg con un disco fresador puede ser girado da forma manual con respecto
, t . . .a una masa angular;
*- la figura 2 indica la vista lateral, parcialmente cortada, de la 

forma de realización sagón la figura 1;
- la figura 3 muestra la sección de la figura 2 a lo largo de la - 

240 linea III - III;
- la figura 4 indica una sección parcial de la forma da realización 
segón la figura 2; sección ésta que ha sido efectuada a lo largo de 
la linea IV - IV,
- la figura 5 muestra el conjunto de mecanización de la nueva com- 

245 binación durante el fresado de una ranura de forma circular en la -

superficie frontal de una pieza de trabajo;
la figura 6 indica el aparato de la figura 5, pero ahora en la me 

canización de unas ranuras en la superficie de una pieza de trabajo 

en la zona de los bordes de la misma;
250 - la figura 7 muestra el aparato de la figura 5, pero ahora durante

el fresado de unas ranuras en la cara frontal de una pieza de traba

jo que en conjunto con otra pieza ha sido cortada en sesgadura;
- la figura 8 indica al empleo del dispositivo da la figura 5 como
una sierra da mano durante el aserrado de las llamadas fugaas som-

255 breadas en el techo de una habitación ó bien en unas superficies -
similares, mientras que
- la figura 9 indica una vista del dispositivo conforme a la figura 
8, visto ahora en la dirección de la flecha IX indicada en la misma 
figura 8, pero ahora con una posición del grupo propulsor que ha sJL

260 do variada con respecto a la mesa angular.-
En las figuras 1 hasta 3 ha sido representado un grupo - 

propulsor da una forma alargada 1 previsto para un disco de fresado 
2 Ó bien para una hoja de sierra circular, grupo propulsor éste que

-  9 -



por su parta intarior está equipado con un motor eléctrico que por 

265 medio de un engranaje cónico impulsa el eje de accionamiento para 
el disco fresador 2 ó bien para una correspondiente hoja de sierra 
circular; este eje de accionamiento está dispuesto en ángulo recto 

con respecto al sje da giro del grupo propulsor. Gracias a su forma 
alargada, el grupo propulsor 1 sirve al mismo tiempo como mango pa 

270 ra el operario. Adicionalmente ha sido previsto otro mango 5. El - 
grupo propulsor equipado de este modo que se encuentra alojado, a 
través de una brida de fijación 4, dentro de un manguito de suje­

ción 5 de una palanca de alojamiento, que con su parte 7 está fija 

da de una forma rígida en un eje de giro 8. En el presente ejemplo 
275 de realización, esto se ha conseguido por el hecho de que la parte 

anular 7 se encuentra unida por medio de urf pasador 9 con el eje 
de giro 8. El eje de giro 8, a Su vez, está cogido, de una manera 
axialmente desplazable por su extremo inferior, dentro de un coji­
nete de deslizamiento 10, que se encuentra dispuesto fijamente en 

280 una parte saliente 11 de un bastidor de guía que ha sido realizado 
en la forma de una mesa angular que se compone de las dos paredes 

de guía, 12 y 13, que entre si han sido dispuestas en ángulo recto 
con las respectivas superficies de guía 15 y 14. En este caso, la 

parte de parad 12 con la superficie de guía 14 posee en la zona del 
285 borde angular 16, que se puede observar en las figuras 2 y 3, una

rendija 17 por la que puede ser pasado el disco de fresado 2, de mo 

do que áste óltimo sobresale de la superficie de guía 14 por aque­

lla parte que corresponde a la profundidad de corte y que en la fi 

gura 3 ha sido indicada por unas líneas de trazos y con la referen 

290 cia 2a. Esta parte de la herramienta de mecanización 2 solamente - 
pasa en aquél momento por esta rendija cuando el grupo propulsor - 

es girado por el eje de giro 8 y con relación a la masa angular, 13 
y 12, de modo que la herramienta es guiada a través de la rendija. 
Entonces, la misma adopta la posición que en la figura 1 ha sido in

-  10 -
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295 dicada por unas líneas continuas, mientras que en el caso en que el 

grupo propulsor 1 no está siendo girado a mano alrededor del eje, la 
mesa angular, 12 y 13, adopta la posición que en la figura 1 ha sido 

indicada con unas líneas de trazos y puntos, es decir, posición en 

la que la herramienta de mecanización 2 no sobresale de la superfi- 
300 cié de guía 14.-

Esta posición básica se consigue, por una parte por el - 

hecho de que en el eje de giro 8 se encuentra dispuesto un resorte 
dé recuperación 18 del que un extremo tal como se puede observar - 

por la figura 3 está cogido en la parte 7 de la palanca portadora 
305 g, mientras que el otro extremo de este resorte está fijado en un - 

casquillo de fijación 19 que de una forma rígida se encuentra dis­
puesto en un saliente 20 de la pared 12. Por otra parte, la posi—  

ción básica se consigue asimismo por el hecho de que el eje de gi­

ro 8 se encuentra dispuesto entre el eje da accionamiento 2b para 
310 la herramienta 2 y el punto de gravedad 5 del grupo propulsor. Si 

el grupo propulsor es depositado sobre la superficie de guía 14,1a 

herramienta 2 es retirada por medio de las fuerzas gravitatorias - 
hacia detrás de la rendija 17. En tal caso, la herramienta 2 es in 
troducida hacia el interior de una cámara 17á que constituye una -? 

315 cubierta da protección y que es formada por la pared de guia 13 —  
que está provista de la superficie de guia 15 y por otra parte de 

pared adicional 13a que se extiende de forma paralela con la pared 
de guia 13. Esta parte de pared 13a está mida de una forma rígida 
con las partes de la mesa angular y la misma pasa a ser, tal como 

320 se puede observar por la figura 2, la parte saliente 11 prevista - 
para la cogida del cojinete de deslizamiento 10 para al eje de gi­
ro 8. En el ejemplo de realización aquí representado, la pared de 
guia 13 ha sido realizada en la forma de una tapadera que pueda —  

ser desmontada de la parta de pared 13a y de la mesa angular. Con 

325 ello queda facilitada una forma sencilla de intercambiar la herra-
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mienta 2. La cámara 17a, dispuesta entre la parad de guia 13 que y 
ha sido sobrepuesta como una tapa y la parta de pared 13a, posee - 

una abertura de expulsión de virutas 17b, ya conocida como tal,.La 

pared de guía 13 y la pared de guia 12 son aproximadamente del mij3 
330 mo tamaño, de modo que la cámara 17a tiene las dimensiones suficien 

tes para admitir también las hojas da sierra. *̂a cámara rodea la he 

rramienta en los dos lados con una determinada distancia, con el - 
fin da qus la posición de la herramienta 2 dentro de la cámara tam 
bien pueda ser variada en la dirección del eje de giro 8. La rendí 

335 ja 17 tiene aproximadamente la anchura de la cámara 17a.-
En la parte de pared 13a ee ha dispuesto una escotadura 

ovalada 13b (váase la figura 2), por la que puede ser pasado al —  
aje de accionamiento 2b para la herramienta 2, en conjunto con los 

elementos para su fijación¿-
340 Con el fin de poder variar la posición del eje de giro 8

y, por lo tanto, la posición da la cara frontal inferior 21 de la
herramienta con respecto a la pared de guia 13 con su superficie de 
guia 15, asi como para asegurar esta posición, el eje de giro 8 —  

tiene por su ettremo superior una rosca, y el mismo está sujetado - 
345 por una tuerca moleteada 22. Esta tuerca moleteada posee, a su vez 

en su extremo inferior un saliente 23 que de forma axial se encuen 
tra sujetado dentro de la ranura 24 de un caequillo de seguridad - 
25. Dentro de este caequillo de seguridad 25 se encuentra atorni­
llado un tornillo prisionero 26 que con su extremo delatero 27 en- 

350 tya en una ranura 28 que por el eje de giro 8 se extiende de forma 
axial. El caequillo de seguridad 25 posee, a su vez, por su extre­

mo inferior un saliente 29 que está cogido dentro de una ranura 30
dispuesta en el caequillo de fijación 19^ Tanto la ranura 24 como 

asimismo la ranura 30 están abiertas hacía su lado izquierdo, de - 
35S modo que para efectuar el montaje, la tuerca moleteada 22 puede —  

ser introducida por la ranura 24 desde un lado, mientras que el —
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casquillo da seguridad 25 es introducido desde un lado por la ranu 
ra 30, antes de ser pasado el eje de giro 8.-

Esta forma de realización ofrece la gran ventaja de que 

360 para efectuar la regulación de la distancia entre la superficie frpn 

tal 21 de la herramienta 2 y la superficie de guía 15, una vez aflo 

jado el tornillo aprisionador 26 puede ser girada la tuerca moletea 

da 22 hasta que quede ajustada la distancia deseada. A continuación 
el tornillo prisionero 26 es apretado otra vez, por lo que queda - 

365 establecida una unión anti-giratoria entre el eje de giro 8 y al - 
casquillo de seguridad 25. Por lo tanto, el movimiento giratorio du 

rante el giro del grupo propulsor 1 y de la herramienta 2 se reali 
za tan sólo entre el saliente 29 y la ranura de guía 30, por lo que 
solamente aquí han de ser cumplidas unas tolerancias estrechas, lo 

370 cual es factible. Entre la tuerca moleteada 22 y el casquillo de - 
seguridad 25pi cambio, no tiene lugar ningún movimiento giratorio, 

de modo que durante el giro no se puede producir tampoco ningón —  
aflojamiento de la tuerca moleteada 22 y, por consiguiente, tampo­

co ninguna variación en la distancia.- 
375 El grupo propulsor 1 se encuentra cogido con la brida de

fijación 4, que por su parte inferior ha sido pasado por la escota 

dura 13b, dentro del manguito de sujeción 5 de la palanca portado­
ra 6, siendo en este caso el forro 4 giratorio con respecto al man 
güito de sujeción 5. Por lo tanto, el grupo propulsor 1 puede adog 

380 tar las dos posiciones extremas 1 y 1a (esta jóltima ha sido indica 
da con unas líneas de trazos y puntos) representadas en la figura 
1, así como todas las posiciones intermedias entre las mismas sagón 
sea girado el grupo propulsor con respecto a la palanca portadora 
6. Saliendo de esta posición básica, el movimiento giratorio por - 

385 el eje de giro 8 puede ser iniciado a través da la palanca portador 
ra 6. Esta forma de realización tiene la ventaja de que al grupo - 
1, que al mismo tiempo sirve de mango, y la correspondiente palan-
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ca de mano 3 pueden ser puestos en lá respectiva posición que pa­
ra el proceso de mecanización sea la mas idónea* Para efectuar la 

390 fijación de la respectiva posición, se ha dispuesto en el grupo —  
propulsor y en el manguito de sujeción 5 un tornillo prisionero 31 

que se puede ver claramente en la figura 4* Este tornillo prisione 

ro 31 vá provisto por su extremo superior de una rosca así como da 
una tuerca moleteada 32, y el mismo tiene en su extremo inferior - 

395 un gancho 33 que entra en una ranura 34 dispuesta en el manguito - 
da sujeción 5. En este caso, la ranura 34 se extiende solamente —  
por una zona de aproximadamente 60S que al mismo tiempo correspon­
de a la zona de regulación entre el grupo propulsor 1 y el manguito 
de sujeción 5. Por el giro de la tuerca moleteada 32, la brida de 

400 fijación 4 y el manguito de sujeción 5 son sujetados entre si, por 
lo que ya no es posible efectuar un giro del grupo propulsor 1 con 
respecto al manguito de sujeción 5 de la palanca portadora 6. Aho­
ra se puede iniciar al proceso de la mecanización* Para su manejo 

más fácil y para una mejor guía se ha dispuesto en la mesa angular 

405 concretamente en la pared de guía 12, un mango adicional 12a*—
Como asimismo se puede desprender de las figuras 1 y 2, 

el manguito de sujeción 5 de la palanca portadora 6 ha sido equipa 
do con un resalte 35 en el que ha sido introducido un tornillo de 
tope 36 con el cual queda delimitado el recorrido de giro para el 

410 grupo propulsor 1 y, por lo tanto, también la profundidad de corte 
que corresponde a la parte 2a de la herramienta, la cual ha sido - 
indicada en la figura 3 y que sobresale de la superficie de guía - 

14. En la mesa angular y en una de las dos paredes, 12 ó bien 13, 

respectivamente se han dispuesto unos taladros para la guía de —  
415 unas barras de fijación previstas para una regleta de tope 37; la 

distancia de ásta óltima con respecto a la superficie de guía 15 - 

puede ser regulada* Lo que con ello se puede conseguir en concreto 

se puede desprender de las figuras 5 hasta 8, en las cuales se han
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indicado algunos ejemplos para su aplicación.-

Según la figura 5, la masa angular es puesta sobra la su
parficie de guía 15, de modo que la superficie de guia 14 se encuen

tra a tope con la cara frontal de la pieza de trabajo 38. En este 

caso, por la cara frontal da la pieza de trabajo 38 se pueden fre­
sar, por ejemplo, en algunos lugares unas ranuras de forma circu—  

lar si como herramienta se ha previsto un disco de fresado y si des 
pués da poner a tope las dos superficies de guía, 14 y 15, el gru­

po propulsor 1 es girado por el eje de giro 8 en la manera que an­

teriormente se ha indicado. Entonces la herramienta entra con su - 

parte 2a por la pieza de trabajo 38.-
Según la figura 6 se han de fresar unas ranuras en la su

pérfida de la pieza de trabajo 38. En este caso, el tope 37 es —
puesto de una forma enrasada con la superficie de guia 15, y la me
sa angular es puesta con la superficie de guía 14 sobre la super­

ficie de la pieza de trabajo 38. A continuación, el grupo propulsor 
es girado por el eje de giro 8, de modo que de acuerdo con el ajus 
te para la profundidad de corte, la herramienta entra con su parte 
2a por la pieza de trabajo 38. Una variación en la distancia "a" - 
de las ranuras con respecto a la superficie frontal de la pieza de 
trabajo puede ser efectuada de una manera muy sencilla por al aflo 
jamiento del tornillo prisionero 26 y por el ajusta de la tuerca - 

moleteada 22.-
La figura 7 muestra el fresado de unas ranuras en las ca 

ras frontales de dos piezas de trabajo, 38 y 38a, que han sido cor 

tadas con sesgadura. También en este caso se ha empleado el tope - 
37, pero el mismo ahora no se encuentra puesto de una forma enrasa 
da con la superficie de guia 15, sino está puesto a una determina­

da distancia de ásta, por lo que de este modo es posible efectuar 

un ajuste previo de la distancia en la dirección de las flechas 39. 
En este caso, la distancia "b" es ajustada previamente por la ragú



450 laclan de la regleta de tope 37, mientras que la distancia "a" pue 

de ser ajustada por una regulación exacta a través de la tuerca m,o 
lateada 22, que permita efectuar un ajuste de la herramienta en el 
sentido de las flechas 40. De este modo se puede obtener una corree 

ta puesta a tope del grupo propulsor. La profundidad de corte se - 

455 consigue tal como anteriormente indicado por el ajuste del torni­

llo de tope en el manguito de sujeción 5.-
Las figuras 8 y 9 muestran finalmente el empleo del nue­

vo dispositivo combinado para el aserrado de las fugas sombreadas 

en los techos de las habitaciones 6 bien en unos objetos similares. 
460 En este caso, la herramienta da mecanización ha sido sustituida por 

una hoja de sierra circular. La superficie de guía 14 as puesta en 

la cara inferior del techo. La superficie de guía 14 es puesta en 
la cara inferior del techo. La superficie de guía 15 puede ser co­

locada en la pared si para ello es suficiente la distancia "a" que 
465 con respecto a la pared ha da ser ajustada. Si esto no es posible, 

la distancia "a" puede ser adicionalmente aumentada por la distan­
cia "b", que de una forma adicional se obtiene por el ajuste de la 

regleta de tope 37. La regulación exacta se realiza siempre por me 

dio de la tuerca moleteada 22 y en el sentido indicado por las fie 
470 chas 40. En todos los casos es posible ajustarla posición de ata—  

que,,que para la mano del operario sea la más idónea, en el grupo 
propulsor y tal como anteriormente descrito por el giro del mismo 

grupo propulsor con respecto a la palanca de alojamiento 6.-
Tal como se puede observar por la figura 9, en el asarra 

475 do de las llamadas fugas sombreadas, la posición del grupo propul­
sor 1 en un ángulo de 20 hasta 253 con respecto a la superficie de 
mecanización, es decir, en relación con la pared de guóa 13, tráe 

consigo la gran ventaja de uqa la fuerza de^avenee, que ha de ser 

efectuada con la mano, en unión con la fuerza de apriete, que as - - 
480 realizada en el sentido indicado por la flacha 41 fuerzas éstas que

-  16 -



-  17
a través del alojamiento giratorio 22 y del tornillo de tope 36 son 

transmitidas sobre la superficie de guía 14 aseguran una perfecta - 
puesta a tope de la mesa angular sn al techo que ha de ser mecaniza 
do. Si entre los procesos de la mecanización el conjunto de mecani- 

485 zación es colocado en esta posición sobre la superficie de la pared 

de guía 14, se consigue la gran ventaja de que la herramienta debido 
al peso del grupo propulsor es girada hacia el interior de la cáma­
ra protectora que queda constituida por la pared de guía 15 y por - 
la correspondiente parte de pared, sin que para ello haga falta em- 

4gg plear unas fuerzas grandes de un resorte de recuperación. Esta ven­
taja se basa en la disposición del eje de giro 8 entra el eje 26 de 
la herramienta y el punto de gravedad 5 del grupo propulsor.-

REIVINDICACIONES

IB.- Dispositivo perfeccionado para la mecanización de ranuras ó - 
495 de escotaduras; compuesto por un grupo propulsor cor) un motor eléc­

trico, el cual puede ser guiado a mano, y con una herramienta de m.e 
canización en forma de disco cuyo eje de giro está dispuesto de for 
ma vertical con respecto al eje del motor eléctrico y que puede ser 

desplazada, por medio del grupo propulsor, en contra de la fuerza - 

500 de un resorte y con respecto a una superficie de topa para la pieza 
de trabajo, la cual constituye una parte integrante del bastidor de 
guía previsto para el grupo propulsor caracterizado porque el bastí 

dor de guía ha sido realizado en forma de una mesa angular con una 

rendija situada en una pared da guía por la zona del borde angular 

505 y a través da la cual la herramienta puede ser introducida a pre­

sión en la pieza de trabajo, y porque el grupo propulsor está monta 

do de forma giratoria sobre un eje de giro que está situado por de­
bajo del grupo propulsor y que entre las paredes de guía, situadas 

varticalmente superpuestas y datadas de superficies de guía, está 

510 dispuesto paralelo a la pared de guía dotada de la rendija.-

2B.- Dispositivo; segón reivindicación IB, caracterizados porque las
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dos paradas de guía, situadas por debajo de la herramienta, son —  

aproximadamente del mismo tamaño y que la pared, que no está equipa 
da con la rendija, tiene una parta adicional de pared paralela que 

en conjunto con la pared de guía constituye una cámara en la que la 

herramienta puede ser desplazada.-
3*.- Dispositivo; según reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque 

la parte adicional de la pared vá provista de una escotadura para - 
realizar el accionamiento de la herramienta.-
43.- Dispositivo; según las reivindicaciones 1 hasta 3,caracterizado 
porque por lo menos una parte de la pared de guía, que en conjunto 
con la parte adicional de pared forma la cámara, ha sido realizada 
en forma de tapadera de tipo desmontable.-
53.- Dispositivo; según reivindicación 1, caracterizado porque el - 

eje de giro está dispuesto lo más cerca posible de la parad de guía 
dotada de la rendija y entra el eje de la herramienta y el punto de 

gravedad del grupo propulsor.-
63.- Dispositivo; según la reivindicación 5, caracterizado porque - 

el eje del grupo propulsor está inclinado en un ángulo agudo de —  
aproximadamente 28 hasta 253 con respecto al plano de la superficie 

de gu%a.-
78.- Dispositivo; según las reivindicaciones 1 hasta 5, caracteriza 

do porque la cámara rodea la herramienta por ambos lados con una d.e 

terminada distancia y porque el grupo propulsor se encuentra dispues 
to desplazabla en dirección hacia el eje da giro.- 
83.- Dispositivo; según las reivindicaciones 1 hasta 7, caracteri­

zado porque el grupo propulsor está montado sobre una palanca sopor 

te giratoria por al eje de giro.- '
93.- Dispositivo; según reivindicación 8, caracterizado porque la - 
palanca soporte está dispuesta fija sobre eí eje de giro que con un 

extremo está montado desplazadle en un cojinete de deslizamiento fi 

jado a la mesa angular mientras que con el otro extremo el mismo es
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tá situado en un caequillo de cojinete giratorio que con respecto 
a la mesa angular, sin embargo, no puede ser desplazado, axialmen­
te, caequillo da cojinete éste en el que al aje de giro está aloja 

do regulable en su posicián axial mediante una rosca.- 
10B.- Dispositivo; segán reivindicaciones B y 9, caracterizado po,r 

que la rosca está dispuesta en una tuerca maleteada accionada a ma 
no que por medio de un saliente se encuentra retenida de una mane­
ra axialmente indesplazable con respecto a la mesa angular.- 
lia.- Dispositivo; segán reividicacionas 9 y 10, caracterizado por 
que el saliente de la tuerca moleteada se encuentra retenido dentro 
de una ranura de este casquillo de seguridad que está dispuesto gi 
ratorio en la mesa angular y que está dotado de un tornillo prisio 

ñero que entra en una ranura axial practicada en el eje de giro que 
une este áltimo de una manera anti-giratoria con el casquillo de - 
seguridad.-
129.- Dispositivo; segán las reivindicaciones 9 hasta 11, caracte­

rizado porque el casquillo de seguridad está fijado con un salien­

te dispuesto dentro de una ranura de un casquillo de fijacián suje 
tado fijo en una parta de una pared de la masa angular, en la que 
entra asimismo un extremo de un resorte de racuperacián que rodea 

el. eje de giro y acciona la palanca da soporte.-
139. -  Dispositivo; segán las reivindicaciones 9 hasta 12), caracte 

rizado porque por motivos de montaje, el caequillo da seguridad y
el casquillo de fijacián poseen unas ranuras de guia que están ---

abiertas hacia un lado y se extienden en sentido vertical con res­

pecto al eje de giro, ranuras éstas que sirven para la intrpduccián 
de los salientes de la tuerca moleteada y del casquillo de seguri­
dad, respectivamente.-
149.- Dispositivo; segán reivindicaciones 1 hasta 4 y 8, caracteri 
zado porque el grupo propulsor está sujetado y en conjunto con una 

brida de fijacián que rodea el eje de accionamiento para la herra-

-  19 -
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mienta de mecanización dentro de un manguito de sujeción de la pa- 

575 lanca soporta.-
159.- Dispositivo; según reivindicación 14, caracterizado porque - 

el manguito de sujeción y el cosquillo de fijación pueden ser gira 

dos entra si y fijados por medio de unos dispositivos de sujeción.- 
169.- Dispositivo; según las reivindicaciones 14 y 15, caracteriza 

580 do porque el dispositivo de sujeción ha sido constituido por un tot 
nillo prisionero que se extiende da forma paralela al eje del fo—  
rro; tornillo prisionero éste que por un extremo posee una tuerca 
de ajuste y que por el otro extremo esté equipado con un gancho —  

que entra por una ranura dispuesta en el manguito de sujeción.- 
585 179.- Dispositivo; según reivindicación 16, caracterizado porque -

la ranura se extiende tan sólo por aquella parte de la circunferen 
cia del manguito da sujeción,,que corresponde a la zona de regula­

ción entre el manguito de sujeción y la brida de fijación.- 
189.- Dispositivo; según reivindicación 17, caracterizado porque la 

590 zona de regulación as da aproximadamente 603.-
199.- Dispositivo; según las reivindicaciones 1 hasta 4 y 8, carao 

terizado porque la palanca soporte está dotada da un tope regula—  
ble tanto para la limitación del recorrido de giro de la misma como 
para la limitación de la profundidad de corte.- 

595 209.- Dispositivo; según reivindicación 19, caracterizado porque el

tope regulable ha sido realizado en forma de un tornillo de regula 

ción que está dispuesto en un resalte del manguito de sujeción.- 

219.- Dispositivo; según reivindicación 1, caracterizado porque la 

masa angular está dotada de taladros para la guia de barras de fi- 

600 jacióo ó análogo para una regleta de tope.-
229.- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA MECANIZACION DE RANURAS 0 

- DE ESCOTADURAS".-
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Consta la presente memoria descriptiva da vein 

tiuna hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a las - 
que se les acompañan sais planos para su mejor comprensión.-

Madrid, (jH, 1975
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