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MEMORIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATENTE DE INVENCIÓN

que por veinte anos, para España y sus Posesiones, se solicita a 4 

favor de DON RICARDO TERCEDQR CRUZ, de nacionalidad española, re­

sidente en MORA (TOEEDO), calle Orgaz num. 8, por: "PERFECCIONA­

MIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS EXTRACTORES DE GUISA POR MEDIO DE DI-

S O L V E N T E S " í '  ----------------  ^
-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

para mejor comprensión de las mejoras que aportan los sis- i 

temas objeto de la presente solicitud de patente, vamos a descri­

bir la técnica usual de trabajo, seguida hasta hoy en las instala ¡i 

clones que nos ocupan.

La hoja primera de planos muestra una extractora dotada de 

tres difusores (A,A", A **); un destilador (D) vertical y disconti 

nuo, dos condensadores tubulares (C y C ') y la bomba (W) de inyec­

ción, perteneciendo los demás elementos que en dicho plabo apare­

cen, a las mejoras que se describirán.

Lleno de orujo ( o de semilla de que se trate) el extractor ! 

A, se procede a inyectarle el disolvente, dejándo en maceracion o 

baño ambas materias, el tiempo suficiente para el agotamiento de -  !
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la materia grasa tratada. Terminada esta fase, áe vuelve a inyectar 

disolvente limpio por el fondo A y se pasa la  disolución más rica - 

en aceite al destilador D.

Como al destilador solo se pasa la miscela más cargada de 

aceite dentro del extractor quedará todavía una disolución menos r i  

ca en grasa. Esta disolución es la que se pasa a l extcBCtor o difu­

sor siguiente (A?, que estará cargado de orujo graso. Para esta ope 

ración (llamada volteo), se cierra el paso al destilador, se conti­

nua inyectándo disolvente limpio por el fondo de A y se abre la  co­

municación entre la parte superior de A y el fondo de A'cuando Â  -  

queda lleno y en maceración, en A no quedará más que disolvente y -  

semilla agotada de aceite.

Siguiendo la operación con A, cuando a terminado el volteo -  

se le  abre un grifo situado en su fondo (P) y que dá paso por la tu­

bería I  hasta la cuba o depósito de disolvente, al que llena el ex­

tractor, el cuáL, por hallarse en plano más alto que dicha cuba, es­

currirá en esta su contenido liquido. Esta operación se denomina"es- 

currido".

Ahora bien, para que el disolvente pueda sa lir  del extractor 

que está herméticamente cerrado, hace falta abrir un grifito  de la -  

parte superior que deja entrar el aire que ha de llenar el vacio pro 

vocado dentro del extractor a l escurrir.

Terminando el escurrido, hace falta  recuperar el disolvente -  

que ha quedado empapado la semilla agotada. Para ello se cierra el -  

írifito de aires y la llave de escurridos, al mismo tiempo que se -  

abre una válvula de mayor paso situada enla parte superior de cada -  

extractor, para salida de los gases y se dá vapor por el fondo. La -  

acción tórmioa del vapor irá convirtióndo en gas el disolvente que -  

mojaba el orujo, marchándo dichos gases por la tubería K a situarse 

en el condensador C '. Terminándo este proceso (llamado Evaporización 

se descarga el extractor por la boca inferior y se vuelve a cargar -  

con orujo o semilla grasa.

Estas operaciones de escurrido, evaporado y descarga de A, si
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multáneas o la destilación del aceite. La miscela que desde A se 

pasó a D, es calentada por vapor de serpentín primero y por un -  

chorro de vapor de serpentín primero y por un chorro de vapor di­

recto al fina l, hasta que se logre convertir en gas todo el disol­

vente que contenía el aceite, marchando este gas por la tubería L 

hasta el condensador C donde ha de recobrar el estado líquido de - 

nuevo, por su parte, el aceite se extrae por la parte inferior de 

D a los depósitos de almacenamiento.

Macerado el difusor A" (es decir transcurrido el tiempo de 

contacto necesario entre semilla y disolvente, se pasa la segunda 

miscela a D, se voltea sobre A "  y se realizan en A ''idénticas ope­

raciones que las descritas en A. La referida marcha es la usualmen­

te seguida en las extraotoras compuestas de dos o más difusores co­

locados en batería y sin otras variantes (muy poco numerosas) de -  

que hay quien realiza el evaporado dando vapor por arriba y sacan­

do los gases por la parte inferior de los extractores; o la de dar 

un chorro de vapor en la  parte superior del extractor a l mismo tiem 

po que comienza el escurrido, en lugar de abrir el g rífito  de aires.

Transformación necesaria para aplicar la nueva tócnica.én - 

las instalaciones, sea cual sea el número de elementos do que cons­

ten y cuando dispongan de agua para refrigeración de los condensa­

dores, referencia a las hojas de planos 1 y 2.

La tubería destinada a pasar la disolución grasa de los ex­

tractores al destilador H, que sueHe ser de paso reducido ( de una 

y cuarto a dos pulgadas), se ssutituye por otra tubería de tres -  

pulgadas de diámetro interior. Dicha tubería, antes de su entrada 

en el destilador D, habrá de pasar por un rompe-espumas (R") y ya 

dentro del destilador (D) prolonga hacia abajo y hacia arriba por 

el tubo E.

Los dos condensadores (o todos de c&antos dispongan la ex- 

tractora) se convierten en uno sólo mediante la  unión o uniones ne­

cesarias.

Cerca de la  bomba W se enlazan los tubos de inyección (S) **
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y escurridos (T) por un trozo de tubo del mismo diámetro que ±os 

anteriores, con una válvula (Y*) intercalada que permita estable­

cer o cerrar dicha comunicación. En la  parte fina l del escurrido 

T, se coloca igualmente un grifo o válvula (Y " )  y otra válvula -  

(Y 's ) en el aspirante T'de la  bomba W.

En las extractores dotadas de tres difusores (hja primera 

de planos), además de las reformas descritas, se coloca un depó­

sito complementario (M) unido a las cabezas de los extrastores -  

por los tubos LL, LL*y L L " ,  así como a la tubería de inyección

S por medio del tubo ñ.

Partiendo del tubo de escurridos (T (, se hace una derivación 

(a ), provista de una válvula (ch). Esta derivación vá a un peque­

ño elemento condensador (V '* ) que será oportunamente descrito y -  

que desagua por a'en la cuba CH de disolvente, al igual que los - 

hacen los condensadores C y C\

Y por ultimo, cerca del expelerte de la bomba U(Expelente 

que enlaza con la tubería de inyección S), se intercala un serpen­

tín (U) que vá encerrado o envuelto por el cilindro V. Este cilin ­

dro constituye una cámara de vapor de agua que entra por X, dando 

salida a las aguas destiladas por X\

Un nuevo sistema de trabajo, realizada la transformación -  

antes descrita. Extractores de tres difusores, hoja primera de pla­

nos.

Se inicia la  marcha con dos extractoras (A y A ') llenos de 

Btorujo y disolvente durante el tiempo preciso para el agotamiento 

industrial de la semilla y el tercer extractor (A " )  lleno sola­

mente de orujo, pero tapado y dispuesto a recibir la inyección de 

disolvente.

Comenzamos sacando de A la disolución grasa en la forma - 

usual, es decir, inyectándo desde la cuba nuevo disolvente por la 

válvula RR y abriendo el grifo I  para que la  miscela pase al des­

tilador D.

En cuanto la disolución oleosa asome por el tubo de nivel -
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de qua Van provistos los destiladores, se dá vapor de ser 

para que comietiBan a calentarse y destilar dicha disolución grasa.

Como a los destiladores se pasa solamente la  mezcla más cargada de 

aceite (situada en la parte superior del digusor por la  mayor densi­

dad de los disolventes usuales), dentro del extractor quedará la  -  

mezcla menos rica en grasa. Esta mezcla es la que se manda por vol­

teo al extractor siguiente, pero en la técnica que describiremos se 

opera en la  forma siguiente:

Se cierra la válvula o grifo RR del extractor A, después de - 

parar la bomba W que estaba inyectándo disolvente en A. Se cierran -  

los grifos Y '"e Y*a, abríéndo el grifo Y*que comunica el escurrido - 

con la  inyección. Y por ultimo se abre la válvula RR" del extractor 

A", y la válvula P del A.

Puesta de nuevo en marcha la  bomba, se dá vapor al serpentín ¡ 

U y el disolvente con la mezcla pobre en aceite que llena el difusor 

A, comenzará a sa lir  por P a la tubería T, seguirá por la comunicación ¡ 

Y"para que la bomba, puesta de huevo en marcha, lo impela hacia la -  !

tubería S obligándolo a pasar por el serpentín U que elevará la tem­

peratura del referido disolvente gracias al vapor que baña el re ferí- ¡ 

do serpentín U, penetrando por la válvula R" en el extractor A", que ¡ 

como sabemos, estaba lleno de orug.o graso.

Al propio tiempo que se inicia este proceso combinado de escu- 

rrido con inyección, se mantiene abierta la válvula o grifo I que co­

munica el extractor A con el destilador D. Como en el difusor A se es­

tá produciéndo el vacio del liquido que lo llenaba, y no se abré nin- 

g&n grifo de aire que lo compense, los gases que se están produciéndo ¡ 

en el destilador D, condensándose al contacto con la masa fr ía  del - 

orujo tratado y calentado simultáneamente dicha masa en progresión -  }

descendente, es decir, de arriba a abajo. Las condensaciones de gases { 

de la destilación salen por P yvan a penetrar en A" junto con el l í ­

quido escurrido y como en el orujo quedará siempre disolvente empapan- ; 

do dicho orujo, las repetidas condensaciones sirven, no solo para la ­

var este orujo si en él hubiese quedado un resto de aceite, sino¿ quê
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compensarán el volumen de disolvente que queda en el wrujo, por lo 

cual (teniendo en cuenta el tamaño easi siempre igual de los extrac­

tores) cuando A termine de vaciarse de liquido A" terminará simul-

táneamente de llenarse.

De este sistema de trabajo se siguen beneficios que saltan a 

la vista. Por un lado, el destilador podrá acelerar su proceso a l re­

percutir en su interior el vacio originado por el escurrido del ex­

tractor y como este escurrido es regulable con las revoluciones de -  

la bomba, la terminación del escurrido puede hacerse coh el final de 

la destilación del aceite, con lo cual se habrán evitado en absoluto 

las presiones tan frecuentes, como perniciosas, dentro de los destila­

dores, presiones originadas casi siempre por la forzosa limitación - 

de la capacidad condensadora de las extractores.

Por otra parte, el sistema reseñado hace posible realizar to­

das las destilaciones del aceite sin gasto de agua alguna, pues el ex- 

tractor que escurre actúa como condensador, quedando toda la capaci­

dad condensadora de las industrias al servicio exclusivo del evapora­

do de los difusores. ;

Los orujos reciben un lavado final de disolvente recien conden- ) 

sado, el más efficaz que se conoce y que le arrebatará cualquier ves­

tigio de aceite que pudiesen contener.

Se ahorran los tiempos hasta hoy empleados los volteos, gracias ¡ 

a la combinación de los escurridos con la inyección. ¡

Quedan eliminados los arrastres a la cuba, ya que la inmensa -  ¡

mayoría de tales arrastres son originados por la enorme presión que -  

realiza el disolvente que llena el extractor al iniciarse su escurri­

do a llave abierta en cuya forma es frecuente realizarles para abre­

viar la operación. g

El ahorro de vapor es considerable por dos razones: La 1&, que 

trabajando el destilador en permanente regimen de vacio, se precisan 

menos calorías para convertir en gas el disolvente que se halla disuel-t  

to en el aceite (leyes de Daltón y Gay-Lusac), La 2&, que al terminar 

el escurrido de cada extractor, éste queda saliente sin haber gastado ;
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vapor, por lo cual, las calorías del repetido difusor evitan tener 

que calentarle con vapor de agua para la operación de evaporado, co­

mo hasta hoy se ha venido haciéndo.

Quedará notablemente facilitada la fase de recuperación del - 

disolvente que empapa el orujo después de escurrido, por hallarse ca­

liente la masa residual cuando el.evaporado se inicia y por último, 

quedará también eliminada toda presión en los extractores no sólo por 

hallarse la masa esponjada y caliente cuando se da vapor, sino porque 

se dispondrá de toda la capacidad condensadora que antes estaba dis­

tribuida entre destilador y extractores, para éstos solamente, evitán- 

do todo ello las corrosiones de la instalación que originan las exce­

sivas temperaturas de los gases a causa de las presiones asi como las 

descomposieiones parciales de disolvente a que dá lugar las repetidas 

temperaturas.

Descritas asi las ventajas de la nueva técnica en su primera - 

fase de aplicación continuamos describiendo el funcionamiento de sus 

restantes fases, siempre refiriendo a la hoja de planos número 1.

Como hemos dicho, el digusor A" queda lleno con el liquido es­

currido de A, mientras que éste ha quedado escurrido y caliente y ha­

brá terminado también la destilación del aceite en B.

mientras D se descarga del aceite ya terminado, se abren los -  

grifos Y" e y " ,  cerrando el grifo l e  Y ', éste último para incomuni­

car el escurrido con la  inyección dejándo libres en su comunicación - 

con la cuba CH los tubos correspondientes. Se abre la llave CU que co­

munica el tubo de escmrridos T con el pequeño elemento condensador V " ' ' 

y por la parte superior de A se comienza a inyectar un pequerío chorro 

de vapor de agua. Esta vapor origina que por el fondo de A empiecen a 

sa lir  gases puesto que se hallaba caliente de la operación anterior, - 

llendo a parar estos gases a l elemento condensador V *"ya  que el cierre 

liquido que hace el disolvente de la cuba CH en el fina l del tubo T, -  

impiden a los gases ir  a la cuba de referencia, en una palabra, se efec. 

túa un evaporado parcial y lento del disolvente que hay en el orujo de 

A. Esta fase se hace durar unos quince o veinte minutos, tieme tiempo
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suficionte para elevar la temperatura de la masa en A y liberar de - 

una parte considerable de disolvente a dicha masa.

Terminada la fase descrita, se corta el vapor de cabeza que -  

se dio al difusor A y las llaves ch y T, se abre la válvula J en la 

parte superior de A y por el fondo de este extractor se abre paso a 

un chorro mayor de vapor de agua.

Al propio tiempo que se dá vapor para terminar la recuperación 

del disolvente que quedará en el orujo extractado de A, se pasa la d i­

solución grasa del extractor A 'a l destilador D. Pra e$lo se pone en -  

mancha la bomba W y se abren las llaves I 'y  RR', lo que permite pene­

trar por e l fondo de A*el nuevo disolvente y sa lir  la  disolución rica 

en aceite por la parte superior de A '.

Como al terminar la fase operativa referida, no ha terminado - 

la evaporación de A y el difusor A "s e  halla en maceración no se po­

dría efectuar el escurrido de A'inmediatamente después de pasar la ca­

beza grasa a D. Para evitar esta demora, disponemos del depósito com­

plementario M. Se abre también la llave P*de escurridos de A'y se pone 

en marcha la bomba. Se vuelven a cerrar los grifos Y* ó Y ' " ,  abriendo 

Y'y Y. El liquido escurrido de A*irá de esta forma al depósito M, des­

de el cual se podrá vaciar rápidamente y sin consumo de fuerza alguno 

sobre el extractor A, cuando haya terminado sus operaciones de evapo­

rado, descarga y carga. Para vaciar M en A, bastará abrir la llave N 

del tubo LL.

Como es de apreciar, esta modalidad operativa permite escurrir 

y calentar A " ,  asi como efectuar el evaporado parcial que se descri­

bió en A, mientras este &ltimo difusor termina el evaporado. De esta 

forma se acompasa la marcha de la extractora realizándó las operaciones 

en forma casi isócrona, es decir, que si un evaporado tarda So'en ter­

minar, cada 30'aproximadamente, quedará dispuesto &n extractor para la 

descarga ya que una vez que se germina esta operación en un extractor 

se halla dispuesto para comenzarla en el siguiente.

Como fina l, llamamos la atención sobre el sistema de calentar 

el disolvento haciéndole pasar por el serpentín U, lo que permite abre-
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viar -1 tiempor de contacto orujo-disolvente (maceración) ya que a 

toda elevación de temperatura del disolvente, corresponde un aumen­

to le su índice de saturación, por lo cual aumenta en rapidez y e fi­

cacia su acción sobre la semilla oleaginosa. El nuevo sistema en ex­

tractólas de cuatro o más difusores referencia a la hoja segunda de 

planos.

Cuando una extractora dispone de cuatro o más difusores en -  j 

batería, no es preciso depósito complementario alguno. Se inicia el ! 

ciclo operativo con los extractores A y Aplacerados y los A "y  A ' "  !

llenos de orujo y tapados.

Sacado el aceite de A, se manda su escurrido en A "en  la forma 

descrita anteriormente. El escurrido de A' se manda a A " ;  el es A ' "  

vá a A y asi sucesivamente, operándo en ttodas las demás fases como - 

ya se describió. En resumen, el cuarto extractor actáa en el papel -  

de depósito complementario, pero sometiéndole a las operaciones pro­

pias que no se realizaban en el depósito referido.

Transformación necesaria para aplicar la nueva técnica, cuan­

do la extractora carezca de agua para refrigeración de los condensa­

dores, referencia tercera hoja de planos.

Representa la hoja de planos numero 3, una extractora que dis- ! 

pone de tres difusores ( A, A ', A " )  colocados en batería; un desti­

lador D, discontinuo y vertical; una bomba W para inyección y la co- í 

rrespoodiente cuba de disolvente Oh, colocada en plano inferior a - 

los extractores, como es usual.

Como se observara en al plano refereido, se han colocado eb -  

batería, con los extractores A, A ', A**, tres depósitos complementa- ' 

ríos, simples recipientes que han de ir  aislados del exterior al - ¡

igual que si fuesen extractores, pero que por el papel que han de -  

deseppehar, pueden ser construidos de chapas de do^o tres milímetros 

en lugar de los doce o caotoroe milímetros que es conveniente darle 

a los difusores y destilador.

Tales dispositivos van enlazados a los difusores cual s i fue­

sen a trabajar como tales, pero además van dotados de las siguientes
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tuberías: N, que son tubos de volteo, suprimidos en los

difusores por haber sido sustituidos con la combinación ya des­

crita del escurrido con la inyección.

Tres tubos de pequeño diámetro (una pulgada), señalados 

con las letras ñ, ñ ', n "  y que son simples rebosaderos que de­

saguan en la cuba CH por el colector ñ

De tales depósitos se han suprimido respecto a los extrac­

tores, la tubería de aceites ( puesto que en ellos no se ha de - 

efectuar extracción de los mismos ) ,  y las tuberías de vapor que 

solo serán necesarias en los difusores.

Como puede seguir observándose, carece esta extractora de 

condensadores propiamente dichos (ya que ha de tpabajar sin agua 

de condensación) y sólo vá dotada de un pequeño elemento condensa­

dor ( cuya descripción ee hará oportunamente) y que esiá señalado 

en el plano con laletra b. En el vacio de este elemento refrigera­

dor, va acoplado un aparato (Z) de alarma, cuyo fundamento técnico 

y funcionamiento será oportunamente explicado. Y como final, fren­

te al elemento condensador, se monta un ventilador (X '), s i se 

prefiere tal sistema sistema enfriador, a la simple precaución de 

introducir en agua este repetido elemento condensador.

Los depósitos auxiliares B ,B ',y B "  se llenarán de orujo ex­

tractado, y se procederá a cerrarlos tan herméticamente como los - 

difusores, e irán provistos, al igual que éstos, de fie ltro  en sus 

fondos y parte superior.

Como hemos descrito en la primera parte de esta memoria, los 

vacíos provocados en los extractores por el liquido que de éllos -  

sale, determinan la condensación sin gasto de agua, de los gases - 

producidos durante la destilación de los aceites. Siguiendo está -  

misma técnica, si también se provocan vacíos que atraigan los gaseg 

que se producen en los difusores durante los evaporados, habremos -  

completado el ciclo de condensar sin gastos de agua. Para ello se 

montan en batería con los extractores, los depósátos auxiliares -  

reseñados. Estos depósitos (B ,B ', B " )  han de recibir los escurrí-
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dos de los ex trac to res  y llevándo de un deposito a otro el referido 

liquido, habremos logrado tener siempre un vacio que atraiga los ga- 

áes y los condense.
Queda un problema cuta solución está prevista. Cuando un auxi­

l ia r  haya recibido y condensado gases al escurrir, quedará caliente 

al igual que un extractor cuando recibe y condensa los gases del des­

tilador. Pero en tanto que el extrator había de calentarse a l evapo­

rar el orujo extractado que contiene, el dogo sito complementario ha 

de ser enfriado si se quiere que al trabajar de nuevo con §1 ( en la 

provocación de vacíos) sea eficaz como condensador de agua.

Para ello es preciso que se llene dos veces de disolvente. La 

primera, le h;ará perder la mayor parte de sus calorías; la segunda lo 

ha de enfriar totalmente.

Paiu- el logro de esta necesidad es preciso combinar el traba­

jo de forma que el disolvente que se calentó a l llenarlo;por primera 

vez, pase a un extractay de la batería (lo que permite la inyección 

en caliente, con los beneficios descritos ) ,  dejándo el auxiliar dis­

puesto a recibir nuevo disolvente frió  para terminar su refrigeración.

Describamos la  técnica operativa que cumplo los fines eeñalados

Se inicia el trabajo en la forma indicdda sobre la hoja de pla­

nos primera, es decir, con los extractores A y Aúllenos de orujo y di­

solvente el tiempo necesario para el agotamiento del primero y con el 

A "  lleno de orujo y dispuesto a recibir la inyección de disolvente.

El auxiliar B, lleno de disolvente.

Al terminar el pase al destilador D de la cabeza rica en aceite

se combina escurriendo de A con inyección de A "y  de esta forma, como 

ya se explicó, termina siso gasto de agua la destilación del aceite.

En cuanto se inicie el evaporado de A, (este evaporado se rea­

liza  exclusivamente dando vapor por el fondo y abriendo la válvula de 

gases J ), se combina escurrido el depósito auxiliar B, con la inyección 

a depósito auxiliar B*, con lo cual los gases que empiezan a producir 

en A pasan por las válvulas J y M a introducirse en el auxiliar B don­

de so condensarán al propio tiempo que ván calentando este depósito.
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Como el proceso de avaporación es más prolongado en esta téc­

nica que la destilación del aceite, a l terminar de vaciarse B que in­

vierte el proceso, escurriendo B'y volviendo a llenar B con este es­

currido, De esta forma, siempre se estarán provocándo vacíos en los

auxiliares, para terminar los evaporados.

Cuando el auxiliar B se haya vaciado y vuelto a llenar, el di­

solvente que lo llenó estándo caliente al haber actuado de condensador í 

se elevará de temperatura, por lo cual conviene destinarlo a llenar -  i 

el extractor A en cuanto dicho extractor quede cargado y dispuesto 

paca la inyección.

Sacado el aceite del segundo extractor A \  su escurrido se man­

da al depósito auxiliar B"que está frió  por no haber actuado aun. Es­

te escurrido frío  se pasa del auxiliar B "  al auxiliar B por el fon­

do, pero el liquido que llena a B se sacará por la tubería N de volteo 

para que llene el difusor A, cumpliendo el doble propósito de ínyec- ! 

tar en caliente y refrigerado con un segundo llenado en frió  el auxi­

lia r  B, en tanto que el vacio se esta provocando en el auxiliar B "  -  g

que es ahora el que escurre.

Resumiendo, la nueva técnica se basa en dos puntos fundamenta- ; 

les; la mantener constantemente un extractor o un depósito auxiliar -  

en escurrido, para provocar vacíos que atraigan los gases al recipien- < 

te que vacia, gs llenar dos veces cada auxiliar, para que el propio -  

disolvente actáe de elemento condensador, aprovechándo su inevitable ¡ 

elevación de temperatura para efectuar las inyecciones en caliente -  

sin gasto de vapor. ' ¡
i'

Fácil es advertir que cualquier forzamiento en lamarcha. origi­

nado por una ineadecuada manipulación de las llaves de vapor, conduci- } 

rá a una producción de gases superior a los vacíos provocados por los 

continuos escurridos. En este caso, el exceso de gases marcharía por 

las tuberías L o K (según se produjera en el destiladror D o en cual­

quiera de los extractores A, A^, A "  .

En provisión de tal contingencia, dichas tuberías de gases van ! 

a pardea? al elemento enfriador-condensador b La ho3.a temperatura
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habiente produciría inmediatas condensaciones en dicho condensador, 

y estas condensaciones ponárian en marcha el aparato de alarma 2 

para que el manipulador rectifique la marcha y ponga en movimiento 

ventilador X*. Lograda la marcha adecuada será acusada por la ce-

sación de la  alarma.

Enfriador-condensador y aparato de alarma, referencia a la -  

hoja de planos námero cuatro.

Ejh enfriador-condensador (f ig s . 3 y i  en planta y corte), 

consta de dos cuerpos distintos. El primero e--tá formado por dos 

chapas ( a y a ' )  rectángulares de superficie discrecional y un bas­

tidor (b) que las une, dejando entra ambas chapas una cámara, El 

bastidor tiene menor altura en layarte de la entrada (c) con objeto 

de que, permaneciendo â horizontal, a ' haga una pendiente sueve pe­

ro bastante para fac ilita r  la evacuación de lo condenado.

El segundo cuerpo esta constituido por dos tubos laterales -  

(c y c ') de gran paso (unos 100 mm) y de igual longitud que la pla­

ca rectángular. Dichos tubos so unenen por un haz tubular (a) cada - 

uno de cuyos elementos tiene un diámetro máximo de una pulgada, asi 

como una pendiente de evacuación en sentido contrario a las de las- 

chapas reseñadas, es decir, que vacian de c a c' . Por bajo del haz 

tubular, hay un solo tubo (d ') de pulgada y cuarto, que permita el 

paso de lo licuado, actuándo como enfriador de dicho liquido.

Ambos cuerpos de chapas y tubos, quedan unidos por bridas - 

(e, e' y e ' ' )  enlazando en esta forma cuantos elementos sean nece­

sarios.

Sus fundamentos como condensador-enfriador, saltan a la vista 

Los gases entran por c, se esparcen en la cámara que dejan ambas -  

(a, a ')  y penetran por B' en el tubo de paso c . Aqui, lo licuado o 

condensado, sale hacia <c' por el tubo d ',  en tanto que los gases se 

ahílan para pasar por el haz tubular d al segundo tubo lateral de 

expansión c' . Puesto en columna varios cuerpos de este aparato, se 

cumplen en 1̂ las leyes físicas que favorecen una rápida acción con­

densadora. Tanto si es sumergido en agua, como s i áe somete a una -

;

}

q

ah
!
r

q
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corríante de aire fr ió , el gás experimenta expansiones bruscas en 

las cámaras que dejan entre si las chapas y on los tubos laterales 

quiebran en forma frecuente y repentina su recorrido, se multipli­

ca en finos chorros del haz tubular y dispone en todo momento de -  

la total superficie propiamente condensadora, ya que el liquido pro­

ducto de las sucesivas condensaciones, evacúa con facilidad merced 

a la pendiente que impide su estancamiento y al tubo enfriador in­

ferior.

Según el trabajo que haya de realizar, será conveniente o no 

adosarle al fina l un enrejado de tubos enfriadores para evitar que

el disolvente llegue caliente a la cuba.

El aparato de alarma (f ig s . 1 y 2 en planta corte) consta de 

una turbina diminuta de escaso peso para que pueda girar con fa c il i -  

dad. Sus pequeñas paletas (c ), girarán on cuanto reciban el liquido y 

que penetre por A saliendo por A". Esta movimiento de rotación, trans­

mitido por el eje (D) acciona un timbre (f ig .  2 letra H), pero como 

se trata de disolventes volátiles y a veces peligrosos, es preciso 

por el prensa-estopas del eje de la turbina, evitar cuidadosamente

cualquier fuga que pudiera producirse.

Para evitarlo con absoluta garantía, se ha dotado este apara­

to, de una válvula de cierre hermético y que al propio tiempo actúa 

como refrigeradora y lubrificadora, recuperándo la insignificante -

cantidad de gases que en e lla  puedan penetrar.

Al efecto, el eje D sale del cuerpo de la turbina protegido 

por un tubito envolvente G, cuya terminación es uha brida. Pegado o 

junto a dicha brida, se coloca un cilindro E que vá soldado al eje 

D y por lo tanto girará con dicho eje. Este cilindro es hueco y 

abierto por la parte de la turbina.

Y por ultimo, otro cilindro mayor (F) envuelve al anterior y 

vá soldado al tubo G y provisto de dos tubitos de entrada y salida.

El prensa-estopas va colocado en I, entre este ultimo c ilin ­
dro y el timbre.

La cavidad que forman ambos cilindros, se llena de aceite de
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orujo de pocos ácidos. De esta forma, los pocos

de sa lir  entre el eje D y el tubo envolvente G, habrían de pasar - 

por el aceite combinado varias veces de dirección, para llegar al 

prensa-estopas I, oosa prácticamente imposible, tanto más si se tie­

ne cuidado de renovar el aceite de la válvula cada vez que esta fun­

cione, para evitar una hipotética saturación del aceite.

Con la válvula áe .seguridad descrita, este aparato puede sus­

titu ir con evidentes ventajas, a los tradicionales manómetros, para 

ellobastará construir la turbina con sensibilidad para girar ante -

cualquier presión liquida o gaseosa.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como de la propia y nueva invención, la propie­

dad y explotación exclusivas de:

19.- Perfeccionamientos introducidos en las extractoras de - 

grasa por medio de disolventes, caracterizado porque se coloca una 

tubería de aceites, de paso más amplio y que atraviesa un rompe-espu- ? 

mas antes de ser acometida a l destilador, terminándo dentro de este 

en un tubo que llega abajo cerca del fondo y se prolonga por la parte ! 

superior en una T, estándo destinada esta tubería a pasar la disolu- ; 

ción grasa de los extractores al destilador y a llevar directamente 

los gaees de la destilación al extractor que se pone en escurrido.

ga.- perfeccionamientos introducidos en las extractoras de 

grasas por medio de disolventes, según 1& reivindicación, carcterizado- 

porque se conviertes todos los condensadores de la extractora en un 

solo por medio de los enlaces necesarios, ya qge la destilación se - 

realiza prácticamente sin necesidad de los condensadores.

3&,- perfecccionameintoa introducidos en las estractoras de 

grasas por medio de disolventes, según 1& y 2& reivindicaciones, ca- í 

motorizado porque se enlazan con el tubo y una válvula, las tuberías 

de oscrurrido a inyección, colocándo igualmente dos grifos o válvulas L
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er¡ los vacíos de estas tuberías a la cuba de disolvente, para lograr 

9ue el liquido escurrido por un extractor, pueda ser inyectado al - 

mismo en otro difusor, sin mandarlo a la cuba de disolventes y supri' 

miendo asi los habituales volteos.

4^,- Perfeccionamientos introducidos en las extractores de - 

grasas por medio do disolventes, según 1&, 2* y 3& reivindicación, - 

caracterizado porque se realiza una derivación de la tubería dá es­

curridos a un pequeño elemento condensador, para completar el calen­

tamiento de la masa residual a los extractores (que se efectuó con -  

gases de la destilación del aceite) y efectuar un evaporado parcial 

dando un pequeño chorro de vapor en leparte superior de las extrac-

tores escurridos.

5&.-Perfeccionamientos introducidos en las extractores de -  

grasas por medio de disolventes, según 1&, 2&, 3&, y 4&, reivindica­

ciones, carasterisado porque se intercala en la tubería de inyección 

( expelente de la bomba) un serpentín encerrado en una c&mapa de vapor 

para calentar el disolvente que ce está inyectando, con el fin de au­

mentar su eficacia extractiva y abreviar los tiempos de maceración - 

c contacto orujo-disolvente.

i3&,-perfeccionamientos introducidos en las extracto ras do gra­

sas por medio de disolventes según 1&, 2&, b&, 4a-, y 5&, reivindica­

ciones, caracterizado porque cuando los extractores &olo cuente con 

dos difusores o un numero impar de ellos, se lesd dota de un depósi­

to auxiliar de an&loga cabida que los extractores, enlazado convenien­

temente con éstos para recibir los escurridos sin demorar la marcha -  % 

de las operaciones.

ya.- Perfeccionamientos introducidos en las exíractoras de - 

grasas por medio de disolventes, según 1&, 2̂ =, 5a, 4&, 5a, y 6&, re í- r 

vindicaciones, caracterizado porque se trabaja siempre con dos o tres ¡ 

extractores según convenga, llenos de orujo-disolventes, acompasando 

los tiempos en forma que siempre haya un extractor listo  para ser - 

avaporado (es decir, escurrido y calentado con gases), cuando ter­

mine el evaporado del anterior, haciendo asi compatible la velocidad
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máxima de prodición con el tiempo de contacto (maceración) entre la ¡ 

semilla oleosa y el disolvente. ' (

8^)- Perfeccionamientos introducidos en las extractoras de - 

grasas por medio de disolventes, según 1&, 2̂ =, 3a, 4^, 53, 53, y 73, 

reivindicaciones, caracterizado porque cuando en las extractoras se 

carazca de agua para condensación, se sustituyen los condensadores 

ñor depósitos auxiliares lleno de orujo extractado y enlazados a la 

batería de extractores en forma que perm&ta trabajar en regimen per­

manente de vacíos provocados por escurridos y actúe de refrigerante 

ol propio disolvente, mandando el que se haya calentado a la inyección 

del extractor que ha de llenarse. ¡

93.- Perefeccionamientos introducidos en las extractoras de 

grasas por medio de disolvente, según 1&, 2-, 33, 43, 5&, 6&, 7-, y ) 

3&, reivindicaciones, ca acterizado porque se acopla en estas instala­

ciones que han de trabajar sin agua de condensación, un pequeño ele­

mento condensador-enfriador formado por elementos de chapa que formen ' 

cánpaas refrigeradoras y con pendiente de evacuación, enlazadas con -  

cuerpos formados por dos tubos laterales de gran paso, unidos entre si 

por haces tubulares cuyos elementos son de poco diámetro destinados a ; 

ahilar los gases, a l propio tiempo que otro tubo algo mayor sirve pa- q 

ra evacuar de un lateral a otro los líquidos ya condensados sin mermar 

la superflfie destinada a condensación, y act&ándo este último como -  

refrigerador, pudiendo refrigerarse este elemento auxiliar con un ven­

tilador y actuándo este aparato como condensador corriente si se sumer­

ge en agua.

103.- Perfeccionamientos introducidos en las extractores de gra- b̂ '
sas, por medio de disolventes, según 13, 23, 33, 4&, 53, 63, 7&, 83, ^  ¡ 

93=, reivindicaciones, caracterizado porque se coloca en el vacio del  ̂

elemento condensador-enfriador descrito, un aparato de alarma que con- 

siste en una turbina de pequeñas dimensiones que girará al impulso de 

líquidos o gases, transmitiendo su rotación a un timbre e intercalan- í

do entre ambos (turbina y timbre) una válvula de cierre hermético lo - ^

grada con un tubo protector del eje de la turbina, al que vá unida un
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cilindro que encierra en su hueco otro cilindro soldado al eje, que­

dando entre ambos cilindros una pequeña cámara que se llena de aceite ¡ 

de orujo que actuará de lubrificador prensa-estopas (colocado de- ¡ 

trás del cilindro-mayor), de refrigerador (puesto que se renueva ca­

da vez que el aparato funciona) y de diminuto recuperador de gases, -  

evit^ado cualquier fuga de disolvente, tanto en estado líquido como 

gaseoso y siándo de aplicación en sustitución de los habituales manó­

metros.

11&.- pRRFECCIOl̂ AHIEHTQS INTRODUCIDOS EN 

GRASAS POR RED 10 DE DISOLVENTES.

,S EXTRACTORES DE

Consta la presente memoria de dieciocho hojas numeradas y me­

canografiadas por una sola cara a las que se acompaña cuatro hojas de
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