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Este invento se refiere a una vdlvula de mari4
posa y a un método de fabricar la misma,

Se conocen vilvulas de mariposa del tipo que
comprende un cuerpo que tiene un &nima generalmente cilindri+
ca que define un paso de circulacién a su través, un vistago
montado a rotacién en dicho cuerpo y que se extiende trans-
versalmente con respecto a dicho paso de circulacién,’ un mieﬁ
bro de disco generalmente circular que lleva un anillo de
obturacién eldstico en la periferia externa y soportado en
dichotvéstago para moverse en rotacién entre una posicién
abilerta y una posicién cerrada en 1la qﬁe dicho anillo de ob-~
turacién se aplica con cierre hermético‘a dicha 4nima para
cortar el flujo a través de dicho paso de circulacién,

Los discos utilizados en vdlvulas de la téc-
nica anterior usualmente son plezas mecanizadas o coladas en
coquilla, Por lo tanto, las vilvulas de mariposa no se han
utilizado ampliamente en sistemas que requieren una pequefia
vélvula de corte, por ejemplo, en el intervalo de 12,7 a
59 mm, debido a que el disco relativamente macizo afecta de
manera adversa a las caracteristicas de flujo de la v4lvula.
Asfmismo, los discos mecanizados o colados en coquilla repret
sentan una parte importante de los costes totales de fabrica+
cién y montaje para la mayor parte de las vdlvulas de maripo+
sa, Existe un requisito para una vélvula de mariposa capaz
de ser utilizada en sistemas de flujo relativamente pequefio
Yy que se puede fabricar convenientemente a. partir de materia+¢
les delgadosly baratos y montar por técnicas econdémicas,

Segin el presente invento, el miembro de dis-
co incluye un par de mitades de disco circulares relativamend

te delgadas, dispuestas en relacién de enfrentamiento, estan-
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| dichas mitades de disco con una pestafia periférica separada
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do formada cada una de dichas mitades de disco con una parte

de ranura semicilindrica dispuesta diametralmente, que coopes
ra con la parte de ranura semicilindrica correspondiente de
la otra de dichas mitades de disco para definir un cubo que

recibe dicho v4stago y estando formada también cada una de

de un plano coincidente con la cara enfrentada y que coopera
con la correspondiente pestaﬁé periférica de la otra de di-
chas mitades de disco para definir una ranura periférica en-
tre ellas que recibe dicho anillo de obturacidn,’ cooperando
dichas pestafias para aplicarse en compresién a dicho anillo
de obturacién para retener imperativamente el mismo de manera
gque no se retuerza o desaloje de dicha ranura periférica du-
rante la apertura y el cierre de dicho miembro de disco, es-
tando las dos mitades de disco citadas aseguradas a dicho vé;
tago,

En los dibujos que se aCthaﬁan:

La figura 1 es una vista lateral de una vél-
vgla de mariposa, parcialmente secciohada, segin gl invento;

“ La figura 2 es una vista agrandada, en despie

ce ordenado, de la vilvula ilustrada en la figuré 1;

La figura 3 es una vista extrema fragmentaria
de la v&lvula ilustrada en la figura 1;

La figura 4 es una vista en seccién tomada a
lo largo de la l{nea 4-4 de la figura 2;

La figura 5 es una vista en seccién tomada a
lo largo de la linea 5-5 de la figura 4;

Las figuras 6, 7 y 8 son vistas fragmentarilas
en seccién transversal, de la vélvdla iiustrada en la figura

1, mostradas en varias etapas del montaje; y
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' estdn sujetos al extremo externo del véétago 18, como median-
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La figura 9 es una vista fragmentaria seccio-
nada de una disposicién alternativa para la vilvula ilustra-
da en la figura 1.

Los detalles de construccién y las disposicio-|
nes de los componentes indicados en la descripcién que sigue
o ilustrados en los dibujos se dan solamente a modo de ejem=
plo y el invento es capaz de adoptar otras realizaciones y
de ser puesto en préctica de varios modos.

En los dibujos se ilustra una vilvula de mari-
posa 10 que incluye un cuerpo 12 que tiene un 4nima general-
mente cilindrica 14 que define un paso de flujo o circulacién
dispuesto de manera sensiblemente recta a través del cuerpo
12, Los extremos opuestos del cuerpo de vdlvula 2 puéeden es=-
tar roscados como se muestra o formados de otra manera para -
la conexién con las tuberias asociadas.

Un miembro de disco 16 generalmente circular
estd montado en un eje o vdstago 18 para moverse en rotacién
dentro del 4&nima 14. El miembro de disco 16 tiene una parte-
central engrosada 20 que define un cubo 22. para recibir el
véétago 18 y cubos anulares opuestos 24 que rodean. el cubo 22
(véase las figuras 1 ¥ 7). El miembro de disco 16 estd asegu-

rado al véstago 18 por unos medios épropiados} tales como he-

El véstago 18 incluye un extremo 1nterho que
estd recibido a rotacién, es decir apoyado para girar, en un
rebaje 30 previsto en el cuerpo de vélvﬁla 12 y un extremo
extermo que pasa en rotacién a través de una abertufa~34 pre-
vista en el cuerpo de vdlvula 12 coaxialmente con el rebaje

30, Unos medios actuadores apropiados, tales como un mango 42
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te una tuerca 44, paré hacer girar al miembro de disco 16 al;
rededor del eje de pivotamiento transversal proporcionado por
el véstago 18 entre una posicién cerrada o de corte de flujo}
en la que el plano del miembro de disco 16 estd generalmente
formando un 4ngulo recto con la diréccién’del £lujo (ﬁéase

la figura 3) y una posicién abierta en la que el plano del

disco estd sensiblemente alineado con la direccién del flujo

(véase la figura 1). El movimiento de rotacién del miembro

de disco 16 en las posiciones completamente abierta y comple;

tamente cerrada estd limitado por una patilla de tope 46 prej

vista en el exterior del cuerpo de v4dlvula 12 y a la que se
aplica una pestafia vuelta hacia dentro 48 situada en el ex-
tremo del mango 42,

El 4nima 14 de la v&lvula incluye partes de
pared 50 diametralmente opuestas,’ aplanadas, en las proximi-
dades que rodean el rebaje 30 y la abertura 34 y partes de
pared generalmente semicirculares 52, diametralmente opues-
tas, que se extienden circunferencialmente entre las partes
aplanadas 50 (véanse las figuras 1 y 3), Las partes de &nima
56 y 52 sirven como superficies de asentamiento, como se ex-
plica con mé&s detalle abajo, La superficie externa de cada
cubo de disco 24 es plana y estd separada hacia dentro en
una pequefia distancia desde la parte de &nima correspondien-
te aplanada 50, Las partes circulares del miembro de disco
16 tienen un radio externo que es ligeramente menor que el
radio de la correspondiente parte semicircular de &nima 52,

Para recibir un anillo de obturacién 54, el

miembro de disco 16 tiene un rebaje o ranura periférica con-

tinua que incluye partes anulares opuestas 56 (véase la figus

ra 7) que estdn situadas en cubos 24 y rodean al cubo 22 del
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vdstago, y partes opuestas, generalmente semicirculares 58

(véanse las figura 7 y 8) que se extienden entre cubos 24 y
conectan las partes anulares 56, Las partes de ranura semi-
circulares 58 tienen una seccién transversal en cola de mi-
lano o generalmente en forma de V invertida,

El anillo de obturacién 54 estd formado como
un conjunto unitario e incluye secciones anulares 60 que en-~
cajan en partes anulares 56 de la ranura de disco y seccio=-
nes 62 semicirculares gue unen secciones anulares 60 y enca-
jan en partes semicirculares 58 de la ranura de disco, El
anillo de obturacién 54 esté hecho de un material relativa-
mente eldstico, apropiado para el tipo de servicio en el que
se ha de usar la v&lvula, tal como caucho natural, elastéme-
ros sintéticos, materiales fluorocarburados y shnilarés. Las
secciones anulares 60 del anillo de obturacién 54 tienen una
seccibdn transversal generalmente eliptica (véase la figura 5
vy las secciones semicirculares 62 del anillo de obturacién..
64 tienen una seccidén transversal generalmente trapecial (véa
se la figura 4).

B Con el fin de proporcionar un ajuste de interd
ferencia entre secciones anulares 60 del anillo de obturacién
54 y partes de 4nima aplanadas 50, cada seccién de anillo de
obturacién anular 60 se extiendé hacia fuera desde la parte .
de ranura anular 56 en una dimensién que excede la holgura
entre la superficie externa del cubo 24 y la parte de 4&nima
aplanada 50, Este ajuste de interferencia, que se mantiene.
en todas las posiciones del miembro de disco 56, hace que lag
secciones anulares 60 del anillo de obturacién 54 sean com=
primidas radialmente a acoplamiento de obturacién con el vés-

tago 18 (véase la figura 7). As{, las partes anulares del
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anillo de obturacién proporcionan juntas o cierres de vésta-
go hermético en todas las posiciones del miembro de disco 16}

Las secciones semicirculares 62 del anillo de

L4

obturacién 54 se extienden hacia fuera m&s alld de la perife.
ria externa del miembro de disco 16 y se aplican con cierre
hexmético a las correspondientes partes de &nimas semicircu-
lares 52 cuando el miembro de disco 16 estd en la posicién
cerrada (véanse las figuras 3, 7 y 8), La seccién transversal
en forma de cola de milano o de V invertida de las partes de
ranura 58 del disco y la seccién transversal de forma trepe-
cial de las secciones 62 del anillo de obturacién cooperan -
para proporcionar una limitacién imperativa para evitar que
el anillo de obturacién sea retorcido o desalojado de la ra-
nura de disco por el flujo de alta velocidad durante el fun-
cionamiento de la vélvula, |

Cualquier escape que se produjese por la jun-
ta de véstago hacia el rebajo 30 podrfa causar una acumula-
cidén de presibén detrds del extremo interno del véstago 18 qu
tendiera a empujar el v&stago fuera del cuerpo de vdlvula 12}
E;£e problema potencial se puede eliminar mediante rebajes
de ventilacién 30 a la atmésfera, tal como extendiendo el rei
baje 30 completamente a través del cuerpo de v&lvula o dis-
poniendo una pequefia lumbrera de ventilacién (no mostrada)
que comunique con el rebaje 30,

En la' realizacién diustrada en las figuras
1 a 3, el par requerido para hacer girar el miembro de disco
16 entre una ppsicién completamente abierta y una posicién
casi cerrada es controlado por el contacto de &rea superfi-

cial y el grado de interferencia entre la seccién 60 del ani:

llo de obturacidén 54 y las partes de &nima aplanadas 50, Es-

O s NN sttt e
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te par puede ser muy bajo, particularmente cuando el anillo
de obturacién 54 estd hecho de un material que tiene un coe-
ficiente de friccién relativamente bajo. Un par bajo puede

ser muy deseable para algunas aplicaciones, particulammente
cuando se acciona manualmente la v4lvula y se usa solamente

para fines de corte, Sin embargo, en otras aplicaciones, ta-

les como cuando se usa la vdlvula para medir flujo y el miemq
bro de disco estd dispuesto en una posicién intermedia, el
arrastre de friccibdn proporcionado por las secciones anula-
res del anillo de obturacién puede no ser suficiente para evi
tar que el miembro de disco sea hecho girar por las fuerzas
del fluido,

Para eliminar este problema se pueden prever me-
dios para variar selectivamente el arrastre rotacional sobre
el véstago. Aunque se pueden utilizar diversas disposiciones/
en la realizacidén alternativa ilustrada en la figura 9 el
cuerpo de vélvula 12 estd provisto de un rebaje anular 59 qu¢
es coaxlal con la abertura 34 de recepcién de v&stago y recis
be un material de empaquetadura 61. El material de empaquetas
dura 61 se comprime a contacto con la superficie externa del
vdstago 18 mediante una tuerca de prensaestopas 63 roscada
en el rebaje 59, El arrastre ‘de friccidén impuesto al véStago
18 por el material de empaquetadura 51 se ajusta apretando
la tuerca de prensaestopas 63 (para aumentar el arrastre) o
0 aflojando la tuerca de prensaestopas 63 (para disminuir el
arrastre), El material de empaquetadura 61 puede ser del mis+
mo tipo general usado com@nmente para prensaestopas de v4l-
vula, excepto en el caso de que tenga un coeficiente de fricd
cidén elevado con el fin de que sea capaz de imponer un arras+t

tre rotacional relativamente elevado al vdstago 18, Por ejem+




10

Noer®
e A

20

[
‘e 0
L g

25

- 30

FHojua nam. 9 _2212.6

plo, el material de empaquetadura puede ser un amianto tren-
zado, impregnado cgn un material que tenga un coeficiente de
friccién relativamente alto. Asf, adem8s de actuar como unos
medios productores de arrastre para el vistago 18, el mate-
rial de empaquetadura sirve también como una junta de v&stagd
secundaria,

Con el fin de reducir los costes de fabrica-
cién y montaje y minimizar la restriccién de flujo producida

por el miembro de disco, el miembro de disco 16 estd construl

do de dos mitades separadas 64 (véase la figura 1). Las mita-
des de disco 64 son simétricas respecto a un plano y de pre-

ferencia estdn idénticamente dispuestas, incluyendo cada una

una parte central generalmente semicilfndrica 66 y una pesﬁa-
fla periférica 68 que, tras el montaje cara a cara de las dos

mitades de disco, definen el cubo de véstago 22 y las partes

de ranura 56 y 58, respectivamente,

Con esta disposicidén, las mitades de disco 64
se pueden fabricar, conveniente y econdmicamente, a partir de|
un material de chapa delgada relativamente rigida y barato,
tai como metal; pldstico y similares, Auhque se pueden utili-
zar otros materiales y técnicas de formacién, las mitades de
disco 64 se forma preferiblemente a partir de una chapa del-
gada (por ejemplo, de 0,8 mm de espesor) de acero inoxidable
(por ejemplo, de series 7.000) mediante un procedimiento de
estampacién de metales,

El miembro de disco 16 y el anillo de obtura-
cibén 54 se pueden montar fuera o dentro del cuerpo de valvu-
la 12, En el primer caso, las mitades de disco 64 se asegu-
ran primeramente entre s{ en relacién de cara a cara con el

anillo de obturacién 54 dispuesto entre las pestafias 68, Des-
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pués de haber sido instalado el conjunto de miembro de disco
anillo de obturacién dentro del 4nima 14 del cuerpo de vélvuL
la con los cubos 24 y las secciones 60 anulares del anillo
de obturacidén axialmente alineadas con los correspondientes
rebajo 30 y abertura 34, se instala el védstago 18, el miem-
bro de disco 16 sujeto al védstago 18 y se completan las res=-
tantes operaciones de montaje de la manera usual,

Haciendo referencia a las figuras 6 a 8, se
describird un método ilustrativo para ensamblar la védlvula
10 de la Gltima manera, Primeramente se instala el anillo de

obturacién 54 en el 4nima 14 del cuerpo de v4lvula,' tal como

trado) con las secciones anulares 60 en alineacién coaxial
con el rebaje 30 y la abertura 34, y las secciones semicircuL
lares 62 situadas en una posicién correspondiente a una posit
cién cerrada del miembro del disco 16 (véase la figura 6). A
continuacién se introduce el vdstago 18 a través de la aber-
tura 34, se hace pasar a través de las aberturas de las sec-
ciones 60 del anillo de obturacién y se mueve el extremo in-
té;no al intefior del rebaje 30, Entonces se colocan las dos
mitades de disco 64,
Estdn previstos unos medios apropiados para

retener las mitades de disco 64 de manera que se puedén mon-
tar, en relacién de enfrentamiento, a través de extremos

opuestos del &nima 14, Aunque se pueden utilizar otras dispo

siciones, en el método concreto ilustrado tales medios in-

cluyen herrajes o accesorios separados 70 y 72, cada uno de

los cuales tiene una plantilla o posicionador hueco 74 destihado

a llevar una mitad de disco 64 en el extremo externo y una

abrazadera de blogqueo 76 con abertura central (véase la figu
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ra 7). Las mitades de disco 64, soportadas en accesorios 70
y 72, son movidas a su posicién dentrozaél &nima deivélvﬁla
14 con partes semicilindricas 66 adyacentes a los lados opueg
tos del véstago 18 y pestafias 68 adyacentes a los bordes
opuestos del anillo de obturacidn 54, ‘

Los herrajes o0 accesorios 70 y 72 se ilustran
en una posicién horizontal en las figuras 7 y 8, en cuyo ca-

S0 se usan unos medios apropiados, tales como un imé&n o simi

lar, para retener temporalmente las mitades de disco 64 en
posicidén en los extremos externos de las plantillas o posicip

nadores 74, En la prictica real, puede ser més deseable que

los herrajes estén en una posicién vertical durante la insta
lacién de las mitades de disco. Cuando los herrajes estdn en
esa posicidn, el cuerpo de vdlvula se mueve hacia abajo so-

bre el posicionador de un primer herraje que lleva una de la%
mitades de disco, se gira 180° con’el primer herraje mantenis

do en posicién y después se mueve hacia abajo el posiciona-

) Después de haber sido instaladas las mitades
dé:disco, se bloquean conjuntamente los herrajes 70'y 72, tal
como apretando una pluralidad de tornillos 78 (de los cuales
se muestra uno) que unen las abrazaderas de bloqueo 76, La
accién de bloqueo resultante sobre las mitades de disco 74
mueve las partes semicilindricas 66 a contacto con el vésta-

go 18 y hace que las pestaflas 68 compriman tanto las seccio-

nes anulares 60 como las secciones semicirculares 62 del ani

llo de obturacién 64,

Entonces se aseguran al vdstago 18, de una ma:

nera apropiada, las partes semicilindricas 66 de las mitades

de disco 64, aunque se pueden emplear otras técnicas, en el

< ey
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método concreto ilustrado se insertan un par de electrodos de

soldadura 80 dispuestos en oposicidén, de una médquina de solda

dura por puntos usual (no mostrada), a través de las abertu-

ras de los herrajes 70 y 72 y se mueven a contacto con las su

pefficies externas de las partes semicilindricas 66, La mdqui

L

na de soldadura se activa para soldar por puntos cada mitad
de disco 64 al védstago 18 en uno o mds lugares.

Si se desea, se pueden usar otros medios de sul
jecién, tales como remaches, tornillos, pasadores y similaresL
para sujetar el miembro de disco al Véstagé. Cuando estd hechf
de un material pléstico, el miembro de disco se puede asegu-
rar a un vdstago metdlico mediante un adhesivo, tal como un
material epoxidico que sea apropiado para ese fin, Cuando tan}
to las mitades de disco como el v&stago estén hechos de un mar
terial temmopldstico, el miembro de disco se puede unir por
fusidén al vdstago mediante una técnica apropiada de soldadura
termopléstica,

El disco para aplicaciones de presién muy ele=-
vada se hace preferiblemente m4s rigido soldando por puntos
laé mitades dei disco entre si ademds de soldarlas por pun-
tos al eje, Esto hace que la vélvula seé capazrde resistir
presiones de funcionamiento de 49 kg/bmz.

. Las placas delgadas utilizadas en la fabrica-

cién del disco tienen las ranuras de bloqueo extendiéndose ha

cia fuera desde las caras enfrentadas del disco, Esto hace a

su vez posible reducir al minimo el tamafio del anillo de ob~

ble para ser expulsado de entre las mitades de disco.
De la anterior descripcién detallada se puede

ver que una vilvula de mariposa‘dispuesta de acuerdo con el
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invento presenta muchas ventajas distinfas. El miembro de di;
co se forma a partir de deos mitades que se pueden disponer

idénticamente y fabricar a partir de materiales relativamen-
te delgados, El espesor resultante del miembro de disco mini-
miza la restriccién de flujo asi producida, pemmitiendo utilil-

zar la vdlvula de mariposa ventajosamente en pequefias disposi

¥

ciones de flujo, por ejemplo, de 12,7 a 50 mm., En lugar de
requerlr operaciones caras de mecanizado o colada en coquillg
las mitades de disco se pueden fabricar por técnicas usuales
de conformacién baratas, gque reducen los costes globales de
fabricacién y montaje de la vélvula, El anillo de obturacién
no tiene que ser estirado para montarlo en la ranura del miem
bro de disco; asi,' el anillo de obturacién se puede hacer de
materiales de junta que tienen ordinariamente a quedar defor-
mados permanentemente por estiramiento, El anillo de obtura-
cibn estd imperativamente limitado para evitar que sea desa-
lojado de la ranura del miembro de disco por el flujo a alta
velocidad, Ademds, el miembro de disco se puede montar conve-
nientemente ya sea al exterior o al interior del 4nima del

cuerpo de vilvula,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad

'
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se presentan para que gean objeto de esta solicitud_de Mode-
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afilos, son los que se re+4
cogen en las reivindicaciones siguientes:
&,- Una v4lvula de mariposa que comprende un cuers
po que tiene un 4nima generalmente cilfndrica que define un
paso de flujo o circulacidén a su través, un vdstago montado
a rotacién en dicho cuerpo y dispuesto transversalmente con
respecto a dicho paso de flujo, un miembro de disco general=-
mente circular que lleva un anillo de obturacién eldstico en
la periféria externa y que estd soportado en dicho véstago
para efectuar un movimiento de rotacién entre una posicién
abierta y una posicién cerrada en la que dicho anillo de ob=-
turacién se aplica con cierre hemmético a dicha &nima para
cortar el flujo a través de dicho paso de flujo, caracteriza+4
da porque dicho miembro de disco incluye un par de mitades
de disco circulares, relativamente delgadas, dispuestas en
relacién de enfrentamiento cara a cara, teniendo cada una de
dichas mitades de disco formada una parte de ranura semici-
lindrica dispuesta diametralmente, que coopera con la parte
déuranura semicilindrica correspondiente de la otra de dichag
mitades de disco para definir un cubo que recibe dicho vésta-
go y teniendo cada una de dichas mitades de disco fommada
también una pestafia periférica separada de un plano coinci-
dente c;n la éara de confrontacidén y que coopera con la co=
rrespondiente pestafla periférica de la otra de dichas mita=
des de disco para definir una ranura periférida entre ellas
que recibe a dicho anillo de obturacién, aplicdndose a come
presién dichas pestaflas cooperantes sobre dicho anillo de
obturacién para retener imperativamente el mismo con el fin

de evitar que sea retorcido o desalojado de dicha ranura pe-
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riférica durante la apertura y el cierre de dicho m;embro de
disco, estando las dos mitades de disco aseguradas a dicho
véstago.,
28,~ Una vdlvula de mariposa segdn la reivin-
dicacién 18, caracterizada porque dichas partes semicilindrid
cas estén soldadas a lados opuestos de dicho vé&stago, |
38,~ Una vdlvula de mariposa segin la reivin-

dicacién 128, caracterizada porque dicha 4nima incluye partes

de pared aplanadas, diametralmente opuestas, en la proximidad

de dicho véstago, y partes de pared generalmente semicircula-

res, diametralmente opuestas, que unen dichas partes de pareq

aplanadas; dicha ranura periférica incluye un par de partes
anulares diametralmente opuestas, que rodean respectivamente
los extremos opuestos de dicho cubo de véstago, y un par de

partes generalmente semicirculares, diametralmente opuestas,’

que se extiende circunferencialmente entre unas correspondien

tes de dichas partes anulares, dicho anillo de obturacién in-
cluye un par de secciones anulares opuestas situadas en unas
correspondientes de dicha partes de ranura anulares,’ estando

dichas secciones anulares del anillo de obturacién en un ajus

aplanadas de dicha 4nima en todas las posiciones de dicho
miembro de disco, y dicho anillo de obturacién incluye ademéé
de un par de secciones opuestas, generalmente senicirculares%
integrales con y que interconectan a dichas secciones anula-
res y dispuestas en unas correspondientes de dichas partes
de ranura semicirculares,

48 .~ Una vélvula de mariposa segfn la reivin-
dicacién 38, caracterizada porque las partes dé dichas pesta-

flas periféricas que definen dichas partes semicirculares de
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dicha ranura periférica convergen :adialmente hacia fuera, y
dichas partes semicirculares de dicho anillo de obturacién
tienen una seccidén transversal generalmehte trapecial e in-
cluyen una parte menor situada en posicién més externa, que
se extiende radialmente m&s alld de las periferias de las pe%
taflas de disco correspondientes,

2,- Una vdlvula de mariposa segin cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porgque ca-
da una de dichas mitades de disco est& formada de una chapa
delgada de acero inoxidable,

62,~ Una vdlvula de mariposa segln cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque di-
chas mitades de disco estdn formadas por estampacién.

78.- Una vélvula de mariposa segln cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque di-
chas mitades de disco son simétricas respecto a un plano,

g&,~- Una v4lvula de mariposa segln cualquiera

pog}tivo de arrastre para imponer selectivamente un arrastre
rotacional suficiente a dicho v&stago para retener dicho miem
bro de disco en posiciones intermedias a las posiciones abiex
ta y cerrada, con lo que dicho miembro de disco puede estrand
gular el flujo a través de dicho paso de flujo y,' sin embargd,
puede ser movido a las posiciones abierta y cerrada,

92,~ Una vilvula de mariposa segln 1la reivindi

cacién 88, caracterizada porque dicho dispositivo de arrastre
comprende un rebaje anular en dicho cuerpo y que rodea a una
parte extrema de dicho véStago;'un material que tiene un ele~-
vado coeficiente de friccidén dispuesto en dicho rebajo y que

se aplica a compresién a dicho véétago; Yy una tuerca de prend
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saestopas recibida de manera roscada en dicho cuerpo y dispueF
ta en acoplamiento de compresién con dicho material para ajug
tar selectivamente la compresién de dicho material con dicho
vistago.

108,~ UNA VALVULA DE MARIPOSA,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

MaprIp, 05.ENC1977
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