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1 Este invento se refiere a una válvula de mari­
posa y a un método de fabricar la misma.

Se conocen válvulas de mariposa del tipo que 
comprende un cuerpo que tiene un ánima generalmente cilindri-

5 ca que define un paso de circulación a su través, un vástago 
montado a rotación en dicho cuerpo y que se extiende trans­
versa Imente con respecto a dicho paso de circulación,' un míen 
bro de disco generalmente circular que lleva un anillo de 
obturación elástico en la periferia externa y soportado en

10 dicho vástago para moverse en rotación entre una posición 
abierta y una posición cerrada en la que dicho anillo de ob-
turación se aplica con cierre hermético a dicha ánima para 
cortar el flujo a través de dicho paso de circulación.

Los discos utilizados en válvulas de la téc-
: '*-15 nica anterior usualmente son piezas mecanizadas o coladas en

coquilla. Por lo tanto,' las válvulas de mariposa no se han 
utilizado ampliamente en sistemas que requieren una pequeña 
válvula de corte, por ejemplo,' en el intervalo de 12/7 a 
50 mm, debido a que el disco relativamente macizo afecta de

2 0 manera adversa a las características de flujo de la válvula.
* ***.1 J * Asimismo, los discos mecanizados o colados en coquilla repre­

sentan una parte importante de los costes totales de fabrica­
ción y montaje para la mayor parte de las válvulas de maripo­
sa. Existe un requisito para una válvula de mariposa capaz

25 de ser utilizada en sistemas de flujo relativamente pequeño 
y que se puede fabricar convenientemente a partir de materia­
les delgados y baratos y montar por técnicas económicas.

Según el presente invento, el miembro de dis­
co incluye un par de mitades de disco circulares relativamen-

3 0 te delgadas, dispuestas en relación de enfrentamiento, están-
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do formada cada una de dichas mitades de disco con una parte 
de ranura semicilindrica dispuesta diametralmente, que coope-t- 
ra con la parte de ranura semicilindrica correspondiente de 
la otra de dichas mitades de disco para definir un cubo que 
recibe dicho vástago y estando formada también cada una de 
dichas mitades de disco con una pestaña periférica separada 
de un plano coincidente con la cara enfrentada y que coopera 
con la correspondiente pestaña periférica de la otra de di­
chas mitades de disco para definir una ranura periférica en­
tre ellas que recibe dicho anillo de obturación,' cooperando 
dichas pestañas para aplicarse en compresión a dicho anillo 
de obturación para retener imperativamente el mismo de manera 
que no se retuerza o desaloje de dicha ranura periférica du­
rante la apertura y el cierre de dicho miembro de disco,' es­
tando las dos mitades de disco citadas aseguradas a dicho vá: 
tago.

En los dibujos que se acompañan:
La figura 1 es una vista lateral de una vál­

vula de mariposa, parcialmente seccionada, según el invento;
La figura 2 es una vista agrandada, en despie 

ce ordenado, de la válvula ilustrada en la figura 1;
La figura 3 es una vista extrema fragmentaria 

de la válvula ilustrada en la figura 1;
La figura 4 es una vista en sección tomada a 

lo largo de la linea 4-4 de la figura 2;
La figura 5 es una vista en sección tonada a 

lo largo de la linea 5-5 de la figura 4;
Las figuras 6, 7 y 8 son vistas fragmentarias 

en sección transversal, de la válvula ilustrada en la figura 
1, mostradas en varias etapas del montaje; y
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La figura 9 es una vista fragmentaria seccio­
nada de una disposición alternativa para la válvula ilustra­
da en la figura 1.

Los detalles de construcción y las disposicio­
nes de los componentes indicados en la descripción que sigue 
o ilustrados en los dibujos se dan solamente a modo de ejem­
plo y el invento es capaz de adoptar otras realizaciones y 
de ser puesto en práctica de varios modos.

En los dibujos se ilustra una válvula de mari­
posa 10 que incluye un cuerpo 12 que tiene un ánima general­
mente cilindrica 14 que define un paso de flujo o circulación 
dispuesto de manera sensiblemente recta a través del cuerpo 
12. Los extremos opuestos del cuerpo de válvula 2 pueden es­
tar roscados como se muestra o formados de otra manera para 
la conexión con las tuberías asociadas.

Un miembro de disco 16 generalmente circular 
está montado en un eje o vástago 18 para moverse en rotación 
dentro del ánima 14. El miembro de disco 16 tiene una parte 
central engrosada 20 que define un cubo 22 para recibir el 
vástago 18 y cubos anulares opuestos 24 que rodean el cubo 22 
(véase las figuras 1 y 7). El miembro de disco 16 está asegu­
rado al vástago 18 por unos medios apropiados,- tales como me­
diante soldadura por puntos.

El vástago 18 incluye un extremo interno que 
está recibido a rotación, es decir apoyado para girar, en un 
rebaje 30 previsto en el cuerpo de válvula 12 y un extremo 
externo que pasa en rotación a través de una abertura 34 pre­
vista en el cuerpo de válvula 12 coaxialmente con el rebaje 
30. Unos medios actuadqres apropiados, tales como un mango 42 
están sujetos al extremo externo del vástago 18, como median-
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te una tuerca 44, para hacer girar al miembro de disco 16 a l ­
rededor del eje de pivotamiento transversal proporcionado po r 
el vástago 18 entre una posición cerrada o de corte de flujo 
en la que el plano del miembro de disco 16 está generalmente 
formando un ángulo recto con la dirección del flujo (véase 
la figura 3) y una posición abierta en la que el plano del 
disco está sensiblemente alineado con la dirección del flujo 
(véase la figura 1). El movimiento de rotación del miembro 
de disco 16 en las posiciones completamente abierta y comple­
tamente cerrada está limitado por una patilla de tope 46 pre­
vista en el exterior del cuerpo de válvula 12 y a la que sé 
aplica una pestaña vuelta hacia dentro 48 situada en el ex­
tremo del mango 42.

El ánima 14 de la válvula incluye partes de 
pared 50 diametralmente opuestas,' aplanadas, en las proximi­
dades que rodean el rebaje 30 y la abertura 34 y partes de 
pared generalmente semicirculares 52, diametralmente opues­
tas, que se extienden circunferencialmente entre las partes 
aplanadas 50 (véanse las figuras 1 y 3). Las partes de ánima 
50 y 52 sirven como superficies de asentamiento, como se ex­
plica con más detalle abajo. La superficie externa dé cada 
cubo de disco 24 es plana y está separada hacia dentro en 
una pequeña distancia desde la parte de ánima correspondien­
te aplanada 50. Las partes circulares del miembro de disco 
16 tienen un radio externo que es ligeramente menor que el 
radio de la correspondiente parte semicircular de ánima 52.

Para recibir un anillo de obturación 54, el 
miembro de disco 16 tiene un rebaje o ranura periférica con­
tinua que incluye partes anulares opuestas 56 (véase la figu­
ra 7) que están situadas en cubos 24 y rodean al cubo 22 del
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vástago, y partes opuestas, generalmente semicirculares 58 
(véanse las figura 7 y 8) que se extienden entre cubos 24 y 
conectan las partes anulares 56. Las partes de ranura semi­
circulares 58 tienen una sección transversal en cola de mi­
lano o generalmente en forma de V invertida.

El anillo de obturación 54 está formado como 
un conjunto unitario e incluye secciones anulares 60 que en­
cajan en partes anulares 56 de la ranura de disco y seccio­
nes 62 semicirculares que unen secciones anulares 60 y enca­
jan en partes semicirculares 58 de la ranura de disco. El 
anillo de obturación 54 está hecho de un material relativa­
mente elástico, apropiado para el tipo de servicio en el que 
se ha de usar la válvula, tal como caucho natural, elastóme- 
ros sintéticos, materiales fluorocarburados y similares. Las 
secciones anulares 60 del anillo de obturación 54 tienen una 
sección transversal generalmente elíptica (véase la figura 5 
y las secciones semicirculares 62 del anillo de obturación 
64 tienen una sección transversal generalmente trapecial (véa 
se la figura 4).
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Con el fin de proporcionar un ajuste de inter­
ferencia entre secciones anulares 60 del anillo de obturación 
54 y partes de ánima aplanadas 50, cada sección de anillo de 
obturación anular 60 se extiende hacia fuera desde la parte 
de ranura anular 56 en una dimensión que excede la holgura 
entre la superficie externa del cubo 24 y la parte de ánima 
aplanada 50. Este ajuste de interferencia, que se mantiene 
en todas las posiciones del miembro de disco 56, hace que la: 
secciones anulares 60 del anillo de obturación 54 sean com­
primidas radialmente a acoplamiento de obturación con el vás­
tago 18 (véase la figura 7). Asi, las partes anulares del
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anillo de obturación proporcionan juntas o cierres de vásta- 
go hermético en todas las posiciones del miembro de disco 16,

Las secciones semicirculares 62 del anillo de 
obturación 54 se extienden hacia fuera más allá de la perife-- 
ria externa del miembro de disco 16 y se aplican con cierre 
hermético a las correspondientes partes de ánimas semicircu­
lares 52 cuando el miembro de disco 16 está en la posición 
cerrada (véanse las figuras 3, 7 y 8). La sección transversa L 
en forma de cola de milano o de V invertida de las partes de 
ranura 58 del disco y la sección transversal de forma trepe- 
cial de las secciones 62 del anillo de obturación cooperan 
para proporcionar una limitación imperativa para evitar que 
el anillo de obturación sea retorcido o desalojado de la ra­
nura de disco por el flujo de alta velocidad durante el fun­
cionamiento de la válvula.

Cualquier escape que se produjese por la jun­
ta de vástago hacia el rebajo 30 podría causar una acumula­
ción de presión detrás del extremo interno del vástago 18 qu: 
tendiera a empujar el vástago fuera del cuerpo de válvula 12. 
Este problema potencial se puede eliminar mediante rebajes 
de ventilación 30 a la atmósfera, tal como extendiendo el re. 
baje 30 completamente a través del cuerpo de válvula o dis­
poniendo una pequeña lumbrera de ventilación (no mostrada) 
que comunique con el rebaje 30.

En la realización ilustrada en las figuras 
1 a 3, el par requerido para hacer girar el miembro de disco 
16 entre una posición completamente abierta y una posición 
casi cerrada es controlado por el contacto de área superfi­
cial y el grado de interferencia entre la sección 60 del ani­
llo de obturación 54 y las partes de ánima aplanadas 50. Es-

- -w W '-'.............. .. ' ' .............. '"KTXvX'K-.y.-.'
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1 te par puede ser muy bajo, particularmente cuando el anillo 
de obturación 54 está hecho de un material que tiene un coe­
ficiente de fricción relativamente bajo, un par bajo puede 
ser muy deseable para algunas aplicaciones, particularmente 

5  cuando se acciona manualmente la válvula y se usa solamente 
para fines de corte. Sin embargo, en otras aplicaciones, ta­
les como cuando se usa la válvula para medir flujo y el miem­
bro de disco está dispuesto en una posición intermedia, el 
arrastre de fricción proporcionado por las secciones anuía­

lo res del anillo de obturación puede no ser suficiente para ev\ 
tar que el miembro de disco sea hecho girar por las fuerzas 
del fluido.
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Para eliminar este problema se pueden prever me­
dios para variar selectivamente el arrastre rotacional sobre 
el vástago. Aunque se pueden utilizar diversas disposiciones/ 
en la realización alternativa ilustrada en la figura 9 el 
cuerpo de válvula 12 está provisto de un rebaje anular 59 que 
es coaxial con la abertura 34 de recepción de vástago y reci­
be un material de empaquetadura 61. El material de empaqueta­
dura 61 se comprime a contacto con la superficie externa del 
vástago 18 mediante una tuerca de prensaestopas 63 roscada 
en el rebaje 59. El arrastre de fricción impuesto al vástago 
18 por el material de empaquetadura 51 se ajusta apretando 
la tuerca de prensaestopas 63 (para aumentar el arrastre) o 
o aflojando la tuerca de prensaestopas 63 (para disminuir el 
arrastre). El material de empaquetadura 61 puede ser del mis­
mo tipo general usado comúnmente para prensaestopas de vál­
vula, excepto en el caso de que tenga un coeficiente de fric­
ción elevado con el fin de que sea capaz de imponer un arras­
tre rotacional relativamente elevado al vástago 18. Por ejem-3 0
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1 pío, el material de empaquetadura puede ser un amianto tren- 
zado, impregnado con un material que tenga un coeficiente de 
fricción relativamente alto. Asi, además de actuar cono unos 
medios productores de arrastre para el vástago 18, el mate­
rial de empaquetadura sirve también como una junta de vástagc 
secundaria.
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Con el fin de reducir los costes de fabrica­
ción y montaje y minimizar la restricción de flujo producida 
por el miembro de disco, el miembro de disco 16 está construi­
do de dos mitades separadas 64 (véase la figura 1). Las mita­
des de disco 64 son simétricas respecto a un plano y de pre­
ferencia están idénticamente dispuestas,' incluyendo cada una 
una parte central generalmente semicilindrica 66 y una pesta­
ña periférica 68 que, tras el montaje cara a cara de las dos 
mitades de disco, definen el cubo de vástago 22 y las partes 
de ranura 56 y 58, respectivamente.

Con esta disposición, las mitades de disco 64 
se pueden fabricar, conveniente y económicamente, a partir de 
un material de chapa delgada relativamente rígida y barato, 
tal como metal, plástico y similares. Aunque se pueden utili­
zar otros materiales y técnicas de formación, las mitades de 
disco 64 se forma preferiblemente a partir de una chapa del­
gada (por ejemplo, de O,8 mm de espesor) de acero inoxidable 
(por ejemplo, de series 7.000) mediante un procedimiento de 
estampación de metales.

El miembro de disco 16 y el anillo de obtura­
ción 54 se pueden montar fuera o dentro del cuerpo de válvu­
la 12. En el primer caso, las mitades de disco 64 se asegu­
ran primeramente entre sí en relación de cara a cara con el 
anillo de obturación 54 dispuesto entre las pestañas 68. Des-3 0
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pués de haber sido instalado el conjunto de miembro de disco 
anillo de obturación dentro del ánima 14 del cuerpo de válvu 
la con los cubos 24 y las secciones 60 anulares del anillo 
de obturación axialmente alineadas con los correspondientes 
rebajo 30 y abertura 34, se instala el vástago 18, el miem­
bro de disco 16 sujeto al vástago 18 y se completan las res­
tantes operaciones de montaje de la manera usual.

Haciendo referencia a las figuras 6 a 8,' se 
describirá un método ilustrativo para ensamblar la válvula 
10 de la última manera. Primeramente se instala el anillo de 
obturación 54 en el ánima 14 del cuerpo de válvula,' tal como 
con un herraje de retención apropiadamente dispuesto (no mos 
trado) con las secciones anulares 60 en alineación coaxial 
con el rebaje 30 y la abertura 34, y las secciones semicircu 
lares 62 situadas en una posición correspondiente a una posi 
ción cerrada del miembro del disco 16 (véase la figura 6). A 
continuación se introduce el vástago 18 a través de la aber­
tura 34, se hace pasar a través de las aberturas de las sec­
ciones 60 del anillo de obturación y se mueve el extremo in­
terno al interior del rebaje 30. Entonces se colocan las dos 
mitades de disco 64.

Están previstos unos medios apropiados para 
retener las mitades de disco 64 de manera que se puedan mon­
tar, en relación de enfrentamiento, a través de extremos 
opuestos del ánima 14. Aunque se pueden utilizar otras dispo 
siciones, en el método concreto ilustrado tales medios in­
cluyen herrajes o accesorios separados 70 y 72, cada uno de 
los cuales tiene una plantilla o posicionador hueco 74 destilado 
a llevar una mitad de disco 64 en el extremo externo y una 
abrazadera de bloqueo 76 con abertura central (véase la figu
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ra 7). Las mitades de disco 64, soportadas en accesorios 70 
y 72, son movidas a su posición dentro del ánima de válvula 
14 con partes semicilindricas 66 adyacentes a los lados opue^ 
tos del vástago 18 y pestañas 68 adyacentes a los bordes 
opuestos del anillo de obturación 54.

Los herrajes o accesorios 70 y 72 se ilustran 
en una posición horizontal en las figuras 7 y 8, en cuyo ca­
so se usan unos medios apropiados, tales como un imán o simij- 
lar, para retener temporalmente las mitades de disco 64 en 
posición en los extremos externos de las plantillas o posicib 
nadores 74. En la práctica real, puede ser más deseable que 
los herrajes estén en una posición vertical durante la instaj- 
lación de las mitades de disco. Cuando los herrajes están en 
esa posición, el cuerpo de válvula se mueve hacia abajo so­
bre el posicionador de un primer herraje que lleva una de la^ 
mitades de disco, se gira 180° con el primer herraje mantenij- 
do en posición y después se mueve hacia abajo el posiciona­
dor de un segundo herraje que lleva la otra mitad de disco.

Después de haber sido instaladas las mitades 
de disco, se bloquean conjuntamente los herrajes 70 y 72, ta 
como apretando una pluralidad de tomillos 78 (de los cuales 
se muestra uno) que unen las abrazaderas de bloqueo 76. La 
acción de bloqueo resultante sobre las mitades de disco 74 
mueve las partes semicilindricas 66 a contacto con el vásta­
go 18 y hace que las pestañas 68 compriman tanto las seccio­
nes anulares 60 como las secciones semicirculares 62 del ani 
lio de obturación 64.

Entonces se aseguran al vástago 18, de una ma 
ñera apropiada, las partes semicilindricas 66 de las mitades 
de disco 64. Aunque se pueden emplear otras técnicas, en el

c-r
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método concreto ilustrado se insertan un par de electrodos de 
soldadura 80 dispuestos en oposición, de una máquina de solda­
dura por puntos usual (no mostrada), a través de las abertu­
ras de los herrajes 70 y 72 y se mueven a contacto con las su­
perficies externas de las partes semicilíndricas 66. La máqui­
na de soldadura se activa para soldar por puntos cada mitad 
de disco 64 al vástago 18 en uno o más lugares.

Si se desea, se pueden usar otros medios de su­
jeción, tales como remaches, tomillos, pasadores y similares, 
para sujetar el miembro de disco al vástago. Cuando está hecho 
de un material plástico, el miembro de disco se puede asegu­
rar a un vástago metálico mediante un adhesivo, tal como un 
material epoxidico que sea apropiado para ese fin. Cuando tan­
to las mitades de disco como el vástago están hechos de un m a ­
terial termoplástlco, el miembro de disco se puede unir por 
fusión al vástago mediante una técnica apropiada de soldadura 
termoplástica.

20
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25
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El disco para aplicaciones de presión muy ele­
vada se hace preferiblemente más rígido soldando por puntos 
las mitades del disco entre si además de soldarlas por pun­
tos al eje. Esto hace que la válvula sea capaz de resistir 
presiones de funcionamiento de 49 kg/cm .

Las placas delgadas utilizadas en la fabrica­
ción del disco tienen las ranuras de bloqueo extendiéndose h a ­
cia fuera desde las caras enfrentadas del disco. Esto hace a 
su vez posible reducir al mínimo el tamaHo del anillo de ob­
turación, el cual, a su vez,' lo hace sensiblemente impermea­
ble para ser expulsado de entre las mitades de disco.

De la anterior descripción detallada se puede 
ver que una válvula de mariposa dispuesta de acuerdo con el
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invento presenta muchas ventajas distintas. El miembro de dis 
co se forma a partir de des mitades que se pueden disponer 
idénticamente y fabricar a partir de materiales relativamen­
te delgados. El espesor resultante del miembro de disco mini­
miza la restricción de flujo asi producida, permitiendo utili­
zar la válvula de mariposa ventajosamente en pequeñas disposi­
ciones de flujo, por ejemplo, de 12,7 a 50 mm. En lugar de 
requerir operaciones caras de mecanizado o colada en coquilla, 
las mitades de disco se pueden fabricar por técnicas usuales 
de conformación baratas, que reducen los costes globales de 
fabricación y montaje de la válvula. El anillo de obturación 
no tiene que ser estirado para montarlo en la ranura del miem 
bro de disco; asi,' el anillo de obturación se puede hacer de 
materiales de junta que tienen ordinariamente a quedar defor­
mados permanentemente por estiramiento. El anillo de obtura­
ción está imperativamente limitado para evitar que sea desa­
lojado de la ranura del miembro de disco por el flujo a alta 
velocidad. Además, el miembro de disco se puede montar conve­
nientemente ya sea al exterior o al interior del ánima del 
cuerpo de válvula.

*t*!**<=

2 5 REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad3 0
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1 se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode­
lo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re- 
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Una válvula de mariposa que comprende un cuer-

5 po que tiene un ánima generalmente cilindrica que define un 
paso de flujo o circulación a su través, un vástago montado 
a rotación en dicho cuerpo y dispuesto transversalmente con 
respecto a dicho paso de flujo, un miembro de disco general­
mente circular que lleva un anillo de obturación elástico en

10 la periféria externa y que está soportado en dicho vástago 
para efectuar un movimiento de rotación entre una posición 
abierta y una posición cerrada en la que dicho anillo de ob­
turación se aplica con cierre heimético a dicha ánima para

* ' t* 'u cortar el flujo a través de dicho paso de flujo, caracteriza-'

A
da porque dicho miembro de disco incluye un par de mitades

 ̂* % + *
de disco circulares, relativamente delgadas, dispuestas en 
relación de enfrentamiento cara a cara, teniendo cada una de
dichas mitades de disco formada una parte de ranura semici-
lindrica dispuesta diametralmente, que coopera con la parte

2 0 de ranura semicilindrica correspondiente de la otra de dicha: ¡

*+*'<? *" *
mitades de disco para definir un cubo que recibe dicho vásta­
go y teniendo cada una de dichas mitades de disco formada 
también una pestaña periférica separada de un plano coinci­
dente con la cara de confrontación y que coopera con la co-

25 rrespondiente pestaña periférica de la otra de dichas mita­
des de disco para definir una ranura periférica entre ellas 
que recibe a dicho anillo de obturación, aplicándose a com­
presión dichas pestañas cooperantes sobre dicho anillo de 
obturación para retener imperativamente el mismo con el fin

3 0 de evitar que sea retorcido o desalojado de dicha ranura pe-
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riférica durante la apertura y el cierre de dicho miembro de 
disco, estando las dos mitades de disco aseguradas a dicho 
vástago.

2B.- Una válvula de mariposa según la reivin­
dicación la, caracterizada porque dichas partes semicilindri- 
cas están soldadas a lados opuestos de dicho vástago.

33.- una válvula de mariposa según la reivin­
dicación la, caracterizada porque dicha ánima incluye partes 
de pared aplanadas, diametralmente opuestas, en la proximidad, 
de dicho vástago, y partes de pared generalmente semicircula­
res, diametralmente opuestas, que unen dichas partes de paree, 
aplanadas; dicha ranura periférica incluye un par de partes 
anulares diametralmente opuestas, que rodean respectivamente 
los extremos opuestos de dicho cubo de vástago, y un par de 
partes generalmente semicirculares, diametralmente opuestas, 
que se extiende circunferencialmente entre unas correspondier 
tes de dichas partes anulares, dicho anillo de obturación in­
cluye un par de secciones anulares opuestas situadas en unas 
correspondientes de dicha partes de ranura anulares,- estando 
dichas secciones anulares del anillo de obturación en un ajuste 
de interferencia con las correspondientes partes de pared 
aplanadas de dicha ánima en todas las posiciones de dicho 
miembro de disco, y dicho anillo de obturación incluye ademá: 
de un par de secciones opuestas, generalmente semicirculares, 
integrales con y que interconectan a dichas secciones anula­
res y dispuestas en unas correspondientes de dichas partes 
de ranura semicirculares.

43.- una válvula de mariposa según la reivin­
dicación 3 B, caracterizada porque las partes de dichas pesta 
Has periféricas que definen dichas partes semicirculares de
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dicha ranura periférica convergen radialmente hacia fuera, y 
dichas partes semicirculares de dicho anillo de obturación 
tienen una sección transversal generalmente trapecial e in­
cluyen una parte menor situada en posición más externa, que 
se extiende radialmente más allá de las periferias de las pes 
tahas de disco correspondientes.

5a.- Una válvula de mariposa según cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque ca­
da una de dichas mitades de disco está formada de una chapa 
delgada de acero inoxidable.

63.- Una válvula de mariposa según cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque di­
chas mitades de disco están formadas por estampación.

73.- una válvula de mariposa según cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque di­
chas mitades de disco son simétricas respecto a un plano.

83.- una válvula de mariposa según cualquiera 
de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por un dis 
positivo de arrastre para imponer selectivamente un arrastre 
rotacional suficiente a dicho vástago para retener dicho mien 
bro de disco en posiciones intermedias a las posiciones abiei 
ta y cerrada, con lo que dicho miembro de disco puede estran­
gular el flujo a través de dicho paso de flujo y,' sin embargc 
puede ser movido a las posiciones abierta y cerrada.

93.- una válvula de mariposa según la reivindi 
cación 83, caracterizada porque dicho dispositivo de arrastre 
comprende un rebaje anular en dicho cuerpo y que rodea a una 
parte extrema de dicho vástago; un material que tiene un ele­
vado coeficiente de fricción dispuesto en dicho rebajo y que 
se aplica a compresión a dicho vástago; y una tuerca de pren-
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saestopas recibida de manera roscada en dicho cuerpo y dispues 
ta en acoplamiento de compresión con dicho material para ajus 
tar selectivamente la compresión de dicho material con dicho 
vástago.

IOS.- UNA VALVULA DE MARIPOSA.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

MADRID, 05.ENE.1977
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CGD.
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