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la presente invencidn se refiere a mejoras en la fe~
bricacidn de las juntas de copa y enillo eléstico para la

unidén de tuberias de resinus sintéiticas termoplésticas.

El sistewa de unién de tuberias de resinas sintéticas%

|

termoplésticus segin le presente invencidén se basa en la rarti-~
cular propiedad de estus resinas de volver & su conformacidn :
primitive des;ués de una deformeacidn en caliente cuando vuel- |
ven & ser calentadas.

Pare realizar la unidn de dos trozos de tubo por este
gistema se usan dos tubos de resina sintética termopléstica,
por ejemplo de cloruro de polivinilo, uno de los cuales tiene
un extremo en forma de copa, mientras que el extremo del otro
trozo de tubo es recto y estd provisto exteriormente de un
anillo eldstico. El reriil del extremo del primero de dichos
trozos de tubo se obtiene calentando dicho extremo hasta el
punto de ablandsmiento, introduciendo luego en él, a presiébn,
una hormae de FTorma adecuade y sacando vor £in la horma en
cuestidn una vez que se ha producido el enfriamiento.

Introduciendo ahora el extremo recto y provisto del
anillo de guarnicibén de uno de los trozos en el extremo en
forma de copa del otro trozo de tubo y calentendo luego hasta
la temperature de sblandewiento diche copa, ésta tiende a
adoptar su formé primitive y se adhiere estrechauente al ex-
tremo derecho del tubo que lleva introducido, aprisionando

as{ el anillo eldstico de guarnicidn.

La junta entre los dos trozos de tubos asi obtenida
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' de junta que se basa siempre en el mismo principio anterior-

es perfectamente hermética y se presta muy ventajosamente pa-
re tuberias subterrdneas. No teniendo necesidad esta junta de
elementos ni drganos extrafios, con lz sole excepcidén del ani-
1lo de guarnicidén, y pudiéndose efectuar tanto la preparacién‘
del extremo del perfil en forma de copa& como la operacidn de |
unidén de los tubos en un momento cualquiera durante la colo-
cacién de la tuberia, pueden apreciarse immediatamente las i
grandes ventajas que esta junta ofrece tanto desde el punto
de viasta econémico como desde el punto de vista prdctico.

Si la tuberia tiene que ser instaleda al aire libre,
pudiere ocurrir que en algunos casos las juntas anteriormente
descritas no tuviesen la resistencia necesaria a la traccién
en sentido axil, sobre todo si la presidn del liguido u otro
medio contenido en la tuberia misma supera ciertos limites.

En este caso, la presente invencién prevé otro tipo

mente descrito y en el cual el extremo del trozo de tudbo me-
tido en el extremo en forma de taza o copa del otro tubo esté
provisto exteriormente de por 10 menos una irregularidsad su-
perficial en forma de saliente, alrededor de la cual la copa

se aprieta &l volver a ser calentada, estableciendo asf{ un

bloqueo perfecto y seguro en sentido axil de los dos trozos
de tubo unidos.

La irregularided en iormea de saliente de que estd pro-
vigto el extremo del tubo introducido en la copa puede tener
una forma adecusda cuslquiera, pudiendo estar constituida,
por ejemplo, por cuando menos un engrosemiento anular gque, una
vez concluida la unidén, resulta completamente gprisionado en

el extremo del tubo exterior de la misma manera que 1o es el
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; primera forma de realizacidn y respectivamente antes y des-

- mos, de la copa 2. Dicha copa 2 es obtenide directamente en el

[}
~
!

anillo eléstico de guernicidn.

Es evidente yue, de esta maners, se consigue ademés
de une perfecte herueticidad, asegurada por el anillo elésti-
co, tembién una perfecta resistencia de la junta a toda trac-
cidn en sentido axil.

Para gclarar mejor el concepto de la presente inven-
¢ibn, en la adjunta hoja de dibujos se ilustran a simple ti-
tulo de ejemplo algunas formas de realizacidén del invento, y
precisamente:

Las figs. 1 y 2 muestran la unidn de dos tubos en una |

pués del calentamiento del extremo del tubo exterior.

Las figs. 3 ¥ 4 muestran,andlogamente & las figs. 1 y
2, una segunda forme de realizazcidn de la junta, y

Las figs. 5 y 6 muestran, angiogumente a las figs. 1l y
2, una tercers forme de realizacidn de la juntia.

En la forma de realizacidn de la junta ilustreda en
lag figs. L y 2, se ve el tubo 1 cuyo extremo iiene perfil en
forme de doble copa 2, mientras gue el otrec tubo 3 posee un

extremo recto introducido en la copa 2 del tubo 1.

En la parte del tubo 3 metida en la copa 2 esté cal-

zado un anillo 6 de guarunicidn, de goma u otro material elds~

tico.

La preparacién y el montaje de la junta son extremade~!

i
i

mente féciles y se verifican de la siguiente maneras
Cade trozo de tubo de longitud variable (de un prome-

dio de 6 metros) es provisto en fébrica, en uno de sus extre-

tubo calentando un extremo de cada trozo con una adecuads fuen
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te de calor husta el punto de ablandemiento del material e
introduciendo luego a presidén en 81 una adecuada horms metdli-
ca 0 de madersa.

Une vez que se ha producido el eniriamiento, se extrae
la horma consiguiéndose la forma deseada. ‘

La forma de la copa puede ser la que se ve en la figu;
re l. En este caso, dicha copa se compone de dos sucesivos ehe
sanches con respecto al didmetro interior del tubo 1. El pri- |
mer ensanche de la copa corresponde al dizmetro exterior del
tubo recto 3, el segundio corresponde sl didmetro del tubo rec-
to 3 més el espesor del anillo eldstico de hermeticided 6. Se |
trata, en este cuaso, de dos copas sucesives de didmetro cre-
ciente. Una vez asi preparados todos los trozos de tubos en
fébrica, su montaje en el lugar de instalacidn se verifica
utilizando la varticular propiedad de estos materiales de vol-
ver, o de tender a volver, a su difmetro primitivo al ser ca-

lentados nuevemente & su teumperatura de ablandaemiento.

El montaje se verifica de la siguiente manera: sobre

1

el extremo recto de un trozo de tubo 3 se culza el anillo elés
tico 6. Se introduce luego en la copa 2 el trozo de tubo l. L&
copa 2 serd calzada de modo que el trozo recto 3 se apoye con-
tra el extremo interior de la parte de menor didmetro de la
copa 2, mientras que el anillo eléstico 6 se apoyaré contra el
extremo interior de la parte de mayor difdmetro de la copa 2
(véase la fig. 1). Si se calienta ahora hasta su vemperaturs
de gblandemiento la& cope 2, ésta, por lo anteriormente expuesj
to, tenderéd & volver a su rorma primitiva. La primera parte se
adheriré, pues, al tubo recto 3 y la segunde apretard el ani-

llo eléstico 6, mientras gue la parte que sobresale del anillo
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se apretard aprisionando el anillo mismo (fig. 2). De ser ne-
cesario, se puede favorecer y acelerar la contraccién de ls
copa 2 aplicéndole a ésta, exteriormente, una faja metdlica
comin susceptible de ser apretada.

Debe tenerse en cuenta que el tubo recto 3 puede es- %
tar sustituido por wi tubo metélico, lo gue resulta Ytil en ei
caso de insercidn en la tuberia de piezas especiales, etc.

El 1i{quido comprimido, al pasar por la tuberia, opri-
me el anillo eléstico 6 contra las peredes estableciendo una
perfecta hermeticidad.

Con este tipo de junta pueden producirse notables des-
plazemientos longitudinales sin que ello dé lugar a fugas.

En las figs. 3 -~ 6 estdn ilustradas dos formas de
realizacién de juntas segin la invencidn, adecuadas pare ser
utilizadas en tuberias instaludas & la intemperie y sometidas
interiormente a elevadas presiones axiles.

Tembién en estas figuras se indica con 1 el tubo cuyo
extremo tiene perfil en forma de copa 2, mientras que 3 es el
tubo cuyo extremo es introducido en la cope 2. La parte del
tubo 3 introducida en la copa 2 estd provista, en este caso,
de una irregularidad superiicial.

Segun la forma de realizacidén ilustrade en las figu-
ras 3 ¥y 4, diche irreguleridad estéd constituide por una ondu-
lacidén anular 4 que sobresale hacia el exterior del tubo 3.

Segin la forma de realizzcidn ilustrada en las figu-
ras 5 y 6, esta irregularidad esta constituida, por el con-
trario, por un extremo en forma de copa 5 de que estéd provis-
to el extremo del tubo 3.

£l anillo de guarnicidén 6 (figs. 3 ¥y 4) o bien los
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anillos de guarnicidn 6 y 5' (figs. 5 y 6) sirven, como en el |
caso de las figs. 1 y 2, para la obtencidén de une hermetici-
dad perfecta.
La preparacién y el montaje de estos tipos de junta
| son esencielmente igueles a los descritos para la realizacidn
de las figs. 1 y 2. 7
Después de disponer el anillo de guarnicién 6, o bien.

| 1os anillos de guarnicidén 6 y 6', sobre el extremo del tubo 3,

se introduce dicho extremo en la copa 2 del trozo contiguo de
tubo 1, como puede verse en las figs. 3 y 5. ’

Se calienta luego la copa 2 hasta su temperatura de
ablandamiento y ésta, por la particular propiedad del material
de que estd constituida, se clerra por completo alrededor del
extremo del tubo 3 eprisionando no solo el anillo de guarni-
cién 6 (o bien los anillos 6 y 6'), sino también la irregula~-
ridad 4 (o bien 5) del tubo 3 mismo, como resulta clerumente
visible en les figs. 4 y 6.

Los anilios 6-6' aseguran une perfecta hermeticidad
de la junte, mientras que las irregularidades salientes 4 §
bilen 5, aprisionadas por la vared de la copa 2, presentan una
muy buens resistencia contre todo movimiento del tubo 3 en el
sentido axil.

Natureluwente, las irregularidades salientes pueden
tener formaes y cursos distintos, pudiendo estar previstas en

un ndmero cualguiera.
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Le presente patente de invencién comprende las si-
guientes reivindicaciones:

l.- Mejores en la fabricaeidén de juntas para tuberias
de resines sintéticas termoplédsticas, caracterizadas por el |
hecho de comprender una a modo de copa obtenids directamente
en el tubo de resina por deformecidn en celiente de uno de
sus extremos y una parte constituifde directamente por el ex-
tremo del tubo para unir, introduciéndose dicha parte, con
interposicidn de un anillo eléstico de guarnicidn, en dicha

parse & modo de copa que, a consecuencia de un nuevo calenta-

miento, se adhiere intimemente al extremo del itubo para unir
y alrededor del anillo eléstico interpuesto.

2.- Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
das por el hecho de que la parse a modo de copa del extremo
de uno de los dos tubos para unir estéd constituida por dos
ensanches sucegivos uno de 1los cuales corresponde al didme-
tro exterior del tubo recto, mientras gque el seguudo correg-
ponde al difmetro exterior del tubo recto més el espesor del
anillo elédstico de hermeticidad.

3.- liejoras segin la reivindicacidén 1, caracteriza-
das por el hecho de que la parte del tubo introducida en el
extremo & modo de copa del olro tubo estd provista exterior-
mente de por lo menos unaé irregularidad superficial a modo d%
saliente, alrededor de la cuel la parte a modo de copa se
aplica intimamente a consecuencia de su nuevo calentamiento,
estableciendo de egte modo ua blogue perfecto y seguro en

gentido axil de los dos tubos unidos.
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4.~ Mejorus segin la reivindicacidn 3, caracterizadas
por €l hecho de que dicha irregularidad prevista en el extre-
mo del tubo introducido en la parte a modo de copa esté cons-
tituida por un engrosamiento u ondulacidén snular gue sobresa-
le hacia fuers con respecto 8l tubo mismo.
5.- liejoras segin la reivindicacidén 3, carecterizzdas
por el hecho de que el extremo del tubo introducido en la
parte a modo de copa tiene el mismo perfil en forma de copa.
6.~ Mejoras en la febricacidn de juntas de copa y
anillo eléstico para le unidn de tuberiss de resinas sintéti-%
cas termoplésticas.
Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que a las mismas se
acompailan., !
Consta esta memoria de nueve hojes foliades y escrita%

a2 méquine por une sola de sus cCaras.

Medrid, & | & #F
7
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