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BAD ORtGtNAL

MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años por

"ELEMENTO DE INCRUSTACION PARA ARTICULOS TEXTILES 

Y IIARROQUINERIA EN GENERAL", a fa v o r  de D. FRANCIS­

CO LOPEZ PASCUA!, de naciona lidad  española, domici­

lia d o  en ELCHE (A l ic a n te ) ,  C/ Fernanda Santamaría, 

70.
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Las in d u str ia s  dedicadas a l a  fa b r ic a c ió n  

de a r t íc u lo s  t e x t i l e s ,  b o lsos , ca rte ras  y marroqui- 

n e ria  en genera l, en su evo lu ción  constante, tra ­

tan de dotar a sus fab ricados  de cualidades y ca­

r a c te r ís t ic a s  que lo s  d ife re n c ie n  notablemente de 

lo s  ya conocidos, creando modelos o r ig in a le s  que 

merezcan la  aprobación de lo s  consumidores.

Igualmente l a  in d u s tr ia  d e l calzado in -
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trod uce en lo s  cor te s de lo s  mismos adornos y de­

t a l l es de acuerdo con la s d ir e c t r ic e s de la muda

J ¡S--stos de lo s  asLiarl os, adoptando m otivos d iv e r '

sos en lo s  adorno s ta le s como animal ^S, il.g aras,

enbl emas, d is t in t iva s etc

Los m u ltip les  y d iversos  a r t íc u lo s  orna­

mentales que se ven ían  poniendo en io s  co rtes  de 

calzado y ob je tos  de m arroquinería, en genera l 

eran de aqu ellos cuya f i j a c ió n  se conseguía median­

te  e l  empleo de adhesivos, grapas u o tros medios 

convenientes, pero presentan e l  problema de que 

lo s  prim eros se despegan y lo s  segundos o frecen  

una v is ió n  a n t ie s té t ic a ,  a l  tiempo que no se ob­

tien e  gran rendim iento por n e ces ita r  manipulacio­

nes complementarias e l  cuerpo de calzado o bolso 

en p a r t ic u la r .

E l s o l ic ita n te  después de m ú ltip les  

pruebas y experien c ias , ha llega d o  a l a  conclusión 

de l ob jeto  d e l modelo de u t i l id a d  que nos ocupa, 

con e l  que se obvian lo s  inconven ien tes apun­

tados anteriorm ente a l lo g ra rs e  una v is ió n  es té ­

t ic a  e im pos ib ilidad  de que se despeguen lo s  ar­

t ícu lo s  de adorno por carecer de adhesivo alguno, 

consistiendo en esencia  en una in cru stac ión  obte­

nida mediante e l  empleo de una maouina e le c t r ó ­

n ica  de so idar p lá s t ic o ,  de a lta  frecu en c ia , cae 

se adapta constituyendo un todo uniforme a l corte  

áe calzado o bolso adecuados, siendo p o s ib le  l a  

Variedad de morivos de adorno por ser in f in i t o s  

lo s  mismos, a l tiempo que por su s e n c i l le z  de
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a p lica c ió n  y óptimo rendim iento de tra b a jo , hacen

que estas in cru staciones sean idóneas para la s  

in d u str ia s  de calzado v m ar^ocuinoría.

Conocidas que nos son en v ir tu d  d e l pre­

lim in a r precedente lo s  inconven ien tes a obvia r y 

funciones a r e a l iz a r  por e l  ob je to  d e l modelo de

4 5 .- u t il id a d  que nos ocupa, y por ser e l  t ip o  que ha 

de s e r v ir  de base para l l e v a r  a cabo la  confec­

c ión  de la s  d iversas formas de r e a liz a c ió n  a que 

en la  p rá c t ic a  puede l le g a r s e  con la  a p lica c ió n  

de sus fundamentos bás icos , se c i t a  en la  presen­

5 0 .- te  memoria a t í t u lo  de ejemplo y será d esc r ito  a 

continuación con la  ayuda de la  lámina de d ibujos 

que se adjunta.

En la  f ig u ra  1^, se rep resen ta  un corte 

de calzado en e l  que se adapta l a  in cru stac ión

5 5 .- ob je to  d e l modelo de u t il id a d  que nos ocupa.

La f ig u ra  2-, rep resen ta  una v is t a  de 

conjunto de lo s  d iv e rso s  elementos que componen 

la  in cru stac ión , con la  d isp os ic ión  idónea para su 

consecución.

6 0 .- 31 co rte  de calzado 1, l l e v a  en su cara 

superior adaptada la  in cru stac ión  2.

Dicha in cru stac ión  es tá  compuesta ñor 

un p lá s t ic o  l i s o  3, y un elemento s e r ig ra fia d o  4, 

rep resen ta tivo  d e l motivo que se desee, t a l  como

.6 5 .- rep resen tac ión  de un animal, f ig u ra , f l o r  etc.- 

E l p lá s t ic o  l i s o  3, se co loca  d ir e c ta -

mente sobre l a  m ateria  básica  manufacturada, corte 

de ca lzado, y sobre e l  a l elemento s e r ig ra fia d o
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4, todo e l lo  se dispone ba.j o ¿e la  máqu

tró n ica de soldar y por un impulso conv

se ob tie ne la  in c ru s ta c i ón 0" €*!

f i e l e  a a p irea r .

Con todo e l l o ,  colocados la '.fe r ia  bas<

sobre e l  soporte anecuado, 1-i.as'úico u s o  Y e le -

mento s e r ig ra fia d o , correspond ien te a la  m atriz 

de estampación, en v ir tu d  d e l impulso a que se 

somete l a  máquina e le c t r ó n ic a  de so ldar p lá s t i ­

co de a lta  frecu en c ia , se consigue la  in cru sta ­

ción .

Su fic ien tem ente d e sc r ito  que nos es e l  

ob jeto  d e l modelo de u t i l id a d  que nos ocupa, que 

lo  es solamente a t í t u lo  de ejemplo y una de la s  

m ú ltip les  formas de r e a l iz a c ió n  a que en la  prác­

t ic a  puede l le g a r s e  tomando como fundamento en su 

construcción  e l  d e s c r ito  en la  presente memoria, 

únicamente nos r e s ta  señ a lar que la s  m od ifica ­

ciones de forma, tamaños, m a ter ia les  empleados u 

o tras no fundamentales, no deben ser consideradas 

va r ia c ion es  que a fe c te n  a su esen c ia lid ad .

N 0 T A

E l modelo de u t i l id a d  d esc r ito  recaerá  

pues sobre la s  s igu ien tes  re iv in d ic a c io n es :

1§.-"3L3r3I\T0 DE INCRUSTACION PARA ARTICU­

LOS TEXTILES Y XARR3QUIUERIA EN GENERAL", caracte­

r izad o  por cuanto es tá  con stitu id o  por dos e le ­

mentos, e l  primero de lo s  cuales se encuentra en 

contacto con la  cara su perio r d e l co rte  de calzado 

o su p e r fic ie  d e l ob je to  de m arroauinería y con-
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105.-

110.-

s is te  en una p ie za  s in té t ic a  de la  con s is ten c ia  

adecuada, m ientras que e l  segando más externo es 

un elexen to  s e r ig ra fia d o  rep resen ta tivo  d e l motivo 

que se desee; cayos elementos se sitúan sobre e l  

corte  debajo de l a  m atriz correspondiente a l m oti­

vo , de l a  máquina e le c tró n ic a  de so ldar p lá s t ic o  

de a lta  frecu en c ia  p e rtin en te , con lo  que en v ir tu d  

d e l impulso conveniente se obtiene la  in cru stac ión  

sobre e l  co rte  o su p e r fic ie  a a p lic a r .

2S.-"ELEI.3S2?TO DE INCRUSTACION PARA ARTICU­

LOS TEXTILES Y HARR0QUINE3IA EN GENERAL".

Todo e l l o ,  t a l  y conforme queda d e s c r ito , 

representado y r e iv in d ic a d o .

Esta memoria consta de cinco hojas mecano-

-  5 -

114.-

g ra fiad as  y fo lia d a s  por una so la  de sus caras, 

conteniendo un t o t a l  de c ien to  ca torce l ín e a s .

MADRID
98 0CT. 1976
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DB UN MODELO DE UTILIDAD, A ?A" 

LOPEZ PASCUAL, DOMICILIADO EN *. 

FERNANDA SANTAMARIA, 70, POR:

VUR DE

ELCHE

"ELEí^E

D. FRANCISCO 

(A l ic a n te ) ,  C/ 

UTO DE INCRUS-

TACION PARA ARTICULOS TEXTILES Y HARROQUINERIA EN 

GENERAL".

Escala va r ia b le ,



D. FRANC!SCO LOPEZ PASCUAL HOJA UNtCA

ESCALA VARtABLE 
MADRtD ''
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