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MEMCRIA DESCRIPTIVA

para golici tar
PATENTE DBE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
& nombre de wLICENCIAr TALAIMANYOEKAT ERTEKESITO VALIATAT,
entided hfngera, esteblecida en Jozsef nador-ter 10, Bu=

dapest, Hungria, por:

»UN PROCEDIMIENTO PARA BL AGOTAMIENTO CONTINUO
"DE RECORTES DE REMOLACHA AZUCARERAw

~

Un procedimiento de agdtamiento por lixi-
viacién operante de acuerdo con el principio de
contrascorriente, tiene numercsas vente jas frente
a los procedimientos de baterias, por lo cusl se

] aspira tambien en la industrias azucaresra, & implanw
tar teles procedimientos: Son conoocidos procedi=
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mientos, en los cuales los recortes de la remolacha
azucarera son transpor Ledos por mecenisnos de ter-
nillo sin fin, Log recortes estan expuestos en ta-
les procedimientos a elevadas solieitudeg_ mecénicas,
siendo daiiados fuertemente, lo cual inﬂﬁye desfe~
vorableiente sobre la lixiviacidne Asf, por ejemplo,
se forma bastante pasta, el liquido unicamente penetra .
con dificultad a través del material, ¥y la calided
del zmino enpeora. rPara evitar esto, se opsra con
regortes 1o mas grueso posible, Esta forma de tra-
bajoy eupsoray, se desfavorecey puesto que eon ella
empeoran las comiiciones de la lixiviacidn, y/o
bien auwnenta la retirada de zumos o0 €l tiempo de
lixiviacidn o la pérdida de szucars

in los progedimientos gue operan con tor-
nillo gin fin parae el transgporte, ampsora tewbién
la lixiviacidn por el hecho de tener lugar una mez-
cla pogteriory, es decir, que los recortes no se
mueven paralelos a las paredes del recipiente, sino

transversalmente e incluso en direccidn opuesta

‘ al sentido del tramgporte. Estos inconvenientes se

orillan parcialuwente mediente el dispositivo de
lixiviacion segin Olier, Este dispositive gonsiste
en una pluralided de tubos verticales, que esten
unidos por viezas de unidn ourvedesy ¥y en €l ocual
un dispositivo de tremsporte wecanico sin fin im-
pulsa los recortes a una velocidad uniforume, en

contacto con un liquido de lixiviacidn que fluye
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en sentido opuesto. EL dispositivo de transporte
mecénico sin fin consiste en una serie de placas
trensversalos, agujereaisgsy, que son soporitadas por
cadenas de tracecidn sin fin, kn este dispositive

se trabsja teambién con recortes gordos, con objeto
de gue estos recorrsn la lsrga tuberias, y especisl-
wente taaibién los codos de estas sin una desinte-
greecidn especidly y adeias para gnue el zuno pueda
fluir a través de la columna de recortes a la ve~
locidad correspondiente, Ahora biens &l tratarse de
recgortes gordos, son peores las condiciones de 1li-~
xiviacion, con 1o cual awenta la duracidn de la
extraceidn, En uno de tales dispositivo, el tiempo
de difusidn esciende al menos a 60 minutos. Los
pronunciados codos provoocan una considersble mezcla
posterior, tento en el zumo, cowo también em los
recortes, También se provocsa una ezcla posterior
por toda veriscidn del sentido de movimiento, ya
que los recortes vienen a caer alternstivamente so-
bre las superficies opuestas de dos placas veolnas
del dispositivo de transporte. Uaso de gque el li-
quido difusor fluya en la tuberia desde sbajo hecia
arribey resulta uwayor la concentracidn y también
la densidad en la parte superior, con 1o cual ya
se produce nna :(exncla posterior, Los cwios pronun-
ciados son taubién desfavorsbles, porgue los regor-

tes son comprimidos fuertenente en la cara interior
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de loas codos, conservendo este estado en cierto
grado taubién em la perte recta dsl tuho. Son ello
ge formen en la colwmna de recortes, ceanales, por
los cunales puede escepsar el ligquido difusor, cir-
cunstancia que empeora aun més la difusidn. Ello
serie especlaliente €l caso al tratarse de recor-
tes mas delgados.

El invento se refiere & un procedimiento
para la lixivieoidn de recortes de remolacha azuce-
rere, que orilla los inconvenientes més arriba oita-
dos.

86 ha descublerto, que en el procedimien-
to continuc pueden emplearse recortes mas delgados,
si seA trensportan estos con culdado y se excluye
& ser posible una nezcle posterior,

Loz recortes delgeados son ventajosos, por
ser mas favorables les condiciones de la lixivie-
oidn. mdleando recortes delegrdos resnlta posible
disminuir la pérdida de szuoar; la retirsia de zu-
1o y el tiewpo de difusidn, bien sea cadae uno de
estos fasctores de por si, o vien simulténemgente.

Es conveniente, rebajar el tiewpo de difusidn, pues
con ello disminuyen las pérdidas desconocidas, su-
biendo tembién la ocslidaed del zumo. se pucde ele-
gir un dispositivo menor o altemativaaente aULIE N~
tar la cegpacidad de rendimiento de un dispositivo

dados
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gomo valor de medida del grueso de los re-
cortesy puede indicarse la longitud es;)eoifica de
los recortes, entendiérndose como taly la longivnd
totdl de losg diversos individuos de 100 g de recor-
tes. Las longl tudes especificas de recortes se ro-
fieren a los recortes, obtenidos con cuchillos de
una separacidn de 6 mm,

n el gemtido del invento se emplean parm
el procedimiento de difusidn recortes, cuya longitud
especifica ascienda a mas de 15, transporténdose 1os
regortes por un trgrecto taly que no tenga lugexr
una mazcla posterior en la parte plasmolizeda de
la carga de recorties.

In el sentido del invento es ademas ventajo-
80y €l eauplear recortes delgeados, cuya longitud es-
pec:’.ﬁ.ca sea superior a 20y preferentemente entre
25 y 30,

Bajo plasmolisis se entiende la destruceidn
de las células de los recortes, con 1o cual estos
son puestos en un estsdo spropiado para la Gifusidn.
#n la practica se gonsigue esto, wediente calente
miento a mas de 7020,

La lixiviacidn puede llevarse a cabo ade~
mas de acuerdo con el inventoy en un recipiente ogon
ranas desiguel es, La carga de 1os recortes se efectua
en la raua wAs corta. Son errastrados en sentido opues—

to a la corriente del liquido introducido en la re-
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e Mas larga, realizandose el ocdlentamiento que
provoca la plesmolisis en la rama mas corta del re-
cipiente en forwma de @. Este calantamiento pusde
conseguirse introdwiendo vgor, operéndoae, alp 6=
roy convenientemente de maneray qgque se cd ienta
una parte del zumo en bruto saliente, que es heclo
volver a la raua mas corta del recipiente de lixi-
viacidn. |

La plasmolisis puede llevarse a cabo en la
rama mas larga del recipiente en forma de @. In es-
te caso se conduce el vegpor a diclho lugar.

Pera la lixivieeidn de los recortes de re~
molacha se asplea de asouerdo con el invento, un uni-
¢0 recipiente en forma de U con ramas desigusles,
eligid.dose la curvatura del codo entre las 4os Tae
nas de Bal wodoy que la relacidn entre el radio co-
rrespondiente a la pared wés alejaia del centro y
el radio correspondiente a la pared mas proxiua el
centroy sea menor de 3y preferentewente menor de 2.

n el caso de que la plesuolisis se lleve g
cabo primersmente en la raua uas larga del recipien=
te en forua de Uy no resulta ye tsn eritica la cur-
vature de la pieza curvaday couo si los recortes
fueren hechos paser a través de dicha pileze en es-
tado ya plaswolizaedos ya que los recortes todevia
en bruto soportan mayores solicitudes vecacicas sin

consecuencias perjudicigies,
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Los regcortes son hechos entrar en la rama
was corta del recipiente, siendo tremsportedios en
gentido contrario al de la corriente del liquido
de lixiviaocidn, gue entra por le raia wis lerga.

La diferencia del nivel del liguido en avbes remas
se slige de tal modo, que la presion del 1{quido
corresponde a la diferencia de nivel sea iguel a
la resistencia hidrodinémica de la carga de reocor—
tes tramsportedes, de nmnera gque el zumo de difusion
en bruto pueda salir librewente por la raua mnés
carta., Pera regular la velocidad de la corriente,

0 alternstivauents para aunentsr la resistencia
hidrodinaunica, se puede heBer volver parte del zu-
10 en bruto sdl lente, a la rane mas corta del re-
cipiente de lixiviacidn. ¥l zumo devuelto puede ser
utllizado &l mismo tiempo pai'a el calentamiento de
los recortes.

Un ejewplo de realizeaciodn del dispositivo
de lixiviaocidn para llever a csho €l procedimiento de
acterdo oeon el invento, ha sido representado e:-squemé-
ticarente en el dibujo adjunto.

La fig. 1 representa el dispositivo en seo~-
oidn longitudinal o slternativamente visto desde
arriba, La fig, 2 representa una seccidn segin la
1fnea 1-I de la fige. 1¢ Las figs. 3~%5 muestran otra
forne de realizacidén del dispositivo de difusidn.
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in el eje deli recipiente de levigacidn 1l
de forma de U y con ramas de larzos diferentes, 6s~
t4 dispuesta la cadena de trengporte 2, sobre lé
Que se han montado barras de trsmsporte 3. La ca-
deng de transporte 2 es movida por la rueda de
cadena 4 a través del dispositivo de sujecion 5
€n el sentido de 1la flecha 6, .in €l codo del tubos
la cadena de tremsporte se apoya sobre la via de'
gula 7. usta vie de gufa se extiende tembién por
le raua mas corta del recipiente de lixiviacidns
terninendo en la parte inclihasde 7. Los recortes
de remsol sche frescos, gon transportados por la éin-
ta de tremsporte 8y caen en parte también & través
de los espeacios formados entre las barras dé treng~-
porte, de manera que el recipiente de lixiviacion
gueda uniforie lleno de recortes, Il sgua nueva
fluye desde el depdsito 9 a través de la valvula
de reculacidén 10 y del dispositivo distribuidor
11, el recipiente de lixiviacidn. Dste dispositi-
vo distribuidor recibe la forma anular, estando comu-
nicado con la perte interior dedl recipiente de 1i-
xiviaeiodn a través de nuuer-sos tubitos de unidn.
Fn el depésito Q se ha previsto el regulador 12 pa-;-
ra el 1iguido 13y 13", 13" con tubos de vidrio
indicadores del nivel del 1{qui&o. La gargantae 14
esta dispuesta por encima de la prensa 15 para 1os

recortes, Tl azua & presidn de la prensa 15 para
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los recortes es hecha volver a trovés de la tuberia
16, disgpositivo calentador 17, anillo distribuidor
13, &l recipiente de levigacidn 1. tn la tuberia se
dispone ventajosaiiente la boiba 18. 2l zumo en bru-
to fluye a través de la cauera anular 20 hacia b
resipiente 21. La pered interior de la cauora ana-
lar 20, csta lerforada. Parte del zw.io en bruto pue-
de ser devuelto al reecipiente de lixiviacidn a tra-
vés de la tuberia 22, bomba 23, dispositivo de cea-
lentauiento inicial 24, tuberia anular 25, La reaue
26’ de la tuveria de vepor 26 esta couunicsia ocon
la tuberia analar 27y que distribuye el vapors con-
duciéndose la tama 26°° a lo largo de la via de guia
7'y 7y y encontréndose la desembocadura 27° de la
misme a la eltura de la tuberia enular 27 distribui-
dora del vapor.

H codo entre -las dos ramas verticdles ddl
recipiente de levigacidn posee un radio de curvatu-
ra ten grande, que los recortes no estan expuestos
a solicitudes wecanicas excesivawente eltas umientras
pagsan por esta pieza curvalay no teniendo lugzer nin-
guna mezcla posterior,‘ es decir, que los recortes
préacticecente no varian su posicidn reciproca. is-
tas oondiciones pueden ser reelizngiass en la précti-—
cay si la proporcidn entre el radio rp correspon=
Giente a la pared exterior y el redio rl gcorrespon-

diente a la pared interior, es uenor que 3.
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El dispositivo deserito trebsia de lg mane~

ra slsuiente:

Los recortes de remolaciha pasan desde la
ointa de tremsporte 8 al recipiente de lixiviacidn
siendo arrastrados por las barraes de tramsgporte 3
a través del reciplente de lixiviacidn en sentido
opuesto al de la corriente del sgua fresca slimen~
tada & través del anillo distribuidor 11. Los re-
cortes de rewmol acha frescos son cslentados a una
teuperatura de 75-802 par wedio del vapor que aflu~
ye a través de las tuberias 27 y 27, con 1o cual
se destr;'uyen las células, plasmolizérdose y nacien-
dose gpropiadas de este modo para la difusidn. il
calentaniento puede efectnarse no solamente por
medlo de vapory, sino gue también puede derivarse -
parte del zumo en grupo por la tuberia 22, cslen-
tarse en el caelentador 24 y volverse a hacer entrar
en el recipiente de lixiviacidn a través de la tu~
veria snuler 25. Fueden igualmente emplesrse ambas
uedidas combinadaes entre si. Los recortes son con=
ducidos por el dispositivo de tremnsporte de cad®nas
a través del recipiente de lixiviacidn hasta lle-
gar 8 la gergeata 14, desde donde los recortes li-
xiviacidn pesan a la preass de tornillo sin fin 15.
Hn esta prensa son exprimidos los recortes hasta
solauente alredcuor de 11-12% de contenido de subs—

tancia seca. in este prensador suave unicauente se

=10 -~
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obtiene 70-80% del ague de prensado que resulte en
las prensas usuales hastiag un contenido de substsn~
cia seca de 17 - 8%, Bste prensado suave resulta
ventejosoy porgue graclias a él, unie enente penetran
esceasas centlidades de fibras de recortes en € gzua
de prensadoy oon 10 cusls y sin otraes wedidaes pre-
viagy es directamente sprovechsble pars 15. devolu.
cidn. Todo el asgua de prensedo es devuelta entonces

en su 'totalidad a la ocolwma de lixiviacidn a tra=-

vés de la tuber{a 16, el calentador 17 y el distri-

buidor 18+ De este modo pueden disminuirse las per-

didas de amicar ¥ el consumo de sgua. fresca del di.fs-
positivo de lixiviacidn, no produciéniose aguas re-

siduales,

La corriente del liguido de lixiviacidn que-
de asegurada por la presi én hidrostética generada
por la colwma de ligquido e;ﬁtre el nivel de salida
n, el zwio en bruto y el nivel h, de la elimentacién
del zuumo fresco, Esta presidn hidrostatice es igusl
a la resistencia hidrodindmica del 1iquido que se
produce al fluir éste a través de la colwma de re-
cortes, El recipiente de lixiviacidn se elige de ta-
maiio taly y el servieio se regula de tdl maneras qﬁe
a un rendiuiento predeterminados la lixiviacion ten-
ga lugar hasta un grado determinado, por considera-
ciones econdmicase. Pera tal fin hay que ajustar pe=

ra una cdl ided de recortes daday €l tiempo de li=
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xiviaciones y la retirada de zumo., BEstos pueden ser

regulados por la velocidad de la cadena de trmspore
tey, por el ajuste del nivel del sgua en la raua de
lixiviacidn mas largas ¥ ade.:as por la cantidead de
Z10 en brubo devuelto e el punto de salida., Ello
es debido, a que el zumo en bruto es dsvheldo amnen-
ta la resistencis de la corriente, cuya negnitud pue<
de ser reguleda por la cantidad del zumo en bruto de-~
vueltol

Fara el ejemplo se utiliza ud dispositivo
con un diémetro de tubo de lixiviacidn de 1:5 n.
en cuya parte curvada son los radios r, = 4n y ¢ 1
= 2,5 11y de modo qué’la proporeidn entre aabos es
de 1,6, 51 la longitud del tubo en el gue tiene lu~
gar le lixiviacldn, asciende a 16 m, siendo el largo
especifico de los recortes de rewolacha eipleados
de 30, la velocidad de tramsporte de la cadena de
0,006 m/ segundo y la retirada de zumo de 1y2,en-
tonces resulta un tiewpo de lixiviaecién de 44 ninu-
tos. En el funcionasiento arribe descrito, le pér-
dida de azucar es de 05015 / = 1,5%, caloulado a
base del contenido de azucar de le reauclacha, In
el dispositivo descritoy las diversas placas de
trensporte 3 estan dispuestas a& una distancia de
30 cu entre si, La presidn hidrostética del liguido
de lixiviacidn, es descir, la Gifcercncia de eltura

entre los niveles hy y hy asciende a unos 6 me

- 12 -
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8e puede operar también de modo, que el
celentamiento de los recortes, preciso pazra la plas-
molisis, no se lleve & cabo por las tuberias de va-
por 27 y 27’y o mlternstivemente mediante calenta-
wiento del zumo en dhruto hechos volver a través de
25, sino por el vapor devudito a través de la tu-
verfa anular 28, in tel cesoy le lixiviacion uni-
caiBnte tiene luzar en la rama vertical mas larga
del recipiente de lixiviacidn en forma de U, donde
los recartes son comlucidos sobre wne via rectas
no estando sujetos en el estado plawoclizado & so~
licitudes mecanicas tan elevadasy cowo en la perte
curvada., in tal forma de funcionemiento, no es tan
oritica la eleccidn de grendes radios peara le par-—
te curvada.

ElL dispositivo ilustredo en las fig. 3~5s
se diferencia principsliente del representado a1
las figs. 1 y 2, por €L hecho de que la secoidn
transversal del recipicnte de lixiviasidn no es
ciroular, sino rectangilar, Los medios de trans-—
;e‘orte se coumponen de bastidores agujereados 30y so-
bre los cusles estén montadas las cadenas trensver—
sales 31. istos bastidores poseen sdl ientss 325 que
estén unidos a las cadenas de transporte 33, estendo
gonducides ambas en las ranurés ‘de mia 34, ps-
tas renures de guls estém formsdss en la pared del

recipiente de lixiviacidn. La via de gufe anpleaia

-13 -
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en la forma de reslizeciln segim las figs. 1 ¥ 2
sobre en tal caso.
Otra diferencis consiste, en que en la for-
ma de reelizacidn de acuerdo con las figs. 3=5+ SO
ha dispuesto en luger del dispositivo de sujecidn
5y una rucda de tramsporte 5" locdliente, tensan-
dose las cadenas de gu:(a por nedic de la rusda de
guia 4‘, regulable en sentido verticel. |
ssta solicitud, gque gorresponde a la presen-
taia en ldungria, el 6 de geptienbre de 1954y con
el N2 0a-~118, se mcoge & 10s beneficios del arti-
oculo 51 del vigente Estetulo-Ley sobre Propiedad
Industrial.

=2000= NOTaA =000

Los puntos de invencidn propia y nueve que
se presentean para que sean objeto de cste solicitud de
Patente de Invenelon en Espeiia, por VELWIE afios, son

los siguientes:

- 14 =
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2, - Th procedimiento de difusiodn pars el
agotamiento continuo por lixiviacidn de recortes
de remolachay en €L cual los recor tes son transpor~
tados por medios de arrasstre a través de una céunere
de lixiviacidn en semntido opuesto al de la corrien—
te del l;{quido de lixiviacidns caracterizado por
euplearse para la lixiviacidn recor tes delgados,
cuyo largo especifico sea wmayor que 15, siendo trena=
portados los resortes por un trayecto tels que en
la yparte plasmolizegda de la carga de recortes, no
tiene luger una rezcla posterior duracte la lixi-
viacidn.

2¢, - Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicé.cvién l, caracterizado por emplesarse recories
delgadoss cuya longitud especifica ses ugyor que
20, preferentemente entre 25 ~ 30.

32, - Un procediuiento de acuerido con las
reivindic acignes 1 8 2, caracterizedo pargue los
recor tes son conducidos en sentido opuesto a la die-
reccion de ls corriente del 1{guido de lixiviacidn,
con el fin de evitar la mezcla posterior, por wun
trayecto que unicaunente posee una parte curvala,
eligiéndose tal parte ourvada de tel dimensidn, que
la rélacién entre el radio correspondiaite a la pa-
red exterior del arco y el radio correspondiente a

la pared interior, sea menor de 3y preferidblemente

menor de 2,
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42, - Un procedimiento de acunerdo con las
reilvindicaciones 1 - 3y caracterizado por llevar-
se a cebo la lixiviscidn en un tnico reecipiente
de rauss desigudles, introduciéndose los recortes
en la rama mas corta del recipiente de lixiviacidn
de forma de Uy arrastréndolos en sentido opucsto
& la direccion de la gorriente del agua suntinistra=
da a la raza mas larga, y llevandose a cebo el
celentamiento que provoca la plasmolisis, en lea
raua ués corta del recipiente de lixiviacidn de
forma de Ue.

5¢, ~ Un procedimiento de acuerdo con las
reivindicaciones 1 -~ 3y caracterizado por lievar~
86 a cabo la lixiviacion en un Unico recipiente
de forma de U con rauas desigusles de largos intro-
duciéndose los recortes en la rama mas corta del
recipiente de lixiviacidén en forma de U y arrastren—-
dolos en el sentido opuesto a la direccidn de la

rrieate del szua suministrede a la raua mas lar-

gay mientras que el cadlentemientp que provoca la
plasmolisis se lleva a ceho en la rasa was larga
del recipiente de lixiviacidn en fonua de U, con=
venientemente 1odi ante suministro de vapor,

62, -~ Un procedimiento de acuerdo con cudl-
gquiera de las reivindicaciones 1 - %y caracteriza-
40 por llevarse a csbo la lixiviacidn en un unico

recipiente de forwa de U de rawas desiguales de

- 16 ~
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de largo, introduciéndose los recortes en la rama
mas corta del recipiente en forma de U y errsstrén-
dolos en el sentido ocpussio a la direccidn de la
corriente del 1iquido de lixiviacidn suuinistrado
a la reaua 18s lergas mientras que la diferencia de
niveles de los 1{yuidos en embas rauas se regula
de tal modos, que la presion de la colwuma de 1iqui-
do correspondiente a la diferencie de niveles, sea
igual & la resistencia hidroninémicg de la carga
de recortes movida.

8¢ = Un procedimierto se mcuerdo con ls rei-
viniicaoldn 6, earacterizmado porure con el f£in de
regulsr la resistencia hidrodinguica y/o slterna-
tivasente para celentar los regortesy se hace vol-
ver parte del zuwo en brutoy que escapa por la ra-
ma mas corta del recipiente de lixiviacidns a la
cénara de 1ixivieacidn.

8%, = Un procedimiento de scusrdo con gusl-
quiera de lag reivindiceciones 1 = 7, caracterizado
por exprimirse los recories lixiviados, haciéndose
volver el sgua de prensado al recipiente de lixi-
viacidn, por debajo del punto de entrada del agua.

e = Un procedimienio de acuerdo con ia
reiviniicaocidn 8y cerscterizado porque €l exprimi-
do de los recortes unicanente se lleva a cabo hag-
ta un contenido de substancia secca inferior a 15%,

vreferiblewente de 11 - 12%,

- 17 =-
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102, ~ Un procedimiento para el agotamien-
to eontinuo de recortes de rewolacha azucarera.

lal. y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado por el didbujo que se acompaiie
¥y vara los fines que se hem especificado.

Esta Mewaria consta de diesiocho hojas es—

critas a waquina por una sola cearas
Mairid, 6 ENE 1954
P. A.

‘l. ae &

M/. '18“
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