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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

POR VEINTE AÑOS

a nomhre de N'V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad ho­

lan d esa , e sta b le c id a  en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda 

poy;

"METODO DE FABRICACION DE UN TUBO DE DESCARGA 

ELECTRICA"

La presente invención se r e f ie r e  a un méto­

do. de fab ricac ió n  de tubos de descarga e lé c t r ic a ,  que com­

prende por 10 menos un miembro de contacto parte del c u a l 

e s té  se l la d a  en v id r io , m ientras que por lo  menos la  super-
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f io ie  de le parte  que so b re sa le  con re sp ecto  a l  tobo con sia- 

o
tente de oro/de ana a le ac ió n  de oro*

S i b ien  t a le s  miembros de contacto  dorados 

paeden s e l l a r s e ,  sa tis fac to riam e n te  en v id r io  en v is t a  de 

que lo s  c o e fic ie n te s  de expansión térm ica d e l  m ateria l d e l 

núcleo y del v id r io  son s im ila re s , t a le s  miembros de contac­

to , particu larm ente lo s  miembros en forma de pernos, presen­

tan la  desven taja  que e l  v id r io  puede r a ja r s e  cuando e l  

miembro es sometido a una p resión  la te r a l^  Se ha encontrado 

que e sto  se debe a la  adherencia in su f ic ie n te  del v id r io  a l  

oro*

Es bien conocido e l  hecho de que la  adheren­

c ia  d el v id r io  puede m ejorarse considerablem ente s i  e stán  

presen tes óxidos sobre una su p e r f ic ie  m etá lica* A sí, ya se 

ha sugerido cu brir la  su p e r f ic ie  de lo s  conductores de paso 

cobreados o p la tead os con una capa delgada de cromo que, 

durante la  etapa de se l la d o , es convertida t o t a l  o p a r c ia l ­

mente en óxido de cromo* En lugar de cromo pueden u sarse  

también h ie rro , alum inio, manganeso o cobalto *

Sin  embargo, en e l  presente caso , e s to s  me­

ta le s  presentan la  d esv en ta ja  que e l l o s  y sus óxidos r e s u l­

tan d i f í c i l e s  ue elim inar de l a s  p a rte s  que se  proyectan 

más a l l á  de la unión se l la d a , particu larm ente s i  e l lo s  están  

ap licad o s sobre una capa de oro* En lo s  miembros de contac­

to , e l  oro e s  usado para obtener una su p e r f ic ie  r e s is te n te  

a la  co rro sió n  y que produce con tactos seguros con lo s  re so r-
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te s  de contacto* Consecuentemente, e s t a  su p e r f ic ie  de oro 

debe ser lim piada mediante una elim inación de lo s  óxidos*

En e ste  caso , también es de im portancia que l a  capa de óxido 

tenga un esp esor controlado ^ue e s  determinado con e x a c t i­

tud, dado que una capa de óxido con un esp eso r excesivo pue­

de producir un escape debido a l  hecho de que la capa de óxi 

do no se  adhiere suficientem ente a la  capa de base y no se 

d isu elve  completamente en e l  v id r io *

E s ta s  ex igen cias pueden s a t i s f a c e r s e  de una mane­

ra  simple s i ,  en un método de fab ricac ió n  de un tubo de d es­

carga e lé c tr ic a  que comprende por lo menos un miembro de con­

tacto  parte  del cu a l e s té  se lla d a  en v id r io  m ientras que la  

su p e r f ic ie  de la  parte  que se proyecta más a l l á  del tubo, 

c o n siste  de oro o de una aleao ión  de oro, de acuerdo con la  

presente invención en e l  in sta n te  de se llad o  d e l miembro de 

contacto , e l  oro es cu b ierto  con una capa de óxido de cobre 

que, preferentem ente después de haber sido  se lla d a  la  envol­

tura del tubo, es elim inada de la  parte d3L miembro de contac­

to que so b resa le  con re sp e e to  a l  tubo*

E l óxido de cobre puede proveerse a l  cu b rirse  l a  

capa de oro con una capa de cobre con un espesor de, por 

ejem plo, 5 a 10 micronea, y e sta  capa de cobre ce oxida com­

pletamente durante la  etapa de se lla d o  para formar óxido de 

cobre* E sta  capa delgada de óxido protege también e l  metal 

de base contra e l  ataque de lo s  gases de combustión y lo  s i ­

m ilar . La p e líc u la  de óxido de cobre puede se r  elim inada lu e­

go de das p a rte s  p la te ad as d e l miembro de contacto que sobre-
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sa len  con r especio  a l  s e l lo ,  juntamente con cualqu ier re sto  

de cobre, en un baño mordicador.

Como a lte r n a t iv a , e l  oro y el cobre pueden a p l i ­

carse  simultáneamente a l  m ateria l de ndcleo d e l miembro de 

contacto  por e l e c t r ó l i s i s *  Durante e l  calentam iento usado 

en e l  procedimiento de se l la d o , es producida una cantidad 

su fic ie n te  de óxido de cobre sobre la  su p e r f ic ie  como pa­

ra  asegurar una buena adherencia d el v id r io . E l  re su ltad o  

s a t i s f a c t o r io  puede obtenerse adn s i  la  capa contiene so la ­

mente 1% de cobre. En este  c a s i  también lo s  óxidos pueden 

ser elim inados luego de la  su p e r f ic ie  ubieada fuera d e l se ­

l lo *

Cuando se quiere lo g ra r  no solamente un contacto 

s a t i s f a c to r io  sin o  también una conductividad elevada para 

c o rr ie n te s  de a l t a  frecu en cia , e l  m ateria l de ndcleo puede 

cu b rirse  con un compuesto de oro-cobre, por ejemplo Auca 

o Au CUg. La r e s is te n c ia  e lé c t r ic a  de lo s  compuestos de oro 

y cobre es un mínimo con e s ta  re lac ió n  m olecu lar. Cuando 

se emplea un compuesto t a l ,  se produce durante e l  se llad o  

una capa s u p e r f ic ia l  de óxido de cobre que luego puede ser 

elim inada fácilm ente de la  su p e r f ic ie  que se  proyecta fuera 

del s e l lo ,  usando un baño mordicador. Dado que t a l  capa de 

conductividad e lé c t r ic a  elevada contiene una cantidad com­

parativam ente pequeña de oro, la  misma re su lta  barata y con­

secuentemente puede u sarse  con un esp esor comparativamente 

grande sin  que e l  tubo se torne demasiado caro . Esto asegu­

ra  una mejor pro tección  d e l m etal d e l  núcleo. Además, la  re-
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s is te n c ia  a l  d e sg a ste  de t a l  oapa e s mayor no solamente por­

que la  capa tien e  un espesor mayor sino también porque la  oa­

pa es más dura* En con traposic ión  a e s to , en l a s  r e a l iz a c io ­

nes conocidas se  cu id a que de ninguna manera se produzca una 

capa de óxido de cobre sobre la  su p e r f ic ie  de un conductor 

para c o rr ie n te s  de a l t a  frecu en c ia , dado que e l  óxido de co­

bre es semiconductor, de modo que se temía l a  ocurrencia de 

pérd id as de a l ta  frecuencia e lev ad as. Consecuentemente, la  

capa de cobre se cu bría  con una capa de cromo, h ierro  o a lu ­

minio, y esta  capa se oxidaba con e l  f in  de mejorar la  adhe­

ren cia  del v id r io ; E sto s  óxidos ofrecen  una r e s i s te n c ia  muy 

elevada* S i fu era  d eseab le , en este  proceso se podría reem­

p lazar  e l  cobre por la  p la ta  o e l  oro* T al como se ha mencio­

nado previam ente, lo s  r e fe r id o s  m etales su fren  de la  desven­

t a ja  que e l lo s  y/o  su s óxidos re su lta n  d i f i o i l e s  de elim inar 

de la  su p e r f ic ie  dorada*

Una re a liz a c ió n  d e l presente invento se d e sc r ib i­

ré  a continuación més detalladam ente con re fe re n c ia  a la  úni­

ca fig u ra  que se acompaña y que i l u s t r a ,  a t í t u lo  de ejem plo, 

un tubo de descarga e lé c tr ic a  fab ricad o  seg ín  e l  método de 

acuerdo con la  presente invención.

La re fe re n c ia  1 designa la  envoltura d e l tubo que 

e s té  se lla d a  por un d isco  de base 2 hecho de v id r io ; en e l  

d isco  2 e stén  se lla d o s  lo s  pernos de contacto 3 que pueden 

c o n s i s t i r ,  por ejem plo, de ferrocromo y e stán  cu b ierto s por 

una capa de oro 4* Entre la  capa de oro 4 y e l  ndcleo 3 pue­

den e star  d isp u e sta s  una o més capas in term edias, que p re fe ­

rentemente contienen cobalto * En la  zona d el s e l lo  e l  óxido
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de o obre 5 e s  d isu e lto  en e l  v id r io , de modo que se obtiene 

u.na buena adherencia ¿ e l  v id r io , a l a  capa de oro 4* Los 

pernos 3 e stán  conectados a un conjunto de e lec tro d o s 6.

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  presentada 

en Holanda, e l  8 de Septiembre de 1954, bajo e l  ndmero 

190*622, se acoge a lo s  b e isfic io s d e l a r t íc u lo  51 del v i ­

gente E sta tu to  de propiedad In d u str ia l*

-  N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se 

10 presentan  para que sean ob jeto  de e sta  Patente de invención

en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

! 3 . -  Método de fab ricac ió n  de un tubo de d escar­

ga e lé c t r ic a ,  que comprende por lo menos un miembro de con-* 

tac to  parte d e l cual e s tá  se lla d a  en v id r io , m ientras que 

1-5 por lo  menos la  su p e r f ic ie  de la  p arte  que sobresale  con

resp ecto  a l  tubo co n siste  de oro o de una a leac ió n  de oro, 

carac terizad o  por e l hecho de que en e l  in stan te  en que 

e l  miembro de contacto es se lla d o , e x is te  una cana de ó x i­

do de cobre sobre e l  oro, y e sta  capa preferentemente es e l i
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minada de la  parte d e l miembro de contacto qu.e so b resa le  

con respecto  a l  tubo una vez que la  envoltura del tubo ha 

sido  se l la d a '

2 3 .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ión  

1, con la  p a rt ic u la r id a d  de que una capa delgada de cobre 

es p ro v ista  sobre la  capa de oro an tes que e l  miembro es 

se lla d o .

3 9 .-  Método de acuerdo con l a s  re iv in d icac io n es 

1 y 2, con la  p a rt ic u la r id a d  de que durante la  etapa de se ­

lla d o  d e l miembro de contacto , la capa de cobre es con verti­

da integramente en óxido.

4 3 .-  Método de acuerdo con la  re iv in d icac ió n  

1, con la  p a rticu la r id ad  de que an tes de la  etapa de s e l l a ­

do, e l  miembro de contacto es cub ierto  con una capa de oro 

que contiene cobre.

5 8 . -  Método de acuerdo con la s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 y 4, con la  p a rt icu la r id ad  de que e l  miembro de con­

tac to  es cubierto  con una capa de un compuesto de oro y 

óobre que co n siste  de Aucu.

6 9 .-  Método de acuerdo con l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 y 4 , con la  p a r t ic u la r id a d  de que e l  miembro de con­

tacto  es cubierto  con una capa de un compuesto de oro y co­

bre que co n siste  de AuCu .
3

? a .-  Método ue fab ricac ió n  de un tubo de d es­

carga e lé c t r ic a .

T al y como se ha d e sc r ito  en la  Memoria que 

antecede represatad o  en e l  d ibu jo  que se acompaña y con
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lo s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .

E sta  Memoria consta de ocho h o jas e s c r i t a s  a 

máquina por una so la  ae su s c a ra s .

Madrid. M a E r . iY j i t
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