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"METODO DE FABRICACION DE UN TUBO DE DESCARGA
EIECTRICA™

La presente invencidn se refiere a un méto-
do de fabricacidn de tubos de descarga elégtrica, que com-
prende por 10 menos un miembro de contacto parte del eual

estéd sellada en vidrio, mientras que por lo menos la super-
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ficie de 1a parte gue sobresale con respecto &1 tubo consis-
tente de oro?de une aleacidn de oro.

S1 bien tales miembros de contacto dorados
Pueden sellarse, satlisfactoriemente en vidrio en vista de
que los eoeficiéntea de expensién térmica del meterisl del
nicleo y del vidrio son similzres, tales miembros de contac-
to, particularmente los miembros en forma de pernos, presen-
tan la desventaja que el vidrio puede rajarse cuando el
miembro es sometido & una presidn lateraly Se hes encontrado
que es8to se debe & ls adherencia insuficiente del vidrio 8l
oros

Es bien conoeido el hecho de que la adheren-
cle del vidrio puede mejorar se considerablemente si estén
presentes §xidos sobre una superficie metdlica. 2s{, ya se
ha sugerido cubrir la superficie de los conductores de paeso
cobreados o plateados con una caps delgada de cromo que,
durante‘la eﬁépa de sellado, es convertida total o parciel-
mente en 8xido ée cromo. En lugar de cromo pueden usarse
también hierro, aluminio, manganeso o cobalto.

Sin embargo, en el presente caso, estos me-
tales presentan la desventzja que ellos y sus Sxidos resul-
tan dificiles ue eliminar de las partes que se'proyectan
més alld de 1a unién sellada, particulermente si ellos estén
aplicados sobre una capa de oro. En 1los miembros de contac-
to, el oro es usado para obtener una superficie resistente

a 1la corrosién y gue produce contactos seguros con los resor=-
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tes de contacto. Consecuentemente, esta superficie de oro
debe ser limpiada mediante une eliminacién de los dxidos.

En este caso, también es de importancie que la capa de dxido
tenga un espesor eontrolado yue es dgterminado con exacti~
tud, dadéd que una capa de éxido con un € spe Bor excesivo pue-
de producir un escape debido al hecho de que la capa de 6xi
do no se adhlere suficlentemente & ls capa de base y no se
disnelve completamente en el vidrio.

Tstas exigencias pueden satisfacerse de una mane-
ra simple si, en un método de fabricacidn de un tubo de des-
cerga eléctrica que_comprende por lo menos un miembro de con-
tac to parte del cual estéd sellada en vidrio mientras gue la
superficie de lz parte gque se proyecte mds 2114 del tubo,
consiste de oro o de una aleacidén de oro, de @cuerdo con la
presente invencidn en el instente de sellado del miembro de
contacto, el oro es cubierto con una eapa de §xido de cobre
que, preferentemente después de haber sido sellada la envol-
tura del tubo, es eliminada de la parte ¢4 miembro de contac-
to gque sobresale con respecto al tubo.

Bl 8xido de cobre puede proveerse al cubrirse la
capg de oro con una capa de cobre con un espesor de, por
ejemplo, 5 a2 10 micrones, y esta capa de cobre ee oxida com-
pletamente dursnte la etapa de sellado para fowmar dxido de
cobre. Bsta capas delgada de xido protege también el me tal
de base contre el ztaque de los guses de combustién y lo si~
milar. Lo pelfoula de éxido de cobre puede ser eliminada lue-

go de las parﬁes plsteadas del miemdbro de contacto gue sobre~
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salen con respecho al sello, Juntamente con cualguier resto
de cobre, en un baflo mordicador.

Como alternativa, el oro y el cobre pueden apli-
carse Bimultfnesmente al material de nidcleo del miembro de
contacto por electrolisis. Durante el calentamiento usado
én el procedimiento de sellado, e8 producida una cantidad
suficliente de 8xido de cobre sobre la superficie como pa-
ra asegurar una buena adherencia del vidrio. El resultsdo
satisfactorio puede obtenerse adn si la capa contiene sola~
mente 1% de cobre. En este casd también los §xidos pueden
ser eliminedos 1ueg6 de la superficie ubicada fuera del se-
1loe

Cuando se gquiere lograr no solamente un contacte
satisfactorio sino también una conductividad elevada parae
corrientes de alta frecuencia, el meterial de ndcleo puede
cubrirse con un compuesto de oro-cobre, por ejemplo AuCu

0 Au Cu,s L& resistencia eléctrica de los compuestos de oro

3
y cobre es un minimo con esta relacidn molecular. Cusndo

se emple& un compuesto tal, se produce durantie el sellado
una capa superficial de 6xido de cobre gue luego puede ser
elimineda fécilmente de ls superficie que se proyecta fuere
del sello, usando un baflo mordicador. D&dc qgue tal capa de
conductividad eléctrica elevads contiene una cantidad com-
parativamente pequeila de oro, la misma resulta barata y con-
secuentemente puede usarse con un espesor comparativamente

grande sin que el tubo se torne demasiado caro. Esto asegu-

re una mejor proteceidn del metal del nidcleo. Ademds, la re-
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sistencia al desgaste de tal capa es mayor no solénente'por—
gque la capzs tiene un espesor meyor sino tembién porque la os-
pa‘es més dure. En contraposicidn a esto, en las realizacio-~-
nes conocidas se cuida gue de ninguna manera se produzca una
cepa de dxido de cobre sobre la supeificie de un conduector
para corrientes de alta frecuencias, dado que el éxido de cb—
bre es semigonductor, de modo gue se temia la ocurrencia de
pérdidas de alta frecnencia elevedas. Cinsecuentemente, la
cape de cobre se cubrfe von uwna capa de cromo, hierrc o alu-
minio, y esta capa se oxideba con el fin de mejorar la adhe-
rencia del vidrioy; Estos 8xidos ofrecen una resistencia muy
elevadas Si fuerg deseable, en este procesoc se podr{a reem-
plazar el cobre por la plata o el oro. Tal como se ha mencio-
nado prevismente, los referidos metales sufren de la desven-
taja que ellbs y/0 sus 6xidos resultan difiociles de eliminar
de la superficie doradia.

Una realizacién del presente invento se describi-
réd a continuacidn més detallladamente con referencia a la dni-
ca figura cue se acomoafla y que ilustra, a titulo de ejemplo,
un tubo de descarga.eléctrica fabricado segin el método de
acuerdo con la presente invencién.

La referencia 1 designa la envoltura del tubo que
estd sellada por un disco Ge base 2 hecho de vidrio; en el
disco 2 estén sellados los pernos de contacto 3 que pueden
consistir, por ejemplo, de ferrocromo y estén cubiertos por
una capa Ge oro 4. Intre la capa de oro 4 y el ndcleo 3 pue-
den estar dispuestas una o més capas intermedias, que prefe-

rentemente contienen cobz lto. En 1a zona del sello el dxido
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de cobre 5 e¢s disuelto en el vidrio, de modo que se obtiene
una buena adherencia del vidrio, a la capa de oro 4. LOS
pernos 3 estén conectados 2 un conjunto de elecirodos 6.
Esta solicitud que corresponie & la presentada
en Holanda, el 8 de Septiembre de 1954, bajo el nimero
190.628, se acoge a los bergficios del zrticulo 51 del vi-

gente Lstatuto de Propiedad Industrial.

- NOT4&a -

Los puntos de invemncidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn
en Lispafia, por VEINTE aflos, son los siguientes:

12.- Método de fabriczcidn de un tubo de descar-
ga eléctrica, gque comprende por lo menos un miembro de con-
tacto parte del cual estd sellada en vidrio, mientras cue
por lo menos le superficie de la parte gque sobresale con
respecto @l tubo consiste de orc o de una aleacifn de oro,
caracterizado por el hecho de gue en el instante en gue
el miembro de contacto es sellado, exbste una capa de 6xi-

do de cobre sobre el oro, y efta capa preferentemente es eli-
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minade ae la parte del miembro de contacto que sobresale
con respecto al tubo una vez que la envoltura’del tubo hs
sido sellada.

_ 22.~ }jétodo de acuerdo con la reivindicacién
1, con la particularidad de iue una capa delgada de cobre
es proviste sobre lu capa de oro antes que el miembro es
sellados.

32.- Método de acuerdo con lss reivindicaciones
ly 4, con la particularidad de vue durante la etapa de se~-
llado del miembro de contacto, la capa de cobre es converti-
da integramente en dxido.

42.- yétodo de scuerdo con la reivindicacién
1, con la particularidad de gue antes de la etapa de sella-
do, el miembro de contactg es cubierto con una capa de oro
gue contiene cobre.

59.~ Método de acuerdo com las reivindicacio-
nes 1 y 4, eon lg particularidad de que el miembro de coh—
tacto es cubierto con uns capa de un compuesto de oro y
cdobre yue consiste de jAulue

62.~ Método de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1y 4, con la partigularidad de oue el miembro de con-
tacto es cubierto con una capa de un compuesto de oro y co-
bre que consiste de AuCus.

792.- 1étodo ue fabricecidn de un tubo de des-
carga eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la ifemoria que

antecede represetado en el dibujo que se acompafla y con
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los fines yue se han especificsadoe.
Esta llemoria consta de ocho hojzs escritas a

méquina por uns sola ue sus carase.

. ‘ padrid. rss SEP. 1724
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