Fo— 13.297

vage 2160495279282
Apparatus.

23822

=7 0CT.1955'

VEHORTA DBSCRIPNIVA

para solicitar

PATENTE DE INVENCION
en

ES P A KA

por VELINTE ailog

a nombre de FIBERBECHD LABORATORIES, INC., entidad norte-
americana, egtablecida en 159 [it. Auburn Street, Vater—

town, liassachusetts, Lstados Unidos de américa, pot:

U APARATC PARA HACER UN HILC O HEBHA SIN ©0nRCLR W,

Lgte invencidn se refiere a aparatos
para hacer un hilo novedoso hecho partiendo de Tibras
cortadas dispuestas en rélacién raralela y superpuesta.

£l hilo o la hebra producidos por este

aparato representan una innovacidén bien claras en los
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conceptos usuales de un hilc o de una hebra. Este hecho

gg dndicado iniéialmente por lu ausencia de cuslquier po-
labra adecuada para describir sl produacto de egba inven—
>ién. Los términos "hilo" o "hebra’, son engariosos poie
que implican un producto borcido , mientras que el pro-
dueto de esta invencidn no tlene ninguna torcedurs. Po-
dria usarse lao palabra "filamento', pero, puesto que im- .
plica la idea de wuna fibra individual, serifs tawbidn en—
gaiioso. Por consiguiente, a falta de mejores términos, se
empleardn agul las palabras "hilot y "hebra", intercampia-
blemente y han sgido eleglidas porgue paracen describilr me-
jor en un sentido funcional el producto de esta invencibu,
pero cuando el hilo fundamentsal sin torcer es torcido desg-
ruds o empleando vara formar hilos,con varias fibras.

Ia industrda textil ha buscado desde hace
mucho tiempo un hilo hecho.con.fibras.delongitud oxdina-
ria.gin torcer. Se han hecho muchas tentgtivas para pro-
ducir un hilo de esta naturalesza, paro hasta ahora ningu-
no ha sido aceptavle. Los hilos hechos con Libras ordina-
riass gin torcer tienen numerosas ventajas sobre el pro-
ducto torcido. For ejemplo, prop orcionan un tejido mis
guave porque el hileo no estd compacto. Ue una manera and-
loga, el hilo sin torcer proporciona un tejido mds lapens—
trable al viento y al aguz porque el hilo puedgbxtenderse .
¥y llenar loy espacios entre los hilos. Hs mds fdcil de
percihar o sacarle pelc porque los extremos de lass fibras
no estdn tan firmerente anclados, y puesto que las fi-

pras- del hilo no siguen una travectorias torcida o heli-
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coidal, el perchado no tiende a debllitar el tejido en

el mismo grado que log fejidos usualses con pelo. Por la
misma razdén, los tejidos formados con hilos gin torcer

no ge deggastan tan rdpidamente como los hechos con el
preoducto torcido porque las Fibras individusles qus eatdn
debajo de la superiicie del hilo wzin torcer no llegan pe-
riddicamente nesta la superiicie del mismo como sucede
con el producto torcido. ademds, log hilos sin borcer

no gon potencialmente mucho mnds fuerte que el producto
torcido sl pueve imredirsge el movimiento relativo entre
las diferentes filbras, porque la ausencia del torcido ase-
gura una tensidn mds wniforme en las fibras sometidas a
una tensidén y elimina tambidn el efecto perjudicial del
egfuerzo congtante toraional presente en el producto tor-
cido.

Una de las principales razones por lag que
la industria no ha dispuesto hasta abora de un rroducto
sin torcer es que nadie ha podido unir Libras paralelas

"de longitud ordinaria unes a otras con suticilente unifor-
midad de la resistencia o la textura para hacer un pro-
ducto textil aceptable. ILas filbras de algodbn, por ejem-
plo, son sumamente dificiles de unir con un adhegivo 0
pegamento. Yi se tuercen, es casi imposgivle hacer pene-
trar el adheslvo en la masa, y sl eatdn dispersadas, son
demasiado déviley para manejarlas. Una caracteristica
importante'de egta invencidn es que proporcionan por pri-
mera vez un producto textll uniforme y wds aceptable que

.

comprende iibras de longitud ordinaria sin torcer
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nantenidas juntas por un agente de unidn distribuido en
una capa delgada y uniforme_que'puede ger permansente o
puede ser eliminado del hilo degiuds que dste se ha in-
corporado en un tejido.

Otra razdén ﬁor la que no se ha dispuesto
hegta ahora del producto gin torcer se reluciona con ol
nétodo y el apsrato para producirlo. MUasta shora no se
ha dispuesto de ningdn procedimimato que permitiera mane—
Jar Tibras en un estado guficientemente disverso paia sar
como resgultado un producto sin torcer uniformemente unido
en condiclones comerciales de trabajo. « n primer lugar,
el adhesivo tiene que aplicarse a las fibras mientras las
fibras egtdn en un estado dispersado.

21 hilo sin torsidn producido por el -
parato del invento se caracteriza por fibras sustancisle
mehte rectas de longitud ordinaria dispuesias en una re-
lacidn suetanéialmante raralels y solapante, estando &i-
chas fibras contiguas unas a otras, salvo por une delysg=-
da pelicula de material adhesivo que sirve peara unirlas.

se . in la invencidn, el aparato para he-
cer un hilo o un corddn zin torcer se carsclheriza por
nedios para saturar fibras con un adhesivo y un mecanis—
10 para dar & dichas [ibras la forma de un cuerpo ila-
mentosc sin Lorsibn continuo, que comyrende por lo menos
un rodillo formador wmontadce para movimiento alteinativo
axll en coumtacto ligero con dichas fibras,

&g una caracteristica de esta invencidn
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Gue la formacibn o la reunidn del 2ilo se facilita reali-
wando la operacidn en varias fases. 4si, la cinta se for-
hara parcdlalmente por medio de un primer cilindro anime—
do de un movimiento alternativo que deja la cinta imper—
rectamente ormada on ciertas zonas, wmientras que cilin-
d1r08 formadores sucesivos Completan la rormacidn actusn-
do sobre la cinta en las dreas no completamente Jovmadas
ror el primer cilindiro formador.

sstoy y obtros objetos ¥y olras caracie-
rigticas de esta invencidn s oomyrenueréu ¥ se aprecisn-
rén mejor 1or lu degeripeidn detallada de una forma pee-
ferida de la misma, elegida para los rines de ilusira—

cibn y representada en los dibujos que se acompaia, en

..

los cusles

| La figura 1 es una vista esquenfdtica
de un corite de elevacidén lateral del hilo producido wor
el aparato de este invento.

La figura 2 es una viste esguendtica
de un corte en elevacidn lateral cue ilustra unhe ligadu-
re norpal enire dos Librag individusles:

La flgura 3 es una vista esquendtica
en elevacidn, de extremo, del hilo.

la Tigura 4 es una ilustrucidn asque—
mdtiva del avarato de esta invencidn:

La figura 5 es una ilustracidn esqus—
médtica de una variante del aparato de ssta invencidn:

I figura 6 es una vista esquendtica
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en planc del cilindro foiuwsaor que reallza,un movimiento
alternativo axial:

e Ilgura 7 es una visia en alzado la-
teral de una mfquina de rodillos cormadores milyvivles:

La Ligura ¢ es una vists e.. saccldn en
alzado lateral de la miquina de rodillos formadores mdl-
tiples:

la figura Y es una vista en rlanta de
lou elementos saturadores ¥y Lormadores de uns maquina de
rodillios fornadores mialtiples:

La Tigura 10 es un grédfico que indics
la trayectoria de un solo cilindro fornmador: y

8 Tigura 11 es un grafico que ilustra
la Preyectoria entre los cinco cilindiog del aparato mos-
trado en las figuras 7,8 v 9.
&1 producto de este invento resultante
del aparato que se describird, se ve zn la figura 1. se
emplean fibras de algoddn 20 alineadas en uns relacién

varalela, solapdndose unas s otlras, y son unidas juntas
vor uin adhesivo o pegameﬁte 22 {vedse Ticura 2). Lug fi-
bras 20 son de alsoddbn en esia Jorma yrelerida pero de-
be observarse que la invencidn no se limita al uso de [i-
bras de algodén.'ias fibras 20 pueden compreilder otras

fibras naturgles como cdnamo, lino, henequén, etc., o

o

len Tibras sintéticas como raydén, nylon, fortisan, vi-

Grio hilado, etc., &1 adhesivo 22 eapleado en egta for—

me preierida de la invencidn, es un latex de caucho usual,
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nero btambidn en este cano puede comvrenderse fdcilmente
que es posible empiear otros agentes de unidn que tengan
propledudes adecuadas de viscosgidad ¥y adinerencia,

ve verd en le Figura 1 que las fibras se
solapan sustancialmente unas & otras, y con relerencia a
la figura 2, el solapamiento uvroduce el eiedto de aumen—
tar muchisimo el drea de contacto de la unién. adends,

en la figuras 3 se verd gue todas las fivras distintas de

las que esbtén en las periferias extremas del hilo estavdn -

w

en gran parte rodeadas por el pepgammentc y que solo un cor-
to golapamiento bendrd el efecto de producir un drea Ge
unidn sustancilalmente mayor que el drea de la seccidn
trangversal, de las fibrag por gl solag. For consiguiente,
puede emplearse un adhesivo barato que tenga una fuerz
de unidn elevada por centimetro cuadrado consgldeirablenen~
te menor que la resgigtencia a la tensidn de las Librag,
pero estando unidas sobre un dres grande asegura todavia
que las fibras soportordn la carga que se les apligue.
LUebe observarse adends que el egpacio de
aire entre las Iibres gue Tforman el hilo es nmuy pequeiin.
Lsta caracteristica es concominante con el hecho de que
lag fibras esbdn unidas unas g olbras wobre porciones szus-
tanciales de su superiicie.

L.

wl revegtimiento adhesivo 22 es sunauent

@

delgmdo y por coagigulente gu degplzsamlento cuando se s0-

mete el hilo o ana tensidn serd sumanente pequetiio. For

consigulente, las propiledades del hilo al estirarse serdn

-7 =
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sugtancisluente idénticas o las propledades de las Tibras
20, y cuando el hilo de esta invencidn se somete & un es—
fuerzo de tensidn todas las fibras se alargarén unifor-
menente y se romperdn gimultdneasmente cuando e alcanza
g linete de slagticidad. For consgigulente, la rotura del
nilo agqui representado va acompanada por un chsquito o
estallido vesonante, quedando las fibras que esitén cerca
del punto de rotura sdatanoialmenﬁe no deshilachadas.

©1 hilo de esta invencidn se aproxinard

bhastante a 1la regilstencia méAxima de las Lfibiras que Cou-

®

conen su gseccildn transversal, y debe obsefvarse gus nho es
necesario enplear adhssivos cercs ni fibras largas para
hacer 2l hile aqul expuesto para lacanzuar resultados mug
sueriores & Llos que se obtilenen con los hilos torcidos
usuales. lag prueves vealizadas han mogtrado que el hilo
de esta invencién, emrleando adhesivos baratos y Libras
de algodbn cortas, tilene una resistencia a la ﬁraécién
de hasta 2450 kg./cma comparado con 1120 Kg./cm2 de un
nilo torcido compuesto de lag mismas Lfibras.

sn el andligis preliminar, exmpuesto mds
arriba, de la limitacidn de un hilo torcido, la resisten—
cia & le traccibn de las fibras individuales se considerd
como congtante, cuslquiera gue .fuera la longitud de la
fibra. 8in embargo, en la vrdctica real las Tibras de
algoddn mds largas, adends de ger mejores [ 0or ragones 1e-—
lacionadas con el aumento de la IZpyicceidbdn, tienen taumbién
una resgisgtencia individusl a la traccibdn mayor. For con-

giguiente, el hilo de esta invencidn cuando estd hecho

>
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con fivraes de algoddn cortas bavatas, tendré une resig-—
tencia 4 la traccidn sustancialmante mayor gue la de un
hilo vorcildo compuesto de Fibras largas y caras, nero si
e emplean I'lbrag largas en este hilo, la resgistencia a
la traccldn resultante serd muy superior a la del hilo
torcido caro.

Adends de egtar dispuestas en una rela-—
cidn sustancialmente ﬁaralela, v unildas sobre proclones
grandes de ug superficie, gustancielmente todas lag Ji-
bras individuales estdn libres de cualguier tensidn o des
torgilones inicisles. idn la prdctica real no wuede elimi-
nérse una ciecta provorcidn pequera de desalineadidn al
azar como ge indicaesen 24, pero se verd que no estdn ure-
sentes en el nilo de egta invencidn tensiones o torasiones
iniciales como las que existen en el hilo torcido usuzl.
adends, el estirsmiento del hilo de esta invencidn no ha -
réd que se ejerza una presidn nayor sobre alpunas Fibras
v no en otras, ya sea poi la variacidn de las caracteris—
ticas de egtiramiento en el hilo o por las variaciones en
la alineacidén en un hilo torcido. FPor consiguiente, se
obtiene sugtancialmente 'a resistencia mdxima de la fibrsa.

Aungue en el hilo de esta invencidn no
ge emplea normalmente ningdn torcido, puede ser conve—
niente imponer un torcid . al hilo para darle un faclor
ae esfiramiento adiciocnal., = sto puede ser deueable para
veforzar caucho, aplicgcidén en la que se necesitan hilos

gue tengan propiedades variables de estiramiento., SBe
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observard a este respecto que, awnque el torcido del hi-
lo.de esta invencibn vuede reducir ligevamente su resis-
tencia, a log hilos usuaies no we les puede comunlcar
grados variables de torcido sin alterar rgdicalmente su
resistencia a la truccidn.

Las caracteristicas del hilo de egta
invencién dervenden mucho del aparato usado pula hacer
el hilo. « gf, podria suponerse gue seria wvoasible Ges—-
torcer un hilo torcido y unirlo para producir el hilo de
esta invencién. vin embargo, ese suposicidn seria fulsa
porque en ese caso las Tibras individuales estarian so-
metidas a tensiones y Forsiones iniciales inherentes
en el hilo original y causadas por la operacibn del des-
“orcido.

JUne ilustracién diagramdtica del
aparato de este invento se muestra en la figura 4 e
incluye medios 3U para estirar las Tibras a relacibn
sustancialmente paralela. Jn vertedero 52 o una correa
transportadora 54 (fig. 5) transporta tales L{ibras en
forma de cinta en extremc delgada & un per de rodillos

e

saturadores 47, 40 que sirven para saturar las Iibras

con adaesivo retenido enire ellos por tabiques 56, ©

por rodillos saturados 58 y 6U {fiz. %) en los cuales
el rodillo HC estéd parcialmente sunergido en una cubeta
G2. Un rodillo,4G coopera con el rodillo saturador 40

v con esta fi-

o

rara formar Tibras como cordén compuesto

nalidad a la vista, el rodillo 46 estd degtinado u moverse



10

24

25

223 822

en vaivén axiluenie con relacidn al rodillo 48 para dar
ana cccibdn de frotamiento s través de la sﬁperficie ne—
piférica del rodillo 48 sobre el cual son satursdas las
fibres. &n 36 el corddn compuesto es estirado ligeramen—
+te menteniendo el cordén ligeramente sobre un anplio ar-
co de un primer rodilio 58 por medlo de una correa gin

tin 72 impulsada por dos rodillos 72 ¥y 74 dispuestos jun

to al rodillo‘68 pero geparados por un ampllo arco en
torno de dicho rodillo 6Uj siendo el corddn estirado en-
tre Gogs rodillos 76 asociados intimamente a los rodillos
de retencibn 68, 72 y T4,,pero que giran a una velocidad
ligeramente mayor. in esta realizacién, el corddén es so-
metido & un esterija de aproximadamente 652

vespuds del ligero estiraje, el corddn
es llevado por una correa sin fin 64 dentro de una céna-—
va calentada 36 o 66 (fig. 5) para secarlo y calentarlo.

Unog rodillos 78ique se mueven en vaivén
axilmente en sentido contrario, estdn dispuestos a cads
lado dé un par de rodillos 42 desgtinados a Corzar al Ccor-—
dén dentro de uha ranura eatrecha para congolidarlo. *~n
lugar de rvodillos 42 podria uszarse posiblemente un mol-
de, o incluso dowm superficles duras entre las cuales vodri
rodarse el corddn. Alternativamente, el cordén podria ha-
cerse pasar a Través de una prensa continua. Los rodi-
llos 78 sirven como estaciones formadoras designadas en
general con 40 y 44, ademds de la egtacidén formadora de-

signada con J34. Con esie disposicién de rodillos 42 y 73,

~11 -

{©
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cuando el corddn es smecado en la cdmara 38, serd someti-
do a una segunda operacidn de formadidén en 4 (habiendo
tenido lugar la primera en 34), despuds a una oresibn en
log odillos 42, y a una tercera‘operacién de Tormacién
en 44 para construlr el corddén del invento.

Lo materia prima emyleada es una ne-
cha de algoddn, acondicionzda de la manera usual para es-
tirarla y enderezarla. Al estirar las fibras en una re-
lacibn paralela en 30, reciben la forma de una cinta su-
namente delpada cuyo espesor es el de solo varias super-
puestas. in este estado la mesa de fibras ruede ser sa—
turada a fondo. 9in embargo es swamente dificil menejar
las fibras e imposible sacarlas dirvectamente del aparato
saturedor. in este son recogidas juntas por una accién
reciproca de Lrotamiento en 4. &l frotamiento alterna~
tivo destruye realmente la alineacidbn payalela de lasg
fibras ligeramente, comunicéndoles una ligera ondulacidbn
de un ledo & otro, y por consigulente, es ijrelerible so-
peter el hilo a un ligero estiramiento en 36 milentras el
adhegivo estd bodavia himedo y permitird a lag fibras
regvalar uhas gobre obtrag.

&1 adhesivo emi leado en e ste ejemylo
del procedimiento de la invencion contiene aproximsda-—
mente 100 partes en pesc de agua y 40U partes en peso de
materia sélida. Por consiguilente, se verd que cuando el
nilo se seca, quedard un espaclo sustancial gndve las
Fibras y la ilustracién del hilo de esta invencidn en

-

la figure 1 seid inexacta. Para compensar esto, se seca

- Ly -
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el hilo en la cémara 38 para eliminar sustancielmente

el agua pvero teniendo cuédado, sin embargo en dejar el
adhesivo en un: estado ligeramenie pegzajoso. Jespués, pa?
ra consolidar el hilo y cresr una ligadura uniforme en-
tre les fibras se somete el hilo & una accidn formadora
gdicional sometidndolo a la sccidn ce los rodillos 70 y
+l, 8e presiona entre fodillos 42 y de nuevo se fowma [0r
ana accidn de frotamiento alternativo por wodillos 7¢ en
44. Se verd gque Queaen emplearss otras proporciones de
agua 0 voldtiles y variar los pasos sigulentes para a-
gartarse o la diferencia.

Debe observarse que el hilo compuesto for-
medo en la priumera estacibn de Lormacidn en s+ es el pro-
dgueto pdsico de esta invencibn. Sus Tibras son sustan-
cialmente paralelas y estdén unidasg unas a otres 1o su-
iricientenente bién pera oroducir un hilo de resiwstencia
comparable a los hilos de alpomdn usuales. L0 [as08 LG
a 44 creados por el aparato del inveantbo tlenen simple-
nente por objebto rteriecclonar el Hl1lo pave que se apio-
wime ol méximo tedrico, pero no se tilene la intencidbn de
limlitar a el aparato a tales pusos.

Tas Tibras del hilo formado en la priue-—
ro estacibn rormadora en 34 estdn sustanclalmenie libres
de tenulones o torsiones iniciales, y se veird gque si se
emplean resinas termopldsticas que no contienen poiven—
tajes sustanciales de voldtiles, los aparatos que ha-

cen posibles los pasos LL & 44, sunque & veces ueseables
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pueden suprimirse y el hilo producido en la primera eu-
sucidn rormedora en s4 tendrd propiedades satistactorias
de unién. e ligcera ondulacibén en un hilo de este tipo
no reduciird sustencialmente su resistencia ni PIOTOCETE
una rotura urogresiva de la :ibra, y puede inclugo ser
benericiomo nacilendo gque el hilo sea ligeramente nég e—
1dgstico.

adends, el hilo [ uede unirse con Wl &~
dhesivo que puede eliminarse despuds gue el hilo se ha
incorporado en un teji&o. 4 n este caso es todavia dn-
pertante obtener un hilo unilfoime, [ero la resisbencia
necesaria se Llimita simplemente a la minima necesaria
para el tejido.

Cuando la scceibn formadors se electua con

an solo cilindro formaGor, el movimiento alfercetivo del

cpdficamente como se indi-

[

cilindro Tuede representarse
ca en la Pig. 10 en la cusl la longitud del clelo es

12,5 mm. pox ejemplo, y la ampdliud 25 mm. wgte movimilen-
S0 alternativo da come resultado uil "espacio muerto”
corto en el extremo de esta cavrera lutersl, y por con-
sigulente tanto la velccldad como la aniformidad padecell.
Jn procedimiénto pare mejorar la accidn del cilindro for-
mador es adaptarlo para gue ge mnusve & ternativanente

de mcuerco con una curve en forma de dientes de sierra,

o modificer la cirva simusoldal de maners gue disninuya
21 espacio muerto en el movimiento alternativo. & stas

modificaciones se consideran como inclufdas en el campo

- 14 -
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de esta invencidn.

Pusde alcanzarse también un aumento con-
siderable en la velocidad asf como Gambién una nejora
suagtancial en la accidn Tormadora empleando nds de un
ecilindro Formador y conbtrolando el movimiento alterna-
+ivo de cads cilindro sucesivo encuentra el hilo en un
lugayr diferen.e del &e_los cilindros aniveriorss.

.

Ta Jorma Ge esta invencidn representacu

en las fils. /, oy Y es une miguelna con miltinlies cl-
Tindros Jormadoreg e incluye en su orsanizacidn general

on armasén vrincipal 150, wn cilindro saturador 150, Ci-

1indros formadores 1.0, un mescanlsmo de banda 140 paru

e

ntroducir la cinta de fibras en la médquina, un cilindro
alimentador 141, y an cilindio de presidn 142 apropiado
para apretar la cinta contra el cilindro saturador 130,
Je prevee un mecunismo pars rsgular la presién del cilin-
Gio 142 contra &l cilindro esaturacor 19 montando el ci-
lindro 142 sobre un arnazdu povotanﬁe 144 . Zgtando dicho
grmazbn 144, conectande povotalmente con el arnazdn 136
por un eje horizontal 146. <1 extremo inverior del arma-—
z8n 144 estd pivotado poi iedio de un dispositivo de pa-

lanca y contrapesc indicado generalmente eu 148, dSgcobi-

1lles 150 eutdn montadas de ung menera apropiada para liw-

riar la guperiicie del cilindro dz Tresibn 142 y el cilin-
dro salburador 138 sin interponerse en el camino de la

cinta. <e comprendeira maturalmente, que el cilindro sa-
turador 1,3, Llog cilindros foimadores 139, la banda alil-

mentadora 140, el cilindro alimentador 141, el cilindro
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de presibn 142 y las egcoblllas 150 se mueven todas 1~
pulsados en una relacibn engranada W10 con oLros por mne-
dio del meqanismo usual indicado generalmente en la fig.
7.

Jna caracteristica prominente de esta
FTorma de la invencién es el dispositivo de mdltiples ci-

e

1indros formadoresg. Tal como se he representado, se el-
plean cinco cilindros formadores 139 montados sobre e-
jes paralelos 154 que egtdn dispuestos en cada exiremo
para girar en bloqaes colinetes 156. Cada eje 154 tiene
un engranaje 158 para Lacer cada cilindro formador res-
pedtivo 139 con una velocidad veriférica igual a la ve~
locidaé periférica del cilindro formador 138. Los coji-
netes 156 pueden résbalayr lateralmente y aoportar 1los e-
jes 154 y los cilindros formadores 139 en un movimiento
alternativo lateral. Uichos cojinetes 156 estén reteni-
dos en alineacién por medio del elemento deslizante 10U
que estd enchavetado para porder resbalar lateralmente
por aberturas apropladas hechas en el armazdn principal
136. &£n un lsdo, ge provee ul dispositivo de exceilri-
ca indicado generalmente en 152 para comunicar el mnovi-
miento alternativo deseado a los cilindros formadores
139, Los cojlnetes }56 estdn ademds provistos de un ne-
canismo de ajuste epropiado para asegurar ul contacto
ligero entre los cllindros formadores 139 y la cinta de
fibras que descansa sobre la guperficie del cilindro so-

turador 138.
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Clros detalles generales de 1la forna ce egtba
invencidén con miltiples cilindros més concretamense, deb
piendo entenderse, por supuesto, que la porcidn inferior
del cilindro saturador 138 gira a travéds de un bhailo 152
de adhesivo. Por'otro lado, el armazdn 1306 puede exten-
Gerse para cubrir el cilindro satur&dor con el fin de
controlar las condiciones atmosiédricas que rodean a di-
¢chog cilindros.

En la forms representada en lasg Lfigs. 7 a 9,

el aparate puede wtilizar una amplitud mucho menor que

en la forma con un sgolo cilindro formado y es posivle a-
demds aumentar la longitud del ciclo. En.esta construc-
cibén la amplitud puede reducirse a 12.% mm. y el ciclo
puede aumentarse a 37,5 mm., U uando se hace esgto en una
mdquina de cinco cilindros formadorea con los cilindros
formadores 139 separados una digtancia de 2% nm. el re-
gultado serd un diagrama del movimiento alternative como
se ilustra en la figura 1l. E1 drea encérraéa en la fig.
11 en el remtdngulo dlustra un vatrdn completo de los ci-
lindros formadores 13¢ y nmuestra que para cada porcidn
de la longitud de la cénta, habrd sido sometida a la ac—
cidén de por lo menosg un cilindro formador en el periodo
nds eficaz, del ciclo de dicho cilindro. Esta disposicidn
ha permitido acelerur la velocidad de avanze de la cinta
de una maners muy notable. Pe han formado con éxito cin-
tas moviéndose la cinta con una velocidad de 45 metros

por minuto, y es evidente que puede obtenerse velocldades

- 17 -
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322
mayores adn siguiendo las instruciones que se dan en es~
ta invencidn. |

aunque 2std dentro de laz esfera de esta
invencidn usar un patrén simétrico como el que se des—
oribe‘en la figura 11, se comprenderd facilmente que el
¢iclo de log cilindros formadores no es necesario que es-
té dispuesto exuactamente de egta manera equilibrada. & 1
runta esencial en lo que respecta = este appecto de la
invencidn es que se usen una pluralidad de cilindros v
que los cilindros sucesivos sean apropiados para actuar
gobre la cinta ¢ el hilo parcialmente reunido'en las zo-
nas en las cuales actuaron menos losg cilindres anteriores.
Ln otras palabras, si las longitudes de los ciclos de los
diferentes cilindros no son iguales, deben ser mdliiples
de la longitud del ciclo mé&s pequelio.

E1 dnalidis que antecede de esta inven-~
cibén no sge propone en modo alguno excluir el uso de mds
de un cilindro formador con patrones exactamente repeti-
tivog. bn algunas circustuncias esa disposicidn serd
muy ventajosa porque proporcionard un hilo mds compacto.

Ciertas variaciones ge consideran como
incluidas dentro del campo de esta invencidn. Por ejemplo,
1o es necesario mover alternativamente los cilindrogs for—
madores golamente. 81 ge desea, losg cilindros saturado—
res pueden realizar tambidn un movimiento alternativo,
debiendo entenderse que lo gue se necesita es el movi—

niento relativo entre las dos superficies. a4 las nersonas
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peritas en el arte se les ocurrirdn otras muchas varia-
ciones de- esta forma preferida de la invencién, y por con-
siguienfe no se tiene la intencidén de limitar el invento
a la forma precisa aqui rvepresentada y descrita sino nds

bien medirla en fancibén de las cldusulas anexas.
- N U T A -

Ios puntos de invenciébn, propia y nue-
va que se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencibn en ILspaiia, por VLINIE aios,
gon los gigulentes:

l1¢.- Un sparato para hacer nilo o cor-
dén sin torcer,‘caraoterizado por medlos para saturar
fibras con un adhesivo, un mecanismo para dar a dichas
fibras la forma de un cuerpo filamentoso continuo no tor—
cido que comprende por lo menos un rodillo Iormador mon-
taedo para movimiento de vaivén axil relativo en contac-
to ligero con dichas fibras.

22.~ Un aparato seglin se reivindica en
el punto 1, gue incluye un marco de astiraje destine &
eatirar una mecha & la forma de una cinta dispersada del-

aada.
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32.~ Un aparato segin se reivindica en el pun-—
2, caracterizado por una pluralidasd de rodillos formado-
rew montados rara movimiento alternativo en contacto 1li-
gero con dicha cinta, estando easta Ultims destinada a
ger movida longltudinalmente a dicho aparato, medios pa-
ra nmover en vaivén dichos rodillos formadores en una re—
lacién Liigfle ciclos por centimetro de dicho movimiento
longitudinal de dicha cinta, y disponiéndose la veloci-
dad de movimiento alternativo de dichos rodilios formado-
res en relacidén con la velocidad de la cinta para Bacer
que dichos rodillos cooperen en la formacidn, en toda la
longitud de dicha cinta, como corddn sin torcer.

4¢,- un aparato sezlin se relvindica en el
punto 3, caracterizado porgue dichos medios para saturar
dichas fibras comprenden un rodillo saturador, disponién-
dose mediocg para transferir dicha cinta estirada desde
dicho marco eghtirador a dicho rodillo saturador sin so-
meter dicha cinta a tensidn sustancial, cooperando un
rodillo de presién con dicho rodillo saturador para opre-
parar dichs cinta para formacidn y para regular ls can-
tidad de adhesivo recogido por la cinta, y medios desti-
nadog a comprimir la cinta entre log wrodillos de presibn
y ddachos rodillos saturadores.

52.,- Un aparato segln se reivindica en el
punto 2, caracterizado por egtar dichds rodillos forma—
dores montados para rotacidn paralelamente y junto a di-

chos medios saturadores y para movimientoraxil con



rebrae sin torcer.

Tal y como se ha degerito en la liemo-

ria que anteceds, y pars los finea que se han especlli-
cado.

Ia presente llemoria consta de ventidos

hojas escrites & méqQuing por una gola de sus caras.

imarid, "¢ OCT. 1998

Po 2 1

Crre. : - 22 -
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