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ÍOEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A  T E N T E  D E I N V E N C I O N
en

E S P A A A 
por VEINTE años

a nombre de FIBERBON'D LABORATORIES, INC., entidad norte­
americana, establecida en 159 ..t. Auburn Street, ..ater- 
town, Massachusetts, Estados Unidos de América, pot:

" UN APARATO PARA mCER UIÍ HILO O LEDRA SIN TORCER

Esta invención se refiere a aparatos 
para hacer un nilo novedoso hecho partiendo de fibras 
cortadas dispuestas en relación paralela y superpuesta.

El hilo o la hebra producidos por este 
aparato representan una innovación bien claia en los

1



223 822
conceptos usuales de un hilo o de una hebra. Este hecho 
es indicado inicialmente por la ausencia de cualquier pa­
labra adecuada para describir el producto de esta inven­
ción. Los términos "hilo" o "hebra", son engañosos por- 

3 que implican un producto torcido , mientras que el pro­
ducto de esta invención no tiene ninguna torcedura. Po­
dría usarse la palabra "filamento", pero, puesto que im- . 
plica la idea de una fibra individual, seria también en­
gañoso. Por consiguiente, a falta de mejores términos, se 

10 emplearán aquí las palabras "hilo" y "hebra", intercambia­
blemente y han sido elegidas porque paracen describir me­
jor en un sentido funcional el producto de esta invención, 
pero cuando el hilo fundamental sin torcer es torcido des­
pués o empleando para formar hilos,con varias fibras.

15 La industria textil ha buscado desde hace
mucho tiempo un hilo hechoj.con.,fibras,.;§e;,longitud oTdina- 
ria^sin torcer. Se han hecho muchas tentativas para pro­
ducir un hilo de esta naturaleza, paro &asta ahora ningu­
no ha sido aceptable. Los hilos hechos con fibras ordína- 

20 rias sin torcer tienen numerosas ventajas sobre el pro­
ducto torcido. Por ejemplo, prop,orcionan un tejido más 
suave porque el hilo no está compacto. De una manera aná­
loga, el hilo sin torcer proporciona un tejido más impene­
trable al viento y al agua porque el hilo puedg^xtenderse, 

25 y llenar los espacios entre los hilos. Es más fácil de
perchar o sacarle pelo porque los extremos de las fibras 
no están tan firmemente anclados, y puesto que las fi­
bras del hilo no signen una trayectoria torcida o heli-
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coidal, el perchado no tiende a debilitar el tejido en 
el mismo grado que los tejidos usuales con pelo. Por la 
misma razón, los tejidos formados con hilos sin torcer 
no se desgastan tan rápidamente como ios hechos con el 
producto torcido porque las fibras individuales que están 
debajo de la superficie del hilo sin torcer no llegan pe­
riódicamente nasta la superficie del mismo como sucede 
con el producto torcido. Además, los hilos sin torcer 
no son potencialmente mucho más fuerte que el producto 
torcido si pueo.e impedirse el movimiento relativo entre 
las diferentes fibras, porque la ausencia del torcido ase­
gura una tensión más uniforme en.las fibras sometidas a 
una tensión y elimina también el efecto perjudicial del 
esfuerzo constante torsional presente en el producto tor­
cido.

Una de las principales razones por las que 
la industria no ha dispuesto hasta ahora de un producto 
sin torcer es que nadie na podido unir fibras paralelas 
de longitud ordinaria unas a otras con suficiente unifor­
midad de la resistencia o la textura para hacer un pro­
ducto textil aceptable. Las fibras de algodón, por ejem­
plo, son sumamente difíciles de unir con un adhesivo o 
pegamento, se tuercen, es casi imposible hacer pene­
trar el adhesivo en la masa, y si están dispersadas, son 
demasiado débiles para manejarlas. Una característica 
importante de esta invención es que proporcionan por pri­
mera vez un producto textil uniforme y más aceptable que 
comprende fibras de longitud ordinaria sin torcer
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mantenidas juntas por un agente de unión distribuido en 
una capa delggda y uniforme que puede ser permanente o 
puede ser eliminado del hilo despuás que éste se ha in­
corporado en un tejido.

Otra razón por la que no se ha dispuesto 
hasta ahora del producto sin torcer se relaciona oon el 
método y el aparato para producirlo. Hasta ahora no se 
ha dispuesto de ningún procedimianto que permitiera mane­
jar fibras en un estado suficientemente disperso.para dar 
como resultado un producto sin torcer uniformemente unido 
en condiciones comerciales de trabajo. -1 n primer lugar, 
el adhesivo tiene que aplicarse a las fibras mientras las 
fibras están en un estado dispersado.

El hilo sin torsión producido por el a- 
parato del invento se caracteriza por fibras sustancial­
mente rectas de longitud ordinaria dispuestas en una re­
lación sustancialmmnte paralela y solapante, estando di­
chas fibras contiguas unas a otras, salvo por una delga­
da película de material adhesivo que sirve para unirlas.

Según la invención, el aparato para ha­
cer un hilo o un cordón sin torcer se caracteriza por 
medios para saturar fibras con un adhesivo y un mecanis­
mo para dar a dichas fibras la forma de un cuerpo fila­
mentoso sin torsión continuo, que comprende por lo menos 
un rodillo formador montado para movimiento alternativo 
axil en contacto ligero con dichas fibras.

Es una característica de esta invención

-  4 -
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q^e la formación o la reanión del hilo se facilita reali­
sando la operación en varias fases. Sai, la cinta se for­
mará parcialmente por medio de un primer cilindro anima­
do ne un movimiento alternativo que deja la cinta imper­
fectamente formada en ciertas zonas, mientras que cilin­
dros formadores sucesivos completan la formación actuan­
do soore la cinta en las áreas no completamente formadas 
por el primer cilindro formador.

.datos y otros objetos y otras caracte­
rísticas de esta invención se comprenderán y se aprecia­
rán mejor por la descripción detallada de una forma pre­
ferida de la misma, elegida para los fines de ilustra­
ción y representada en los dibujos que se acompaña, en 
los cuales:

La figura 1 es una vista esquemática 
de un corte de elevación lateral del hilo producido por 
el aparato de este invento.

la figura 2 es una vista esquemática 
de un corte en elevación lateral que ilustra una ligadu­
ra normal entre dos fibras individuales:

la figura j es una vista esquemática 
en elevación, de extremo, del hilo.

la ligura 4 es una ilustración esoue— 
marica dei aparato de esta invención:

má tica ne
ha figura 5 es una ilustración esque-

una variante del aparato de esta invención: 
la figura ó es una vista esquemática

-  0 -
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en plano del cilindro formauor que realiza,un movimiento 
alternativo axial;

Oa íl¿.*ura 7 es una vista en alzado la­
teral de una máquina de rodillos formadores múltiples:

la figura o es una vista en sección en 
amZaao lateral de la máquina de rodillos fox-madores múl­
tiples:

La figura 0 es una vista en planta de 
los elementos saturadores y formadores de una máquina de 
rodillos formadores múltiples:

La figura 10 es un gráfico que indica 
la trayectoria de un solo cilindro f o mador: y

j-a figura 11 es un gráfico que ilustra 
la trayectoria entre los cinco cilindros del aparato mos­
trado en las figuras 7 ,8 y 9 .

-ál producto de este invento resultante 
del aparato que se describirá, se ve en la figura 1 . be 
emplean fibras de algodón 20, alineadas en una relación 
paralela, solapándose unas a otras, y son unidas juntas 
por un adhesivo o pegamento 22 tveáse figura 2). Las fi­
aras 20 son de algodón en esta forma preferida pero de­
be observarse que la invención no se limita al uso de fi­
bras de algodón, las fibras 20 pueden comprender otras 
fibras naturales como cánamo, lino, henequén, etc., o 
cien lloras sintéticas como rayón, nylon, fortisan, vi- 
u no Rilado, etc., El adhesivo 22 empleado en esta for­
ma preferida de la invención, es un látex de caucho usual,
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pero también en este caso puede comprenderse fácilmente 
que es posible emplear otros agentes de unión que tengan 
propiedades adecuadas de viscosidad y adherencia.

de verá en la figura 1 que las fibras se 
solapan sustancialmente unas a otras, y con referencia a 
la figura 2, el solapamiento produce el efecto de aumen­
tar muchísimo el área de contacto de la unión. Además, 
en la figura 3 se verá que todas las fibras distintas de 
las que están en las periferias extremas del hilo estarán - 
en gran parte rodeadas por el pegamento y que solo un cor­
to solapamiento tendrá el efecto de producir un área de 
unión sustancialmente mayor que el área de la sección 
transversal, de las fibras por si solas. Por consiguiente, 
puede emplearse un adhesivo barato que tenga una fuerza , 
de unión elevada por centímetro cuadrado considerablemen­
te menor que la resistencia a la tensión de las fibras, 
pero estando unidas sobre un área grande asegura todavía 
que las fibras soportorán la carga que se les aplique.

Debe observarse además que el espacio de 
aire entre las fibras que forman el hilo es muy pequeño. 
Esta característica es conoominante con el hecho de que 
las fibras están unidas unas a otras sobre porciones sus­
tanciales de su superficie.

El revestimiento adhesivo 22 es sumamente 
delgado y por consiguiente su desplazamiento cuando se so­
mete el hilo a' una tensión será sumamente pequeño. Fox- 
consiguiente, las propiedades del hilo al estirarse serán
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sustancialmente idénticas a las propiedades de las fibras 
20, y cuando el hilo de esta invención se soneto a un es­
fuerzo de tensión todas las fibras se alargarán, unifor­
memente y se romperán simultáneamente cuando ge alcanza 
su límete de elasticidad. Por consiguiente, la rotura del 
hilo aquí representado va acompañada por un chsquito o 
estallido resonante, quedando las fibras que están cerca 
del punto de rotura sustancialmente no deshilacliadas.

ál hilo de esta invención se aproximará 
bastante a la resistencia máxima de las fibras que com­
ponen su sección transversal, y debe obsefvarse que no es 
necesario emplear adhesivos cerca ni fibras largas para 
hacer el hilo aquí expuesto para lacanzar resultados muy 
superiores a los que se obtienen con los hilos torcidos 
usuales. Las pruevas realizadas han mostrado que el hilo 
de esta invención, empleando adhesivos baratos y fibras 
de algodón cortas, tiene una resistencia a la tracción 
de hasta 2450 kg./cm^ comparado con 1120 kg./'cm^ de un 
hilo torcido compuesto de las mismas fibras.

hn el análisis preliminar, expuesto más 
arriba, de la limitación de un hilo torcido, la resisten­
cia a la tracción de las fibras individuales se consideró 
como constante, cualquiera que -fuera la longitud de La 
fibra. Sin embargo, en la práctica real las fibras de 
algodón.más largas, además de ser mejores por razones re­
lacionadas con el aumento de la fricción, tienen también 
una resistencia individual a la tracción mayor. Por con­
siguiente, el hilo de esta invención cuando está hecho
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c.jn fibras de algodón cortas baratas, tendrá una resis­
tencia a la tracción sustancialmante mayor que la de un 
hilo torcido compuesto de fibras largas y caras, pero si 
se emplean fibras largas en este hilo, la resistencia a 
la tracción resultante será muy superior a la del hilo 
torcido caro.

Además de estar dispuestas en una rela­
ción sustancialmente paralela, y unidas sobre prociones 
grandes de us superficie, sustancialmente todas las fi­
bras individuales están libres de cualquier tensión o de 
torsiones iniciales. Un la práctica real no puede elimi­
narse una cierta proporción pequeña de desalineación al 
azar como se indicasen 24-, pero se verá que no están pre­
sentes en el hilo de esta invención tensiones o torsiones 
iniciales como las que existen en el hilo torcido usual. 
Además, el estiramiento del hilo de esta invención no ha - 
rá que se ejerza una presión mayor sobre algunas fibras 
y no en otras, ya sea por la variación de las caracterís­
ticas de estiramiento en el hilo o por las variaciones en 
la alineación en un hilo torcido. Por consiguiente, se 
obtiene sustancialmente la resistencia máxima de la fibra.

Aunque en el hilo de esta invención no 
se emplea normalmente ningán torcido, puede ser- conve­
niente imponer un toroid < al hilo para darle un factor 
de estiramiento adicional. A sto puede ser deseable para 
reforzar caucho, aplicación en la que se necesitan hilos 
que tengan propiedades variables de estiramiento. Se
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Observará S OS*tO 1'esp'eOtO que, aUlique al toioido Uel 6Í— 
lo de esta invención paede reducir ligeramente su resis­
tencia, a los hilos usuales no se les puede comunicar 
grados variables de torcido san alterar radicalmente su 
resistencia a la tracción.

Las características del hilo de esta 
invención dependen macho del aparato usauo para hacer 
el hilo, n si, podría suponerse que seria posible des­
torcer un hilo torcido y unirlo para producir el hilo de 
esta invención, ^in embargo, esa suposición seria falsa 
porque en ese caso las fibras individuales estarían so­
metidas a tensiones y torsiones iniciales inherentes 
en el hilo original y causadas por la operación del des­
torcido.

Una ilustración diagramática del 
aparato de este invento se muestra en la figura 4 e 
incluye medios Jü para estirar las fibras a relación 
sustancialmente paralela, ün vertedero 52 o una correa 
transportadora 54 (fig. 5 ) transporta tales libras en 
forma de cinta en extremo delgada a un par de rodillos 
saturadores 4 7, 4o que sirven para saturar las fibras 
con adhesivo retenido entre ellos por tabiques 56, o 
por rodillos saturados 56 y 60 \íig. 5) en los cuales 
el rodillo 60 está parcialmente sumergido en una cubeta 
6 2. Un rodillo,46 coopera con el rodillo saturador 46 
para formar fibras como cordón compuesto y con esta fi­
nalidad a la vista, el rodillo 46 está destinado a moverse

-  10 -
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en vaivén axilmente con relación al rodillo 48 para dar 
una acción de frotamiento a través da la superficie pe­
riférica del rodillo 48 sobre el cual son saturadas las 
fibras. En 3b el cordón compuesto es estirado ligeramen­
te manteniendo el cordón ligeramente sobre un amplio ar­
co de un primer rodillo 68 por medio ¿e una correa sin 
fin 72 impulsada por dos rodillos 72 y 74 dispuestos jun­
to al rodillo 68 pero separados por un amplio arco en 
tomo de dicho rodillo 68; siendo el cordón estirado en­
tre dos rodillos 76 asociados intimamente a los rodillos 
de retención u8, 72 y 7 4,,pero que giran a una velocidad 
ligeramente mayor. Un esta realización, el cordón es so­
metido a un esterija de aproximadamente 6g.

Después del ligero estiraje, el cordón 
es llevado por una correa sin fin 64 dentro de una cáma­
ra calentada 38 o 66 (fig. 5) para secarlo y calentarlo.

unos rodillos '78 que se mueven en vaivén 
axilmente en sentido contrario, están dispuestos a cada 
lado de un par de rodillos 42 destinados a forzar al cor­
dón dentro de una ranura estrecha para consolidarlo, -"n 
lugar de rodillos 42 podría usarse posiblemente un mol­
de, o incluso dos superficies ádras^entre las cuales podría 
rodarse el cordón. Alternativamente, el cordón podría ha­
cerse pasar a través de una prensa continua. Los rodi­
llos 78 sirven como estaciones formadoras designadas en 
general con 40 y 4 4, además de la estación i'ortnadora de­
signada con 34. Con esta disposición de rodillos 42 y 73,

-11
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cuando el cordón es secado en la cámara 38, será someti­
do a una segunda operación de formación en 4o (habiendo 
tenido lugar la primera en 34), después a una presión.en 
los rodillos 42, y a  una tercera operación de formación 
en 44 para construir el cordón del invento.

La materia prima empleada es una me­
dia de algodón, acondicionada de la manera usual para es­
tirarla y enderezarla. 41 estirar las fibras en una re­
lación paralela en 30, reciben la forma de una cinta su­
mamente delgada cuyo espesor es el ue solo varias super­
puestas. En este estado la masa de fibras puede ser sa­
turada a fondo. Sin embargo es sumamente difícil manejar 
las fibras e imposible sacarlas directamente del aparato 
saturador. En este son recogidas juntas por ana acción 
reciproca de frotamiento en 34. El frotamiento alterna­
tivo destruye realmente la alineación paralela de las 
fibras ligeramente, comunicándoles tuia ligera ondulación 
de un lado a otro, y por consiguiente, es preferible so­
meter el hilo a un ligero estiramiento en Jb mientras el 
adhesivo está todavía húmedo y permitirá a las fibras 
resvalar unas sobre otras.

ui adhesivo empleado en este ejemplo 
del procedimiento de la invención contiene aproximada­
mente 100 partes en peso de agua y 40 partes en peso de 
materia sólida. Por consiguiente, se verá que cuando el 
hilo se seca, quedará un espacio sustancial ga^re las 
fibras y la ilustración del hilo de es*ca invención en 
la figura 1 será inexacta. Para compensar esto, se seca
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el hilo en la cámara 38 para eliminar sustancialmente 
el agua pero teniendo cu&dado, sin embargo en dejar el 
adhesivo en un?..estado ligeramente pegajoso. Después, pa­
ra consolidar el hilo y crear una ligadura uniforme en­
tre las fibras se somete el hilo a una acción formadora 
adicional sometiéndolo a la acción ¿e los rodillos 75 y 
40, se presiona entre rodillos 42 y de nuevo se forma por 
una acción de frotamiento alternativo por rodillos 7o en 
4 4. de verá que pueden emplearse otras proporciones de 
agua o volátiles y variar los pasos siguientes para a- 
daptarse a la diferencia.

Debe observarse que el hilo compuesto for­
mado en la primera estación de formación en j4 es el pro­
ducto básico de esta invención. Sus fibras son sustan­
cia lmen te paralelas' y están unidas unas a otras lo su­
ficientemente bien para'producir un hilo de resistencia 
comparable a los hilos de algodón usuales, nos pasos jo 
a 44 creados por el aparato del invento 'tienen simple­
mente por objeto perfeccionar el hilo para que se apro­
xime al máximo teórico, pero no se tiene la intención ¿e 
limitar a el aparato a tales pasos.

Las fibras del hilo formado en la prime­
ra estación formadora en 34 están sustancialmente libres 
de tensiones o torsiones iniciales, y se verá que si se 
emplean resinas termoplásticas que no contienen porcen­
tajes sustanciales de volátiles, los aparates que ha­
cen posibles los pasos jó a 44, aunque a veces neseables

lo -
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pueden suprimirse y el hilo producido en la primera es­
tación formadora en j,4 tendrá propiedades satisfactorias 
de unión. La ligera ondulación en un hilo ue esbe tipo 
no reducirá sustancialmente su insistencia ni provocara 
ana rotura progresiva de la fibra, y puede incluso ser 
beneficioso naciendo que el hilo sea li^eranenue más e— 
lástico.

Además, el hilo _ueúe unirse con un a— 
dhesivo que puede eliminarse después que el hiio se ha 
incorporado en un tejido, i n este caso es todavía im­
portante obtener un hilo uniforme, pero la resiaLeñera 
necesaria se limita oimp1emente a la mínima necesaria 

OÜL "uBjido*
Cu.anc¿o la acción formaaora se efectúa con 

un solo cilindro formado!', el movimiento alternativo nel 
cilindro puede representarse gráficamente como se indi­
ca en la fig. lo en la cual la longibud del ciclo es 
1 2 ,5 tnm. por ejemplo, y la amplitud 25 mm. liste movimien­
to alternativo da como resultado un "espacio muerto" 
corto en el extremo de esta carrera lateral, y por con­
siguiente tanto la velocidad como la uniformidad padecen. 
Un procedimiento para mejorar la acción del cilindro icr— 
mador es adaptarlo para que se mueva alternativamente 
de acuerdo con una curva en forma de dientes de sierra,
o modificar la curva sinusoidal de manera que disminuya 
el espacio muerto en el movimiento alternativo. stas 
modificaciones se consideran como incluidas en el campo

14 -
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de esta invención.

Puede alcanzarse también un aumento con­
siderable en la velocidad asi como también una mejora 
sustancial en la acción formadora empleando más de un 
cilindro formador y controlando el movimiento alterna­
tivo de cada cilindro sucesivo encaoncra el nilo en un 
lugar diferente del de los cilindros anteriores.

La forma de esta invención representada
isn J-&Í3 /y u.na máquina con nllt1p2.es ci-
lindi-os formadores e incluye en su organización general 
un armazón principal loó, un cilindro saturanor la^, c.L— 
"lindros tomadores luí, un mecanismo ¿e oanda 14a para 
introducir la cinta de fibras en ¡La máquina, un cilindro 
alimentado!- 141, y un cilindro de presión 142 apropiado 
para apretar la cinta contra el cilindro saturador 13b. 
de preveo un mecanismo para regalar la presión del cilin­
dro 142 contra &1 cilindro saturador lab montando el ci­
lindro 142 sobre un armazón povotante 14u. matando dicao 
armazón 144, conectando povotalmente con el armazón 136 

por un eje horizontal 146. ^1 extremo inferior del arma­
zón 144 está pivotado por medio de un dispositivo de pa­
lanca y contrapeso indicado generalmente en 148. Escobi­
llas 150 están montadas de una manera apropiada para lim­
piar la superficie del cilindro de presión 142 y el cilin­
dro saturador 136 sin interponerse en el camino de la 
cinta. 63 comprenderá naturalmente, que el cilindro sa­
turador l_id, los cilindros formadores 139, la banda ali- 
mentadora 140, el cilindro alimentador 141, el cilindro

13 -
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de pretsión 142 y las escobillas 1 x0 se mueven todas im­
pulsados en una relación engranada, unos con otros por me. 
dio del mecanismo usual indicado generalmente en la íig.

J'na característica prominente de esta 
orma de la invención es el dispositivo de máltiples ci- 
indros formadores. Tal como se ha representado, se em­

plean cinco cilindros formadores 139 montados sobre e 
jes paralelos 154 que están dispuestos en cada extremo 
rara girar en bloques cojinetes 15 6. Cada eje 164 tiene
un engranaje 158 para hacer cada cilindro íormador res­
pectivo 139 con una velocidad perifórica igual a la ve­
locidad periférica del cilindro formador 138. Los coji­
netes 156 pueden resbalar lateralmente y soporcar los a
jes 154 y los cilindros formadores 139 en un movimiento 
alternativo lateral. Dichos cojinetes 156 están reteni­
dos en alineación por medio del elemento deslizante IbU 
que está enchavetado para pordar resbalar lateralmente 
ror aberturas apropiadas hechas en el armazón principal 
1 3 6. Ln un lado, se provee un dispositivo de excéntri­
ca indicado generalmente en 162 para comunicar el movi­
miento alternativo deseado a los cilindros formadores 
13Q. Los cojinetes 3-56 están además provistos de un me­
canismo dd ajuste apropiado para asegurar un contacto 
ligero entre los cilindros formadores 139 y la cinta de 
fibras que descansa sobre la superficie del cilindro sa­
turador 138.

16
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C-troa detalles generales de la forma áe esta 

invención con múltiples cilindros más concretamente, deb 
hiendo entenderse, por supuesto, que la porción inferior 
del cilindro saturador 138 gira a través de un baño 152 
de adhesivo. Por otro lado, el armazón 136 puede exten­
derse para cubrir el cilindro saturador con el fin de 
controlar las condiciones atmosféricas que rodean a di­
chos cilindros.

En la forma representada en las figs. 7 a 9, 
el aparato puede utilizar una amplitud mucho menor que 
en la forma con un solo cilindro formado y es posible a- 
demás aumentar la longitud del ciclo. En.esta construc­
ción la amplitud puede reducirse a 1 2 .5 mm. y el ciclo 
puede aumentarse a 3 7 ,5 aun. S uando se hace esto en una 
máquina de cinco cilindros formadoras con los cilindros 
formadores 139 separados una distancia de 25 mm. el re­
sultado será un diagrama del movimiento alternativo como 
se ilustra en la figura 11. El área encerrada en la fig. 
1 1 en el rectángulo Alustra un patrón completo de los ci­
lindros formadores 139 y muestra que para cada porción 
de la longitud de la cinta, habrá sido sometida a la ac­
ción de por lo menos un cilindro formador en el periodo 
más eficaz, del ciclo de dicho cilindro. Esta disposición 
ha permitido acelerar la velocidad de avanze de la cinta 
de una manera muy notable. Se han formado con éxito cin­
tas moviéndose la cinta con una velocidad de 43 metros 
por minuto, y es evidente que puede obtenerse velocidades

17 -
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mayores aún siguiendo las instrucciones que se dan en es­
ta invención.

aunque está dentro de la esfera de esta 
invención usar un patrón simétrico como el que se des­
cribe en la figura 1 1 , se comprenderá fácilmente que el 
ciclo de los cilindros formadores no es necesario que es­
té dispuesto exactamente de esta manera equilibrada, E i 
punto esencial en lo que respecta a este aspecto de la 
invención es que se usen una pluralidad de cilindros y 
que los cilindros sucesivos sean apropiados para actuar 
sobre la cinta o el hilo parcialmente reunido en las zo­
nas en las cuales actuaron menos los cilindras anteriores. 
En otras palabras, si las longitudes de los ciclos de los 
diferentes cilindros no son iguales, deben ser múltiples 
de la longitud del ciclo más pequeño.

El ánaliáis que antecede de esta inven­
ción no se propone en modo alguno excluir el uso de más 
de un cilindro formador con patrones exactamente repeti­
tivos. En algunas circustancias esa disposición será 
muy ventajosa porque proporcionará un hilo más compacto.

Ciertas variaciones se consideran como 
incluidas dentro del campo de esta invención. Por ejemplo, 
no es necesario mover alternativamente los cilindros for­
madores solamente. Si se desea, los cilindros saturado­
res pueden realizar también un movimiento alternativo, 
debiendo entenderse que lo que se necesita es el movi­
miento relativo entre las dos superficies. A las personas

id —
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peritas en el arte se les ocurrirán otras muchas varia­
ciones de-esta forma preferida de la invención, y por con­
siguiente no se tiene la intención de limitar el invento 
a la forma precisa aquí representada y descrita sino más 
bian medirla en función de las cláusulas anexas.

- N ó T A -

Los puntos de invención, propia y nue­
va que se presentan para que sean objeto de esta soli­
citud de Patente de Invención en Espada, por VEINTE anos, 
son los siguientes:

po is.- !jn aparato para hacer hilo o cor­
dón sin torcer, caracterizado por medios para saturar 
fibras con un adhesivo, un mecanismo para dar a dichas 
fibras la forma de un cuerpo filamentoso continuo no tor­
cido que comprende por lo menos un rodillo formador mon- 
tado para movimiento de vaivén axil relativo en contac­
to ligero con dichas fibras.

22.- Un aparato segán se reivindica en 
el punto 1 , que incluye un marco de estiraje destina a 
estirar una mecha a la forma de una cinta dispersada del— 

20 gada.
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3s.- un aparato según se reivindica en el pun- 
2, caracterizado por una pluralidad de rodillos formado- 
re^ montados para movimiento alternativo en contacto li­
gero con dicha cinta, estando esta última destinada a 

5 ser movida longitudinalmente a dicho aparato, medios pa­
ra, mover en vaivén dichos rodillos formadores en una re­
lación fijóle ciclos por centímetro de dicho movimiento 
longitudinal de dicha cinta, y disponiéndose la veloci­
dad de movimiento- alternativo de dichos rodillos formado- 

10 res en relación con la velocidad de la cinta para &acer
que dichos rodillos cooperen en la formación, en toda la 
longitud de dicha cinta, como cordón sin torcer.

43.- un aparato según se reivindica en el 
punto 3, caracterizado porque dichos medios para saturar 

15 dichas fibras comprenden un rodillo saturador, disponién­
dose medios para transferir dicha cinta estirada desde 
dicho marco estirador a dicho rodillo saturador sin so­
meter dicha cinta a tensión sustancial, cooperando un 
rodillo de presión con dicho rodillo saturador para pre- 

20 parar dicha cinta para formación y para regular ls can­
tidad de adhesivo recogido por la cinta, y medios desti­
nados a comprimir la cinta entre los rodillos de presión 
y d&chos rodillos saturadores.

53.- ¡Jn aparato según se reivindica en el 
25 punto 2, caracterizado por estar dichos rodillos forma-

dores montados para rotación paralelamente y junto a di­
chos medios saturadores y para movimiento axil con
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hebra sin torear.

Tal y como se ha descrito en la Memo­
ria que antecede, y para los fines que se han especifi­
cado.

5 la presente Memoria consta de vertidos
hojas escritas a.máquina^por'.una-.sola de sus caras.

Madrid, " 7  @CT.T%5%
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