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La presente invencidp se refiere s un peine provisto

para alimentar {ibros textiles o mdquinss peinadoras y si-
milares, que comprende una pluralided de filss de agujas -

montadas paraslelamente con respecto a cads une en medios -

5

de apoyo rectilineos, estando conectado éstos Gltimos entre

si de manera desconjuntada, pora permitir componer un cue

po de placa compuestc desmontable, para permitir una facil
sustitucidn de dichas agujass.
Se sobe que las mBquinas peinadoras y similares del -

10 tipo convencional comprenden un peine de alimentacidn pro-
visto de una pluralidad de Tilas paralelas de agujas espa-
ciadas entr4 sf a dls+anCIas pre-de+erm|nadas, es+ando des
-+|nado dicho pe:ne a +ranspor+ar el materisl cons+|+undo -
de fibras *ex+|Iesjhas+a e|'apara+o de;pegnado. En interva

15 los de tiempo dicho péine se hace reciprocer a lo ]argo de
un paso rectilineo por,mg@igAQQﬂggqﬁggﬁggﬁuﬁeumg?qrigue“ j
transmite el movimiento & una leva que, & su vez, controle
los movimientos del peine s través de un sisteme de palan=-
‘ca adecusdo B otro mecanismo equivalente.

20 Un peine de tipo convencional consiste de uns pleca de
metal, genersimente hechs de bronce, que estd provists de-
una plurelided de agujeros paralelos directos debidamente
espgciados entre si y dispuestos en filas longitudinales y
transversales, dentro de dichos agujeros se fijan agujes de-

25 didmetro pre-determinado, dependiendo la distancie mitua e

entre cada par de agujeros adyacentes del tipo de sguja =

que tiene que usarse, debido al tipo particular de fibra s

ser tratadae.

Dichss agujas se fijan con fuerze a sus agujeros res—=

30 pectivos que estdn muy cercanos entre sf, ya que cads peine
-
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eventualmente las sgujas averiadase

omprende un nbmero considerable de agujas i.e. del orden
de algunos miless

Lss plscas o mesas que spoysn las agujas de tipo con-
vencional permiten usar sbélo agujas de seccidn transverssl

I} Y L4 . P
redonda y son costosas de producir, cusndo tembién su men-—
tenimiento es muy costoso.

En el hecho de que después de un cierto periodo de tw
bajo y bajo elefecto de las tensiones que son debidas al es
tiraje o material fibroso caussdo por los rodillos de des-
gaste asociados con los peines, les sgujas pierden sus pun
tas o se rompen, y se hace necesario reparsrlas y sustituir

Ests operacidn tiene que ser efectuads con un grsn cui
dado y requiere una pérdids de tiempo importante, ya qué e
necesario desmontar y quitar las agujas averiadas, uns por

. s : P - ‘. . L oL iy
una, de la placs de apoyo metadlice y sustituirlas por nue=- -
vas, que tienen que ser montadss, una por yna, dentro de - -
los respectivos pequefios agujeros de alojamiento de dichss
placase

Ests sustitucidn de 'las agujes requiere también el e-

. .. ; . P "o - . IS ..
fectuar ligeras operaciones de sumersidn en dichos agujeros
[ . . i ) .
y por tanto results que después de unss pocas reparaciones,
. ) - » ) . * & -o .-. -
las agujas ysa no encuentrsn mas su condicidn original de -
montaje forzado en su asiento de alojamiento respectivo, -
por lo que facilmente podrian saiirse de dichos agujeross™

Cuendo tiene lugar esta ingonveniencia, se hace nece=
sario descartar el peine y sustituirlo con uno nuesvo. Como
el nlmero dé agujas en una placa es fijo, en la préctics -

& . : . .., B . . . N s . = . .
no sera posible trabsjar si una persons tiene 'un: solo pei=

ne de alimentacidén 6 su disposici6n en el caso en 'que unhs



10

15

20

25

30

gama grande de tipos de material fibroso +tengs que ser tra
tade. Por tanto, bien materisles de tipos distingos tienen
que ser iratados con un peine desscoplado, o serd necesario
tener dispuesto un equipo grande de peines de distintos +1
pos, adecuados pars trabsjar los diversos materisles que -
tienen que ser tratados. Ademds, en el caso de que f{ibras-

.

sintéticas de lustre totsl tengsn que ser tratadas, un pei
d l. n ¢ . ] ) 1e PDe

ne de slimentacidn con agujas redondss conirola con difi-

cultad y de manera insuficiente el material que sale de los

rodillos de desgaste. Para tal fin especial propuesto, se.

han empleado. comunmente agujas planas en las estiradoras de

ppeine, bien en los plegadores de un peine circular o en el

peine es*écionarfé de las mdquines peinadorss y tembién se
r1a l6gico el que tales agujes fueran tom=bi&n montadas en
los peines de alimentacidn. -

% pero &sto no es posible, si se emplesn los pefnes~de?

alimentacién convencionales, aunque 8so se hace ahora posi

ble, 'si. se emplea el peine de alimentacidén compuesto de la

4 - . . & P 4 . - & -
presente invencién. Ast, la presente invencion permite so-
lucionar las inconveniencias antes citadas y concurrente—
mente permite perfeccionar y extender (ampliar) las ejecu—

°

ciones del artfculo de ests invencidn, permitiendo suutili

zacidn pars el tratamiento de cuslquier tipo de {ibra. Ade
. . . e P S .
mds, el peine compuesto de la invencidon Hace mas faécil y -
menos costosas les operaciones de mantenimiento. El plano
que se acompafie dindice meramente comc ejemplo indicativo,
- . P . H . [
una incorporacidn del peine de alimentacidn compuesto, llg

' + . 2 ‘ , .
vadas a cabo segin ls presente invencidn y que estd repre-

sentada por una seccidn transversel de la misma.

. . K . ~ . .v o o .« & . .. .
‘El" peine de la-presente invencidn esté compuesto por



-

una pluralidad de barras idénticas 1 provistas con aguje-

ros transverssles 2 dispuestos de tel maners para componer
una placa compuests Unica, que consiste de uns pluralidad
de barras desmontables 1 montadas en relacidn yuxtapuests

5 y fijadas por tornillos 3 insertados en elos agujeros ali
neados 2.

Con tal dispositivo, serfz realmente posible desmon#
tar sélo esa fila de agujas que incluye |ls aguje o agujas
averiadas, sustituyendo dichs barre con otrs nueva, que =

10 Ileve agujas eficientes pare permitir inmediatamente la e

~continuacidén del trabajo.

% * - Las barras 1 estén cads una provistss de un orificio

superior longitudinal 4 formado de tal maners pars poder

recibir los montajes o inserciones 5 que mantienen las a-

15 gulas é que. son del +|po de aquellas que ya se emplean ps

hé'los mlsmos flnes‘y que se montan comunmen+e en las ba-
rras de estiradorss de peine, o que pueden ser de otro ti
po, que pueden ser ficilmente concebidas y disefiadas para
-tal tipo de montsje. |
20 . Dichos montajes 5 que llevan las agujas 6 pueaen ser
-gffjadés por un medio adhesivo adecuado de tipo termoplés~
”}ico en lso orificios 4, las barras 1 y/o los ori{icios 4
y/o los moﬁ+ajes, siendo proporcionados seqln el caracter
de las squjas empleadas y de su nimero por unidad de su-

25 perficie. Este montaje y sistems de {ormascidn de peine per

icultad, el emplear tembién sgujas =

mite, sin ninguns dif
-planas. Esto da una ventajs notable, ya que es conocido -
que el uso de agujas planas en el tratemiento de fibras m

,_pgrmife el tener sgujas de una mayof robustez y por tanto

30  ,de una moyor vide: Una sguja plona también permite el con
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seguir un control més extensc sobre las fibras y, como re

sultado, una calidad perfeccionada del producto.

-

icics

HIRN
i

Los montajes 5 pusden ser spretedos en los ori
4, como ys $e dijo por un medio adhesivo como por ejemplo,
por medio de resinas termopldsticas, fécilmente cbtenibles
en el comercio. Pars sustituir lss agujass sveriadas, serd
suficiente el remover los tornillos 3 y el desmonter la -
barre o barrss que llevan las sgujas averiades, de cada u

! - » . .
na de les barres 1 se quitardn luego les agujss averiadss,

dejando que la berra 1 ses calentada hasts la temperaturs

~de: fusidn del'medid adhesivo que oscils en unos 1502 £

"i_:_ : Lor . ) 4 . ‘
%1808C, en el:caso de las resinas termoplésticas mds comu-

neé; asf efectuandose la extraccidn de cada sgujs averia-
da por el ‘uso de instrumento adécuédo, Iuégofsus+f+uyendo
dicha agu15 con una nuevae

R %Les barras 1 pueden ser fabricadas con diversos mate
rlales y +raba]os..Por ejemflo, pueden ob+enerse por un -

proceso de forjado en prenss de uns aleacidn de metsl |i-

. geré.fQ tembién podrfan obtenerse por hojs de metol estom

pado en la forma de un miembro en U para que ls ranurs lon
_g|+ud|nal de esto Gltims pueds tener el mismo trsbajo. que
el orificio 4 de la barrs prefforjada 1.

"Por supuesto, el sistema de apriete podrfa variar ye

- que cuslquier sistems de fijscién desmontable, de la plu=

ralided de agujss en las barras respectivss, podrfa tsm-

bién emplesrse. En el caso de que las barras 1 fuesen he-

-chas de hoja de metal, las agujes pueden insertsrse en sus .

ranuras y fijarse‘en ellas por medios adhesivos por solds
~do blando por. enrollado © por una. Jun+a fija.con o sin em

plear un medlo adhesnvo.'



El peine podriz estar mmpuesto por cualquier nimero

de barras, cads une llevando por lo menos una fila de agu

as

—

de los tipos adaptados a sus fines especiales propues

tos, bien de un mismo tipo o de tipos distindos.
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REIVINDICACICNES :

. H . ' . . N ’ . ~
1o~ Peine de alimentacidn perfeccionace pars maquinas

de peinar, separar ¥ otres maquinas similares psre el r

e

tamiento de

-k

ibras textiles, caracterizado por el hecho -
de que estd constituico de le combinacidn de une plurelidad
de barrass rectilineas sustancislmente idéntices (1) las -
cuales estén provistas de agujeros directos (2) alineados
para recibir tornillos de conexibén transversales (3) pors
componer una pleca desmontable compuests formade por diche
pluralidad de barrass, comprendiendo por lo menos un orifli
cio superior longitudinal (4) pars recibir una fils de a@
jas )6) en relacibn yuxfapﬁes+a~en dicho orificio (4).

2+~ Peine de alimentacidn perfeccionado para ﬁéquinas
de peinar, separar u otras mdquinas similares para el tra
tamiento de fibras textiles, segin la reivindicaciédn 1, en
el que cada barra (1) esté aispues+a por lo menos de un o
rificio Jongifudinél (4) asi fomrado y dimansionado para
poder recibir una fflé de formaciones y montajes )5( cads
uno |levando la agujas respectiva (6) esténdo provistos me
dios pars fijar dichos montajes (5) en los orificios (4)
de cuslquier meners desmontable.

3.~ Peine de alimentacidn perfeccionado para mdquinas
de peinar, seporar u otras miquinas similares pare e! tra
tamiento de fibras textiles, segln reivindicacién 1, en =
el que las barras (1) estén construides y formadas por for

. . ' . » .
jedo de prenss en uns sleacidn Jde metal ligero y en las -

que la fijecién de los montajes (5) que spoyan las agujas
(6) en los orificios respectivos (4) se efectls por un me

dio adhesivo de tipo termopldstico, en resinas particula-

rese.
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4.- Peine de alimeniccidn perfaccicnade psre méguinas
de peinar, sepsrar u otras mdquinas simileres pars el tra
idento de Tibras textiles, seqln le reivindicacidn 1, en
el que las barrss (1) estdn hechas de hoje de metal, impre
so, con uns seccién transversal en U, estando la rsnura -
de cads barra en U (1) formads de tal forma pars que actie
como orificio (4) y para ser adsptece pars recibir los mon
tejes (5) de lss squjes (6) dichos monisjes (5) estando -
fijedos en dichas ranuras por un medios oadhesivo por sol-
dado blando por enrollamiento y similarese.

5= Peine de alimentacidn perfeccionado pars miquinas
de peinar, seporar u otras mdquinas similares para el tra
tamiento de fibras textiles, segln reivindicacién 1, en =
el cue las barras (1) estén formadas pars spoysr agujss -
redondas (o sopor+ér).

6.-Peine de alimentacién perfeccionado para méquinas
de peinar, separar u otras miquines similares psra el tra
tamiento de fibras textiles, seqln reivindicacién 1, en =
el que les barras (1) estén formadas para soportar agujas
planase

7+~ Peine de alimentacidn perfeccionado pars mdquinas
de peinar, separar u otras mquinas similares pars el tra
tamientoc de fibras textiles, segln reivindicacidn 1 en el
que se comprende una pluralidad de barras (1) cads unas sos
teniendc una fila de agujas redondass (6).

Re= Peine cde alimentacidn perfecéfcnado para mdguinas
de peinsr, separar u otras méquines similares pars el tra
tamiento de fibras textiles, segln reivindicaciédn 1 en el
que se comprende una pluralidad de borras (1) cads una sos

geniendo uns fils de agusjas planas (6).
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on perjeccionagc pars maquinss

(@)

J o] . ’ . L
€ Peiner, sepsrar u cirass mégquinas similsres para el trs
f8itento ce {ibrag textiles, segdn reivindicacidn 1 en el

GUe se comprende uns plurslidad de barras (1) uns parte -
de las cuales sustiene agujss redondas y otrs parte agujas
pleﬂas.

10e~ PZINE DE ALIMEMTACION PERFECCIONADC PARA iaACUl-
NAS DE T INAR, SEPARAR U OTRAS MAQUINAS SIMILARES PARA EL
TRATAIENTO DE FIBRAS TEXTILES.

Todo conforme se describe en ls Memoria que sntecede
se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los planos unidos
8 ella y se reivindica.

Este Memoria consta de diez hojas foliades, escritas
8 mdquina por una sbls cara y planos unido que la acompa-—
flan.

Madrid, 15 de Octubre de 1976
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