
M!N!STER!0 DE ÌNDUSTRtA
REGISTRO DE LA PROPtEDAO tMDUSIRtAL

ESPAÑA
M O D E L O  DE U H U D A D

2 . 2 . 5 ?  L À

^ 7 )  FECHA DE PU B L !C [D A D (B l)  C LAS!F [C<A& O N [N TE R N A C tO N A L

!5 4 )T !T U L O  DE L A  !N VE N C !O N

"PEtNE DE ALiMENTACtON PERFECCtONADO PARA MAQUtNAS DE PEtNAR, 
SEPARAR U OTRAS MAQUINAS SiMtLARES PARA EL TRATAMtENTO DE F!- 
BRAS TEXTILES"

O
T E M A TE X ,  S . p . A .

!MOLA (!+eHa) - Vie Set tee, 94

Oscar Grossi

D. Juan Bo+etta Praditto

UNE A - 4 MOO. 3204 U T !L !C E S E  CO M O  R R !M E R A  P A G tN A  DE LA  M E M O R !A



-  2

BAD ORtGtNAt-

p

10

15

20

25

30

La presente invenciótp se refiere a un peine provisto 

para alimentar fibras textites a maquinas peinadoras y si? 

mi tares, que comprende una pturatidad de fitas de agujas - 
montadas paratetamente con respecto a cada una en medios - 

de apoyo rect!tíñeos? estando conectado éstos uttimos entre 
sí de manera desconjuntada, para permitir componer un cuer 

po de ptaca compuesto desmontad te, para permitir une fácit 

sustitución de dichas agujas.

Se sabe que tas maquinas peinadores y simíteres det - 
tipo convencionat comprenden un peíne de alimentación pro­

visto de una pturatidad de fitas paratetas de agujas espa­

ciadas entr4 sí a distancias pre-determinadas, estando de¿ 

tinado dicho peine a transportar et materia! constituido — 

de fibras textiles hasta e! aparato de peinado. En interva 

tos de tiempo dicho peine se hace reciprocar a !o targo de 

un paso rect itíneo por medio.-de una unidad de motor que — 

transmite et movimiento a une teva que, a su vez? controta 
tos movimientos det peine o través de un sisteme de palan­

ca adecuado a otro mecanismo equiva tente.
Un peine de tipo convencionat consiste de une pteca de 

metal, generatmente hecha de bronce, que esta provista de­

una pturatidad de agujeros para te tos directos debidamente 
espqciados entre sí y dispuestos en fitas tongitudinates y 

transversa tes, dentro de dichos agujeros se fijan agujes de 
diámetro pre-determinado, dependiendo !a distancie mutua e 

entre cada par de agujeros adyacentes det tipo de aguja — 

que tiene que usarse, debido et tipo particutar de fibra a 
ser tratada.

Dichas agujas se fijan con fuerza a sus agujeros res­

pectivos que estén muy cercanos entre sí, ya que cada peine



-  3 -

B A O O P t G ^
comprende 
de atgunos

un numero considerabte de agujas 
mijes.

i.e. de! orden

5

10

15

20

25

30

Las ptacas o mesas que apoyan tas agujas de tipo con­
vencí onat permiten usar soto agujas de sección transversa! 

redonda y son costosas de producir, cuando también su man­
tenimiento es muy costoso.

En et hecho de que después de un cierto período de tta 
bajo y bajo etefecto de tas tensiones que son debidas a! es 

tiraje o materia! fibroso causado por tos rodiitos de des­
gaste asociados con tos peines, tas agujas pierden sus pun 

tas o se rompen, y se hace necesario reparartes y sustituir 

eventuatmente !aa agujas averiadas.

Este operación tiene que ser efectuada con un gran cul 

dado y requiere una perdida de tiempo importante, ya qué es 

necesario desmontar y quitar tas agujas averiadas, una por 

une, de ta ptaca de apoyo metódica y sustituirías por nue­

vas, que tienen que ser montadas, una por yna, dentro de — 

tos respectivos pequeños agujeros de atojamiento de dichas 
ptecas.

Esta sustitución de tes agujas requiere también et e- 

fectuar tigeras operaciones de sumersión en dichos agujeros 
y por tanto resutta que después de unes poces reparaciones, 

tes agujas ya no encuentran mas su condición origine) de - 
montaje forzado en su asiento de etojamíento respectivo, — 

por to que fácitmente podrían sai irse de dichos agujeros.

Cuando tiene tugar esta inconveniencia, se hace nece­

sario descartar et peine y sustituirto con uno nuevo. Como 

et número dé agujas en una ptaca es fijo, en ta practica - 

no sera posibte trabajar si úna persona tiene un soto pei­

ne de atímentación ó su disposición en é! caso en qué una
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gama grande de tipos de materia! fibroso tenga que ser tra 

tada. Por tanto, bien rnateríates de tipos distingos tienen 
que ser tratados con un peine desacoptaoo, o será necesario 

tener dispuesto un equipo grande de peines de distintos ti 

pos, adecuados para trabajar tos diversos materiaies que — 
tienen que ser tratados. Además, en e! caso de que fibras- 

sintéticas de tustre tota! tengan que ser tratadas, un pe i 

ne de atimenfacion con agujas redondas controta con difi­

cultad y de manera insuficiente et materia! que sate de tos 

rodittos de desgaste. Para tat fin especia! propuesto, se 
han empteado comunmente agujas piañas en tas estiredoras de 

peine, bien en tos plegadores de un peine circutar o en e! 

peine estacionaria de tas maquinas peinadores y también se 

ría tógico e! que tates agujas fueran tam-bien montadas en 
tos peines de atimentación.

' Pero esto no es posible, si se emptean tos peines de 
atimentación convencionates, aunque éso se hace ahora posi 
bte, si se emptea et peine de atimentación compuesto de tá 

presente invención. Así, ta presente invención permite so­

lucionar tas inconveniencias antes citadas y concurrente­
mente permite perfeccionar y extender (amptiar) tas ejecu—  
ciones de! artículo de esta invención, permitiendo suut?t_t 

zación para e! tratamiento de cualquier tipo de fibra. Ade 

mas, et peine compuesto de ta invención Mace más fácit y — 

menos costosas tes operaciones de mantenimiento. E! pteno 

que se acompañe di odi ce meramente como ejempto indicativo, 

una incorporación de! peine de atimentación compuesto, !)e¡ 

vada a cabo según te presente invención y que está repre— 
sentada por una sección transversa! de ta misma.

Et peine de ta presente invención está compuesto por
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una pture]idad de barras idénticas 1 provistos con aguje­
ros transversates 2 dispuestos de tet manera para componer 

una ptaca compuesta única, que consiste de una piuratidad 
de barras desmontabtes 1 montadas en retación yuxtapuesta 

5 y pijadas por torníítos 3 insertados en etos agujeros a¡_f

neados 2.
Con tai dispositivo, sería rea¡mente posibte desmon^ 

ter soto esa f'!a de agujas que inctuye !a aguja o agujas 

averiadas, sustituyendo dicha barre con otra nueva, que - 
10 Heve agujas eficientes para permitir inmediatamente ta e

continuación de! trabajo.

tS- Las barras 1 están cada una provistas de un orificio 
superior tongitudina! 4 formado de ta! manera para poder 

recibir !os montajes o inserciones 5 que mantienen !as a— 
15 gujas 6 que son de! tipo de aquel!as que ya se emplean pa

. r -=  ̂'re tos mismos fines y que se monten comunmente en tas ba­

rras de esti redores de peine, o que pueden ser de otro ti 

po, que pueden ser féci!mente concebidas y diseñadas pera 
ta! tipo de montaje.

20 Dichos montajes 5 que ¡levan fas agujas 6 pueden ser

fijados por un medio adhesivo adecuado de tipo termop!es­

tico en !so orificios 4, tas barres 1 y/o tos orificios 4 

y/o tos montajes, siendo proporcionados según e! carácter 
de tas agujas empteades y de su número por unidad de su—

25 perficie. Este montaje y sistema de formación de peine per

mi te, sin ninguna dificuttad, et emp¡ear también agujes - 

ptenas. Esto da una ventaje notable, ya que es conocido - 

que et uso de agujas ptanas en e! tratamiento de fibras pa 
permite e! tener agujas de una mayor robustez y por tanto 

30 de une mayor vide¿ Una aguje plena también permite et con



segufr un centro! más extenso sobre tas fibras y, como re 

su!tado, une catidad perfeccionada de! producto.

Los montajes 5 pueden ser apretados en tos orificios 
4, como ya ie dijo por un medio adhesivo como por ejempto, 

5 por medio de resinas termoptásticas, fácitmente obtenibíes

en e! comercio. Para sustituir tas agujas averiadas, será 

suficiente e! remover !os torni!!os 3 y e! desmontar !e - 

barre o barres que !!evan tas agujas averiadas, de cede u 

na de tes barres 1 se quitarán !uego tas agujas averiadas, 

10 dejando que ta barra 1 sea catentada hasta !a temperatura
de fusión det medio adhesivo que osctta en unos 1509 / 

¿1809C, en et caso de tas resines termoptásticas mes comu­

nes, esf efectuándose ta extracción de cada aguja averia­
da por et uso de instrumento adecuado, tuego sustituyendo 

15 dicha aguje con una nueva*

,, Las barres 1 pueden ser fabricadas con diversos mete

riates y trabajos. Por ejempto, pueden obtenerse por un - 
proceso de forjado en prensa de une áteación de mete! ti- 
gero. 0 también podrían obtenerse por hoja de metat estem 

20 pado en ta forma de un miembro en U para que ta ranura ton

gitudinat de esta ultime pueda tener et mismo trebayo que 
et orificio 4 de ta berra prefforjada 1.

Por supuesto, et sisteme de apriete podría variar ye 

que cuatquier sisteme de fijación desmontebte, de ta ptu- 

25 ratided de agujas en tas barres respectivas, podría tam­
bién emptearse. En e! caso de que tes barras 1 fuesen he­

chas de hoja de metat, tas agujas pueden insertarse en su:s 

ranuras y fijarse en ettas por medios adhesivos por sotda 
do btendo por enrothmdo o por una/junta fija con o sin em 

30 ptear un medio adhesivo.
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Et peíne podría estar compuesto por cuaiquíe 

de barras, cada une Nevando por ¡o menos una f? 

jes de ios tipos adaptados a sus junes especíete 

tos, bien de un mismo tipo o de tipos distingos.

numero 

a de acu 
propues.
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1 .  — Peíne cíe a i f m e n i a c i ó n  perfecc ' onaco para máquinas 

ce  peinar, separar p otres máquinas sim*tares para e!  tra 

temiente, de fibras textites, caracterizado por et hecho * 
de que está consthbioo de ! e combinación de una pturetidad 

de barras rectitíneas sustancia¡mente idénticas (1) ¡es ** 
cuates están provistas de agujeros directos (2) etineados 

para recibir tornittos de conexión transversaies (3) pera 

componer una pteca desmontabte compuesta yermada por dicha 

pturatided de barras, comprendiendo por to menos un orif? 

ció superior tongitudinat (4) pare recibir una fita de aa¡J 
jas )6) en reí ación yuxtapuesta en dicho orificio (4).

2. - Peine de at'mentación perfeccionado para máquinas 

de peinar, separar u otras máquinas similares para et tra 
tamiento de fibras textiles^ según te reivindicación 1, en 

et que cada barra (1) está dispuesta por to menos de un a* 
rtfício longitud)ne¡ (4) así fomrado y dimansionado para 

poder recibir una fita de formaciones y montajes )5( cada 

uno llevando !a aguja respectiva (ó) estando provistos me 
dios pare fijar dichos montajes (5) en tos orificios (4) 
de cualquier manera desmontable.

3. — Peine de alimentación perfeccionado pera máquinas 

de peinar, separar u otras máquinas similares para e! tra 
tamiento de fibras textiles, según reivindicación 1, en — 

e! que las barras (1) están construidas y formadas por yor 
jado de prensa en una ateación de meta¡ ¡fgero y en ¡es - 

que la fijación de los montajes (5) que apoyan las agujas 

(6) en los orificios respectivos (4) se efectúa por un me 

dio adhesivo de tipo termoplástico, en resinas particuie-
30 res.
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4.— Peine ce at¡mentación perfeccionado para máquinas 

de peinar, separar u oiras máquinas simitares para et ira 

iemáenio de fibras iexiites, según te reivindicación 1, en 

et que tas barres (1) esián hechas de hoja de meiat, fmpre 
so, con una sección iransversat en U, estanco ta ranura — 

de cada barra en U (1) formada de iat forma para que aciúe 

como orificio (4) y para ser adapiada para recibir tos mort 

tajes (5) de tas agujas (6) dichos monis jes (5) esiando - 
fijados en dichas ranuras por un medios adhesivo por sot- 

dedo btando por enrottamiento y simitares.

5*- Peine de atimeniactón perfeccionado para máquinas 

de peinar, separar u oiras máquinas s?miteres para et ira 

iamienio de fibras iexiites, según reivindicación 1, en — 

et que tas ¡berras (1 ) esián formadas para apoyar agujas - 
redondas (o soportar).

6.-Peine de atfmeniación perfeccionado pare máquinas 

de peinar, separar u otras máquinas símitares para et ira 
iamienio de fibras iexiites, según reivindicación 1, en — 

et que tes barras (1) están formadas para soportar agujas 

piañas.
7. - Peine de atfmeniación perfeccionado para máquinas 

de peinar, separar u otras máquinas simitares pare et ira 

temiente de fibras iexiites, según reivindicación 1 en et 

que se comprende una pturatfdad de barras (1) coda une sos

25 teniendo una fita de agujas redondas (6).

8. - Peine de alimentación perfeccionado pare máquinas 

de peinar, separar u otras máquinas simitares para et ira 

iamienio de fibras iexiites, según reivindicación 1 en et 

que se comprende una pturatfdad de barras (1) cade una sos 

teniendo una fita de aguajas ptanas (6).30
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9°- Peine de a!'msn+ecíón perfeccionado pera máquinas 

peinar, separar .j otras máquinas simitares pare et tra 

"SmtertTo ce fibras textiles? según reivindicación 1 en et 

pue se comprende una ptura ti dad de barras (1) una parte - 

tas cuates sustiene agujas redondas y otra parte agujes 
Ptanas.
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10.- PEtNE DE ALIMENTACION 
ÑAS DE PEÍN&R, SEPARAR U OTRAS 

TRATAMIENTO DE FtSRAS TEXTtLES

! PERFECCIONADO PARA MAQUt- 

MAQUtNAS StMtLARES PARA EL

Todo conforme se describe en ¡a Memoria que antecede 
se ilustra como ejempto de ejecución en tos píanos unidos 

a etta y se reivindica.

Esta Memoria consta de diez hojas fot tedas, escritas 

a máquina por una sota cara y píanos unido que ta acompa­
ñan.
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