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Por sUn procedimiento para la fabricacidn de neumdtiocos

con ﬁropiedades antiperforantes® — = = = = = = = - = = -

-

& favor de: PIRELLI, Societh per Azioni, de nacionalidad
italiana, domiciliada en: 94, Viale Abruzzi, MITANO (Ttalla).

MEMORTA DISCRIFTIVA

La presente memoria deseriptiva se refisre a una paten=
te de invencién cuyo objeto estd constitufdo por un procedi~
miento para la fabricacidn de neumfticos con propiledides
antiperformantes.

Son conocidos neumdticos sin cdmara de aire, que estdn
confececionados de modo que sean aptos para contener el aire.
Tal funeidn estd confiada, ademds de a oportunos artificios
realizados en el taldn de los mismos de manera que su apoyo
sobre la llanta sea perfeocto en la hermetiocidad de aire, a
una delgada capa de goma, que posea alta impermeabilidad al
aire, aplicada a la superficie interna del neumdtico de un
borde al otro. Tal capa de goma impermeable al aire estd
campuesta generalmente por una mezola especial a base de
goma butflica completamente vulcanizada, y su fijacién a la
gsuperficie interna del neumdtico, que estd constitufdo de



L

10

15

20

-2~ 23‘25 E; !3 () 23

mezclas a base de gomas distintas de la butilica, requiere la
adopeidn de partioulares artificlios téonicos. Segdn otras
realizaciones, tal capa de goma estd constitulda por mez-
clas a base de goma natural y/b sintética, que requiersn ma=-
yores espesores y exijen mds complejos procedimlentos cons-

tructivos.
Ios neumdticos sin cdmara de alre pueden estar mreve-

ntdos conmtra perforaciones. Tal resultado se consigus gra-
oias a la aplicmoién de una capa de goma de caracterfsticas
autoestancas sobre la capa de goma altamente impermsable al
aire, en la zona de la corona del neumético. Asimismo la
capa de goma autoestanea estd constitulfda generalmente por
una especlal mezcla, generalmente no vulcanizada, & base de
goma natural o sintdtica en la cual estd presente una impor=
tante cantidad de substancias plastiticanteé;

Ello permite en la confeccién de un neumdtico sin cé=-
mara de alre dot ado de caracterfsticas antiperforantes, por
cuanto se refiere a la superficie interna del neumdtico in-
terno, la preparacidn por separado de la mezcla de goma de
especlales caracteristicas de inpermesbilicad al aire y de
la mexcla de goma de caracteristicas autoestancas, asf camo
la preparzcidén también por separado de las dos capas y su
aplicacidn a la armazén, con la adopeidn de particulares me-
didas parz la firme unidn de la capa impermesble al aire &
esta armazdn.

Estas operaciones hacen particularmente complejo el
conferir caracteristicas de impermeabilidad sl aire y de
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elerre con hermeticidad de las perforaciones a los neumd-

ticos.
A este inconveniente de cardcter ejecutivo de los co-

nocldos neumdticos sin cdmara de aire provistos de una capa
aﬁtoestanoa, se afiade otro inconveniente de naturaleza fun-
olonals .

La clara diferencia de las finalidades de las dos ca-
pas sﬁperpuestas eplicadas sobre la superficie interna da
lugar al hecho de que, también si las relativas mezclas son
@ base de gomza tIpicamente impermeable al aire como la goma
putilica, la capa autoestanca no llega a2 presentar los'altos
valores de impermeabilidad gue se encuentra en cambio en la

capa impermesble real y propia. JUDe ello se deriva que en
caso de perforarse por introaucci&n de cuerpos extrafios en

el neumdtico la capa impermeable &l airs, no pudidndose ce-
rrar de nuevo la perforacidén prolucida en 41 en seguida a
la extraceidn de tales cuerpos, como en ceambio se verifica
en la gubcaps autoestanca, termina a la larga en dar lugar
a pérdides de aire en la zona de la perforzcidn, con todas
las lamentables consecuencias que en tales circunstancias
se originan.

Los citados inconvenientes son eliminados con la pre=
senteainvenoidn, la ocual estd destinada a asegurar en los
neumdticos sin cdmara de aire satisfactorias caracteristicas
antiperforantes y de impermeabilidad al aire en su cara in-
terna mediante una sistematizacién estructural muy simplifi=-

cadde
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El £in de la invencidn es lgrar un neumdtico sin cdma=
ra de aire com caracterfsticas antiperforantes, en la super-
ficie interns del cual estd aplicada una capa dnica y homo-
géneg de una mezcla de goma éue se2 altamente impermeable
al aire y posea al mismo tiempo inherentes caracteristicas
de clerre a hermetiocidad de las pe rforaciones, capa que pue~
de adherirse a la superficle interns del neumdtico dniocamen—
te por obra de la unidn directa por vulsanizacidne

Sa ha observado que un neumdtico sin cdmara de aire do=-
tado de caracterfsticas antiperforantes puede estar consti=
tufdo de acuerdo con el antedicho objete empleando una mez=
cla a base de goma dbutflica a la cual se ha incoxpor ado, co=
mo agente de vulcanizacidn, la p=chinondiosima o relativos

ésteres y,como necesario plastificante, un polimero satu-

rado de peso moleoular relativamente bajo, no superior a 20000 ,

entrando en esta definicidn de plastificante los polibutile~
nos y los poliisobutilenos. El plastificante de tal natura=-
leza puede estar acompafiado de otros plastificantes de conoci~
do smpleo en las occanmunes mezclas de gomae

Bn la realizacidn de lz invemoidn, la gomm butilica es
Intimamenté maezclada con cantidades apropiadas de dicho agen—
te vulcanizante y de dicho agente plastificante, ademds, na-
turelmente, de otros ingredientes de comin empleo.

Ia cantidad del agente vulcanizante estd determinada de
manerz; que la vulcanizaoidn se verifique de modo lncompleto
y ademds las cantidades del agente vulcanizante y del agente
plastificante o de los agentes plastificantes deben estar
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determinados de mansra gque una vez la vulcanlzaclén realiza-
da la mezela de goma presente valores de rotura comprendidos
entre 30 y 80 gramos por milfmetro cuadrado, y valores de
alargamiento comprendidoé entre el 600 y el 1.600 por 100.

Es preferible regular la cantidad del agente de vulca-
nizacién y del agente plastificante de modo que se tengan va-
lores de carga de rotura comprendidos entre 40 y 60 gramos
vor milimetro cuadrado y valores de alargamiento comprendi-
dos entre el 1000 y el 1400 por 100 Es posible obtener es-
tos valores de preferenciz empleando una cantidad de p—chi-
nondiosima no superior a dos partes y de preferencia com=—
prrendida entre 0,5 y 1,5 partes sobre 100 partes de goma y ’
de una cantidad del especial plastificante antedlcho comprendi-

da entre 20 y 40 partes por 100 partes de gomae

Ia mezcla oruda destinada a ser vulcanizada en la misma
operaéién de vulcanizscidén del neumdtico, es oportunamente
extendida en hojas o perfilada bajo la anchura y los espeso—
res deseados y aplicada sobre la superficle interna del neﬁ-
méticdbo

El espesor de la hoja o del perfilado estard determina—
do en relacidn con las caracterfstiocas deseadas, teniendo
presente que la eficacia ya sea de la funcidn zutoestansa,
ya sea de la impermeabilided de aire esté en relacién, rara
una determinada mezcla, &l espesor de la capa aplicads.

4 titulo indicativo se precisa al respecto que la espe~
clal mezola anteriommente descrita tiene la capacidad de ce=
rrar herméticamente perforaciones de un didmetre de 1,6 a 2

veces el espesor de la capa empleads, mientras que su imper—

e g s
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meabilidad al aire es de 4 a 8 veces menor que la de las mez-
ocles normales & base de goma natural.

En general, el espesor estard preferiblemsnte comprendi-
do entre 0,8 y § milimetros pudiendo ser distimto en las
distintas zonss del neumdtioco. Asl por ejemplo en la Zona
central correspondiente a la zona de rodamiento, en la que
mayores son las probabllidades de perforacidn, el espesor
podré aproximarse @ alcanzar el valor mdximo, mientras que
en los lados podrd bastar un espesor menors

De tal menera, se obtiene una ulterior ventala respecto
a los neumdticos sin cdmara de aire, an:biperforantes, en los
cuales las funciones de impermeabilidad al aire y autoher-
meticidad de las perforeciones estdn confladas a dos distine
tas capas, consistente en el hecho de gque, mientras estas
dltimas estdn dotzdas de propiedades antiperfarantes solo
en la zona en que se halla la capa aubtoestanca —=general-
mente la zona central de debajo de la zona de rodamientos
en los neumdtices segun la presente invencidn la propiedad
antiperfoarante existe en toda su superficie interma.

Dadas las caracterfsticas de la mezcla se puede tam—
bidn realizar el empleo de la mezcla especial solo en zonas
parciales de la superficie interna del newumdtioo en las |
que se requieren ambas caracteristicas de impermeabilidad
al aire y de autohermeticidad de las pa»rforaciones,aplica;;z_-
do a las zonas restantes una capa de mezcla que tenga sola=-
mente caracterfsticas de elevada impermeabilidad al aire in-
terrumpida en correspondencia con la zona donde estd apli=
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cada la especial mezcla citada anteriommente,

Asi, por ejemplo, se puede realizar un neumdtico sin da=-
mara de aire y dotado de propiedad antiperfarante en el cual
los lados solemente estén recublertos de una capa de una mez-
cla especial a base de goma butilica dotada de elevada imper=
meabilidad al aire, que se interrumpe en correspondencia con
la corona central sometids a la zona de rodamientos, & la me
a su vez se gplica una capa de la mezcla especial anterior-
mente descrita. | ;

Una notable ventaja de la citada mezcla es que dsta
congerva excelentesApropiedades de impermeabilidad y de
soldadura a hermeticidad de las perforaciones para un largo
campo de tiempo de vulcanizacidn. En efeoto, la citada mez-
cla puede vulcanizarse con tiempos de 15 a 120 minutos a la
temperatura de 143 grados centigrados o con andlogos inter=-
valos en equivalentes tmatamientos térmicos de vulcanizacién

De esté modo, el vulcanizado impermeable al aire y auto-
estam;o, asi como se obtienme en breves tiempos de vulsaniza=
oidn, no estd sujeto a escurrimiento pldstico por accién de
la fuerza centrifuga, mientras que obtenido con elevados

| tiemposde vulcanizacidn no presenta apreciables reducciones

de sus caracteristicas de plasticidad, y por lo tanto consar=

va la propisdad de autosoldadura a hermeticidad de la perfo—-

racidn. ,
1a citada mezcla de goma se presta a formar directamens

te, durante la vulcanizacidn del neumdtico, una firme adhe=

rencia con la mezola de goma de distintas naturalezas de la
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armazén del neumdtico.

omo es conocido, en cambio, en las mezclas de goma bu~

" $411ca hasta ahora empleadas pare formar la oapa imp2rmeable

al aire se ha debido recurrir sl empleo de especiales csapas
adhesivas o a adoptexr otros particulares artificlos construe=
tivos, o finslmente recurrir a oalidades especiales de goma
butilica, como por ejemplo la goma butilica bromuradae

a tItulo de ejemplo illustrativo y no limitativo de la
invencidn, indicamos dos mezclas de goma butflica que han
dado resultedos satisfactarios tanto a los fines de lag im=-

permeabilidad al aire como a los fines del cierre hermdtioco

de las perforaciones.

EJWEIO T

Mezcla con plastificante constitufdo por poliisobutileno
- Parte en peso

Gomz butilica _ loc
Paraquinondiisina 1
Fenll=B=naftilamina 1
Oxido de cino 1
Oxido de hierro 50
Poliisobutileno » 30
Bjemplo IT. "

Mezcla con ’plastiﬁcante constitufdo por polibutileno
Parte en peso

Goma butilioca 100
Paraguinondiosima 1
) Penil-p-naftilaming 1
. Fenilololoestlparafenilendiaming 1

dxido de hierro 50
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Tricresilfosfatoc 5
Palibutileno 30
Con el término "goma butLlica® adoptado en la descrip—
cién y en las reivin&icacionas se entiende un copolimaro de
una alicuota no inferior 2l 956 por 100 en peso de una isoo-
lefina que tenga de 4 a 7 dtomos de carbono, y de una alicuo-
ta2 no superior al 5 por 100 en peso de una dilolefina conju~
gada que tenga de 4 a 8 dtomos de carbono. Es deseable que

tal copolimero esté constitufdo de isobutileno y de isopreno.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presen-
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la ex-
plotacidn exclusiva de: | .

le~ Un procedimiento para la fabricacidn de neumdticos
con propledades antiperforantes, esancialmente caracteriza-
do por el hecho de revastir la cublierta neumdtica por su su=
perficie interna con una ocapa Ynica, homogénea y continua de
una mezola especlal que estd dotada de una elevada impermea=
bilidad al aire y de la propiedad de producir la autoobtura-
cidn de las perforaciones que puedan practicarse en el neumd-
tico, estableclda a base de goma butilica y que contenga co—-
mo agente vulcanizante la p-chinondiosina o sus esteres y
como agente plastificante un polimero saturado de peso mole~
cular no superior a 20.000.

2.~ Un procsdimiento para la fabricacidén de neumdticos
con propiedades antiperforantes tal como el cspecificado en

1, caracterizado por el hecho de que la capa homogénea de
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revestimiento de la superficle interna del neumdtico sea de
espesor diferente en las diferentes}zonas del misgno sien-
do dicho espesor apropiadamente mayor en la zona de la coro-
na central correspondiente a la zona de rodamiento del neumd=
t100. '

3.~ Un procedimiento para la fabricacidn de heuméticos
con propledades antiperforantes tal como el especificado en
1, caracterizado por el hecho de revestir los flancos inte-
riores del neumdtico con una capa de una mezcla normal a base
de goma butilica, de elezgda impermeabilidad al aire, inte-
rrumpida en correspondeg;ia con la corona central correspon=—
diente a la zona de rodemiento, a la cual se aplica a su vez
une ocapa de la mezcla espeoial del tipo citado en la propia

reivindicacidn 16,
4.~ “Un procedimiento para la fabricacidn de neumdticos

~oon proyi;dades antiperforantes™.

Consta la presente memoria»de diez hojas foliadas, es—
eritas por uns sola cara,

Baroelona, 30 de Agosto de 1955. ’

P. p. de: PIRELLI, Sccisth per azioni,
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