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El prenonto modelo de utilidad tiene por objeto una oam— j 
pana untver^nl de blooaje y autolavudo de loa platoa del tambor ¡ 
giratorio ue un separador centrifugo.

En el campo del aceite, las máquinas separadoras que ac­
tualmente existen en el comercio, tienen la misión de separar lasj
aguas de vegetación del aceite de oliva mediante el efecto de la ¡

<
fuerza centrifuga.

La funcionalidad y el rendimiento de estas máquinas depeji 
de de la densidad y de la calidad de los mostos oleosos que hay i 
que separar, ya que las impurezas contenidas en las aguas de vega* 
tación determinan el atascamiento del tambor giratorio existente ¡ 
en las máquinas separadoras asi como la obstrucción de los plati-4 
líos cónicos contenidos en las mismas.

Este inconveniente no se elimina con la descarga automáti 
ca que existe en algunos tipos más modernos de máquinas separado— j 
ras, que el vaciamiento de las impurezas que se obtiene con la deá
carga automática afecta sólamente a la capa más interna del tambof

!
giratorio y no a los platillos cónicos, que permanecen atascados.}

Para obtener el desatascamiento de los platillos, en la *
iactualidad es necesario interrumpir el ciclo de elaboración, de- :i

teniendo la máquina separadora, que se desmonta y se lava total- i
- * - imente, platillo por platillo, los cuales se encuentran presentes j

!
en un ndmeio que va desde los 82 a los 1Ó0 elementos. La operación 
de lavado exije no menos de dos horas; dado que el atascamiento ¡ 
puede ocurrir en cualquier momento del ciclo de elaboración (se- ¡ 
gán las impurezas contenidas en ti mosto); y suele presentarse cada 
dos o tres días por la acumulación de las impurezas, la operación 
necesaria de desmontaje y lavado que acabamos de indicar provoca 
una notable pérdida de tiempo y de rendimiento de las instalacio­

nes, por la detención que hay que efectuar, a veces en toda la fá
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brioa de aceite en oaso de que los recipientes contenedores están 
llenos.

Lógicamente, el inconveniente es mayor en las máquinas 
que no tienen descarga automática, en las que este atascamiento 
diario.

!
e ¡̂

¡¡
También existen otros inconvenientes en el funcionamiento 

de las máquinas separadoras que existen en la actualidad; en efec 
to, al variar la densidad del mosto oleoso, varia el rendimiento 
de la máquina. Por ejemplo, en países tales como BspaHa, Portugal^ 
Túnez, etc, es imposible separar el mosto oleoso porque este áltij 
mo se encuentra ya en fase avanzada de fermentación,y, al trabajar 
con loe actuales separadores, tenemos una clavadísima emulsión o 
incluso llega a no presentarse, por lo que los fabricantes de acei 
tes se ven obligados a recurrir a los depósitos de decantación. ¡

Como es sabido, los depósitos de decantación en el ciclo¡ 
de elaboración llevan consigo las siguientes consecuencias perju­
diciales: a) aceite muy sucio por el elevado grado de impurezas; 
b) aceite muy ácido; o) aceite con un elevado grado de humedad; 
d) aceite de mal olor y  mal sabor, debido al hecho de que el acei 
te que se introduce en depósito en estas condiciones, después de 
la fermentación definitiva absorbo todos los diversos olores y sa 

bores.
Con la modificación de la campana de bloeaje de los pla-j 

tillos para los que se solicita el modelo de utilidad se han obte! 
nido durante las pruebas realizadas los resultados siguientes: por 
lo que se refiere a la parte técnica, una perfecta separación y un 
¡máximo rendimiento de la máquina; por lo que se refiere a la cali 
dad del producto, un grado muy bajo de humedad, un grado desprecia 
ble de impureza y porcentaje muy escaso de acidez.

Por esté motivo, introduciendo en el depósito el aceite
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así obtenido tendremos después de la fermentación definitiva un ' 
aceite de primera calidad y no de tercera o de cuarta calidad como 
ocurre en la actualidad. ¡

La campana asi modificada, dado que sirve para aceites dé 
todas las densidades y de todas las calidades, hace que la máquina; 
separadora sea "universal", es decir, que pueda utilizarse en todoie 
los lugares de producción aceitera del mundo*

La campana bloca-platillos cuyo modelo de utilidad se so­
licita, con la modificación del punto A) permite a la máquina sepa! 
radora tener un 70% más de salida de agua de vegetación y, actúan-^ 
do de este nodo, arrastra con ella incluso todas las partes perju­
diciales cono margarina, alquitrán, etc, todos ellos componentes 
que fabilitan precisamente la emulsión con la creación de una dena 
minada cuarta bolsa que impide el ciclo normal de elaboración. !

El mayor flujo de aceite obtenido en la salida, en el in­
terior de la campana, podría determinar un atascamiento de los ori 
ficios, pero las modificaciones aportadas )vóase puntos B-C-D), elM 
minan totalmente este inconveniente, porque el aceite que no cansí 
gue por los orificios sale por los ojales situados junto a dichos 

orificios* ¡

En la actualidad, cuando la máquina separadora está sucia, 
se realiza cada dos horas el lavado automático del tambor giratori; 
con la descarga correspondiente de todas las impurezas que se han
acumulado en la capa interna del citado tambor pero este lavado ¡

i
afecta únicamente al tambor, de forma que la parte más importante, 
es decir, los platillos cónicos, no se lavan, Por el contrario, 
con la modificación de la campana se introduce agua al través del 
distribuido' adecuado que se inserta en el interior de la columna 
de los platillos y sale de los mismos pasando entre uno y otro pía 

tillo, desdo el interior hacia el exterior con velocidad creciente',
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Loa platillos no limpian perfectamente en un plazo de dos a trea ¡ 
minutos por efectos de la fuerza centrífuga, ya que la velocidad 
periférica de los miamos es de 100 metros por minuto como mínimo 
hasta llegar a los 5000/por minuto. ¡

Para una mejor comprensión de la. presente invención se ha¿- 
ce a continuación una descripción detallada con referencia a los di 
senos adjuntos, en los cuales:

Lá figura 1 representa una sección un dispositivo separa-!
idor que incorpora una campana según la présente invención. '

La figura 2 representa una sección axial de la campana uní
versal de blocaje y áutolavado de los platos del tambor giratorio i

' . . . ! 
de un separador centrífugo.

La figura 3 representa una vista en planta de la campana
representada en la figura 2.

La figura 4 representa en sección un detalle en el que se 
puede apreciar una modificación de la aleta de la campana.

Con referencia a las figuras puede observarse que la nueva 
oampana, referenciada de forma general por 1, presenta una serie 
de aletas 2 dispuestas axialmente por la parte externa, teniendo ¡ 
cada una u n  espesor de 8,5 mm. para permitir la salida de una mayojr
cantidad de agua de vegetación, pudiendo tener estas aletas una ¡

, i
longitud menor como se indica en 2 en la figura 4. ¡

La campana también esta provista en su parte superior ex-} 
terior de un rebaje periférico 3 en el que se acopla un tope extra
mo 4 que crea en el interior una cámara 5 inferiormente delimitada}

i
por un bajo fondo 6 que se encuentra provista de úna serie de ori­
ficios de salida 7 y  on su parte interior dé unos ojalas 8 que per 
¿iten lá salida dél exceso de flujo de aceite.

La cámara permite el lavado con agua mércala, los ojales 

y orificios, para-'lo cual se acopla a asta unos medios de conduc-
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cidn de agua 9 que introduce agua a travás de la o Amara y de loa ¡ 

orificios y ojales hasta la columna porta-platillos limpiándola*

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así } 
como la manara de realizarlo en la práctica, debe hacerse oonstar

qué las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de¡
í

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda-r 

mental.
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REIVINDICACIONES
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1. - Campana universal de blocaje y  autolavado de los pla­
tos del tambor giratorio de un separador centrífugo, caracterizada; 
porque en su parte superior exterior ae dispone un rebaje periférir 
co sobre el que se monta el correspondiente tope, previéndose en sú 
interior un bajo fondo que origina una pequeña cámara, el cual está 
dotado de una serie de orificios para Id salida del aceite y en el 
interior del diámetro de bajo fondo de unos ojales que permitan la
salida del exceso de aceite, pudiendo conectarse dicha cámara a mei

**!
dios de suministro de agua a presión, la cual pasaría a través de 
los orificios y  ojales y llegarla a la columna porta-platillos n e ­
vándola. !

2. - Campana segdn la reivindicación 1, caracterizada per-! 
que a las aletas exteriores del revestimiento de la campana se lesj 
da un espesor de 8,5 mm para permitir más fácilmente la evacuación! 

de agua de vegetación.
3. — Campana universal de blocaje y autolavado de los pla­

tos del tambor giratorio de un separador centrifugo, tal y como 
queda sustancialmente descrito en la preaente Memoria y  *n los di­
bujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de siete 
una sola cara. 1 'il L 1976

hojas escritas a máquina por¡
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