LEKXMORTIGAG DESCRIPTIVA
cue Sse scomparia &
la solicitud de
una PATENTE DE IoVENCICH por VEINTE 4ANOS en ZESZALA
a favor de
Don FELIX VISCARRET NAiGCRE, de nacionslidad espafiole, domi-
cilisdo en VILLAVA {(Wavarra), Calle ilmyor -19,
p orT
" UN 2RCCEDINIENTO CAIGINal DE 2iESICH DE AIRE, PAHA FABRI-
CAR DIVENSUS CUBLPUS DL CaltTON 2.uTIENLC DE PaSTAS UIMI-
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La invencidén = que se refiere lz presente nemoria, cons-
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas
cue lz hacen mereqedora del privilegio de explotacidn exclu-
siva que por ell= se solieita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del Lstatuto vigente ée la rropiedad Industrial, de
26 julio 1$29, texto refundido, publicado el 30 de abril
de 1930.

£l objeto de esta patente consiste en prepsrar, median-
te un procedimiento original de presidn de aire, diversos
articulos partiendo de pastas culwicas de las utilizsdas pa-
ra la f=bricszcidn del cartdn o papel; bien sean de celulosa,
al sulfito o a l:= sosa, pastas de esparto, paja, madera, bo-
rras de tejidos ¢ recortes de papel ¥y cartdn en Gtiles espe-
ciales, cue, bien en el proceso de fzbricacibén, o, posterior-
mente, pueden ser tratadas con resinas sintéticas, gue las
hacen impermesbles ¥ més resistentes.

Entre los articulos que se pueden presarsr por este pro-
cedimiento, hey gue destacar las cajas parta embalaje, por
su extraordinaria imvortancia; pudiéndose hacer de esta
forma, recivientes vy articulos de todas las clases.

Hasta ahor: se emplean para el ewbalsje, cazjas de madera,
hojadelata v certén ondulado o crriente, estando estas dos
Gltimas, limitadas = embalar articulos de poco peso y slem-
pre gque no exista peligro de derrame de licuidos.

Con el nuevo procedimiento sé consiguen cajas de cartdn
de una piezz; o sea, cue no tienen gue ser coslidas {lo que
no se puede obtener con los cartones normales} de una resis-
tencie exiraordiharia y gue pueden ser,al proﬁio tiempo, im-
vermesbles, manteniendo la carscteristica de su poco D€S0.

vor lo tanto, pueden ser utilizesdos en sustitucidén de los
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enveses de mmders, hojadelata, ete, con las grandes venta-
jas que ello reportsréd a la economiz nacional por lz esca-
sez de estas nrimerss meterias,

Pers ello, se toms cuslguier pasta de las gue se enpleen
en la febricacidn de pspel o cesrtén y, por lo tanto, pasta
de celulosa, de m=mders, esparto, albardin, paja, ete, & la
sosa @ al blsulfito o pustas de recuperacidén de pe=pel o cer-
tén que son llevadas a la desintegracién en los molinos.

A continuacién, le pasta, cernlde o no, segdn su proce-

dencia, es llevada =z la médcuira filochadora, en la gue se

obtienen fibras de longitudes convenientes (de medio s cin-
co milimetros), segin el articulo y Util a emplear. Estas
pastas gon tratsdas o no, con colss de resina, sulfato, ald-
iina, eargas, coclorzntes, ete, y, por Gltimo, son llevadas
a un desbdsito de homogeneizacidén en el cue se encuentran en
disposicibn de ser utilizadas.

El dtil consiste en dos o mAs »iezss cue, unidas, tienen
en su interior ls forms de la cajza © envase & obtener y es-
t4 constitufda de chaps finamente perforsda y gque puede ir

o no forrado con una tels que se sjusta exactamente y esté

4

en comunicacidn con un sistema de nrensado,

Ls operacién se efectda de lz sigulente msnera: 1= can-
tidad exacta de pasta se inTroduce en el modelo a que se
refiere anteriormente por mealc Ce wire compriwido a 350%;
lz cual tiende &z salir por la superficie porosa, repartién-
dose por la oresibén en todo el molde por igusl. La presidn
el aire, erouls= el sgua, consiguiéndose 1z forma del ob-

jeto deseado,
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ticulo a fabricar. Estospleden ser més o menos fuertes, lo
gue depende de la cantidad‘de pasta introducida y la pre-
sién de aire ejercida.

El aire czlliente a 350, ademis de la operzcién de pren-
sado, ejerce la de secado, consiguiendo articulos de dimen-
siones ruy exactas, nrdcticamente seces y de los formas més
variadas. 2e ternina el secado en hornos de aire caliente
con tods repldez.

EBn la copposicidén de las pustas se sueden utilizsr resi-

.nas sintéticas sclubles, como por ejemplo resinas de urea,

formol, melewinas, fendlicas, con las que se obtienen arti-
culos después del =ecado y{pOlimerizacién; extraordinaria-~
mente resistentes, y que pueden soporter la humedad, obte-
niéndose nHor este procedimiento Tormes imdosibles de conse-
guir directzmente del cartdn nor nedios mecénicos, embuti-
¢ibn, tornesdo, ete. ZEstos articulos pueden obtenerse en
todss las formas y colores, bastando para ello solamente
cambiar los dtiles y tintar las pastas = utilizar.

En resuien: Las cajas de eibulaje o articulos asi obs
tenidos por este procedimiento, tienen las siguientes ven-
tajas:

<A

Bon totélmente nuevos en el mercado.
30on mAs econdniicos.
Son nuy fuertes,
son auy ligeros.
Pueden ser impermeables.
Pueden ser incluso inatacables a los 4cidos.
Sustituyen s la mzders, chapss retélicas y hojadelats,
con gran ventsja nars la economia nacionsal.

Hecha 12 descriocién precedente, es preciso afiadir gue
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los detalles de realizacién de la ldea expuesta pueden va-
riar, sin que Hor ello camblie la esenciz de la invencién,
cue es la cue se desprende de los pérrafos que anteceden y
1z que se reivindica en ls siguiente

NOTaA

En resurmen: Le Patente de Invencidn oue se solicita, re-
caeré sobre las reivindicaciones que sigﬁen:

1%,.- Un orocedimiento original de nresién de zire para
fabricar diversos cuerpos de cartén pertiendo de pastas cuil-
nicas; carscterizado porgue dichas psesstas, que son todaes las
cominmente utilizadzs en la Tebricacidn de papel o cartédn,

a lz sosa y al bisulfito y las pastas de récuﬁeracién de
neoel ¥y cartdn, desintegradss previamente y susceptibles de
ser cernidas, se ¢ividen en Tibras de longitudes de medio a
cineo milimetros, siendo tratadas con coles de resinas, sul-
feto, sldmina, cergas, colorantes, para ser llevadas & un
depdsito de hiomogeneizacidn.

2% .- Un procedimiento, sezin la reivindicacidédn primers,
caracterizedo nsorque las pzstas referidas son prenSadas por
el aire contrzs las paredes de los moldes gue tienen la forma
interior isual =1 cuerpo s obtener, 1los que se cargan con
cantidades exactas de pasta en un grado de fluidez equiva-
lente a un 10/ de su peso en sgues ¥y »or medio del aire com-
primido a Z50¢, se reosrte lo pasta por todas las paredes
Gel molde ¥y se erndulsz el sgua de le nezcla,

3% ,- Se reivindicz, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recser la ratente de Invencidén que se solicita:

"Ui PROCELIMIENTC Ualulial DU PRESION DL AIRE 24RA FABRICAR

SIVERSOS CUZIRCS UL C.ATON PARTIEIDC DE PASTAS UIKICAS".
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Todo conforme queds descrito en la presente memoria,

gue constz de sels péginas escritss = méguina.

Madrid, 1 septiembre 1955
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