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M O D E L O U T I L I D A DD E

por VEINTE años

solicitado en España a favor de TUBAUTO, de nacionalidad 

francesa, domiciliada en 6, rué Paul-Vaillant Couturier 

92307  Levallois-Perret, Francia, por "Dispositivo de en­

samblado de tubos", con prioridad de la  so licitu d  france¡ 

sa 75.30431  de fecha 3 Octubre 1975. --------------------------  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es siempre d i f í c i l  enlazar tubos metálicos de seo 

ción cuadrada, rectangular o poligonal en dos o tres'd irec­

ciones, cuando se desea poder montar y desmontar él conjun- 

5. to, puesto que ninguno de los enlaces mecánicos conocidos

hasta el presente es de empleo fá c i l .  - - - - -  -  ----

. * * 9
Además, estos enlaces mecánicos necesitan*ía per 

foración de numerosos puntos en los tubos y , en ning&i ca­

so, permiten el enlace de tubos de sección d iferen te.0 de

10. espesor de paredes diferentes. - - - ---------- --- *- -  -  -
' *'. * * o

La presente invención evita  estos inconvépi.entes 

creando un enlace mecánico, compuesto de piezas simples que 

no necesitan más que un pequeño trabajo de perforación en
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uno de los tubos solamente, asegurando al mismo tiempo, un 

ensamblaje sin riesgos de deslizamiento y permitiendo el 

empleo de tubos que tienen cotas diferentes tanto interiores  

como exteriores. ------------- ------------------ --------------- --------- -  -

Otras diversas características de la  invención re 

saltan además de la  descripción detallada que sigue. -  -  -

Unas formas de realización del objeto de la  inven 

ción están representadas, a titu lo  de ejemplos, en los pla­

nos a n e x o s .-------------------------------------------------------------------------

La Fig. 1 es una v is ta  en perspectiva explosiona­

da de las piezas que forman e l enlace mecánico entre tres 

tubos dispuestos en 903 lo s unos con respecto a lo s otros.-

La Fig. 2 es una sección en alzado de l a  pieza

t  al * ' **
+ " * 3 
 ̂* O *

La Fig. 3 es una sección de una pieza que se f i j a  

sobre la  pieza c e n t r a l . ----------------- ------------ ------------------------

La Fig. 4 es una v is ta  en perspectiva exploáiona- 

da de una variante de realización de la  Fig. 1. - - -  -------

La Fig. 5 es un pequeño esquema que muéstransí mon 

taje de varios tubos. ------------  -  ---- ------ --- -  -
. * ° c 
* * ^

En l a  f ig .  1 el dispositivo de ensamblaje o de en 

lace mecánico está constituido esencialmente por una pieza 

principal 1, de forma paralelepipódica que comprende una par
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te inferior 1a vaciada de manera que forme un espacio hue 

co 2, en forma de pirámide truncada. - -------------------------

Los bordes inferiores de la  pieza 1 están corta 

dos para formar unas aberturas en forma de ventanas estre­

chas 3 . Estas ventanas están dispuestas en los cuatro ángu 

los de la  parte inferior de l a  pieza 1, y están previstas  

también unas ventanas 3 en l a  zona central de cada lado de 

esta pieza 1, en l a  zona vaciada in ferior 1 a . ---------- --- -

La pieza 1 está perforada por su parte superior, 

en l a  zona maciza 1b de un canal 4 que desemboca en el es­

pacio hueco 2 . ---- ------------ ------ ------------ ---------------------------- ---

El canal 4 está ensanchado por su parte superior 

para formar un o rific io  ciego 5 , en el cual penetra la  ca­

beza 6 de un to m illo  7 alojado en el canal 4, y que se roŝ  

ca en una pieza 8 en forma de pirámide truncada que'forma 

cono, presentado esta pieza 8 en su centro un ori&ieio ros­

cado 9. ------------- ------------------------------------------------------------ -

. + o * * *

La parte 1b de la  pieza 1 comprende tambiáir, dos 
*** * . * +

canales 10, 11, perpendiculares el uno a l otro, presentando 

estos canales 10, 11 cada uno en su extremo anterior .un en 

sanchamiento 10a, 11a destinado a recib ir  la  cabeza db, vás 

tagos de enlace no r e p r e s e n ta d a .--------------------------------------

La pieza 1, llamada pieza central con dos'direc­

ciones está destinada a cooperar con por lo menos una pieza 

ta l como la  referenciada en 13* y cuya constitución es idán
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tic a  a l a  pieza 1, puesto que su parte superior 13a es maei 

za, su parte inferior 13b es hueca y presenta ocho ventanas 

3 dispuestas como se ha descrito anteriormente. —

La pieza 8 es idéntica a l a  anteriormente descri 

ta. La referencia 15 designa l a  cabeza de un vástago f i l e ­

teado 14 situada en el canal 16, y que atraviesa la  pieza

13.

Un canal roscado 17 está previsto lateralmente en 

la  zona maciza 13a* de la  pieza 13* para cooperar con el 

to m illo  de unión que pasa por ejemplo a través del canal 

10 de la  pieza principal 1. ---------- --- -  -  -------------------------

La misma descripción se aplica a la  otra pieza 20 
cuya parte 20a es maciza mientras que la  parte 20b es hueca 

y presenta también la s  ventanas 3* -  -  ---------- -  ----

El canal 21 contiene un to m illo  22 cuya* cabeza 

23 está empotrada parcialmente en un ensanchamiento 21a del
t * v o *

canal 21 . La referencia 24 designa el canal roscado destinao ' * O "

do a cooperar con el to m illo  colocado en el canal *TT°de la  

pieza principal 1. ------------- --------------- --- -  -----------------------
o" * *

Segdn la  descripción que precede, se comp q̂nde que, 

s i se introduce de abajo hacia arriba un tubo de sec'oión 

cuadrada en la  pieza 1, y después se rosca la  cabeza file te a  

da 7, la  pieza 8 penetrando en el espacio hueco 2 de la  pije 

za principal 1 deformará suficientemente las lengüetas que

t <

¡ t

í/,



forman la  zona inferior 1a de la  pieza 1, y aplicará por 

tanto la  pieza 1 contra la s  paredes internas del tubo T, 

no debiendo además este apriete deformar el tubo T, como es 

tá  representado en la  f ig .  2. - -  ----  - - - - - -  ----  ----

Desde luego el tubo T está perforado por o r ifi­

cios dispuestos de manera conveniente frente a los emplaza 

mientos que deberán ocupar a continuación la s  cabezas 15 y 

23 de los torn illos 14 y 22, de las piezas 13 y 20 destina 

das a cooperar con la  pieza central 1, cuando tiene lugar 

la  colocación de los to m illo s  de unión situados en los ca 

nales 10, 17, 11, 24 de las piezas 1, 13 y 20 . -  --------------

Como muestra la  f i g .  3 , los tubos montados en 

unas piezas 13 ó 20 están fijados sobre ástas como se ha 

descrito para el tubo T de l a  pieza central 1 . ---------- -  -

t*. *
Debido a que la s  cabezas 15 y 23t de lab piezas 

13 y 20, sobrepasan ligeramente y penetran en lo á *o rifi­

cios correspondientes perforados en el tubo T, se evita

cualquier rotación intempestiva de los tubos solidá3?ios de
.<? * *

las piezas 13 y 20, puesto que hay asi un bloqueo de--las 

piezas 13 y 20 con respecto a la  pieza principal 1. -  -  -  -

Debido a la  fija ció n  de la s  piezas de engace 1,* * y*
13, 20, por ligera  deformación en el in terior de cac^altubo,

es posible obtener la  unión de tubos de cota diferqpi*§é.,
..  *

puesto que apretando más o menos los to m illo s  considerados, 

las piezas 8, penetrando más o menos en los espacios huecos 

de las piezas de enlace, aseguran el alcance de las cotas. -
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En la  f ig .  4 , la  pieza principal 100 es idéntica  

a la  pieza 1, pero está prolongada hacia arriba de manera 

que permita la  perforación de dos canales complementarios 

ortogonales 101, 102, siendo el canal 101 paralelo al canal 

10, pero situado en el otro lado de la  pieza 100, siendo el 

canal 102 paralelo al canal 11, pero situado en el otro la ­

do de la  pieza 100. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Así, se puede como se ha representado en la  f ig .

5, montar sobre la  pieza 100 un tubo inferior 104, cuatro 

tubos 105, 106, 107, 108 dispuestos a 90s los unos de los  

otros, pero en dos planos paralelos y s i  es necesario, un 

tubo 109 dirigido hacia arriba, estando este tubo simplemen 

te enmangado sobre la  parte superior de la  pieza 100, pero 

perforado por o rific io s  que permitan el paso de to m illo s  

de fijació n  de lo s elementos complementarios 13 y 20 . El tu

bo 109 se hace asi solidario del c o n ju n t o .------- ^  -  -------
* ? *
*'*'

Es de destacar, que tanto para el elementó*1, como 

para e l elemento 100, los ensanchamientos 10a y 11a de los  

canales 10, 11 ó 101, 102 están practicados a una y 'o tra  par 

te de los extremos de estos canales. - - - - - -  -  -  -

La invención no está lim itada al ejemplo *de**reali 

zación representado y descrito en detalle, puesto $ue .diver 

sas modificaciones pueden ser aportadas al mismo s in .s a lir  

de su m a r c o .----------------- ---------- --- -  -  ---------- ------ ------------

¡H-'

'ASA'

¡g:'¡5

-iSe declaran de novedad, propiedad y u tilid ad  para
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España, sus territo rio s y plazas de soberanía, las siguien­

tes: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.  -  Dispositivo de ensamblado de tubos, de sección 

y de espesor diferentes, que comprende una pieza principal 

de forma paralelepipédica que mantiene a un tubo por defor­

mación, delimitando esta pieza por lo  menos dos canales or­

togonales, destinados a recib ir órganos de enlace que pene­

tran en un o rific io  ciego, perforado en piezas secundarias 

que mantienen cada una a otro tubo por deformación, caracte 

rizado porque el tubo (t),  colocado sobre la  pieza princi­

pal (1) de enlace, está perforado por vaciados dispuestos 

frente a cabezas ( 15, 23) de los órganos (7 ) de fija ció n ,

de forma que se impida, por penetración de la  cabeza de ca­

da órgano de fijació n  en un vaciado, la  rotación del*tubo 

secundario considerado. - - - - - - - - - - -  -  -  -

2 .  -  Dispositivo según la  reivindicación ^ .ca ra c­

terizado porque cada pieza (1, 13, 20) mantiene a un tubo
' + o '

(t, t^) por deformación de un faldón (1a, 13a, 20a) bajo la  

acción de una pieza (8) en forma de cuña, mandada por. un ór 

gano (7) de fija ció n . ----------------------------- ---------

3 .  -  Dispositivo según la  reivindicación 1<?'carac-r

terizado porque los extremos de los canales ortogonales 

(10, 11, 101, 102) presentan ensanchamientos destinados a 

recib ir las cabezas de los órganos de fija c ió n . --------------
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4 . -  "DISPOSITIVO DE ENSAMBLADO DE TUBOS". -  -  -  -

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y mecano 

graíiadas por una sola de sus caras y de cinco figuras que 

la  ilustran.

mcm



R 7ß / 3L/n3



ru
R

áu
ro

 
A70

J/
) 

2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



