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Esta @golicitud ea divigionsl de la soli-
oltud de Patente N2 221.917.

Mde particulsrmente, 21 presente invento
ge refisre & un aparato de moldear artf{culos de& materis]l pids-
tico tales oomo czucho, tanto n=tural como artifiqidl en
el onal el material es plastifiocado en un molino para
produocir une tira ain fin & partir de €1 que se hace pa-
gy entre parea de miembros de matriz sblertos cocperan-
te8 qus ge alerrasn para matrizar el materisl de la tirs
y darle forma; Jos pares de miembros de matriz cooperen~
te son soportsdos en relacién parelela sn una suceeién
8 medids que se desplazen nés &11€ de clertos puntoa,
las matrioes se abrsn pera deacargar el arti{culo moldea-
do desde ellas para reaibir otro tratemiento térmios si
ge desee 0 precisa. Is cinta mairizads se devuelve para
8u mezcla €n 6l molino con nuevo materinl de carga'.

41 moldear artiovloa de¢ precisién tales
como ciertos génerocs industrisles, por ejemplo, srande-
les, enillos, ¢ y otras smpaguetaduras, de modo que el
ertf{onlo reténga su forme después de 1a descarge desde
las matrioss, 6 necescrio mentensr el articulo dentro
de lag matrices cerradas durante un tlempo suficiente
pare semi-vulcanizar o fijar el materinl. Jaa matrioces
Pueden mentensrse cerradas porque una de csda par de
matrices es coglda & medlds gue 86 mueve pOr uuns leva
egtaclonaris que mentlens ocerradoa los miembrog e mg~

triz durente €l periodo de moldeo. Je le impone & le
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méguine une osrga conaidermble por la operacibn de rete-
ner cerredog & los miembros d¢ matriz méviles por izles
medios estaclionariosg y esto Tregulta 1mportgnte cuendo,
como usnalmente ocurre, hsy un gran nimeroc de pares de
mienbrog d4e matriz an &1 soporte rotativo;

Bate problems aes ha resuelto por el pre-
gente invento por el aparato en 1 cusl cada par de miem-
bros de metriz cerrsdos se mentiene cerrado por su propio
enclavemiento individuel que se mueve con €1 y que se
mueve & posicién de desbloqueo & medida que cada par de
miembrog de matriz se mueve al punto en el oual han de
ebrirse les matrices, En la forme mostirade, 61 ocitado
método de controlar las matrioces se lleva 2 cabe pPOr me-
dlo de un mecanismo de blogueo sutomgtios tal como un
meomnnismo d& pelanocas scodedes,

Hagta ahors, ouando l10s miembros de matriz
ge ocerraben sgobre ls tira pera matriz&: el artioculo, se
ebrfien de nuevo de modo que la tira metrizede podfe es~
carse para devolverla al molino de plastificascién, que-
dendo el artf{oulo en uno u otro de los miembrog de matriz;
41 moldeer algunoa artfonlos, tales como anilleos I, en
log cusles ningin miembro de matriz predomins para rete~
ner la pleze matrizada, ocumndo les matrices se sbren pro-
beblemsnte 1= pleze caerd y se perderd o oambiard su po-
sicidn en le matriz, si se retiens, ocon e1 resultado de
que cucndo lss matrices se cierran de nuevo, ge producird

un erticulo mel formado., Este problems se he resuelto
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per el pregente invento por el procedimiento de gue no
se reguiers ls spertura de leg natrioces para soltar, 18
tire matrizada, &n su lugar, la tira eg retireds de las
metrices cerradas sobre las cuales queda empalada, divi-
diéndose 61 material entre l& sbertura formeda por lss
matricea y el borde madyacente de ls tira,

‘ Otro probleme en el moldeo de artf{culcs
tales como anillos ¢ que poseen un gran agujere central
ers e) de economizar y usar de nnevo el @aterial retira-
do de la pleze matrizade pera formar el agnjexo; Egte
problema @8 resuelto por &1 pregents invento hsclendo
hueca uns de lzs matrlces de cada par y forzando el pun~
zén agujeresicr a través de los miambros huscos inme-
di=tamente despuds de gque se clerren las matrices, reco-
glendo los tacos y devolviéniolos finalmente s1 molino
plastifioandor, )

tnando se moldean artf{culos que deben

ser exmotos, partioulermente snillos 0 y otros erticu~
los qus requiersn gune le ocavidad de moldeo indiuy® reba-
Jos en los dos miembros de matriz de oade psr, €4 impor-
tante que lasg dos mitedes de las matrices formadoras de
oevided ge hogen exactamente y gesn 1levadas & coinclden-
ol virtualmente sbgolute entre s{ gobre el meterial de
moldeo, También es desesble que la rebabe o flujo desde
lse metrices s¢ mantengz en un minimo en su espesoxr, de
modo que gen posible guitarle por métodos ordinsr los,

tal coms por volteo,
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Estoa deseos se consiguen por el preaen-
te invento proveyendo las metrices cocperantes con me-
dios de slineacién o coincidencias y controlendo los mo-
vimientos de cierre de¢ lss matrices cocoperantes de modo
que sus superficles que definen ls ocavided de moldeo
puedan reducirse & un minimo y puedan hucerse soercar
entre g{ en mayor o menor medids segin es predetermi~
nedo por ajustes individuzles pera cada par de meirices,
108 medios glinesdores se digponen pars reallzar le fon-
clén de Iimiter el movimianto de cierre de las matrices
Yy pera reallzar sm funocién de =linesr las matrices en
el mismo fins] de]l movimiente d¢ las matrices a 1z po-
gsloidn cerraaa;

yas citadas caracteristicss y ventsjag de
este invente, as{ como otras, se mencionardn de modo par-
ticular en le¢ gue sigue,

in los dibnjos anejos:

I8 fig. 1 &8s un glzado laterel del sparato
del presente invsnto;

la fig; 2 &8 une vista en planta del apa-
rato mosgtrado en le fig; 1;

. la fig; 3 es uns secaién verticel fragmen-
taria del sperato moatrado en la fig, 1, mostrando pertes
de 18 rueds de moldeo, los porta-matrices y medlos para
operarlos, mostrénaoae lag metrices en posloién cerrada;

la fig. 4 muestrs nn fragmento de la visgte

ilustrada en la fig, 3, mostrando lag matrices y €1 meoa~
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"matrices abisrtaa“;

la fig, 5 ea un &lzzdo del dispositivo
para apliocsr fuerza‘para quitaer el taco centrsl ounanio
ge moldea uns pleza sbierta y muéstra una parie d& la
rueda de moldeo ¥y vna npatriz sopurtada por ells;

la fig; 6 68 unc seccidén verticel dmda
p0r el par de matricesg cooperanteg y sus porta-~-mgtrices,

nogtrando la cinta de materisl moldesble interpuesta en-

tre lag matrioces;

la fig, 7 es una vigta aimilar s la fig,
6 mogtrando lsg matrices cerradas sobre la cinta y ocogien-
o uns omntidazd de materisl da moldeo en la ocavidsd for-

mads por les metrioes para moldesr sl artioulo y quitar

293718

el tzco centrdl de la ointa;

la figl 8 @s una vista similar a las.figél
6 y 7 pero mostrando laas matrices coopersntes avanzadas
al punto en que l& cinte estd siemdo separads de las ma-
triose y el tzco eagtd siendo expulseds;

la fig; 9 6s un& viste ampliade de lasg par-
teg adyascentes de lag metrices cocperantes mostrando lssg
matrices an posicidn de moldear el articulo;

la fig, 10 es una vista de frente de upa
d¢l par de matrlces mogirando los tacoe &lineadores;

la fig, 11 88 una vigta de frente de 1s

otra del par de matrioces;

la fig., 12 es une vista gimilar & la fig,

6-
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11, pero mostrando una modificncién an le owl ge hace
que una le leg matrices cooperzntes lleve une 1dmine
cortante o marcadora;

1=z fig, 13 es uns vista en plants de un
@nille 0 segin es moldeado en lag matrices mostradas en
la figl 9

lsa fig; 14 68 uns vists 4de¢ un psr de mienm-
bros de matriz cocperantes formzdos para moldear uns
asraniels con un &gujero centrel limplo;

la fig; 15 muestra lag matrices iflvstra-
dss en ls fig; 14 en posicidén ablerta con la tira de me~
terizl de moldeo sitvada entre ellas;

la fig; 16 muestra un par de matrices
provistes de medios &lineadoresg interiorss &l articulo
& moliear;

le fig; 17 eg uns visia frontal del miem-
bro alineasdor en ls fig, 16;

1= flg; 18 es uns viste en perspectivs
de 12 tira de materis]l de moldes mostrads en la fig; 15;

la fig, 19 es una vista esquendtica de
la leva que se usa para coantrolaxr la apertura y ocierrs
de las metrices ouanio se moldean articulos simétricos,
como anlillos O;

la fig, 20 es uns viste similar de le le-
ve que controle le matriz diagpuesta pars abrir les matri-
oty para permitir la retirads de la tirs de moldeo, ¥

cerrar luego lsg matrices pera moldear el artf{culo,
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#1 presente invento se explioard en rele~
cién con el método de moldeo en 61 cuel material moldes—
ble es pl&etifioaao sobre un molino calentador M, formade
en une tira S e modo de cinte y hecho pasar entre paiaa
suoesivoa de matricea montadss &n uns rueds 0 soporte
rotative 10, compuestio de partes enulsres 11, 12, 13 ¥
14 unidas entre af y & rayos 15;

Jos anillos 13 y 14 estdn provistos de odf-
marasg fara control del oalor y tienen alvéelos 16 y 17
formadog por agujeros axilmente alineados, espaclados ar-
queadamente, en los cuales estdn soportades metrices res-
pectivamente estsocionariase y méviles 18 y 19, Is natrlisz
18 incluye un émbolo £0 montado @& deslizamiento en el
alvéolo 16 y coneoctado por une biels 21 & una manivels
22, un brazo 23 de l2 cual tien® un rodillo que se apli-
& 8 une horquilla 24 de uns corredsra 25 gue lleva un
rodillo para spliczree a una leva 26; vy a@r operado por'illa,
goportada por uns prolongacién 27 del armazén 26 de la mé-
quina;

Cuendo le barre 25 estf en 1s posicidn
mogtrada en lg fié. 4, €1 €émbolo 20 estd retraldo y abre

un espacio entre le matriz fija 19 y 18 matriz mdévil 18

" para la introduceidén de la cinta S de material moldeable

termopldstiosc, %n un punto determinado de la rotacidn de
la rueda 10, la berra 25 cOrre 2 la derscha, como g@ mues~
tra, porque la leve 26 hace gque la pelanca acodsda sea
baacnlada en el sentido del relo] ¥y que la blels y el
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érbolo se mueven a la pralolén mostrads an 1a fié. 3,
carrando las matrioces sobre la ointe 8, empalando la
ceinta y matrizando une pieza de materisl y deposiidndo-
la en le cavided formeda en 1a matriz; I8 palanoce aocods-
da 22 y l1a bilela 21 formen une junta acodeds gue pnede
moverse & ¢ ligeramente mfs £11€ del punto muerto y blo-
quearse as{ »?1s misme en posiclén extsndida:

Pare oontrolar 1z fuerza a aplicar por la
matriz mévil 18 contra el material moldesble y 1o metriz
egtacionaris 19, el pivoie 20 de la palencas acodzdas 28
estd montado en uns deslizadeia 31, ocuya extremidad reci-
be la aplicacidén de un mnelle 32 respsldado por un torni-
1lo de ajuste 32 en unz parte volade 34; Cuando son reuni-
dz8 lag matrices, si fuers ofrecida uns resistencis exce-
siveg por el materisl de moldeo, el muellu‘sa osderd tempo~
ralments, pero aplicard une fuerze predetérminade y "osrra-
rd» lag matrices cuando la resistencia es vencida, &8s par-
tes oaténvaOPoroionadae de modo gque ouanio las metrices
egtdn en posicidén cerrada, el muelle 32 estf{ &n estade 1i-
geramente couprimido, manteniéndo oon ello = les matrices
e1dstloomente cerradas bejo presién predeterminsde, Cnando
el moteriel oclufdo dentro de la cavidsd de le mstriz se
expande al ger calentads por cent=cto con las matrices,

61 muelle 32 puede comprimirse mda, psrmitiendo con ello
que &1 meteriz]l en exceso selge de Is cavidaﬁ; Cuando ce-

sa la expansidn del meter is]l de moldeo, 128 matrices son

" empujedas de nuevo eldsticamente por la accién del mue-

-9—
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1le 32,

J=2 leva 26, comé ge nuestrs en la fig. 20,
tlene una superficle 268 pare oerrer las matriceg para
quiter una pleze matrizads de la cinta, uns superfioclie
26D para abrir 1aa metriocea para quiter le ointe y otro
materisl indieseado de)l espz=oio de entre las matiicaa, uns
superficie 260 pars cerrar de nuevo sobre la pieze matri-
zafla pere formar sl materisl que estd sienio calentado
Por lag matrices y une superficie 264 pars abrir de nmeve
lsa matrices para permitir la descargs de piezss moldesias
Y semiocuradas, Ja leva 26 puede provesrse todavia de una
superficie ondulante 266 para abrir ligeraments y gerrar
lég matrices eantes de que sean cerradas finslmente pars
permitir €1 escape de aire u otro gas que pueda estar
oolufdc dentro de lz oavidsd de moldao; Sin embergo, como
ge mnestre en le fig; 19, le leva 26 puede disponeree
de modo gue se ofiits 18 superficie 26b ¥y la operacién
de apertura de les matrices para permitir la retirads 4de
la cinta o material indeseado;

Pare dar medios para la intercambisbili-
dnd de leas matrices de modo gue puedan moldemrge partes
de formms y tamafios difersntes, las matrices propimsmente
dichas se monten de modo sepereble., GOmo ge muesira, el
miembro de matriz mévil 18 tiene un alvéolo 35 gue lle-
ve la matriz 36, misntrag que &l miembro de matriz 19
gue lleve 1a matriz pareje 37 ests montado de modo sepe-

rable en 61 &lvéolo 17, estando la matriz 36 y el miem-

- 10 -
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bre de matriz 19 aseguredos en posicién por tornillos
de 2 juste 38‘. ‘

Daspuds de cerrargs sobre la pleza me-
trizede de meterisl de moldeo, les metrloes son movi-
das por l= rueda 10 @ une estacifn de descarga 39, en
cuyo momento laes matriced eon ebiertas y log ertiom-
los contenidos en elles scn descargudos, oairendo gobre
un vartedero 40, y se desplazan sobre éate 2 1z extre~
mided inferior 41 del mismo, donde caen sobre une ocorrea
transportadora 42 que estd dentro de un tdnel 43 de tra-
tamiento de los artioulos.. Ia valocidad de rotaoién de
la ruedsa 10, se rsguls de modo que 1z formas y el tanmefio
381 ertfonls moldesdo se estebilicen psra €l momento en
que llege a ls estacidn de dssocarge 39, ocompletdndose
en el tinel 43 cuslquier tratamian’ub_ térmico asdicional
que puedzs requarir el artioulo moldsado..

I=s cinta S de meter isl moldeable ¢ue se
toma del mollino ¥ es guiads sobre rodillcos adecusndos 44

desde el molino 8 l& rueda de moldeo, de mods que pase

entre les matrices sbiertas méviles con sus caras sud-
tanclelmente parsleles & lee de las matrices, I& snchura
de 1s clints es algo mayor gue ¢1 didmetro de la pleza

& tomar de e€lla por lea metrices, de modo que cuando

s matrizeds sel por lee matrices, une parte sustan-
oiel eigue siendo continua, pars ser lleveds de nusvo
&1 molino para mezclarla con €l grupo B de €1, Ia parte
matrizeds 8' de 18 cinte es devuelts a1 moline joox rodi-

- 11 -
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I1los de gufa 45 y rodillos impulssios 46;

Jas matrioes 36 y 37 formen entré ¢llag
una oavidad 47 que tiene la forma y el taméﬁo del artficu~-
lo & moldear, Como se muestra en las figs, 6, 7 ¥ 8, la
cavidad tiesne forma de bufiuelo de modc gue 86 Lage un

enillc O que &s ciroular en seccifn trangversel ¥y en gon~

torno, siendc 1oz rebajoa 48 y 49 de las matrices 36 y

37, respectivamente, que forman la ocavided, idénticos a

18 l1{nee de 3iviaidn coincidente con el didmetro del ani-

‘1lo. Y& oavidaed 47 asf formsds gqueda delineada por las

superficles de corte interiores 50 y 51 y les exteriores
52 y 53 de l2e matrices 36 y 37, regpectivemente, Ia 6x-~
tremidad de 12 metris 37 tiene una superficie esirechada
54 qua reduce 1ls guprrficle de corte a uvn plenc del orden
de 1,40 mm; ¥y da un espacio egstrechade hacis fuers entre
ells y l& matriz compaifiera dentro de la cual ls psrie res-
tente de 12 ocinta § y el meterial de moldeo en exceso
oclufdo por las metrices que se cierran puede fluir li-
brements, andlogements, la superficle inter ior de corts
51 se reduce & un plano de uncs 1,40 mm, por un €nims 55
en lé matrizs 37 dentro de ls cuml la parte no precisa o
teco 56 del material de mcldeo fluye o es forzsda por
lea natrices que se ciarran, '

88 comprenderd, por supuesto, que l& cin-

ta 8 que entrs entre las msirices, estabe suficlientemente

ablsndmds en el molino calentador pare poder fluir f€oil-

mente, perc 10 bastante dura para mantenar su formz como
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cinta 81 pasar del molino M & l= rueds de moldeo y de
nneve luego sl molino, ‘

41 moldear ciertos artfoulos gue & causa
de su forme o0 de 1z pesicidn de le 1ines de divisidn oon
relacidn & la cavidad, después de gue se cierran lasg
metrices sobre 12 cinta para gquitar el materiael de mol-
deo preciso, lzs matricea pueden separsrse, dejando el
art{culo en el rebzjo de uns de las matricee y la ocints
3 puede entonocea guisrse convenientemente desde entre
las matrices, 3in embargo, al moldear oclertos artfiou-
losg, tales como anilloe } R, cusndo lcs rebajos en las
matrices que formen le cavidsd son someros © suatanﬁial—
mente los miemos no hey segurildad de que ¢l material
de moldeo guede ain gser perturbsdo en una n otra de las
matrices cuando éstag son sepnrades y se evite con ello
la deformeocién cuando lam metrices ge oclerran de nuavo:‘

21 moldear anillos O u otros artioculos
eblertos, no sélo la cints debe ser soltada de las ma-
trioces cerrafics, sino que sl materic]l nc preciso del
cual se& formé, la eberture debe retirarse de las matri-
ces, e¢s decir, del &nims 55 de la metriz 37 como ge
mpegtra, ye que de otro modo la olnta y el taco se ou-
rarfan junto con &l articule que esté siendo mcldeado
y no podrfen recuperarse trabajéniolos de nuevo en el
molino;

Para regolver &l problema de retirax

la cinta, 81 pregente invento ores medios para romper
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1a cints gepardndols de les motrices cerradsg sobre les
cnales estd empalsda, Pars ellc, 12 ointe se hace aufi-
cientemente ndg oncha que &1 difmetro del articulo & mol-
desr pare dejar un borde portador sustancisl 57 & un lade
de la cinta y la cintu ss gulade & pogicidn entre las me-
trices ablertag de modo que el 8gujero que queda en la
cinta por el materis]l retirado de &€lle por lss matrioces
esté cercano al otro borde 58 de 1lsa cinta‘. ‘88i, cuanie
los rodillos de alimentacidn 46 tiren de le cinta en une
direccidén controlsda por los rodillos de zufa 45 haoia
srribe y epartdndiols de las maﬁricea que Evenzen y que

ge clerran sobre ella, el mater 12l entre el sgujem y

el bhdrde 58‘ ez solicitado y se rempe para psrmitir que
les motrices empujen & travée de la rupture esi{ formede,
quedando la cinte intacta = 1o lsrgo del borde 57 de mode
due puede gar llevads de nuevo 2l mol ino )K'.

Pars facllltar ests rotura de ls cinta
ouando dste as gruess, las matrices pueden proveerae de
un cortador 59 como se mueatra en la fig.. 12 para rayar
0 corter la cinta =ntre el agujero de ésta y el borde 58'.
Bl hecho de& gue la cinte y las matrices tomen trayecto-
ries divergentes como se muestrs en l1a fig, 1 hece gue
la ruptura abra y se &xtienda suficientemente para permi-
tir que lag matrioces escapen fécilmente de la cinta'.

Para quitar el centro no preciso 0 teoco
56 del materisl del €nima 55 de la natris 37, el énime
se extiende & lo axtremldad dorss] de 1o matriz y ea &pli-
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oeda fuerze 21 1200 56 psra expulesrlo &= través del éni-
h& 556 y un dnime alinesds 60 Gel anille 14, deepuéa de lo
onal €1 taco es cO0gldo y retenide #n una cssta 61;

Iz fuerza que expulsa 81 tsco 56 de la
matriz es suministirada a través de un’dnime axil 62 del
soporte 18 que se alines con un énims 63 de la matriz 36
que se =2bre & travéds de una lumbrera 64 de la cara de la
matriz; Ia fuerza aplioanda al taco 56 es aire oomprimide

que llege al fnime 62 @ través des un pasgo radial 65 que

ge ©linea con un pego 66 en el anillo 13, Bl sire ocompri
mido qué €8 climentado 2l cpareato & través ds un tubo 67
pasa ¢ través de un calentsdor 68, y desde €ate & travds
de un tubo 69 & una tobeara 76 de un digpoaitivo de sali~-
da 71 mostrzdo en la fig; 5; ¥l dispoaitivo de sallda 71
Inocluye una oasja 72 montads sobre una ménsule 73 asegu-
rada =1 brazo del armazén de 1a mdquina 27 y que contie-
ne dentro de ells un émbolo 74 gue tiene en sn extremo
inferior une welida 70: Un muelle 75 @std situado entre
el émbole 74 y una ménsule 76 de l2 ozja y tiends 2 mover
€l énbole haola furra de 1= cnjal E1 tube de alimentacién
69 es flexlble y tierne su extremo sasgnrade directemente
al émbolo 74 que se extiende & trevés de una Tammra 77

ds 12 omja 72; Iz extremidad de salida del émbolo 74
tiene lo forma de wna zapate ourveda pera ajustar a 1s
periferia del anillo 13 contra &1 cual es empujads elds-
tilcamente por &l muelle 76 con fuerza suficiente para

impedir €1 e&scape de cuslquier osntidad sustancial 4ae

- 15 =
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aire sntre ells y lo periferis del enille, y le salids
70 esté situade de modo que guede s1inesdn con el orifi-
clo 66 del snille séle durante Tos momentos #n que debe
epliocarse fuerzz a los tzcos 56;

38 sullda 70 eg cerrada por 1o suparficie
del anillo durante 1z rotacidn de la rneda 10 hssta que
un orlificlo 66 coincida con 1s sailids 70, momento en que
un chorro gdbito de aire es enviado = través del paso 65,
leg dnimasg 62, 63 y la lumbrera 64 contre el taco 56 ha-
ciendo qu¢ ssz expulsado, kate operacidn oourre tan pronto
como es prédctico después de que lzs mairices se han cerra-
do y aproximesdamsnte a1l miamo iiempo en que comienzé &
tirarge de la cinta S desde las matrioces corradas; Cuan-
do el chorro de aire hiere el taco 56, #ste actia como
pletén dentro del dnima oflindrice 556 de ls matriz 37 y
agf hece que toda 1s fuerza del aire produzom su movi-
miento, En algunos csads, sspecialment? Quan&o el taco
eg grande, es degeable estrechar el dnime 55 ligeramen
te degde 12 eaxtremided de le ocars de ls meatriz hacia le
parte posterior pera reducir l= friccidn entre el teco
y 188 paredes del £nime 55,

cuando ee ha recogldo una ocanitidsd gufi-
ciente en l2 cegta, puede devolverse 21 molino para su
mezola con material en 1 mismo, kKl materizl tomado del
centro del anille O es as{ economizado, y sin embargo,
el matsrianl del cual se m3ldea el enillo O es une pisze

aé11da de materizl bien amasudo, en oposloién & anillos
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0 en 1oe cuales los extremos d¢ uno barre de materlsl de-
ben asm&sarse dentro de la c@vi&ad de las matrices,

Ba degesble gque lag partes planzs &n las
guperficles de corts 51 y 53 sesn muy estrechas de modo
gue 1o cantidad de rebsbag se reduzoa 8 uh minimo, pere
ouenio méa estrechag gean loa superficies de corte menos
puede confiarse £n allesg para Timiter €1 movimiento 4e
cierre de lag matriceg sin detericro de #1lsg mismes ¢
de 1ng superficiesg de corte opuestag, y el problems ha
regidido en disponer otros medlos para limitar Jos movi~
mientos de cierre ds las m&tricoe;

utro problems, paitioularmente en rela-
cidn con partes simétricas gue tienen ls I{nea de diwisién
gobre el ejs de simetrin, tal comc es ¢l oasc con &nillos
0, era ¢l de llevar lag magricea oooperantes & elines~
cidn axil, Medios de coindidencia ordinarics, taleas ocomo
egplges &lineadoras y sgujeros, han regsultado no ser sa-
tigfactorios porgue tiemsn poce duraocién debido &l des-
gagte excesive onnsado por ls accidén abragiva del mate-
rial de moldeo sobre las espigaa de alinescién,

mgtos problemsg hen sido resueltos ﬁor el
rresente inventc digponisndo medics sencillos y eficaces
gue limitan €1 movimientn de clerre de las matrices coope-
reantes sin dependsr del contzcto entre lag superficies de
cortie opuestesg y que las llevan también & alinﬁacidn ax 11
con un minimo de movimiento de friccidn relativo entre los

alementos alineadoreg,
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Pare aste fin, el pregente invento dispo-
ne ¢n 1s natrix 36 un anillc de tope y aliueaocién 78
gue rodes la extremlded reducida de la matriz y ge apli-
o2 & un saliente 79 de la misme, &1 anillo 78 estéd pro-
viato de una pluralidad de pctes squicapaosadaé 80 que
tilenen az_zp«srficiea de leva 81 rectificmdss pars sjusiar-
g8 & 1z supsrflicie egtrechada 54 de la matriz 37, digpo-
niéndose custro patesg 80 en la forma de matriz represen-
tada en lea figs'. 6, 7y 8, Gnende las matrices se ole-
rran gobre 12 cinte 8, 1as petas 80 perforan la cints
gin resistencls gprecisble desds #lla, ya gue ¢l mete-
ris1 es sblendedo pars el moldeo, y esto continds hasta
que tode, o prdoticemente todo, el meterial es aplestado
entre las superficies de leva 81 y la supsrflc;s estrecha-
de 54 enteg de que stas partes se rednan, Cuando las Su-
perficliea de leva 81 y la supsrflicie estrechadas 54 ge
reinen, si las matrices 36 y 37 no estén en alineacién
axil, son reunlidss en esz relaclibén por el slojamiento
de las pates 80 y la superficle estrechmda 54, permitién-
doge el movimiento por lag toleranciass ordingriss entre
les matrices y sus soportes, necesariss pare permitir 1&
retirada y emstitucién de matrices ouando ge lag cam‘oia

iag superficies de leva 81 estdn formadas
con relacién a le superfiole estrechada 54 de modo que,
ouando todag 1ss superficies de leva 81 tocan la euper-
ficie estrechnda, el movimiento de lss matrioces uns ha-

cle otra es virtualmente detenijo con lasg superfioieé
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de corte 50 y 52 gltuamdas predeterminaiamente con'rala-
oién & lss asuperficies ds corte 51 y 53; Bl movimiente
microsofpico ulterior de los misubros de matriz coope-
rantes uno hacis otro depende de lz e¢lesticldad d¢ les
patas 80 y de 1z fuerza con la oual 10s miembrosg de
matriz son oprimidos entre sf 10 gue es controlado por
ls tensién del muelle 32 y regulade por el ajuste del
tornille 53; 48, 18 proximidad definitive de lma su~
perficies de corte 51 y 53 & las superficies de corte
50 y 52 pueds controlarge de mcdo preciso psra ocada par
Individval de matrices cooperantes ajustendo sus torni-
lloe 33;

Debide o1 dngulc smpincdo d¢ les superfi-
cles da leve 81'y 12 superficie zstrechzda 54, ocurre
muy poce, o ninguno, movimiente dsslizante antre estss
superficles cuando realizen sus funciones de alinescidén
y parada‘. Cualgnier moteriz]l de moldeo gue quede entre
las superfiocleg de leve 81 y la supsrficle estrechads
54 ouando estas purtes ss juntan, fluye simplamuntq
de¢ sde entire €lles sin efucto &bresive sustanclal, ya
gue no hay presidn sotrs estes purtes hzsta que h&é oe-
sudo virtualmente &] movimiento,

Ja disposicidén de medlos pera ajustar
de mcdo preclso €l movimiento de ciserre de la nmatriz
eés en extremo importante, porque permite gue &1 grueso
de la rebabs que queda entre lse superficlies de corte

ovoperantes segontrolado desie virtualmente cero & un
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grﬁeso admieiblé. Por ejemplo, cvando 81 materisl de mol-~
deo empleade ocontiene partfoulas segwrzdas menores de
0,025 mm-. en lz ocarge, por sjemplo, el tornillo 33 puede
ajusterse pars dejar un egpzcio de 0,025 mm, entre las
superficies de corte coopsrantes y evitar as{ el peligro
de cortar lee supsrficies de corte por partficulas dnres
de mencs de 0,085 mm, Por otra parte, gi el material usa-
do no contiens tsles partfcules duras separadzs, el tor-
nillo 3% puede ajusterse de modo gue las superfiocies de
corte cooperantes se toquan justamente ousndo lss matri-
ces eatén cerradss, reduclendo asf{ el gruesc de la reba-
bea & una cantidaed infmitcumal-.

. se oompxéz;&eré, per supnesto, gue €l ani-
1lc 78 estd endurecido y templsdo, de modo gue las pates
B0 tendrdn 1 grado de slagticided deaaaﬁo..

Jag superficles de 1&g cavidedes e las
patrioes pueden ger lubricadss en 1z forma bien congci-
da, por ejemplo, por chor:ba 82 mostirados en las figa‘. 1
y 4

Oomo se muestra en lts ﬁgs.. i6 y 17, e
miembro de matriz 37a puede tener un estrechamiento in-
terno 83 en €1 gque a@e aplican patas internas 84 de tope
¥ de alineucidn del miambro de¢ metriz 36 pera realizar
las miemss funciones que lo8 estrechamienios 54 y patas
80 1lustrados en las ﬂgs'. 6 & 11’.

Pueden moldearse artfculos de varies for-

mas vy tamsfios por el aparato y métodos de este invento,
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haciénioge las motrices cerrespcndi@ntamente; Poxr ejem~
rlo, como se& muesatra en les figs, 14 y 15, el srtf{oule
pPuede moldeais@ entre matrices 85 y 86 psra former aran-
delss que tiensn uns cara plans i\un lado obnico, estan~
do 1z 1inee de divisgién alineada con la cara plana; En
teles casos, 17 pleza de material matrizada quedard sin
perturbar en la matriz 85 cuando se gbren las mastrices,
Por tanto, en lugaer de desprender la tira de muteris]l de
moldeo de les matrices ocomo eén 81 cago de moldear anillos
0, lés matrices pueden abrirse por la superficie &6b (fi-
gura 20) para permitir que la tire mgtrizeds ges desmon-~
tada f4cilmente, Degspuée de que las metrices se hen ce-
rredo de nuevo y el artfculo he sido moldeado, las me-
trioces se gbren otra vez y el art{cmlo es expuleszdo de 1o
matriz 85 por uns espige expulsors 87;

Caando se desee orear un peguefio egujero
e través del art{ocule, la metriz 86, oome ge muestrs en
le fig; 14, puede proveerse de un cortador tubular salien-
te 88 que penetra en el meterial de moldeo y se a2plicm &
le extremidsd de 12 espig? expulsora 87 de ls metriz 85
para matrizar el materisal para formar el agun.mo; A me-

terial asf{ metrizado se scumnle y pese comc barre & tra-

‘vés de 1o0g pasos 89, 90 del cortadcr 88 y le matriz 86

81 exterjor de 1z matriz, Y& berrs expulsads gue ha que-

dado en lug matrices demsaslzdo tiempo ge oura y se romps®

y desecha, pero, alendo ure ocantided reletivemsnte peque-

fie, su pérdidea es desprecisble,
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Guando 1s cevided de Jlas metrioces coope-
rantes requiere que se 1lens con mds mster a1 de moldeo
del gune puede ser matrizsdo 3¢ ure tira plens o cints
de sspesor conveniente, la ftira puede ter#r uns parite
central mf€s gruesa, por ejemplo, un nervio iongitudinal
91 en la tira S' como ss muesira en las figs, 15 y 18,

D® lo que antecede se vers que,con el
método y el cparato de este invento, es posible moldear,
por ur proocego continuo, artfoulos teles como enillos O

que deban hacerss con preciaién, ye que funcions ocon

" otras partes meofinioas hechas con preciasién, cada artion-

io moldeadio de acuerde con €l presgents invento se moldea
en sy molde 1ndividusl, evitenio con elio las difionlta-
deg inherenteg &1 ugo de moldes de cavidmdes méltiples,
También, debe observarse que los artf{ounlos pueden moliesr-
88 virtusimente sin pérdida de meterisl de moldeo, eieéndo
el Unfoo materiel que no pusde trabejarse de nuevo la 1i-
gera rebsbe que gueda sobre =] art{omlo durante lg oure

¥y que se quita volteanio en la forms ususl.

~0- NGP& -0-

108 puntos de invenocidn propie y nueva
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que se preasenten paera que sean objeto de estiz Patente
de Invenoidn en Espafie, por VEINTE sfos, son los si-
guientes;

| 12, -~ Un aperato pers moldear artioulos
que ocomprende une rueda rotative que l1leve ungeucesién
egnular de pareg de miembros de mztriz oruestos y coope-
ranteg, formadores de caviimdes, entre 1o cuales eg
guleda una tire continde de meterisl de moldeo, cerrdn-
dcge los pares de miembros de¢ matriz sucesivamente &
presién gobre dichas tira para matrizar y depogitar en
lag cavidades plezas parz moldear a forma &1 artfoulo,
giendy 1os pares ds miembros d¢ matriz sbiertos después
de trangeonrrir un tiempo gsufloisnte pare moldesr el ar-
t{culo pare descargar los artfioulos moldeados, mracte-
rizado porgue hey un bloque individual pars mantensr oe-
rrado ocada par de miembros de matriz opuestos con medios
para mover omda blogqueo & posiaién de blogueo cnendo su
par de miembrog de matriz se mueve mfs alld de un punto
determingdo en la roteoldén de la rueda, y medios pers mo-
var ozda bloques o posicibén de desbloqueo cumndo su par
de miembrog de matriz ge mueve mfa 2114 de otro punto de-
terminado en Ia rotacidén de 1o rueda para permitir gue
los miembros de matriz ge abran y los art{culos moldea~
dog sean descergandoa degde ¢llos,

29; ~ &1 =parato segin se reivindic: en

el punto 1, en el cual 61 blogqueo tiens lo forms de un

- 23~
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mecaniamo de palancas acodudug que sirve tanbién pera
mover gu por de misnbrosg de¢ metriz entre posiociones ge-
rrade y abierta;

39; -~ Un eparato segin ge reivindioca en el
punto £, en & cﬁal ge digponen levas para operar &l me-
canismo de palsncas scodadaes a medida gue gira la rueda,
habiendo una leva para mover Jos miembros de matriz & po-
gicién cerrsda con &1 mecaniamo de palances aoodadag
blogueado y otra pars desbloguesr o1 mecanisme de palan-
cas acodrndas y mover los miembros de matriz & posicidn
ebierta, determinando la distancia arquesda enire dichas
1evas el tiempo durante el cnal 61 articulo estd siendo
moldeado;_

49; - ikl aparato segdn se reivindica en
el punto 3, en el cual hay levas adicionales para operar
al mecaniamo de¢ pamlencag acodadzs para cerrar y abrir los
miembrog de matriz varilas veces antes de que cada pur de
mlienbrog de matriz sea cerrsdo y bloquesdo finalmente® para
matrizar la pleza de materisl degde la cinte y permitir
que aire u otro gua oclufdo en lme ocavidades de matriz
escapa; '

e, - B aparato gsegin se reiviniiocs en
los puntos 2, 3 6 4, en @1 oual hey medics elfsticos que
regpaldan el meosnigmo de pelenocas aopdadas oon lo cusl
ests Hltimo en posicién blogueade pusde ceder pure permi-
tir la ligeres gpertura de log mienbros de matriz para el

egcape i materisl en exceso desde la cavidad de lse me-
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trices y, cuanio se hescs esio, vOlver & cerrar loa mien~-
bros de matriz de mode gque ¢l artfoulo pueda moldearse
& le forma y tamafio deseados'.

69'. - &1 eparato segdn se reivindica en
61 punto 5, en el cual los mismbros de metriz de cada
yar egtdn proviatos de mediss de tope elfaticos ocoope-
raniea pars limitar los movimientos de cierre de los
miembrog de metriz, y dichos meiios e1dsticos que res-
reldan el meoconismo de palanocas acodedas mon ajuétables
pere varisr su fuerza pare vencer mfg 0 menos 1os medios
de tope #ldgtlcos pers los miembros de’ matriz y varier
con ello la extensidén de los movimientos de cierre de
loa miembros de matriz..

| 79'. ~ &1 sparato segin ge reivindice en
los puntos 1, &, 3, 4, 5 é 6, en el cual los mismbros
de matriz de ocade par esatdn provistos de medios =l inea-
doresg cooperantes que llevan & 108 miembrog de matriz
2 elineacidn coaxil exaota en 61 momento en que loa
misnbros de metriz se clerran,

89_. - &1 sparato segin se refvindioce en
el punto 7, en &1 ousl los medios slineadores cooperer-
tea setdén formedos de modo que aoctien como los topes que
limitaen los movimientos de olexrre de log miembrosg de
matriz'.

99‘. - &l aperato segin se reiviniloa &n
les puntos 7 § 8, en &1 ocusl los medios allneadores coope-

rantes tienen caras de leva cooperantes cuyos £ngulos son
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del orden de 459 con la l1inea de movimianto &8 los miam-
bros de matriz el abrir y ocrrar‘.

109.. - Un sparato para moldear artfculos,
que comprende une rueda rotative que lleva una sucesidén
gnular de paresg de miembros de matriz cooperantés y opues-
tos que formen cavidedes entre los cuales es guiande uns
tire oontinua de materisl de moldec, ocerrdndose los pa-
rea de mienmbros de matriz sucesivemente bajo presién ao-
bre dicha tire para matrizar y deposltar en las ocavids-
des piezas para moldear & forme &1 ertfculo, siendo 1o0s
pareg de mianbios de matriz abiertos deapués del trane-
curso de tismpo sufl{ociente para moldear o1 artfoulo pera
permitiy la descarge de 1os art{culos moldeados, oarsc-
terizado porque 103 miembres de matriz de oada per tie-
nen medios para recortar 1z psrie central de la pileza de
meteriz] depositada #n la cavidad de modo que pueda qui-
torse de e1le pars preducir artficulos que tienen sbertnm-
rag oentreles & través de ellos,

112‘. - &1 aperato segin ge reiviniios en
el punto 10, en el oual uno de 1os miembros ds matriz
de oada par tiene un agujero & travéas del cual pusde ger
degeargeda la parte ocentiral rscortada desde los misnbros
da matiiz.

129', - §1 spsreto segin se reiviniioca
en el punto 11, en el cual se dlspone un menantial de
aire comprimido, y medios que inciuyen un paso para aire
én uno de los miembroé de matriz pares expulesr la perte

recorteds & travées del sgujero del otro miembro de
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139.. ~ X1 eparato segin se reivindiocs en
¢l punto 12, en el cusl el mienbro de metriz gne tiene
¢l peso 4e aire posee un paso laterel de conexién al ex-
terior de la rueda, y nna zapata que cabalgh sobre lg
rz'u_d.a tiene un paso i sire que s8 oconscte con el manan-
tiel de aire comprimido gue se une con dicho raso late~

. ral del miembro de matriz en el momentio en ¢que la parte

racortada ha de¢ ser movids desie la oavidad,

14*1.. ~ Un apargto pare moldear ert{onlos
que comprenie une ::noda rotativa que lleve une arcesién
enuler de peres de miembros de matriz opuestos y oocp'e-‘
rantea, formedores de ocsvidsdes, entre 1os cuales &6
guiada upe tire cont{nue de met.emialb moldeable, cerrdn-
dose los peres de miembrog de matriz sucesivamente 8
presién sobre dichs tiras pars meirizer y depositar en
leg cavidades plezas para moldear & forms el artfeulo,
ebriéndose los parssg de los miembrog de metriz despuée
del lapeo de tiempo guficiente para moldear el artfou-
lo pare degcargar los artficulos moldeados, caricteri-
zade porque hay medlos pars tirsx ﬁporatlvamﬁnta de ls
tire lateralmente epartdniols de ozda per cerrade de
mienbros de matriz pars haoer gue 18 tirs se parfe en
aquella poroidn situade entre lca miembroa de matris

y. €l borde aidyecente de la tire,

v 152, - Bl apereto gegdin se reiviniica
en el punto 14, en el ocwl lce niembros de matriz
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opuestos 4@ cada per tienen miembreos cooperantes pere
epliocarge & 12 perte de 1a tirs entre los miembrog de
matriz y el borde siyecente de le mismz pera debilitar
1z tire y facilitar la divieidén de la misma'.

169; - Un apareto pars moldear artleules;

Tel y como @e ha descrito en la Memoria
que anteocade, representadc en los dibujos que 86 acompa-
flen y oon lee fines que se hen especifloads.

Bete Menoria congia de veintiocho hojae

egcritas por uns 80la oaras,

yaaria, 29 _SEP: TogY

2ibe

ba/,




/v

Escals variable

¥{E GORA~LEE CORPORATION.

298718




“THE GORA=~LEE COHPCRATION. Escala variable 11/v
-

293718 2 3

+ & O %
L
(o]
= i
| &
\ L=
l h | -
[—H
e e == — — M= =, -3
= 1
= |
-~ —+— +—it —=in ['B\|
= | -
' = . | O
4P | - B
1 :
f ~4
=y S
~
- \ "l
R vl
| " : 5
~
w k%)
+ /g 1 3

[
|
A

M




ITI/V

Escala variable

"THE GORA-LEE CORPORATION.

Rk ik

-

tré
TN \vv >

\\\.\\\\ N!m

08, Blom i ez,
\esb? ,/,zzﬂ/, =

2277,

= 1

= [

&2

T i N\

|
AN

I}

- %1




—

= THE QORA-LEE COHPCRATION. fsaenla varianle

228718

e NN
1\-_‘ 3

65

o5 4
RO
62 gz %
66 /13 i3 7;’{? '7 3 57 33 - 4
64 37
65
62 60
35 63 % 18 58
S
B2 e 75 N, ,
7 /)';? i J ‘. . &4 \4 '/LE '{' / /
NN N £ Ny iR 4,

\
v

\\\\\\\\\\\‘1

54




Rty

§7HE GORA-LEE CORPORATION.

Escala variable

Y

2923718

Flho. 14
o4 4
8 p 87

62 —
N r\\\\\‘ / \\f\\\\\\\\\\\
64- i
18 R 59 3Ta
Fleg. 49
g 26e, 26 6:1
\/2683 LNL/?‘QSCL ‘4/\2
Flg.20
- v —26
g ST NG
26¢  / {




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



