
F ie ltro s  y Te jidos Industria les, S.A., establecida en 

Sabadeli (Trovinciade Barcelona) c a lle  San pablo, ns 26, -  

s o l ic ita  re g is tra r  una Patente de Introducción, por 10 años, 

para España y sus Colonias, que se r e f ie r e  a: "PROCEDIMIEN­

TO DE FABRICACION DE FIEETRO, POR PONZOÑADO DE FIBRAS TEX­

TILES Y APLICACION EN SUS CARAS, DE CAPAS PLASTICAS, IMPER­

MEABLES Y MOLDEABLES".-

E1 objeto de la  presente so lic itu d  de Patente de In tro­

ducción lo  constituye e l  procedimiento de fabricac ión  de un 

f i e l t r o  especia l, obtenido por anión de fib ra s  t e x t i le s ,  -  

principalmente vegeta les , formando una boata o f i e l t r o  bas- 

5 tante compacto, en forma de piezas o planchas y con un grue­

so o espesor de 2 a 16 ma., pediendo aún lle g a r  a gruesos -  

superiores. -  La almohadilla, o f i e l t r o ,  a s í formado, s irve  

de base para la  ap licación , en sus caras, de ana capa de -  

planchado caucho, lá tex , celu losa, materias p lásticas  o re -  

10 sinas s in té tica s , o bien capas de preparados a base de brea,

a s fá lt ic a s  o bituminosas, pediendo ser estas capas lia sa  o 

con dibujos grabados y en co lores l is o s , de mezcla o jaspea­

dos.-

Se emplea este a rtícu lo  como alfombras en automóviles 

15 y habitaciones, como revestim iento en in te r io res  de vagones

de fe r r o c a r r i l  y buques, recubrimiento en forma de arrimade­

ro para las paredes, y otras ap licaciones análogas, en las -
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que se tra te  de obtener, por una parte, un aislamiento im­

permeable y sin  porosidades, mediante la capa aplicada sobre 

e l  f i e l t r o ,  y por otra, que e l  f i e l t r o  que le  s irve  de base, 

aetáe como almohadilla, dándole una fle x ib il id a d , y sirva de 

a is lan te térmico y a eá s tieo .-

E1 procedimiento que se patente, estriba en las siguien­

tes  fases operatorias:

Se procede, previamente, a la  formación, en cardas em- 

bornadoras, por e l  cardado y peinado de la  fib ra  t e x t i l ,  de 

ana napa o capa homogénea de fib ra s  t e x t i le s ,  en forma de ro­

l l o ,  de l largo necesario, lográndose con una o va rias  de es­

tas napas superpuestas, e l  grueso que se p rec ise .-

La napa así preparada es pasada a la  máquina de punzonar

" t e la r  de agujas", en la  que una mesa o te la  transportadora,
*

introduce la napa bajo una placa portadora de unas agujas, -  

que van perforando e l  f i e l t r o  repetidas veces, gracias a un 

movimiento de vaivén en sentido v e r t ic a l .  Las agujas van pro­

v is ta s , en sentido de su longitud, y en la  parte que sobresa­

le  de la placa portadora en la  cual van fija d a s , de unas -  

muescas o ca lien tes , que en e l  movimiento de descenso y a l 

perforar la napa de fib ra  t e x t i l ,  arrastran algunas de las 

fib ra s , que están dispuestas en forma horizon ta l, situándo­

las  en forma v e r t ic a l  u oblicua, eruzando e l  grueso de l f i e l ­

tro , con lo  que establece un entrelazado de fib ra s , que dan 

o ie rta  consistencia a la napa a s i tra tada.-

En muchos oasos, para dar una mayor consistencia a es­

tos f ie l t r o s ,  obtenidos por e l  ponzoñado de fib ra s  te x t i le s , 

se dispone, en su in te r io r ,  en alguna de sus caras, o en am­

bas partes a la vez, una te la  o t e j id o  que s irve  de base o — 

refuerzo a este f i e l t r o . -

E1 f i e l t r o  as i obtenido se mejora, en su acabado, con —
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ana operación de prensado, en c ilin d ros  o prensa plana, -  

para darle más consistencia y regularidad de grueso, y legrar j 

ana su perfic ie  más l is a  y pulida, pudiéndose adn mejorar es- ! 

tos extremos de consistencia y regularidad, con una impreg- ^

nación de apresto, a base de co las, fóca las , caucho, lá tex , ¡
i

celu losas, p lásticos  o resinas s in té tica s , disoluciones de 

brea, a s fá lt ic a s  o bituminosas, con una poster io r operación 

de secado y prensado f in a l ,  y, en caso conveniente, incluso 

vu lcanización del caucho o polim erización del p lá s tico , usa­

do oomo apresto.-

Para obtener e l  a rtícu lo  f in a l ,  se procede a la  ap lica­

ción sobre la pieza de f i e l t r o  punzonado,dé ana capa o p e l í -  [ 

cula de materia a is lan te  o impermeable. En t a l  caso se pasa 

e l  f i e l t r o  por una máquina engomadora, ya sea plana, de pla­

cas o de tambor, en la  que se va introduciendo e l  f i e l t r o  en 

forma completamente plana y per todo su ancho, pasando a t ra -  ! 

vás de unos c ilin d ro s , reg las o cu ch illas . Detrás de estos 

c ilin d ros  o ouch illas, en sentido contrario a l que sigue e l  

f i e l t r o  en su pado por la  máquina, se s itáa  una masa de d i­

solución, de una densidad conveniente, formada por la  mate­

r ia  que se desea a p lica r  sobre e l  f i e l t r o . -  La su perfic ie  -  

d e l f i e l t r o ,  a su pase por la  máquina, arrastra esta disolu­

ción, y los  c ilin d ro s , reg la  o ou eh illa , que son regu lab les, 

se dejan ajustados sobre la su perfic ie  de l f i e l t r o ,  de ma­

nera que permitan únicamente e l  paso del grueso del f i e l t r o  

y una fina  pe lícu la  de la masa que se mantiene detrás de -  

las reg la s , c ilin d ros  o cu ch illas , antes c itadas .-

Seguidamente e l  f i e l t r o  penetra en la  cámara de secaje, 

donde, ya sea;por a ire  ca lien te  o por contacto d irecto  del 

f i e l t r o  sobre unas placas o su perfic ies  calentadas, se seca
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la  p e lica la  aplicada, prodaciéndose la evaporación del d iso l­

vente, obteniéndose, finalm ente, e l  f i e l t r o  con ana pa líen la  

completamente aeca aplicada en ana de sas sa p e r fic ie s . Se re­

p ite  esta operación caántas veces ae precise, para obtener e l  

graeao deseado en la  plancha o capa qne ee ap lica  sobre e l  -  

f i e l t r o . -  í

En estas condiciones yícorno materia a emplear para a p li-  i 

cación de ana capa sobre la  saparfic ie  de l f i e l t r o ,  se paede 

traba jar, indistintam ente, con d iselaciones de cancho, lá tex , 

cein losas, p lá s ticos , resinas s in té tica s , brea y materias as­

fá lt ic a s  o bitaminosas, o con ana masa previamente tratada -  

en e l  o ilin d ro  y preparada con p la e t ific a n tes , cancho, r e s i­

nas, s in té ticas , p lá s ticos  y demás.-

Los f ie l t r o s  asi tratados y ana vez aplicada, en ana o 

varias pasadas en la máqnina engemadora, la plancha o capa 

del graeso deseado, paeden ser prensados en anos o ilin d ros, 

o entre dos planchas, l is o s  o grabados, s i  se pretende de­

ja r  impreso, sobre la plancha aplicada a l f i e l t r o ,  algdn d i-  

bajo o grabado.-

Finalmente se procede a la  valcanización o polim eriza­

ción de la plancha de cancho, resina, p lá s tico  y otras, a p li­

cada sobre e l f i e l t r o . -

Para dar cnmplimiento a lo  dispaesto en e l  A rt ic a le  70 

del vigente Estatato, se hace constar, como faente informa­

t iv a , qae e l  procedimiento de fabricac ión  de f i e l t r o ,  descri­

to en la  presente memoria, ha sido explotado con éx ito  desde 

hace más de an aSo en Francia -  Valence, por la  firma Mann- 

facta re cánórale de M onitions.-

La Patente de Introdacción por: "PROCEDIMIENTO DE FA­

BRICACION DE FIELTRO, POR PUNZ0NAD0 DE FIBRAS TEXTILES Y -  

APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS PLASTICAS, IMPERMEABLES



Y MOLDEABLES" cuyo p r iv i le g io  dá explotación en España, ana 

Coloniaa y Protectorado, se s o lic ita  por un periodo de 10 

años, recaerá sobre lee  particu laridades, que se concretan 

en las sigu ientes,

R E I V I N D I C A  C I O N E S

1&.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PONZOÑA­

DO BE FIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS 

PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES" caracterizado por e l 

hecho de que primeramente se procede a la formación de na­

pas homogéneas de fib ra s  t e x t i le s ,  que se superponen para 

formar e l grueso necesario, las cuales pasan a la máquina 

de punzonar, o " t e la r  de agujas", a f in  de estab lecer un 

entrelazado de las fib ra s , algunas de las cuales pasan de 

la posición horizon ta l a la  v e r t io a l u oblicua, dándose -  

mayor consistencia a l f i e l t r o  ponzoñado, disponiendo, en su 

in te r io r  o en alguna de sus caras, una te la  de refuerzo y 

sometiendo e l  f i e l t r o  as i obtenido, a la operación de pren­

sado, para darle mayor consistencia, regularidad de grueso 

y su perfic ie  más lis a  y pu lida .-

23 .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PUNZOLA- 

DO DE FIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS 

PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES" segdn la 13 re iv in d i­

cación, caracterizado per e l  hecho de que para conseguir e l  

acabado del a rticu lo , se procede a la ap licación , sobre la 

pieza de f i e l t r o  punzonado, de una capa o pe lícu la  de mate­

r ia  a is lan te o impermeable, a base de colas, fácu las, cau­

cho, lá tex , celu losas, p lá s tico s , o resinas s in té tica s , d i­

soluciones de breas, a s fá lt ic a s  o bituminosas, que se d is­

tribuyen en forma de d isolución , mediante c ilin d ro s , reg las
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o cuch illas regu lab les, que permitan estableoer ana fin a  pe­

lícu la  de la  maga, pasando luego e l  f i e l t r o  a la cámara de 

secaje, para evaporar e l  d iso lven te y secar la  pelícu la  -  

ap licada.-

36.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PUNZONA- 

DO DE FIBRAS TEXTILES Y APLICACION^ EN SUS CARAS, DE CAPAS 

PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES" según la 24 re iv in d ica ­

ción caracterizado por e l  hecho de que la d istribución  de la 

pelíou la  protectora se rep ite  varias  veces, hasta formar -  

e l  grueso deseado, siendo prensadas las sucesivas capas, pa- ¡ 

sando por unos c ilin d ro s  l is o s  o grabados, que permiten im­

prim ir sobre la  plancha a s í adherida o, algún dibujo o gra­

bado, procediándose finalmente a la vu lcanización o polime­

rizac ión  de la  capa de caucho, resina o p lá s tico , aplicada 

sobre e l  f i e l t r o . -

44 .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PUNZONA- 

DO DE FIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS 

PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES". Tal como se ha des- j 

c r ito  en la  presente memoria.-

Consta de se is  hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 

sola ca ra .-

Madrid a 2? de Agosto de 1955.

P.A. de F ie lt r o s  y Tejidos Indu stria les, S.A. í

!
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