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Fleltros y Tejidoe Industrialeé, S.A., establecida en
Sabadell (Provinciede Barcelona) calle San Pablo, ne 26, -
solicita registrar una Paténte de Introduccibn, por 10 afice,
para Espefia y sus Colonies, que se refiere a: ”PROCEDIMIEN-
TO DE FABRICACION _D‘E FIELTRO, POR PUNZONADO DE FIBRAS TEX-
TITES Y APLICACION EN SUS CARAS, DE CAPAS PLASTICAS, IMPER-
MEABLES Y MOLDEABLES” .- | |

“El objeto de la presente solicitud de Pﬁtente de Intro-
duccién lo constituye el proecedimiento de fabricacién de un
fieltro especial, obtenido por unifén de fibrae textiles, -~
principalmente vegetales, formando una boata o fieltro bas-
tante compacto, en tormé de piezas o planchas y con un grue-
80 o espesor de 2 & 16 mm., pudiendo ain lleger a gruesos -
superiores. - La almohadilla, o fieltro, es{ formado, sirve
de bage para la aplicacifn, en sus cares, de una cepa de -~
plenchade caucho, létex, celulosa, meterias plésticas o re-
sinag sintéticas, o bien capas de prepsrsdos a base de brea,
asfélticas o bituminoses, pudiendo ser estes capes liasa o
con dibujos grabados y en colores lisos, de meszcla o jaspea-
doge~ '

Se emplea este artficulo como slfombras en automéviles
¥y hebitaciones, como revestimiento en interiores de vagones
de ferrocerril y buques, recubrimiento en formes de arrimade-

ro para las paredes, y otras aplicaciones anflogas, en las -
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gue se trate de obtener, por una parte, un aislamiento im-
permeeble y sin porosidades, mediante la capa aplicada sobre
el fieltro, y por otra, gue el fieltro que le sirve de base,
actde como almohadilla, déndole una flexibilided, y sirva de
aislante térmico y acistico.-

El procedimiento que se patente, estriba en las siguien-
tes fases operatorias:

Se procede, previamente, a la formaeifn, en cardas em-
bornadoras, por el cardado y peinado de la fibre textil, de
una napa o capa homogénea de fibras textiles, en forma de ro- .
llo, del largo necesaric, logréndose con una o varias de es-
tas nspas superpuestes, el grueso que se precise.-

La napa as{ preparsda es pasada a la n&qnina de pungonar !
7telar de agujas”, en la que una mesa 0 tela transportadora,
introduce la nepa bajo una place portadora ;eLunas agujas, -
que van perforando el fieltro repetidas veces, gracias a un
movimiento de vaivén en sentido vertical. Tas agujas van pro- :
vistas, en sentido de su longitud, y en la parte que sobresa- |
le de la placa portadora en la cual van fijadas, de unag -
nuegcas o esalientes, que en el movimiento de descenso y al
perforar la naspa de fibra textil, arrastran algunas de las
fibras, que estén dispuestas en forma horizontal, situéndo-
las en forma vertical u oblicua, eruzando el grueso del fiel- %
tro, con lo que establece un entrelazedo de fibras, que dan
olerta consistencia a la naps as{ tratada.- 7

En muchos ocascs, para dar une mayor consistencia a es-
tos fieltros, obtenidos por el punzonado de fibras textiles,
se dispone, en su interior, en alguna de sus caras, 0 en am—
bags partes a la vez, una tela o tejido que sirve de base o0 =

refuerzo a8 este fieltro.—~

El fieliro as{ obtenido se mejors, en su acabado, econ -
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una operacién de prensado, en cilindros o prensas plana, -
pare darle més consistencia y regulariddd de grueso, y lograr %
una superficie més lisa y pulida, pudiéndose a¥n mejorasr es-
tos extremos de consistencia y regularidad, con una impreg-
nacién de apresto, a base de oolas, féounlae, caucho, létex,
celulosas, plésticos o resiness sintéticas, disoluciones de
brea, asfdlticas o bituminosas, con una posterior operacién
de aece@o y prensado final, y, en caso oon#eniente, incluso
vulcanigacién del caucho o polimerizacién del pléstico, use-
do como apresto.— "

Para obtener el artfculo final, se procede a la aplica- i
cifn sobre 1s piezas de fielire punzonado,de uns. ceapa o pelf- §
cule de materia aislante o 1mpermeap1e. En tal easo se pasa
el fieltro por wuna méquine engomesdora, ya sea plana, de pla-
cas 0 de tambor, en la que se va introduneciendo el fieltro en
forma completamente plans y por todo su ancho, pasando a tra- §
vés de unos cilindros, regles o cushilles. Detrés de estos |
cilindros o ouchillas, en sentido econtrario el que sigue el
fieltro en su pado por la méquina, se sitfs una masa de di-
gsolucifn, de una densidad conveniente, formada por la mate-~
ria que se desea aplicar sobre el fieltro.- La superficie -
del fieltro, a su paso por la méquina, arrastra esta disolu-
oifn, y los cilindros, regla o cuchills, que son regulables,
ge dejan ajustadog gobre la supsrficie del fieltro, de ma-
nera gque permitan unicamente el paso del grueso del fieltro
y une fina pelfoula de la mase que se mentiene detrés de -
las reglas, cilindros © cuchillas, antes citadas.-

Seguidamente el fieltro penetra en la cémara de gecaje,
donde, ya sea;por aire caliente o por contacto directo del

fieltro sobre unas places 0 superficies calentadas, .se seca

i
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la pelfoula aplicada, produciéndose la evaporacifn del disol-
vente, obteniéndose, finalmente, el fieltro con una pelfcule
completamente meca aplicada en una de sus superficies. Se re- ;
pite esta operacidn ocudntas vecesz se precise, para obtener el
grueao deseado en la plancha o capa que se aplice aobie el -
fieltro.-

En egtas condiciones y:como materia a emplear para apli- %
cacifn de una capa sobre la supa rficie del fieltro, se puede
trabajar, indietintamente, con disoluciones de caucho, létex,
celulosas, plésticos, resinas sintéticas, bree y materias as- |
félticas o bituminosas, 0 con una masa previamente tratada -
en el ¢ilindro y preparada eon plastificentes, ocaucho, resi-
nasg, sintéticas, pléstiecos y demés.- )

Los fieltros as{ tratedos ¥y una vez apliceda, en una o
varias pasadas en la méguina engomadors, la plancha o capa
del grueso deseado, pueden ser prensados en unog c¢ilindros,

0 entre dos planchas, lisos 0 grabados, sl se pretende de=-
jar immreso, sobre la plancha splicada al fieltro, algin di-
bujo o grabado.-

Finelmente se procede & la vnlcgnizacién 0 polimeriza-
cifn de le plancha de caucho, resina, pléistico y otras, apli~
cada gobre el fieltro.- .

Para dar cumplimiento & lo dispuesto en el Artfoule 70
del vigente Estatuto, se hace constar, ocomo fuente informa- %
tive, que el procedimiento de fabricacibn de fieltro, desoxri-
to en la presente memoria, he sido explotado con éxito desde |
hace mfés de un afio en Francia - Valence, por la firma Kanu-
facture Générale de Wunitions.— '

Le Patente de Introducolén por: »PROCEDIMIENTO DE Fi-
BRICACION DE PIELTRO, POR PUNZONADO DE FIBRAS TEXTILES Y -
APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS PIASTICAS, IMPERMEABIES
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Y MOLDEABLES” ouyo privilegio dé explotacién en Espafia, sua
Colonias y Pfotectorado, se solicita por un periodo de 10
afios, recaerd sobre las partioularidades, que se concretan

en las sgiguientes,

REIVINDICACIONES

l12,- PPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEITRO, POR PUNZONA-
DO DE PIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN»SﬁS CARAS, DE CAPAS
PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABIES” caracterizgdo por el
hecho de que primeramente se ﬁioéede"a la formacién de na-
pas homogéneas de fibras textiles, que se superponen para
formar el grueso necesario, las cuales pasan a le méquine
de punzonar, o "telar de agujas”, a f£in de establecer un

entrelazado de las fibras, alguﬁas de las cuales pssan de

la posicifén horizontal a la vertical u oblfcua, dfndose -

mayor eonsistencia al fieltro punsgonado, disponiendo, en su
1nter1%r o en alguna de sus caras, una tela de refuerzo y
sometiendo el fieltro as{ obtenido, & la operzcifén de pren-
sado, pars darle mayor consistencia, regularidad de grueso
y superficie més lisa y pulida.-

2& .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PUNZONA-

DO DE FIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS

PTASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES” segfn la 12 reivindi-
cacifn, caracterizado por el hecho de gue para consegulr el
acabado del artf{culo, se procede & la aplicacifén, sobre la
pieza de fieltro punsgonado, de una capa o pelficula de mate-
ria aislante o impermeable, a base de colas, féeulas, cau-
cho, létex, celulosas, plésticos, o resinas sintéticas, di-
soluciones de breas, asfidlticas o bituminosas, que se die~

tribuyen en forma de disolucidn, mediante cilf{ndros, reglas
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+] 6uoh111as regulablea, que permitan establecer una fina pe-
1{oula de la maga, pasando luego el fieltro a la cdmara de
secaje, para evaporar el disolvente y secar la pelfcula -
aplicada.~ |
%2,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTRO, POR PUNZORA-
DO DE FIBRAS TEXTILES Y APLICACIONy EN 8US CARAS, DE GA?AS
PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES” segfin la 28 reivindioca-
cifn caracterigado por el hecho de gue la distribucidn de 1la
peliocula protectora se repite varias veces, hasta formar -
el grueso deseado, siendo prensadas las sucesives capas, pa-
sando por unosg oilindros ligos o grabados, que permiten im-
primir gobre la plencha asf{ adherida o, algin dibujo o gra-
bado, procediéndose finalmente a la vulcanigacidn o polime-
rizacién de la capa de caucho, resina o pléstico, apliceda
sobre el fieltro.-
4% .~ ”PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIEITRO, POR PUNZONA-
DO DE'FIBRAS TEXTILES Y APLICACION, EN SUS CARAS, DE CAPAS
PLASTICAS, IMPERMEABLES Y MOLDEABLES”. Tal como se ha des-
orito en la presente memoria.- 7

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por uns
sola cara.-

Madrid a 27 de Agosto de 1955.°
P.A. de Pleltros y Tejidos Industriales, S.A.

JUAN B, R%B‘ [ER RIDAURA
éz.,/ dbuw@?%g;;___
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