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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

1 El re c u rre n te  es ya t i t u l a r  de l a  s o l ic i tu d  de Mo­
delo de U tilid a d  número 220.188, depo sitada  en 30 de Mar­
zo de 1976, y asimismo r e l a t i v a  a  un g o l le te  para  enva­
ses m e tá lico s .

5 E l g o l le te  para envases m e tá lico s  re iv in d ica d o  y
d e sc r i to  en l a  expresada s o l ic i tu d ,  p re se n ta  l a  im portan­
tís im a  v e n ta ja  de quedar en d isp o s ic ió n  de s e r  obturado 
por medio de una cápsu la de t ip o  norm alizado, que puede 
ad ap ta rse  y conformarse d irec tam en te  sobre e l  mismo u t i —

10 lizan d o  una máquina tam bién de t ip o  ya conocido. Como ún i­
ca desv en ta ja , cabe se ñ a la r  l a  e x is te n c ia  de c i e r ta s  d i­
f ic u l ta d e s  para l a  fa b r ic a c ió n  en g ran  s e r ie  de l expre­
sado g o l le te ,  debido a que l a  p lancha m e tá lica  debe s e r  
sometida a una em butición re la tiv a m e n te  profunda. E ste  

15 g o l le e te ,  en e fe c to , debe p re s e n ta r  una zona para ro sca ­
do de l a  cápsu la , una zona de sep a rac ió n  e n tre  a q u é lla  y 
e l  esca lón  en e l  que se  a n c la  por rebordeado l a  cáp u sla , 
una zona in f e r io r  -que se re iv in d ic a  a  t í t u l o  e se n c ia l  
en l a  expresada s o l ic i tu d -  que sep a ra  e l  ind icado e sc a -  

20 ló n  de l a  base d e l co rresp o n d ien te  envase, perm itiendo
u t i l i z a r  una máquina de t ip o  conocido para  l a  ad ap tac ión  
y f i j a c ió n  de l a  cápsu la y , en e l  caso normal de que e l  
g o l le te  se f i j e  a l  envase por ag ra fad o , un reborde e x tre ­
mo sobre e l  que se r e a l i z a  l a  operación  de rebordeado con- 

25 ju n to . Todo e l lo  o b lig a  a  c o n fe r ir  a  e s te  g o l le te  una a l ­
tu r a  t o t a l  b a s tan te  a p re c ia b le , determinando que e l  m is­
mo a lcance  p rec io s  de co ste  re la tiv a m e n te  e levados, ta n ­
to  por la s  d if ic u l ta d e s  de fa b r ic a c ió n  como por l a  c a n ti­
dad de m a te r ia l  que in te rv ie n e  en su c o n s ti tu c ió n ,.y )q u e
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además, debe p re se n ta r  un c ie r to  grado de c a lid a d , pa ra  
poder so p o rta r l a s  operaciones de em butición a que se ha 
hecho re fe re n c ia .

E l p resen te  Modelo de U tilid a d  t ie n e  precisam ente 
por ob je to  una d isp o s ic ió n  que perm ite subsanar t o t a l ­
mente, o a l  menos, en g ran  p a r te ,  lo s  r e fe r id o s  incon­
v e n ie n te s , manteniendo en su to ta l id a d  l a s  v e n ta ja s  p rác­
t i c a s  d e lg o lle te ,  y determ inando, además, un se n s ib le  r e ­
fu erzo  de l a  base de l envase, y precisam ente en l a  zona 
- l a  que rodea a l  g o l le te -  que mas fre c u e n te  y fác ilm en te  
queda som etida a  e s fu e rzo s .

Por lo  demás, l a  e se n c ia lid a d  y l a s  p r in c ip a le s  ca­
r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  de l a  d isp o s ic ió n  que nos ocupa, 
re s u l ta rá n  más fác ilm en te  com prensibles a  l a  v i s t a  de lo s  
d ibu jos ad ju n to s , en lo s  que -en  forma esquem ática y , des­
de luego , s in  c a rá c te r  l im i ta t iv o  de ninguna c la s e -  se ha 
rep resen tad o  un ejemplo concreto  de re a l iz a c ió n  p rá c t ic a  
de l a  misma.

En e s to s  d ib u jo s : l a  f ig u ra  1 es un sem icorte  d iam etra l 
del conjunto de l g o l le te ,  convenientem ente f i ja d o  a l a  base 
de l co rrespond ien te  envase; y l a  f ig u ra  2 es un d e ta l le ,  
a  mayor e sc a la  y debidamente señalado , de l mismo conjunto 
rep resen tad o  en l a  f ig u ra  1 .

R efirióndonos, pues, a e s to s  d ib u jo s :
El g o l le te ,  segán se d e sc r ib ía  ya en l a  s o l ic i tu d  a 

que se ha hecho an te rio rm en te  r e fe re n c ia ,  se h a l la  cons­
t i tu id o  por un cuerpo in d ep en d ien te , de p la n c h a m e tá lic a  
que adopta una foima g e n e ra l c i l in d r ic a ,  presentando en 
su borde su p e rio r un rebo rd e  en U 1, y , a  seguido d e l 
mismo, una zona ro sca  da 2, y una zona l i s a  3, c i l í n d r i -
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ca o ligeram en te  tro n co có n ica , rem atada por un esca ló n  
4, o rtogonal a l  e je  o ligeram ente  in c lin a d o , que lo  se­
para de una zona 5, de diám etro mas redu cido . A c o n ti­
nuación de e s ta  ú ltim a zona, e l  g o l le te ,  de acuerdo con 
una c a r a c te r í s t i c a  e se n c ia l  re iv in d ic a d a  en l a  expresa­
da s o l ic i tu d ,  p re se n ta  una zona 6, dotada de cu a lq u ie r 
forma ap rop iada, rem atada por un esca ló n  h o r iz o n ta l  7 
y  por un reborde extremo 8, a  tra v ó s  del que queda en 
d isp o s ic ió n  de enchufar en e l  co rrespo nd ien te  reborde 
9 p re v is to  a lre d e d o r de l a  co rresp o n d ien te  a b e r tu ra  
p ra c tic a d a  -e n  p o sic ió n  c e n tra l  o n o - en l a  base 10 
de l envase de que se t r a t e .

Según una p o s ib il id a d  ya p r e v is ta  en l a  s o l ic i tu d  
a  l a  que se ha hecho re ite rad am en te  a lu s ió n , l a  f i j a ­
ción  de l g o l le te  a l  envase se l le v a  a cabo por a g ra fa -  
do o rebordeado conjunto de lo s  reb o rd es  8 y 9, s ig u ien ­
do una tó c n ic a  en s í  ya ampliamente conocida y u t i l i z a n ­
do unas máquinas asimismo ya conocidas.

De manera e s e n c ia l ,  de acuerdo con l a  d isp o s ic ió n  que 
m otiva l a  p resen te  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o ,  a l  l le v a r  a  ca­
bo l a  expresada acción  de rebordeado se determ ina una em­
b u tic ió n  en l a  base 10, de manera que ó s ta  pasa a presen­
t a r  un esca lón  a n u la r 11, a lre d e d o r de l a  co s tu ra  de f i ­
ja c ió n  del g o l le te .  E s ta  en b u tic ió n  que, a l  menor en una 
im portan te  proporción , puede determ inarse  por e s tira d o  
de l propio reborde 9 an te rio rm en te  r e f e r id o ,  muy p re fe ­
rentem ente se r e a l iz a r á ,  según d icho , en l a  p rop ia  opera­
ción  de ag rafado , de manera que no s ig n i f ic a r á  aumento 
alguno de lo s  co stos de fa b r ic a c ió n  de l conjun to . De o tro  
lad o , l a  expresada em butición, por una p a r te ,  co n stitu y e
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una nervadura de re fu e rz o  de l a  base d e l envase, y , 
por o tra  p a r te , y sobre tod o , perm ite aumentar l a  a l ­
tu ra  de l g o l le te  sobre l a  base, lo  cu a l, s in  d ism inu ir 
l a s  p o s ib ilid a d e s  de u t i l i z a r  una máquina au tom ática  

5 para  l a  colocación de l a  co rrespo nd ien te  cáp su la , p e r­
m ite re d u c ir  l a  a l t u r a  t o t a l  d e l g o l le te ,  perm itiendo , 
en consecuencia, s im p li f ic a r  y a b a ra ta r  en forma r e l a ­
tivam ente muy n o ta b le , e l  procesode ob tención . Las ven­
t a j a s  p rá c tic a s  de l a  expresada d isp o s ic ió n , en conse- 

10 cuencia , re s u l ta n  por demás ev id en te s .
R esta ya únicamente h a ce r co n s ta r de una manera 

g e n e ra l y expresa que. como se comprende y es  ló g ic o , 
y a p a r te  de l a s  que han s id o  ya concretam ente in d ic a d a s , 
en l a  re a l iz a c ió n  p rá c tic a  d e l g o l le te  que ha quedado 

15 d e sc r i to  cabrá' in tro d u c ir  to d as  a q u e lla s  ad ic io n e s  y
m odificaciones de d e ta l le  que no a fe c te n  a lo  que cons­
t i tu y e  l a  e se n c ia lid a d  de l r e g is t r o  que se s o l i c i t a .  A sí, 
por ejem plo, conviene te n e r  en cuenta que, aún re s u l ta n ­
do especialm ente v e n ta jo sa  en su a p lic a c ió n  precisam en— 

20 t e  a l  t ip o  de g o l le te s  que se desc rib e  en l a  s o l ic i tu d  
depositada con a n te r io r id a d , l a  expresada d isp o s ic ió n  
puede tambión a p lic a rs e  con c la ra s  v e n ta ja s  a  g o l le te s  
dotados de cu a lq u ie r o t r a  forma y e s t ru c tu ra .
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R E I V I N D I C A C I O N E S :
1 -  G o lle te  para  envases m e tá lic o s , d e l t ip o  que 

se co n s titu y e  a p a r t i r  de un cuerpo m etá lico  indepen­
d ie n te , p ro v is to  de un reborde in f e r io r  extremo, a

5 tra v ó s  del que a ju s ta  en un co rrespo nd ien te  reborde 
p re v is to  a lred ed o r d e l o r i f i c i o  de m ontaje p rac tica d o  
en l a  base del envase, a l  que se f i j a  por rebordeado 
o -a rro lla d o  conjunto de e s to s  dos rebo rd es, e se n c ia l­
mente c a rac te riza d o  porque en e s ta  misma operación de 

10 rebordeado conjunto se determ ina en l a  base de l enva­
se un esca lón  an u la r s o b re s a l ie n te , d ispu esto  a lre d e ­
dor de l a  co stu ra  de unión, que re fu e rz a  e s ta  base y 
aumenta l a  a l tu r a  del g o l le te  con re sp ec to  a l a  misma.

2 -  G o lle te  para envases m e tá lic o s .
15 Consta l a  p re sen te  Memoria D escrip­t iv a  de cinco h o ja s  m ecanografiadas, e s­c r i t a s  por una so la  ca ra  y de d ib u jo s ,a -  nexos.

B arcelona, t y $EI. 1976 P.A.
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