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MmORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

js S  P  A N A

por VEINTE años

a  nombre de THE GOODYEAR TIRE & RUBBER COMPANŶ  entidad  nor­

team ericana# e s ta b le c id a  en 1144  R ast Market S tre e t#  Akron# 

Summit# Ohio# Estados Unidos de América# p o r:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DEPOSITOS PARA

LIQUIDOS"

E ste  invento  se  r e f i e r e  a  tanques de su m inis- 

t r o  a p re s ió n  p a ta  c o n s tru ir  h id rocarb u ros t a l e s  como a c e i te s  

lu b r ic a n te s  o com bu stib les u o tro s  líq u id o s #  En su aspecto  

mas lim ita d o  se  r e f i e r e  a tanques de com bustible deform ables
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p ara  v eh ícu los qu.e t ie n e n  una c é lu la  de p re s ió n  p ara  ex p e ler 

forzadam ente e l  com bustible d el tanque.

Los tanques de com bustible a  p re sió n  d e l t i ­

po de veg iga deform áble se  usan ventajosam ente en v eh ícu lo s 

que se mueven violentam ente con re sp e c to  a  todos lo s  e je s#  co­

mo en lo s  tanques m i l i t a r e s  y en lo s  a v io h e s . Debido a l  cam­

b io  de p o s ic ió n  d el tanque de com bustib le con e l  cambio r e s u l­

ta n te  de é s te ,  e s  n e ce sa r io  e je r c e r  p re s ió n  en e l  tanque p ara  

ex p e ler e l  com bustib le del mismo# Debido a que lo s  tanques de 

com bustible a  p re s ió n  en un tanque m i l i t a r  o un avión está n  

som etidos a movimientos v io le n to s  y a g ita c ió n  en d ife re n te s  d i­

re c c io n e s  y /o  debido a que l a s  a l t a s  p re s io n e s  u t i l iz a d a s  ha­

rán  que e l  a ir e  se  d is o lv ie s e  en e l  l íq u id o  y /o  debido a que 

e l  líq u id o  puede s e r  in fla m a b le / es n e ce sa r io  u t i l i z a r  una 

pared f l e x i b l e  p ara  se p a ra r  e l  a i r e  d el líq u id o  en e l  tanque#

P ara s e r  u t i l iz a d o s  en v eh ícu lo s del t ip o  

a r r ib a  d e scr ito ?  lo s  tanques de a c e i t e  o com bustible han pre­

sentado un s e r io  problema a  l a  in d u s tr ia  y d ife r e n te s  y v a r io s  

t ip o s  de tanques han sid o  p ro p u esto s. Re u t i l iz a n  mucho lo s  

tanques m etá lico s?  pero p resen tan  muchas c a r a c t e r í s t i c a s  in co n ­

v en ien tes#  Las ju n ta s  que con ectan  l a s  p a r te s  adyacentes d el 

tanque fin alm en te se  d esp are jan  en forma que perm itan l a  fu ga 

del líq u id o  com bustible# L atas uniones o ju n ta s  fre cu e n te  mente 

se  d esp are jan  debido a l a s  fu e rz a s  y te n sio n e s  a que e s tá  so­

metido e l v eh ícu lo  o a  l a s  v ib ra c io n e s  in co n v en ien tes que cau­
san fu gas del com bustible por lo s  rem aches o medios s im ila re s

u ti l iz a d o s  en l a  co n stru cc ió n  del tan q u e. Además? lo s  tanques
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m e tá lic o s  es tá n  som etidos a  c o rro s ió n  debida a  l a  a cc ió n  g a l­

v an ice  o e l e c t r o l í t i c a  e s ta b le c id a  por l a  in tro d u cció n  de ma­

t e r ia s  e x t r a ía s  en l o s  líq u id o s  que han de s e r  contenidos#

ML p re se n te  in v en to  prop orcion a nnn c é lu la  

5 de com bustible Reform able, f l e x i b l e  que t ie n e  una c é lu la  de 

p re sió n  que su stan cialm en te envuelve l a  m itad de l a  c é lu la  de 

com bustible y f i ja d a  a  l a  misma con l o  que e l  a ir e  o cu a lq u ie r 

gas In e r te  in tro d u cid o  en l a  c é lu la  de p re s ió n  fo r z a r á  a  l a  

m itad c u b ie r ta  de l a  c é lu la  de com bustib le a a c tu a r como diar­

i o  fragma y s e r  desviada h a c ia  adentro c o n tra  e l  com bu stib le , ex­

pulsando e l  com bustib le a  tra v é s  de l a  s a l id a  apropiada. A me­

dida que e l  com bustible se  exp u lsa del tanque, l a  pared l a t e r a l  

f l e x i b l e  de l a  c é lu la  de com bustible co n tin u ará  h a c ia  adentro 

h a s ta  que quede p resion ad a fu ertem ente co n tra  l a  s u p e r f ic ie  in -  

15 t e r i o r  de l a  pared l a t e r a l  f i j a  de l a  c é lu la  de com b u stib le .

Una c a r a c t e r í s t i c a  im portante de e s te  inven to  es que e s ta  u l­

tim a pared l a t e r a l  de l a  c é lu la  de com bustib le e s tá  p ro v is ta  

de tubos s e m ic ilín d r ic o s  p erfo rad o s p a ra  e v i t a r  e l  aboísam ien­

to  del com bu stib le , lo s  c u a le s , en consecuencia# proporcionan 

20  l a  d isp o n ib ilid a d  com pleta d e l co m b u stib le .

Uh f i n  de e s te  in v en to  es  p rop o rcion ar un 

tanque f l e x i b l e  de com bustible con medios p ara  som eterlo a p re­

s ió n .

Otro f i n  d e l in ven to  es p rop o rcion ar una e é lu -  

25 l a  de com bustible p ara  v e h ícu lo s , d el t ip o  deform able que t i e ­

ne una c é lu la  de p re s ió n  que envuelve por l o  menos l a  ihi&ad de 

l a  s u p e r f ic ie  de l a  c é lu la  de com bustib le y que a ctú a  sobre l a
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Aun o tro  f i n  d el invento  es  e v ita r  que se  arru­

gue e l  m a te r ia l del tanque de com bustible? p a rticu la rm e n te  du­

ra n te  e l  funcionam iento a b a ja  tem peratura ya que l a s  arru g as 

son p e r ju d ic ia le s  p ara  l a s  fu n cio n es de u t i l id a d  de una c é lu ­

l a  de com bustib le*

Otro f i n  e s  p rop o rcion ar una c é lu la  de combus­

t i b l e  del t ip o  ind icad o que t ie n e  tubos de d isp o n ib ilid a d  pa­

r a  e v ita r  e l  aboísam iento del com bustib le y p rop o rcion ar d is ­

p o n ib ilid a d  y exp u lsión  com pletas d e l com bustib le de l a  c é lu la  

de com bustible cuando e s tá  deformada.

Otro f i n  es p rop o rcion ar en un tanque de com­

b u s t ib le  un medio mejorado p a ra  co n e c ta r  una c é lu la  de p re sió n  

a  una c é lu la  de com bustib le*

O tros f in e s  y v e n ta ja s  serán  ev id en tes por l a  

e s p e c if ic a c ió n  y re iv in d ic a c io n e s  y por l o s  ad ju n tos d ib u jo s  

que i lu s t r a n  diagrasiáticam ente a  modo de ejemplo? no como l i ­

m itación? dos form as d el in v en to*

jáa lo s  d ib u jo s :

La f ig u r a  1 es  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  del 

tanque de com bustible de e s te  in v e n to .

L a f ig u r a  2 e s  una v i s t a  que m uestra e l  in t e ­

r io r  del tanque de l a  f ig u r a  1 *

L a  f ig u r a  3 e s  una se cc ió n  d e l tanque de l a  

f ig u r a  1  cuando e s tá  l le n o  de com bustib le*

L a f ig u r a  4 e s  una v i s t a  en s e c c ió n  s im ila r  a 

l a  f ig u r a  3 que m uestra l a  pared de l a  derecha de l a  c é lu la  de
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4 que m uestra una de 

30B& ustible desviada 

e l  com bustible se  ha

t e r i o r  del tanque de

a iy %

com bustible desviada n a c ía  adentro por l a  p re s ió n  án l a  c é lu la  

de presión# estando e l  com bustible p arcia lm en te  expulsado#

'¡igura 5 es  una se c c ió n  s im ila r  a  l a  f i g .  

l a s  paredes e x te r io r e s  de l a  c é lu la  de 

h a c ia  adentro en su grado máximo cuando 

descargado.

L a  í ig u r a  6 e s  un d e ta l le  que m uestra l a  jun­

t a  unida e n tre  l a  pared de l a  c é lu la  de p re sió n  y l a  pared de 

l a  c é lu la  de co m b u stib le .

10  La I ig u r a  7 es  una p a rte  am pliada de l a  pared

de l a  c é lu la  de com bustible de l a  f i g .  3 que i l u s t r a  e l  medio 

de f i ja c i ó n  de lo s  tubos de d is p o n ib ilid a d .

La f ig u r a  8 e s  una v i s t a  s im ila r  a  l a  f i g .  7  

pero que i l u s t r a  una de leus a b ertu ra s  en un tubo de d is p o n ib i-  

15 l id a d .

L a  f ig u r a  9 e s  una v i s t a  en  p e rs p e c tiv a  de una 

forma m od ificada de tanque de co m b u stib le .

L a  f ig u r a  1 0  e s  una v i s t a  que m uestra e l  i n -  

confbustible de l a  f ig u r a  9*

La f ig u r a  H  e s  una v i s t a  en se c c ió n  d el ta n ­

que de l a  f i g .  9 l le n o  de co m b u stib le .

L a  f ig u r a  1 2  es  una s e c c ió n  s im ila r  a  l a  f i ­

gura 11 pero mostrando l a  pared in t e r io r  de l a  c é lu la  de pre­

s ió n  y l a  pared con tigu a de l a  c é lu la  de com bustible# d esv i a -  

25  ^  en p arcia lm en te  a l  in t e r io r  de l a  c é lu la  de co m b u stib le .

La f ig u r a  13 es una se cc ió n  s im ila r  a  l a  f ig *  

12  paro mostrando l a  pared de l a  c é lu la  de p re s ió n  y l a  par*
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red  de l a  c é lu la  de c  

que todo e l  com bustici

La f i ,

medio de f i ja c i ó n  e n tr  

com bustible en e l  tan^.

Haci

t r a  un tanque de comb^ 

liq u id o  o com bustible 

gas in e r te  42, estandò 

plano v e r t ic a l  que paá 

d in a l 22 del tanque. ; 

de m a te r ia l f l e x i b l e  : 

d estin ad as a con ten er 

adecuado, pero t e l a  c 

compuesto de caucho s 

a cc ió n  d e te r io ra n te  

o com bustib les es  pre 

f l e x i b l e ,  deform able 

d ia l  im p ortan cia  cuan<

Las

sió n  pueden comprende 

que r ig id a  a d ic io n a l 

comprender e l  tanque 

la s  c é lu la s  ilu s tra d a ^

En

com bustible que compr^ 

c é lu la  20  con una med

de

lai

combustible completamente desviada en l a  

e ha sid o  descargado, y 

gu ra 14  es  un d e ta l le  que m uestra e l  

e l a  c é lu la  de p re s ió n  y l a  c é lu la  de 

ue de com bustible de l a s  f ig u ra s  9 - 1 3 .  

¡̂ndo r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jo s , se  mues- 

s t i b l e  que comprende una c é lu la  de 

20  y una c é lu la  de p re s ió n  de a ir e  o 

e l tanque con stru id o  con re sp e c to  a un 

a  a  tra v é s  de l a  l in e a  c e n tr a l  lo n g itu -  

as c é lu la s  d el tanque es tá n  co n stru id as 

impermeable a l  líq u id o  ogas que e s tá n  

, Pueden fa b r ic a r s e  de cu a lq u ie r  m a te r ia l 

u b ie r ta  o impregnada de neopreno o un 

^Lntético impermeable y r e s i s t e n t e  a  l a  

lo s  h id ro carb u ro s , a c e i te s  m in erales 

f e r ib le *  Un tanque a s í  co n stru id o  es 

l ig e r o ,  siendo e s to  últim o de prim or- 

do t a le s  tanques se  u t i l iz a n  en av io n es, 

dos c é lu la s  f l e x i b l e s  de liq u id o  y p re -  

l a  v e jig a  p ara  una e s tru c tu ra  de ta n -  

l'no se  m uestra) o la s  dos c é lu la s  pueden 

de com bustib le mismo. En cu a lq u ie r  ca so , 

forman un tanque f l e x i b l e  p a ra  l íq u id o s , 

s f ig u r a s  1 -8  se m uestra un tanque de 

nde una cámara b á s ic a  de com bustible o 

a c é lu la  e x te r io r  de p re s ió n , de a ir e  o
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gas in e r te  42 que c u tre  una p a r te  de l a  c é lu la  de com bustible 

y f i ja d a  a  l a  misma. í a  p a r te  de pared 37 de l a  c é lu la  b á s ic a  

que e s tá  solapada o c u b ie r ta  por l a  media c é lu la  s ir v e  como pa­

red de diafragm a e n tre  l a s  cámaras de l a s  dos c é lu la s  y sep aran - 

5 do a s i  e l  com bustible del a ire#, de m antiene una p re s ió n  constan­

te  en l a  c é lu la  de p re s ió n  por medio de cu a lq u ie r  su m in istro  

adecuado, (no se  m uestra) como ejem plo un compresor movido a  

m oior, o l a s  c é lu la s  de com bustible y p re s ió n  pueden te n e r  v á l­

v u la s , según se  re q u ie ra , con lo  que l a  p re s ió n  en l a  c é lu la

10

1 5

de com bustible puede re d u c irse  m ientras se  l l e n a  l a  c é lu la  de 

com bu stib le . Cuando di tanque de coinbustible e s tá  l le n o , l a  

pared 36 se  d esv ía  h a s ta  l a  extrem a d erech a, f i g .  3* ¿1 combus­

t i b l e  se  expulsa de l a  c é lu la  de com bustible debido a  l a  p re­

s ió n  co n sta n te  en l a  c é lu la  de p re s ió n  que fu e rz a  l a  pared de dia­

fragma 36 h a c ia  e l  in t e r io r  de l a  c é lu la  de com b u stib le , i z ­

quierda en l a  f ig u r a  4 .  Con l a  s a l id a  d e l com bu stib le , e l  d ia fra g ­

ma 36 se  mueve h a c ia  l a  iz q u ie rd a  h a s ta  que s e  expulsa todo e l

com bustible por l a  deform ación t o t a l  del diafragm a 36 co n tra

l a  pared de l a  c é lu la  de com bustible opuesta 3 4 , como se  ve en 

2^  l a  f i g .  5 .

S i  b ien  l a  c é lu la  de com bustible puede cons­

t r u ir s e  de cu a lq u ie r tamaño y  forma que se  d esee , l a  m ostrada 

en l a  f ig u r a  1 - 8  t ie n e  dos paredes extrem as 26 y 2 8 , una supe­

r i o r  30 y una in f e r io r  32 de á re a  menor que l a  su p erio r y p a - 

2$ n e le s  l a t e r a l e s  grandes arqueados 34 y 3 6 . Cada una de e s ta s  par­

t e s  se  co rta n  como p an eles separados y t ie n e n  sus bordes adyacen­

te s  solapados unidos por v u lca n iz a c ió n  o pegados con un cemento
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adecuado a  adherente de f i ja c i ó n  térm ica* P ara  p rop orcionar 

mayor r e s i s t e n c ia  la s  esqu in as y a r i s t a s  de l a  c é lu la  de com­

b u s t ib le  deform áble 2o  e s té n  re fo rz a d o s por medio de la s  p ie ­

zas de re fu erzo  38 y 40 resp ectiv am en te que pueden s e r  del 

5 mismo m a te r ia l que e l  tanque aunque p re ferib lem e n te  de mas es­

p esor* Por una razón que se  v e ré  después, l a  p a r te  d e l tan ­

que a  l a  iz q u ie rd a  de l a  l i n e a  c e n tr a l  2 2 , según se  m ira a  l a  

f ig u r a  1 ,  e s ta  p r o v is ta  de p ie z a s  de re fu e rz o  de mayor r i g i ­

dez que l a s  p ie z a s  de re fu e rz o  u t i l iz a d a s  en l a s  esqu inas y 

10  a r i s t a s  del tanque a  l a  derecha de l a  l i n e a  c e n tr a l  22*

La c é lu la  de p re s ió n  42 e s té  co n stru id a  de 

m a te r ia l s im ila r  a l  de l a  c é lu la  de com bustib le 20 y envuel­

ve p o r l lo  menos l a  m itad, y  p re fe rib le m e n te  mas de l a  m itad 

de l a  c é lu la  de com bu stib le , como ya se ha d icho* La c é lu la  

15  de p re s ió n  t ie n e  tam bién paredes extrem a# 44, 46 , una supe­

r i o r  48 , una in f e r io r  $0 , paredes l a t e r a l e s  arqueadas 36 y 52, 

can to n eras 54 y bordes de re fu e rz o  56, observándose que l a  

pared l a t e r a l  36 es  l a  pared común a ambas c é lu la s *

O tra c a r a c t e r í s t i c a  d e l tanque de combus­

to  tiá& e según e l  in ven to  se  r e f i e r e  a l a  p o s ic ió n  de la * ju n t a  

en tre  l a  media c é lu la  o c é lu la  de p re s ió n  42 y l a  c é lu la  de 

com bustible o t o t a l  2 0 *  S i  l a  ju n ta  se  en con trase  en e l  cen­

tr o  de l a  c é lu la  de com bustib le cuando é s te  fu e se  expulsado 

por com pleto, l a  c é lu la  de com bustible 2o se  deform aría oon 

e l  diafragm a 36 en o p o sic ió n  o contiguo con l a  pared opuesta 

34 de l a  c é lu la  de com bu stib le , con lo  que l a  mencionada ju n ta  

se  e s t i r a r í a  o f o r z a r ía  a  su p o s ic ió n  completamente a b ie r ta .

8 -
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EL iiso continuo r e s u l t a r ía  en l a  ru p tu ra  o rasgado de l a  jun­

ta# particulaxToente en v i s t a  del an tes d e s c r ito  esfu erzo  y 

ten sió n # P ara  e v ita r  e s ta  s itu a c ió n #  se  c o lo ca  e s ta  ju n ta  l i ­

geramente a l a  iz q u ie rd a  d e l cen tro  de l a  c é lu la  de oom buati- 

$ b le  según se  ve en la s  f ig u ra s  3-5? e s to  es# de modo que un 

plano a tra v é s  de d ich a  ju n ta  se  encuentra a  l a  iz q u ie rd a  de 

l a  l ín e a  c e n tr a l  de l a  c é lu la  de co m b u stib le . Como se  ve en 

l a  f ig u r a  5# in c lu s o  cuando l a  c é lu la  de com bustible e s ta  en 

p o s ic ió n  completamente ap lastad a# l a  ju n ta  e n tre  l a s  dos c é -  

10 lu la s#  nunca puede s u f r i r  ningún e s fu e rz o . Los d e ta l le s  de 

e s ta  ju n ta  se  muestran en l a  f ig u r a  6 en donde l a  fa ld a  58? 

e l  borde de l a  pared 48 de l a  c é lu la  de p resión # e s ta  unida 

a l a  s u p e r f ic ie  de l a  pared 30 de l a  c é lu la  de com bu stib le . 

S ím il ármente # l a  fa ld a  58? e-xtensién de cada uno de lo s  cu atro  

15  lad os 44# 46# 48 y 50 de l a  c é lu la  de p re s ió n  42 e s tá  unida 

a la s  cu atro  s u p e r f ic ie s  26# 2 8 , 30 y 32 de l a  c é lu la  de com­

b u s tib le  20# formando una conexión impermeable en tre  l a  c é lu la  

de p re sió n  y l a  de com bu stib le .

O tra c a r a c t e r í s t i c a  d e l nuevo tanque de 

2o com bustible se  r e f i e r e  a l a  co n stru cc ió n  de l a s  esqu inas y

a r is t a s  re fo rz a d a s de l a s  dos c é lu la s .  Las esqu in as y l a s  a r i s ­

ta s  de l a  c é lu la  de com bustible 38? 40 resp ectiv am en te e s tá n  

co locad as b a jo  un mayor esfu erzo  que la s  esquinas y a r i s t a s  de 

l a  c é lu la  de p re sió n  54? $6 pues e l  p r in c ip a l medio sustentado 

25 por l a s  prim eras es com bustible# m ien tras que e l  su stentado 

por l a s  ú ltim as es  e l  gas i n e r t e .  M ien tras lo s  elem entos de 

re fu e rz o  54# 56 proporcionan una su ste n ta c ió n  lim ita d a  de l a

-  $ -



y

5

10

15

20

25

223676
c é lu la  de com bustible? a  medida que e l  com bustib le se  expulsa 

d e l tanque? lo s  elem entos de re fu e rz o  54? 56 se  l ib e r a n  de l a  

carg a  d e l com bustible? quedando lo s  elem entos de re fu e rz o  3g?

40 p ara  su ste n ta r  e l  r e s to  de l a  ca rg a  de com bu stib le , por lo ?  

l a s  esquinas y a r i s t a s  de re fu e rz o  54* 56 de l a  c é lu la  de pre­

s ió n  pueden e s ta r  co n stru id a s  de un m a te r ia l más l ig e r o  que 

la s  esquinas y a r i s t a s  de re fu e rz o  38* 40 de l a  c é lu la  de com­

b u s t ib le .  Además* como se re q u ie re  más f le x ib i l id a d  en l a  pared 

de l a  derecha de l a  c é lu la  de com bustible* o diafragm a 36* que 

en l a  pared de l a  iz q u ie rd a  34 debido a l a  necesidad de que gL 

diafragm a 36 ten g a l a  c a r a c t e r í s t i c a  y a p titu d  de s e r  contiguo 

o en y u xtap o sició n  con l a  pared de l a  iz q u ierd a  34* l a  pared 

de l a  derecha 36 puede c o n s tr u ir s e  de un ra a te ria l más l i g e r o .  

¿¿Lemás? como es más im portante que l a  im perm eabilidad de l a  cé ­

lu la  de com bustible se a  ig u a l o p re fe r ib le m e n te  mayor que 

l a  de l a  c é lu la  de p resió n * e s ta  puede c o n s tru ir s e  de m a te r ia l 

más l ig e r o  que l a  c é lu la  de com b u stib le .

Las p a t i l l a s  de f i ja c i ó n  71a que t ie n e  lo s  

elem entos de re fu e rz o  d e s c r ito s  se  proveen p ara  f i j a r  l a s  cé ­

lu la s  de com bustib le y p re s ió n  en una e s tr u c tu r a  de tanque r í ­

gido (no se  m uestra) y como generalm ente es p r e f e r ib le  en

l a  que la s  mencionadas c é lu la s  forman l a  v e jig a  de l a  misma. Ade­

más cuando la s  c é lu la s  de com bustible y p re s ió n  se u r i l iz a n  co­

mo tanque p er se  d el vehícu lo? lo s  medios de f i ja c i ó n  71a se  

u t i l iz a n  p ara  f i j a r  e l  tanque o l a  e s tr u c tu r a  de so p o rte  d el 

tanque de com bustible del v e h ícu lo . En cu a lq u ie r  caso? l a s  cé­

lu la s  de com bustible y p re s ió n  forman un tanque f l e x i b l e  de l í ­

quido.

-  i o  -



A medida que e l  com bustib le se  expu lsa del 

tanque* e l  diafragm a o pared l a t e r a l  36 de l a  c é lu la  de combus­

t i b l e  se  mueve h a c ia  l a  pared l a t e r a l  opuesta 34 h a s ta  que l l e ­

ga a l  f in a l  de su r e c o r r id o . En l a s  c é lu la s  de com bustible de 

$ pared f l e x i b l e ;  e l  líq u id o  form ara b o ls a s  y quedará re ten id o  en 

l a s  mismas s i  no se  proveen p ara  cada b o ls a  s a lid a s  o d re n a je . 

Esto da por re su lta d o  un tanque de com bustible que siem pre t ie n e  

una gran can tid ad  de com bustible t n u t i l iz a h le  y por l o  ta n to  con 

poca d isp o n ib ilid a d  de co m b u stib le . Del mismo modo; in c lu s o  s i  no 

10 se forman b o lsas#  se  forman arrugaspt En funcionam iento a b a ja

tem peratura# e s ta s  arrugas son muy p e r ju d ic ia le s  p ara  e l  fu n cio ­

namiento ú t i l  de una c é lu la  de co m b u stib le .

P ara  e v ita r  l a  form ación de e s ta s  b o ls a s  inú­

t i l e s  en c é lu la s  de com bustib le f le x ib le s #  medias de d is p o n ib i-  

1 5  lid a d  en forma de tubos de goma se  f i j a n  en e l  i n t e r io r  de una 

pared l a t e r a l  34# l a  mitad del fondo 32 y a cada pared l a t e r a l  

26# 28# como se  m uestra en l a  f ig u r a  2 .  E sto s tubos de dispo­

n ib ilid a d  se  forman con tubos de goma e s tira d o s#  rasgados en KL 

cen tro  de extrem a a  extremo formando dos m itades s e m ic ilín d r io a s  

20 o medios tubos 6 0 . La f i g .  7  que es una am pliación de un f r a g ­

mento de l a  f ig u r a  3 A lu stra  un elem ento de d isp o n ib ilid a d  o me­

dio tubo 60 hecho de goma o m a te r ia l sim ilarm  Las a b erttira s  

esp aciad as 62 , f ig u r a s  2 y 8 e s tá n  formadas en l a  cúspide de 

cada tubo. AL f i j a r  lo s  medios de d isp o n ib ilid a d  en e l tanque#

2$ prim ero se v u lcan iza  o pega un tro z o  64 de m a te r ia l de t e l a  im­

perm eable s im ila r  a l  de l a  c é lu la  de com bustible a  l a s  super­

f i c i e s  e x te r io r e s  de l a s  paredes de , l a  mencionada c é lu la  de corn­
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bu s-tib ie  2 6 , 28y 32 y 3 4 . Después, i o s  elem entos de d is p o n ib i l i ­

dad o medios tubos 60 se  disponen en h i le r a s  p a r a le la s  en mu­

tu a  r e la c ió n  esp aciad a vulcanizando lo s  bordes de lo s  medios 

tubos a l  parche con el lado cóncavo de lo s  medios tubos h a c ia  

e l  p a rch e . Los medios tubos de l a  pared l a t e r a l  60 se  co locan  

en ángulo con e l  plano de l a  s u p e r f ic ie  su p e rio r 30 como se  

m uestra en l a s  f ig u r a s  2—4 . Después, una micha t i r a  de re fu e rz o  

66, f ig u ra s  2 y 7? hecha tam bién de t e l a  impermeable, se  vul­

ca n iz a  o pega sobre l o s  medios tubos 60 e n tre  l a s  ab ertu ras 

62 y s i  porche 6 4 . b i  b ie n  la s  t i r a s  66 se  u t i l iz a n  en todo 

e l  tanque se suprimen en p a r te  en l a s  f ig u r a s  2 y 10 p ara  ma­

yor c la r id a d  de lo s  d ib u jo s . Dada uno de lo s  medios tubos 64, 

porches 64 y t i r a s  66 e s tá  formado d el mismo m a te r ia l de t e l a  

impermeable de caucho, f l e x i b l e  e impermeable, que l a  u t i l iz a d a  

en l a  co n stru cc ió n  d el tanque an tes d escritom  Domo puede f á c i l ­

mente en ten d erse , se e v i ta  l a  form ación de b o lsa s  en e l  tan ­

que de com bustible de goma? independientem ente de l a  p o s ic ió n  

del tanque, debido a l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de r ig id e z  añadidas por 

lo s  elem entos de d isp o n ib ilid a d  a l a  p a rte  su sten tad o ra  de l a  

c é lu la  de com bu stib le . P ara  l le n a r  l a  c é lu la  de com bustib le, 

se  bombea com bustible a  tra v é s  de l a  entrada 69a forzando e l 

diafragm a 36 h a c ia  l a  derecha? f ig u ra s  5? 4 y 3? co n tra  l a  p re­

s ió n  sonotante mantenida en l a  c é lu la  de p r e s ió n . La s a l id a  de 

com bustible 68a e s tá  p ro v is ta  de una v á lv u la  &w d ren a je  78a? 

f ig u r a  2 .  b i  b ien  l a  forma p r e fe r id a  m uestra l a  s a l id a  de com­

b u s t ib le  68a en e l  extremo d el tanque de com bu stib le , puede 

s i tu a r s e ,  s i  se  d esea, en e l  fondo de l a  c é lu la ,  be provee una
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e n tra d a -s a lid a  de a i r e  a  p re s ió n  70a* en un extremo de l a  cé­

l u l a  de presión# como se  m uestra en l a s  f ig u r a s  1 y 2 .  Las piar- 

ca s  de m ontaje 80a? 81a y 82a e s té n  f i ja d a s  a  l a s  paredes ex­

trem as de l a s  c é lu la s  por medios de f i ja c i ó n  adecuados# como 

5 por ejemplo pegamento# remaches o t o r n i l lo s *  s e  ha encontrado 

p r e f e r ib le  e s te  ú ltim o medio de f i j a c i ó n .  EL acceso  a l  in t e r io r  

de l a s  c é lu la s  p ara  lim p iez a  o rep a ra c ió n  puede o b ten erse  a  

tra v é s  de p u ertas de acceso  in dep en dientes (no se  m uestran) o 

desmontando l a s  p la c a s  de m o n ta je .

10 En funcionam iento e l  com bustible s e  exp u lsa

de l a  c é lu la  b á s ic a  20  debido a l a  p re s ió n  en l a  c é lu la  de p re­

s i  ón42. gomo l a s  dos c é lu la s  e s té n  separadas por una pared de 

c é lu la  común o diafragm a 36# l a  p re s ió n  co n sta n te  mantenida 

en l a  c é lu la  de p re s ió n  42 prop orcion a una p re s ió n  co n stan te  en 

15 l a  c é lu la  de com bustible 2 0 *  EL com bustible se  expu lsa de l a

c é lu la  de áaH ^$átib le  a  medida que l a  c é lu la  de p re s ió n  se  am­

p l i a  y l a  c é lu la  de com bustible se  contrae# e s to  es# a  medida 

que e l  diafragm a 36 se  aproxima a  y eventualm ente a& c o lo ca  

sobre l a  pared opuesta de l a  c é lu la  de com bustible 34%p En l o s  

a n te r io re s  tanques de com bustib le de goma cuando se  l l e g a  a  

la, d e s c r i ta  p o s ic ió n  deformada de l a  c é lu la  de com bustible# se  

form arán b o lsa s  y re te n d ría n  grandes can tid ad es de com bustible 

s in  método p o s it iv o  de u t i l i z a r  e s te  com bustib le y  a s í  ob ten er 

l a  com pleta d isp o n ib ilid a d  de todo e l  com bustible contenido en 

^5 io s  tanques a n te r io r e s *  S in  embargo# debido a  l a  a d ic ió n  de l o s

medios de d isp o n ib ilid ad # según e l  invento# se  e v ita  l a  forma­
c ió n  de b o lsa s  en l a  gran pared l a t e r a l  34# fondo 32# o en
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cu a lq u ie ra  de í a s  paredes extrem as 26* 2Q y s e  e v i ta  que e l 

com bustible quede re ten id o  mi l a s  mismas. En consecuencia* s e  

asegura en todo momento l a  com pleta d isp o n ib ilid a d  del com busti­

b l e .

En la s  formas del in v en to  de l a s  f ig u ra s  9—1 4  

e l tanque de com bustible c o n s is te  en dos c é lu la s  de combusti­

b le  com pletas y separadas f i ja d a s  unidas* co n stru id a  cada una 

de una t e l a  adecuada impregnada de neopreno u o tr a  goma s in -  

t e t i c a  impermeable y r e s is t e n t e  a l a  a cc ió n  d e te r io ra n te  de lo s  

h idrocarburos* a c e ite s  m in era les o co m b u stib les . En e l  tanque 

m odificado* una c é lu la  f l e x i b l e  e x te r io r  com pleta 43 (p a ra  p re­

s ió n  de a ir e )  se dobla p ara  c u b r ir  l a  m itad de l a  to ta lid a d  de 

l a  c é lu la  de com bustible 2 1 .  Como se  m uestra en l a s  f ig u ra s  9 

y 14  la s  dos c é lu la s  21 y 43 e s té n  f i ja d a s  ju n ta s  en forma des­

montable de modo que cuando se  a v e r ía  una c é lu la  l a  s u s t itu c ió n  

de l a  misma se  e fe c tú a  fa c ilm e n te . La c é lu la  b á s ic a  o de com­

b u s tib le  21 de e s tá  e s tr u c tu r a  de tanque m od ificada t ie n e  l a ­

dos arqueados grandes 35 y 37* y esquinas 39 y a r i s t a s  4L de 

re fu e rz o , igualm ente* l a  c é lu la  de p re s ió n  43 t ie n e  lados ar­

queados 75 y 77 y esquinas 55 y a r i s t a s  57 de r e fu e rz o . Estos 

ú ltim os re fu e rz o s  de l a s  esquinas y a r i s t a s  de l a  c é lu la  de 

p re sió n  pueden c o n s tru irs e  de m a te r ia l más l ig e r o  por l a  misma 

razón an tes e x p lica d a  en l a  prim era forma del in v e n to . Adamas* 

s i  b ie n  lo s  s e i s  lad o s de l á  c é lu la  de com bustible a s í  como lo s  

de l a  c é lu la  de p re s ió n  de l a  segunda forma d el invento  se  

unen en cu a lq u ie r forma adecuada* se p r e f ie r e  l a  unión con pe­

gamento o v u lca n iz a c ió n . Cada una de l a s  c é lu la s  de com bustible 

31 y de p re s ió n  43 t ie n e  una so lap a  anu lar 72 y 73y r e s p e c t iv a -
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mente? f ig u r a  14? unida a lred ed or de l a  p e r i f e r i a  de l a  misma#

Un Borde de l a  so lap a  72 e s ta  unido a  l a s  paredes ex tern a s  27?

2 9 y su p erio r 31 e i n f e r io r  33 de l a  o é lu la  de com bustible 2 í  y 

un borde de l a  so lap a 73 e s tá  unido a l a s  paredes extrem as 45?

5 47? su p erio r 49 e in f e r io r  51 de l a  c é lu la  de p re s ió n  43* Cada

una de l a s  so lap as t ie n e  a n i l l a s  esp aciad as a  lo  la rg o  de l a  

lo n g itu d  de l a  misma y una cuerda 74? o s im ila r?  que p asa  a  

tra v é s  de l a s  a n i l la s  p a ra  u n ir  la s  c é lu la s  en forma desmontar- 

b l e .  Oon l a  o é lu la  de com bustible 21 lle n a ?  f ig u r a  11? l a  o á- 

10 lu la  de p re sió n  43 se  en cu en tra  doblada sobre por lo  menos l a  

m itad y p re ferib lem e n te  más de l a  m itad de l a  c é lu la  de com­

b u s t ib le .  por lo  tanto? e l  ptano de l a  ju n ta  e n tre  l a s  dos cé­

lu la s  2K? 43 e s tá  situ ad o a l a  iz q u ie rd a  de l a  l ín e a  c e n tr a l  

22 d el tanque? de modo que cuando e l  tanque e s tá  completamente 

15 vacío? e s ta  ju n ta  no e s tá  a b ie r ta  por completo en su p o s ic ió n  

lím ite ?  como puede observ arse en la s  f ig u ra s  1 1 -1 3 .  Para  v o l­

ver a l le n a r la s ?  l a s  c é lu la s  de p re s ió n  y com bustible pueden 

te n e r  la s  v á lv u las que se re q u ie ra  como se  ha exp licad o  en l a  

prim era forma d el in v e n to . Además? debido a l a  p re sió n  s o a te -  

20  n id a en l a  c é lu la  de p re sió n  43? l a  pared l a t e r a l  75 de l a  mis­

ma se mantiene siem pre co n tig u a  o yu xtap uesta  a  l a  pared l a t e ­

r a l  37 de l a  c é lu la  de com bustible 2 l .  En consecuencia? l a s  

dos pareu.es 37? 75 forman un doble diafragm a en tre  la s  cámaras 

de la s  c é lu la s?  como se ve p a rticu la rm e n te  en l a  f ig u r a  1 2 .

^5 Las entrad as y s a lid a s  de l a  c é lu la  de com­

b u s tib le  m odificada 21 y de l a  c é lu la  de p re sió n  43 son sim i­

la r e s  a  l a s  de l a  prim era forma de l a s  f ig u ra s  1 -8  y e s tá n
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montadas s ím il ármente en e l  tan qu e. nL conducto de s a l id a  de 

com bustible 68b y conducto de d re n a je  78b e s tá n  f i ja d o s  a  l a  

p la c a  80b que e s tá  f i ja d a  por t o m i l l o s  o de o tro  modo, como 

se ha exp licad o  an tes p ara  l a  prim era forma? a l a  pared e x t r e -  

5 ma 27  de l a  c é lu la  de co m b u stib le . Igualm ente? e l  conducto de 

entrada de com bustible 69b y e l  conducto de e n tra d a -s a lid a  de 

p re s ió n  70b e s tá n  f i ja d o s  a , l a  pared extrem a 27  de l a  c é lu la  

de com bustible y pared extrem a 45 de l a  c é lu la  de p resión ? r e s ­

pectivam ente? por lo s  m on ta jes de p la c a s  de f i ja c i ó n  81b y 

10  82b*

Las p a t i l l a s  de f i ja c i ó n  71b de e s ta  m od ifi­

ca c ió n  funcionan sim ilarm ente a lo s  medios de f i ja c i ó n  71a 

de l a  prim era forma d e s c r i ta ,  .ssto es? l a s  p a t i l l a s  71b sus­

te n ta n  l a s  c é lu la s  de com bustible y p re s ió n  2 1 , 43 cuando se  

15 u t i l iz a n  en una e s tr u c tu r a  de tanque r íg id a  (no s e  m uestra)

como v e jig a  de l a  misma? o cuando leus c é lu la s  se  u t i l iz a n  co­

mo tanque de com bustible p e r s e  y e s tá n  f i ja d a s  a l a  e s tr u c ­

tu ra  su sten tad o ra  d el tanque de combustión d el v e h ícu lo .

También se  proveen medios de d isp o n ib ilid a d  en 

2o l a  c é lu la  de com bustible d e l tanque m od ificad o , jomo en ambas

formas del invento  todos l o s  elem entos de lo s  medios de d is ­

p o n ib ilid ad ? e s to  es? medios tubos 60 con a b e rtu ra s  62? por­

ches 64 y t i r a s  66? son s im ila re s  y funcionan ig u a l?  s e  u t i ­

l iz a n  números de r e fe r e n c ia  ig u a le s  en todo e l  c a s o .

2 5 mn funcionam iento de l a  forma de l a s  f ig u r a s

9 -1 4  e l  com bustible en l a  c é lu la  b á s ic a  21 se  expulsa a  t r a ­

vés d el conducto 68b debido a  l a  p re s ió n  co n sta n te  mantenida 

en l a  c é lu la  de p re s ió n  43? a  l a  que se  su m in istra  a ir e  a
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p re sió n  a tra v é s  del conducto 70b (desde e l  compresor de a ir e  

del v eh ícu lo  y o tro  su m in istro  adecuado) a  l a  c é lu la  de a ir e  

a  p re sió n  4 3 . A medida que se  exp u lsa  e l  com bustible ( a  tras­

vés del conducto de s a l id a  68b) l a  pared l a t e r a l  arqueada f l e ­

x ib le  37 de l a  c é lu la  de com bustible 2 1 , b a jo  l a  in f lu e n c ia  

de l a  p re sió n  de a ir e  co n sta n te  en l a  o é lu la  de p re s ió n  43 

y su pared 75* se  mueve de derecha a  iz q u ie rd a  según se  m ira 

a  l a s  f ig u r a s  1 1 -1 3 . Oon r e f e r e n c ia  a l a s  f ig u r a s  1 1 -1 3 ! l a s  

paredes co n tig u as 37 y 75 actúan como doble diafragm a e l  ex­

p e le r  e l  com bustible de l a  c é lu la  de co m b u stib le , A medida 

que se  expulsa e l  com bustible e l  d iafragm a se  mueve h a c ia  

l a  iz q u ie rd a , f ig u r a  1 1 , a  tra v é s  de l a  p o s ic ió n  medio l le n a  

de l a  f ig u r a  12 h a c ia  l a  p o s ic ió n  v a c ia  o de c é lu la  de combus­

t i b l e  deformada de l a  f ig u r a  1 3 .  .en e s ta  p o s ic ió n , l o s  d ia fra g ­

mas 3 7 , 75 e s tá n  ob ligad os a  e n co n tra rse  yuxtapuestos o con­

tig u o s  con l a s  p aredes de l a  c é lu la  de com bustib le 3 5 , 27  y 

29 y lo s  medios de d isp o n ib ilid a d  en l a s  mismas. Debido a  lo s  

medios de d isp o n ib ilid a d  con e l  com bustible fluyendo sobre y 

a  tra v é s  de lo s  tubos de d isp o n ib ilid a d  no se  perm ite l a  fo r ­

mación de b o lsa s  o arru g as in ú t i l e s  y que se  re te n g a  combus­

t i b l e  en l a s  mismas, por l o  ta n to , se  o b tie n e  l a  d is p o n ib il i ­

dad y exp u lsión  com pleta d el com bustib le de l a  c é lu la  de com­

b u s t ib le .

¿ i  b ien  e s te  in v en to  se  ha i lu s tr a d o  y des­

c r i t o  como ap licad o  a  tanques de co m b u stib le , ha de quedar 

claram ente entendido que l o s  p r in c ip io s  aquí expuestos son 

igualm ente ad ap tab les p ara  u t i l iz a c ió n  en r e c ip ie n te s  a  p re—
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s io n  p ara  líq u id o s  no co m b u stib les . Pueden h acerse  o tro s  

b ios# m od ificacion es# su s titu c io n e s#  a d ic io n e s  y su p resiones# 

en l a  e s tru c tu ra  aquí i lu s t r a d a  s in  se p a ra rse  d el e s p ír i tu  y 

a lca n ce  d el in ven to  y de l a s  re iv in d ic a c io n e s  an exas.

á s ta  s o lic itu d #  que corresponde a  l a  presen­

tad a  en lo s  .astados unidos de América e l  13 de Octubre de 

1954# b a jo  e l  número 462.844# se  acoge a  lo s  b e n e f ic io s  del 

a r t íc u lo  51 del v ig e n te  E sta tu to -L e y  sobre Propiedad j.ndus4 

t r ia d .

=o0o= N O T A  =o0o=

Los puntos de in v en ció n  p ro p ia  y nueva que 

se  p resen tan  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i t u d  de pa­

te n te  de Invención  en aspada# son lo s  s ig u ie n te s :

1 ^ .  -  M ejoras in tro d u cid as en l a  co n stru c­

c ió n  de d ep ó sito s p a ra  l íq u id o s  que in clu y en  una c é lu la  p ara  

liq u id o  uno de cuyos la d o s e s  deform able c o n tra  e l  o tro  p ara
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exp u lsar e l  liq u id o  desde e l  in t e r i o r  de l a  c é lu la  y medios 

f i ja d o s  a  l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de l a  c é lu la  y que cubren 

una p a r te  mayor de l a  misma p a ra  e v i ta r  l a  form ación de b o l­

sas  o arrugas en e l l a .

2&. -  M ejoras según e l  punto 1 ;  según l a s  

cu a le s  e l  tanque e s tá  fomnado de m a te r ia l impermeable y f l e ­

x ib le .

33# -  M ejoras según e l  punto 1  ó 2 según l a s  

cu a le s  una pared de diafragm a e n tre  dos paredes l a t e r a l e s  del 

tanque d iv id e  e l  tanque en dos c é lu la s  y estando una de e s ta s  

c é lu la s  adaptada p ara  l le n a r s e  con l iq u id o .

4 3 . -  M ejoras según cu a lq u ie ra  de lo s  puntos 

p reced en tes según l a s  c u a le s  e l  medio de e v ita r  l a  form ación 

de b o lsa s  o arrugas in c lu y e  un número de tubos cada uno con 

ab ertu ra s  esp a c ia d a s .

5 3 . -  M ejoras según e l  punto 4# según l a s  

cu a le s  lo s  tubos es tá n  f í j a l o s  a  un parche impermeable y 

f l e x i b l e  f i ja d o  a  una pared in t e r io r  de l a  c é lu la  de l i q u i ­

do# estando f i ja d a  y eo locad a sobre e l  parche y a  lo s  tubos 

e interm ediada l a s  a b e rtu ra s  de lo s  mismos# una t i r a  imper­

meable y f l e x i b l e .

6 3 . -  M ejoras según cu a lq u ie ra  de lo s  puntos 

precedentes# según l a s  c u á le s  se  in c lu y e  una c é lu la  de p re s ió n  

doblada p ara  in c lu i r  una p a r te  s u s ta n c ia l  de l a  c é lu la  de l i ­

quido.

7 3 . -  M ejoras según e l  punto 6# según l a s  cua­

l e s  se in c lu y e  medios de conexión p ara  l a s  dos c é lu la s  f i j á n -
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d o las ju n ta s  de modo que l a  y a r te  de l a  c é lu la  de líq u id o  

a s í  c u b ie r ta  s ir v e  como diafragm a con lo  que l a  c é lu la  de 

líq u id o  es deformada y e l  líq u id o  se  expu lsa de l a  mí nr,m a l 

a p lic a r  p re sió n  de gas sobre e l  lado de l a  c é lu la  de p re s ió n  

de t a l  diafragm a#

8 9 . -  M ejoras según e l  punto 6 ó 7? según l a s  

cu a le s  l a  c é lu la  de p re s ió n  comprende una c é lu la  f l e x i b l e  ex­

t e r i o r  com pleta conectada a  l a  c é lu la  de l íq u id o , cubriendo 

l a  p a rte  de l a  c é lu la  de p re s ió n  una p a r te  de l a  c é lu la  de 

líq u id o  y comprendiendo l a  c é lu la  de liq u id o  c u b ie r ta  un do­

b le  diafragm a.

9 9 . -  M ejoras según e l punto 7 u 8? según 

l a s  cu a le s  e l  medio de conexión c o n s is te  en " " a  so la p a  anu­

l a r  que comprende e l  borde p e r i f é r ic o  de l a  p a r te  de l a  cé lu ­

l a  de p re s ió n  que cubre a l a  c é lu la  de l iq u id o  y f i ja d a  a  l a  

c é lu la  de l iq u id o .

1 0 9 . -  M ejoras según c u a lq u ie ra  de lo s  puntos 

1 a  8# según l a s  cu a le s  e l  borde p e r i f é r ic o  de l a  p a rte  de l a  

c é lu la  de p re s ió n  que cubre a  l a  c é lu la  de líq u id o  forma una 

prim er so lap a  an u lar, una segunda so lap a  anu lar f i ja d a  a  l a  

c é lu la  de liq u id o  y s itu a d a  adyacente a  l a  prim era so lap a  anu­

l a r  estando l a s  so lap as desmontablemente in te rco n e cta d a s#

119. - Mejoras según el punto 10, según las 
cuales cada solapa tiene aberturas espaciadas en la misma, 
pasando una cuerda a través de las aberturas para enlazar jun­
tas las solapas primera y segunds#

12a. - Mejoras introducidas en la construcción
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de d ep ó sito s p a ra  l íq u id o s *

T al y .orno a .  ha d e s c r ito  ^  q .  Memoria qae 

an teced e, representado en l o s  d ib u jo s  que s .  acompañan y p a r .  

lo s  f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria c o n sta  de v e in tiu n a  h o ja s  e s ­

c r i t a s  a  máquina por una s o la  ca ra *

Madrid? 2 5  A 60.1%%
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