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La presente memorla .descriptiva tlene como fin

:eclara016n del objeto sobre el quewda'de récaer el perlleglo

de explota016n 1ndustr1al y comerc1al, exclu51vo en el terrmtorlo
na01ona1 de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la v1gente Legis
1ac16n sobre Propledad Industrial que, como el enunciado 1ndlca, '
se %rata de "DISPOSICION PERFBCCIONADA EN MAQUINAS ROTATIVAS DE S0
PLADO PARA LA CONFORMACION DE CUERPOS DE PLASTICO". o {'

La presente 1nven016n tiene por objeto una dls

posicién perfeccionada en méqulnas rotatlvas de soplado, de las

. formadas por dos. amplios platos: que glran en rotacién continua so-

bre ‘un’ eJe. En cada plato van montados los correspondlentes porta-
moldes, cada uno de los cuales comporta medlo molde, de modo que-
medlante-la conJunclén de ambos_platos N la,actua016n del respecti
vo disp051t1vo de soplado se conforma el ‘oportunoc cuerpo de pléstl
co en uno de los moldes asf deflnldo, para posterlormente girar di
chos platos, en orden a la conformacién de ‘otro cuerpo de pléstico
en el molde consecutlvo.

| Una vez constitufdo cada cuerpo de pléstico se
separan las dos mltades del molde vy, mlentras que aquél es manteni
do en su posicionamiento por la propia espiga del soplador, entra
enéfuncionamiento una pinza de atrape. :

| De acuerdo con la invencién la mencionada  pin-
za:aprisiona al cuerpo de plédstico, para posteriormente llevarlo
en:giro hasta una nueva posicidn, en la que lo abandona, de jédndolo
deslizar sobre unas gufas, por las que se desplaza hasta que topa
directamente en contra de un elemento de tope desplazable que en
ese momento ocupa a tal fin su posicidén de avance. .

Cuando el cﬁerpo de plédstico ocupa la posicidédn

‘delimitada por el citado elemento de tope, queda dispuesto de modo

que a su zona superior la escoltan los componentes de un Jjuego de
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S cuchlllas de corte, mlentras que sus laterales quedan comprendldos

,,entre sendas guias pos101onadoras y su rebaba 1nfer10r se aloJa en

tre 1as mordazas de una p1nza, que a tal fIn ocupa en ese momento_
'una3p051c16n de apertura. _
% . Bs entonces cuando se determina el avance de
1os mencionados elementos de corte, que ellmlnan las rebabas de la
zona superlor del cuerpo de pléstlco, a la vez que se verifica el
ciebre de la antedicha pinza, mordiendo as{ ésta a la rebaba infe-
rior de aquél, para posteriormente girar dando lugar al arrancado
de dicha rebaba. o o

De esta forma queda ya concluido todo el proce
so de acabado del cuerpo de pléstlco,vverlflcéndose entonces la re
tlrada del elemento de tope, de modo que se-permlte la libre cafda
de aquél, hasta el oportuno lugab de recogida y se inicia de nuevo
todo el ci_cl.O.,- S | | :
“_ | | Para domprénder mejor la naturaleza dei inven—-
tq,:en el plano adjunto representamoé (a tf{tulo dé ejemplo meramen
te 11ustrat1vo y no limitativo) una forma preferente de realiza-
cién 1ndustr1a1, a la que nos remitlmos en nuestra descr1p016n° so
bre dicho planb:
| La figura 1 es una vista en alzado que muestra
alzconjunto'de elementos componentes de la di sposicidén preconizada
habiendo sido representados aquéllos segin un ejemplo no limitati-
vo de realizacién préctica.
La figura 2 es una vista dada segin se indica
en la figura 1.
| La figura 3 corresponde a un detalle ampliado

de la figura 2, habiéndose practicadc una seccidn parcial para po-

-fder apreciar los medios de accionamiento de las mand{bulas (11).

La figura 4 'es una vista en seccién longitudi-




10

15

20

- L4 -

nal del dlsp051t1vo que arranca la rebaba 1nfer10r, el cual ha si-
s e S

i do senalado con. 1a referencla (4) y representado a trazos, en la'

flgura 1 de los planos adjuntos..
La figura 5 muestra una secc16n dada segdin se
indica en la figura 4 pero siendo ésta und vista s;n seccionar,

_ La figura 6 muestra debidamente ampliada media
v1sta de la seccidn 6-6 sefialada en la figura 1. | '

g La figura 7 corresponde a la secc16n ampllada
7-7 que se 1ndlca en la figura 1.

: ‘ La presente invencién comprende una disposi-
ciéh perfeccionada en miquinas rotativas_de soplado, para la con-
formacidn devcuerpos de'pléstico; habiéndose'representado en la fi
gura 6 a dicho cuerpo parcialmente'seccidnado'y segin una conforma
cién no 11m1tativa, a modo de bidén. - |

‘ De acuerdo con 1a dlsposicién preconlzada la
correspondiente miquina lleva 1ncorporado en correspondenc1a con

sus platos giratorios porta-moldes, un con junto de dispositivos’

montados en un armazdn definido fundamentalmente por una platafor-
ma base (2) de la que nacen sendés amplias placas laterales (3),
coligadas superiormente por un elemento transversal (8), ver figu-
ras’ 1 y 2.

Cada una de las placas laterales (3) lleva so-
lidarizado un perfil en "L" (10), sobre cuya ala libre apoya direc
tamente, con unién solidaria a la misma, una alargada barra (5),
de modo que la pareja de barras (5) definen asf una pista de guia-
do,: ver figuras 1y 2.

Bn relacidn con uno de los extremos de las ba-

“Irras (5) va dispuesta una pinza (1), constitufda fundamentalmente

-dpor sendas mandfbulas (11).

En la figura 3 se aprecia como cada mandfbula
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(11) va unida _por. ‘atornillado a un sopqrte en escuadra (19), monta
do en: un” eJerde art1cu1ac16n‘(£6§?”;€£881dlcho soporte COllgadO a
un plstén (12), cuyos p051bles desplazamlentos en uno u otro senti
do se traducen en el glro de las mandfbulas (11) hacia su p051c16n
de apertura o de 01erre._

' La pinza (1), asf{ constitufda, va montada en
un cuerpo (21) de soporte, por cuyo intermedio queda unida a un
eje :(18), provisto en su extrembAlibfe de un engrane (17), alIQue
va acoplado el plstén fileteado (16) de un c111ndro (15), ver figu
ras 2 v 3. ".-., ” . | _N‘

Al actuar elzcilindro (15) se desplaza axial-
&nente su plstén (16), haciendo - efectlvo el giro del engrane (17)

\'Z por consiguiente del conjunto formado por el eje (18) y la plnza
(1)' , v | _

' B De esta forma una vez separadas las dos mlta-
des del molde 'y mientras el biddn es mantenido en su p051c16n por
la propla esplga del soplador, se verifica el 1n1c1a1 cierre de 1a
jpinza (1) que aprisiona asf al bidén, ‘para posteriormente entrar
en funcionamiento el cilindro (15) con lo que gira la pinza (1),
lleiéndole al bidén hasta una nueva y deliﬁitada posicién.

Bn esta posicién la pinza (1) se abre para
abandonar al bidén y retornar a su inicial posicionamiento, mien-
tras que aquél desliza sobre la pareja de gufas (5) hasta incidir,
&1 mismo, en contra de un perfil en escuadra (9) que cumple funcio
ﬁeside tope.

‘ El perfil de tope (9) va montado en los extre-~
os 'de sendas columnas de guiado-(22) v en el de un pistén central

0(23y, de modo que el desplazamiento de este pistén (23) determina

pel évance del perfil (9) hasta su posicidén operativa o de tope, o

bien su retroceso hasta una posicién en la que no dificulta en na-




n < i . 3

10

15

20

-6 -

da el libre paso del bldén, ver figura 7.

Con el b1d6nwreten1do por el 5ér¥;l de tope .

(9) queda aquél comprendido 1ateralmente entre sendas placas (13),
que;cumplen unas adecuadas funciones de guiado y retenc16n en sen-—
tido transversal, tal y como se aprecia en la figura 6.

' Asf mismo por encima de cada placa de guiado
(13) va dispuesta una cuchilla (14), coligada a un pistén (24) que
va provisto del oportuno elemento de regula016n (25), ver figura

6, de modo que cuando el bidén queda retenldo por el elemento de

ftope (9) se verifica el desplazamlento de los plstones (24) en el

sentido de su avance, realizando las’ cuchlllas (14) el corte de
las rebabas exlstentes en la zona del asidero del bidén.

Es de seﬁalar que las mencionadas placas de

'gulado (13) mantlenen al bidén adecuadamente en orden a lograr una

-correcta actuacién de las cuchillas (1h), a la vez que lo quetan
en la retirada de éstas.’ T o '

' Por otra parte en la flgura 1 se aprecia 1a
existencia de un dispositivo inferior sefialado con la referencia
(4) v constitufdo fundaméntalmente por ﬁna pinza de atrape, un ele
neﬁto (31) en funciones de soporte de aquédlla y un cilindro (26),
ver figura 4.

‘ La mencionada pinza se coﬁstituye por sendas
mandfbulas articuladas (33), que ellas mismas determinan respecti-
vos apéndices para su coligazén a un pistén (34), cuyos posibles
deéplazamientos, en uno u otro sentido, se traducen as{ en el giro
deraquéllas hacia su posicidén de cierre o apertura.

Las mandf{bulas (33) van montadas en uno de los

Slextremos del soporte (31), que por su otro extremo establece una

Minidn articulada (30) con un soporte fijo (29).

Bn la figura 4 se aprecia asf{ mismo como el so
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',>porte (31) establece, por su zona central una un16n artlculada

:2jdro del invento, en cuanto tales alteraciones no supongan varia-

4cidn sustancial del mismo.

enaun eJe de artlcula016n (27) ex1stente en un cuerpo de soporte
(28) atornlllado a la base (2)

‘ De esta forma vy partlendo de 1a p051016n repre|
seﬁtada en la figura 4, al desplazarse el plstén (35) en el senti-
do ‘de su oculta016n, se verifica el glro descendente del soporte
(31) alrededor del eJe de articulacién (30).

Cuando el cdrrespondiente bidén incide en con-
tra del~perfilvde_tope (9), su-ﬁebaba,lnfer;qr-queda comprendlda _
entre 1as’dos'mandibulas (33)'dis§ﬁestasisegdn su posidién de apég

tura, de modo que en simultaneidad con la ya sefialada accién de
las (33) que muerden asf{ a la rebaba inferior del bidén.

rlor actua el cilindro (26), de modo- que al girar en sentido des—'
cendente el soporte (31) junto con las mandfbulas (33) se verifica
el arrancado de la rebaba del fondo del bidén.

De esta forma cuando ya se ha producido la ac-
tuacidn de las cuchillas (14) y de las mandfbulas (33), queda el
bidén totalmente acabado, momento en el que se retira el berfil de
toﬁe (9), dejando asf{ caer al citado bidén y repitiéndose de nuevo

todo el ciclo,
sente invento, as{ como su realizacién industrial, sélo cabe afia-

dif que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu-

cir cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse del cua-

El solicitante, al amparo de los Convenios In-

(32) con el»pistén (35) del’ CllindPO (26), que ‘a’ su vez va montado'ﬁ’*“

las cuchilias.superiores.(1h)'se verifica el cierre de las mand{bu

Descrita suficientemente la naturaleza del pre|

Una vez verlflcado el atrape de la rebaba 1nfe:“ o
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. extender 1a presente demanda a los paIses extranaeros, si- fuera po

: racterlzada porque segin la misma se dlspone, en correspondenc1a
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ternac1onales sobre Propledad Industrlal se Peserva el derecho de

51b1e, re1v1ndlcando 1a mlsma priorldad de la presente sollc1tud
NOTA

Bl Modelo de_Utilidad que se solicita por vein
te afios como nuevo en Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla—-
cién sobre Propiedad Iﬁdustria1,-deberé recaer sobre "DISPOSICION
PERFECCIONADA EN MAQUINAS RQTATIQAS DE‘SOPLADO, PARA LA CONFORMA-
CION DE CUERPOS DE PLASTICO“, en todo de aCuerdo:con las siguien-
tes: | - “ |

R E IVINDICACTI 0 N E S

1.~ Disposicién perfe0c1onada en méqulnas rota

fivés de soplado, para la conformacién de cuerpos de pléstico, ca-

p03101ona1 con los platos porta-moldes de la méqulna a una pareJa
de pinzas transportadoras.de accionamiento neumitico prpplo que,
en la apertura de la respectiva pareja de semi-moldes, toman al
cuerpo de plé&stico ya conformado, para llevarlo hasta una rampa de
recogida, provista de oportunos élementos'de guiado; dicho cuerpo
de plé&stico desliza as{ por la rampa hasta una posicién delimitada
por un elemento de tope, momento en el que se verifica la actua-
ciéh tanto de un conjunto de cuchilla-sufridera, que elimina el re
babado superior, como el de otra pareja de pinzas que atrapan al
rebabado inferior y en su posterior giro determinan el arrancado
del mismo, de modo que una vez verificado todo ésto se retira el
antedicho elemento de tope, permitiendo ya la libre cafda del cuer
po de plistico totalmente acabado, para repetirse en continuidad
todo el ciclo.

2.- Disposicién perfeccionada en mAguinas rota

tivas de soplado, para la conformacién de cuerpos de pléstico, en

El
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todo de acuerdo con la prlmera re1v1nd1ca016n, caracterlzada por-
que la men01onada pareJa de plnzas transportadoras ‘van dlspuestas
en el extremo de un eJe soporte que, por su otro extremo, engrana
transversalmente en el vistago-cremallera de un cilindro neumdtico
51n¢ronlzado a las antedichas pinzasj; de modo que la actuacién del
cilindro determina el giro en vaivén del conjunto formado por el

eJe-soporte y la pareja de pinzas, para una vez ver1f1cado el opor
tuno . atrape del cuerpo de plést1¢o ya conformado, glrar dicho con-

junto en un sentido, llevéindolo desde la zona de los platos porta-—

oldes hasta la rampa de .recogida, donde és depositado, y girar
os%efiormente en sentido contrario, hastda retornar a su posiciona
iefito inicial. o |

4 3.~ Disposicién perfeccionada en méquinas rotg
tivés de. soplado, pafa la conformacién de cuerpos de pléstico, en

todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada por-

que la pareja de binzas arrancadoras de la rebaba inferior son
'guélmente de accionamiento neumitico propio y van dispuestas en
na?placa soporte, que por una pérte estaﬁlece'una unién articula-

con un punto fijo de la méquina, en tanto que por la otra con
el vAstago de un cilindro, cuya actuacién determina asf el giro en
vaivén del conjuﬁto formado por la placa soporte y la pareja de
ipinéas; de modo que una vez que estas pinzas muerden a la rebaba
inferior del cuerpo de plistico, se determina el giro del antedi-
cho conjunto, en el sentido en el que se produce el arrancado de
lpquélla, para posteriormente girar en sentido contrario hasta su po
sicionamiento inicial, en el que las pinzas quedan abiertas espe-
rando a un nuevo cuerpo de pléstico.

k.- Disposicién perfeccionada en méquinas rota

 ftivas de soplado, para la conformacién de cuerpos de pléstico, en

todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada por-
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qué en corresponden01a posicional respecto al mencionado elemento
de tope van dispuestos sendos posicionadores laterales del cuerpo
deipléstico, entre los cuales queda asf firmemente posicionado es-
te:ﬁltimo, en orden a permitir una correcdta actuacién del conjunto
cuéhilla-sufridera que, accionado por elémentos neumiticos, elimi-
na el rebabado superior de aquél.,

5,- "DISPOSICION PERFECCIONADA EN MAQUINAS RO~
TATIVAS DE SOPLADO, PARA LA CONFORMACION DE CUERPOS DE PLASTICO".
Segin queda sustancialmente descrito en fa pre

iez hojas, mecanografla—
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