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. ..,J,vr La presente memoria descriptiva tiene como fin
lac&eclaraci6n del objeto sobre el que ha de recae?* el privilegio  

de explotación industrial y comercial, exclusivo en el territorio  

nacional, de un Modelo de Utilidad de acuerdo con ia vigente Legis 

lación sobre Propiedad Industrial que, como el enunciado indica, 
se ‘trata de "DISPOSICION PERFECCIONADA EN MAQUINAS ROTATIVAS DE SO 

PLADO, PARA LA CONFORMACION DE CUERPOS DE PLASTICO». |
- La presente Invención tiene por objeto una dis

posición perfeccionada en máquinas rotativas de soplado, de las 

formadas por dos amplios platos que giran en rotación continua so­
bre un eje, En cada plato van montados los correspondientes porta- 
moldes, cada uno de los cuales comporta medio molde, de modo que 

mediante la conjunción de ambos platos y la  actuación del respectó^ 

vo dispositivo de soplado se conforma el oportuno cuerpo de plásti_ 

co en uno de los moldes así definido, para posteriormente girar di 
chos platos, en orden a la conformación de otro cuerpo de plástico 

en el molde consecutivo.
Una vez constituido cada cuerpo de plástico se 

separan las dos mitades del molde y, mientras que aquél es manteni_ 
do en su posicionamiento por la propia espiga del soplador, entra
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en:funcionam iento una pinza de a trape.

De acuerdo con la  in vención  la  mencionada;p in ­

za ap ris ion a  a l cuerpo de p lá s t ic o , para posteriorm ente l le v a r lo  

en g iro  hasta una nueva pos ic ión , en la  que lo  abandona, dejándolo 

d e s l iz a r  sobre unas gu ías, por la s  que se desp laza  hasta que topa 

d irectam ente en contra de un elemento de tope desp lazab le  que en 

ese momento ocupa a t a l  f in  su p o s ic ió n  de avance.

Cuando e l cuerpo de p lá s t ic o  ocupa la  p os ic ión  

de lim itada  por e l  c itado elemento de tope, queda d ispuesto  de modo 

que a su zona su perior la  esco ltan  lo s  componentes de un juego de
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cuchillas de corte, mientras que sus laterales quedan comprendidos
entre sendas guías posicionadoraS y su rebaba in fqriór se aloja en

tre llas mordazas de una pinza, que a tal fin ocupa en ese momento 

unajposición de apertura.
i Es entonces cuando se determina el avance de
i .

los!mencionados elementos de corte, que eliminan las rebabas de la 

zona superior del cuerpo de plástico, a la vez que se verifica el 
ciebre de la antedicha pinza, mordiendo así ésta a la  rebaba infe­
rior de aquél, para posteriormente girar dando lugar a l arrancado 

de dicha rebaba.
De esta forma queda ya concluido todo el proce 

so de acabado del cuerpo de plástico, verificándose entonces la re 

tirada del elemento de tope, de modo que se permite la  libre  caída 

de aquél, hasta el oportuno lugar de recogida y se in icia de nuevo 

todo el ciclo.
Para comprender mejor la naturaleza del inven­

to, en el plano adjunto representamos (a título de ejemplo meramen 

te ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de realiza­
ción industrial, a la  que nos remitirnos en nuestra descripción; so 

bre dicho plano:
La figura 1 es una vista en alzado que muestra 

al conjunto de elementos componentes de la disposición preconizada 

habiendo sido representados aquéllos según un ejemplo no lim itati­

vo de realización práctica.
La figura 2 es una vista dada según se indica

en la f i  gura 1.
La figura 3 corresponde a un detalle ampliado 

de la figura 2, habiéndose practicado una sección parcial para po­
der apreciar los medios de accionamiento de las mandíbulas (11).

La figura 4 es una vista en sección longitudi-
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nal del dispositivo que arranca la rebaba in ferior, el cual ha si-j 
do señalado con la referencia (4) y representado a trazos, en la 

sigiira 1 de los planos adjuntos.
La figura 5 muestra una sección dada según se

indica en la figura 4 pero siendo ésta una vista sin seccionar.
La figura 6 muestra débidamente ampliada media!

vista de la sección 6—6 señalada en la figura 1.
La figura 7 corresponde a la sección ampliada

7-7 que se indica en la figura 1.
La presente invención comprende una disposi­

ción perfeccionada en máquinas rótativas de soplado, para la con­
formación de cuerpos de plástico * habiéndose representado en la f i l  
gurá 6 a dicho cuerpo parcialmente seccionado y según una conforma 

cióh no limitativa, a modo de bidón.
De acuerdo con la  disposición preconizada la 

correspondiente máquina lleva incorporado en correspondencia con 

sus platos giratorios porta—moldes, un conjunto de dispositivos 

montados en un armazón definido fundamentalmente por una platafor—¡ 
ma base (2) de la que nacen sendas amplias placas laterales (3), 
coligadas superiormente por un elemento transversal (8 ), ver figu-j 

ras 1 y 2.
Cada una de las placas laterales (3) lleva so-j 

lidarizado un perfil en "L" (10), sobre cuya ala libre apoya direc 

tamente, con unión solidaria a la misma, una alargada barra (5 ), 
de modo que la pareja de barras (5) definen así una pista de guia-j 

do, ver figuras 1 y 2.
En re la c ió n  con uno de lo s  extremos de la s  ba­

rras (5 ) va d ispuesta una pinza ( i ) ,  c o n s t itu id a  fundamentalmente

Por sendas mandíbulas (11) .

En la  figu ra  3 se ap rec ia  como cada mandíbula

:
• «
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(11) va unida por atornillado a Un soporte en escuadra (19), monta 

do én un eje de articulación (20), yendo dicho soporte coligado a 

un pistón (12), cuyos posibles desplazamientos en uno u otro senti_ 
do se traducen en el giro de las mandíbulas (11) hacia su posición 

de apertura o de cierre.
p

La pinza (1) , así constituida, va montada en 

un tíuerpo (21) de soporte, por cuyo intermedio queda unida a un 

e je ;(l8 ),  provisto en su extremo lib re  de un engrane (17), al que 

va acoplado el pistón fileteado ( 16 ) de un cilindro (15), ver figu 

ras 2 y 3.
Al actuar el cilindro (15) se desplaza axial- 

mentle su pistón ( 16 ), haciendo efectivo el giro del engrane (1?) 
y por consiguiente del conjunto formado por el eje (18) y la pinza 

( 1 ) .

De esta forma una vez separadas las dos mita­
des del molde y mientras el bidón es mantenido en su posición por 
la propia espiga del soplador, se verifica el in ic ia l cierre de la  

pinza (1) que aprisiona así al bidón, para posteriormente entrar 

en funcionamiento el cilindro (15) con lo que gira la pinza ( i ) ,  

llevándole al bidón hasta una nueva y delimitada posición.
En esta posición la pinza ( i )  se abre para 

abandonar al bidón y retornar a su in ic ia l posicionamiento, mien­
tras que aquél desliza sobre la  pareja de guías (5) hasta incidir, 
él mismo, en contra de un perfil en escuadra (9) que cumple funcio 

nes ;de tope.
El perfil de tope (9) va montado en los extre­

mos de sendas columnas de guiado (22) y en el de un pistón central 
,(2 3 ), de modo que el desplazamiento de este pistón (23) determina 

él avance del perfil (9) hasta su posición operativa o de tope, o 

bien su retroceso hasta una posición en la que no d ificulta en na-

•  •
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da el libre  paso del bidón, ver figura 7.
Con el bidón retenido por el perfii. de tope 

(9) queda aquél comprendido lateralmente entre sendas placas (13), 
que cumplen unas adecuadas funciones de guiado y retención en sen­
tido transversal, tal y como se aprecia en la figura 6.

Así mismo por encima de cada placa de guiado
}

(13) va dispuesta una cuchilla (14), coligada a un pistón (24) que 

va provisto del oportuno elemento de regulación (25), ver figura 

6, de modo que cuando el bidón queda retenido por el elemento de 

tope (9) se verifica el desplazamiento de los pistones (24) en el 
sentido de su avance, realizando las cuchillas (14) el corte de 

las rebabas existentes en la zona del asidero del bidón.
Bs de señalar que las mencionadas placas de 

guiado (13) mantienen al bidón adecuadamente en orden a lograr uná 

correcta actuación de las cuchillas (14), a la vez que lo sujetan

20

en la retirada de éstas.
Por otra parte en la figura 1 se aprecia la  

existencia de un dispositivo in ferior señalado con la referencia 

(4) y constituido fundamentalmente por una pinza de atrape, un ele 

nento (31) en funciones de soporte de aquélla y un cilindro (26), 

ver figura 4.
La mencionada pinza se constituye por sendas 

mandíbulas articuladas (33), que e llas mismas determinan respecti­
vos apéndices para su coligazón a un pistón (34), cuyos posibles 

desplazamientos, en uno u otro sentido, se traducen así en el giro 

de aquéllas hacia su posición de cierre o apertura.
Las mandíbulas (33) van montadas en uno de los 

extremos del soporte (31 ), que por su otro extremo establece una 

■unión articulada (30) con un soporte f i jo  (29).
En la figura 4 se aprecia así mismo como el so30
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pc>rte (31) establece, por su zona central, una unión articulada 

(32) corTei pistón (35) del cilindro (26) j que a su vez va montado 

en ¡un eje de articulación (27) existente en un cuerpo de soporte 

(28) atornillado a la base (2 ).
i De esta forma y partiendo de la posición repre

seritada en la figura 4, al desplazarse el pistón (35) en el senti­
do de su ocultación, se verifica el giro descendente del soporte 

(31) alrededor del eje de articulación (30).
Cuando el cdrrespondiente bidón incide en con­

tra del perfil de tope (9 ), su febaba in ferior queda comprendida 

entre las dos mandíbulas (33) dispuestas según su posición de aper 
tura, de modo que en simultaneidad con la ya señalada acción de 

las cuchillas superiores (14) se verifica el cierre de las mandíbu 

las (33) que muerden así a la rebaba in ferior del bidón.
Una vez verificado el atrape de la rebaba infe 

rior actúa el cilindro (26), de modo que al girar en sentido des­
cendente el soporte (31) junto con las mandíbulas (33) se verifica  

el arrancado de la rebaba del fondo del bidón.
De esta forma cuando ya se ha producido la ac­

tuación de las cuchillas (14) y de las mandíbulas (33), queda el 
bidón totalmente acabado, momento en el que se retira el p e rfil de 

tope (9 ), dejando así caer al citado bidón y repitiéndose de nuevo 

todo el ciclo.
Descrita suficientemente la naturaleza del pre 

sente invento, así como su realización industrial, sólo cabe aña­
dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu­
cir cambios de forma, materia y disposición, sin salirse del cua­
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no supongan varia­
ción sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios In-

• •
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terhacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de 

extender la  presente demanda a los países extranjeros, si fuera po 

sible, reivindicando la  misma prioridad dé la  presente solicitud.
N O T A

El Modelo de Utilidad que se so lic ita  por vein 

te anos como nuevo en España, de acuerdo con la  vigente Legisla­
ción sobre Propiedad Industrial, deberá recaer sobre "DISPOSICION 

PERFECCIONADA EN MAQUINAS ROTATIVAS DE SOPLADO, PARA LA CONFORMA­
CION DE CUERPOS DE PLASTICO", en todo de acuerdo con las siguien­

tes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Disposición perfeccionada en máquinas rota 

ti vas de soplado, para la  conformación de cuerpos de plástico, ca­
racterizada porque segán la misma se dispone, en correspondencia 

posicional con los platos porta—moldes de la  máquina a una pareja 

¿e pinzas transportadoras de accionamxentó neumático propio que, 
en la apertura de la respectiva pareja de semi-moldes, toman al 
cuerpo de plástico ya conformado, para llevarlo  hasta una rampa de 

recogida, provista de oportunos elementos de guiado; dicho cuerpo 

de plástico desliza así por la rampa hasta una posición delimitada 

por un elemento de tope, momento en el que se verifica la  actua­
ción tanto de un conjunto de cuchilia-sufridera, que elimina el re 

babado superior, como el de otra pareja de pinzas que atrapan al 
rebabado in ferior y en su posterior giro determinan el arrancado 

del mismo, de modo que una vez verificado todo ésto se retira  el 
antedicho elemento de tope, permitiendo ya la libre  caída del cuer 
po de plástico totalmente acabado, para repetirse en continuidad 

todo el ciclo.
2 . -  D isposic ión  perfecc ion ada  en máquinas ro ta  

t iv a s  de soplado, para la  conformación de cuerpos de p lá s t ic o ,  en

» •
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todo de acuerdo con la primera reivindicación, caracterizada por­
que la mencionada pareja de pinzas transportadoras van dispuestas 

en el extremo de un eje soporté que, por su otro extremo, engrana 

trañsversalmente en el vástago—cremallera de un cilindro neumático
i

sincronizado a las antedichas pinzas; de modo que la actuación del 
cilindro deteimina el giro en vaivén del conjunto formado por el 
eje-soporte y la  pareja de pinzas, para una vez verificado el opor 
tuno atrape del cuerpo de plástico ya conformado, girar dicho con­
junto en un sentido, llevándolo desde la zona de los platos porta- 
moldes hasta la  rampa de .recogida, donde és depositado, y girar 

posteriormente en sentido contraído, hastd. retornar a su posiciona 

miento in ic ia l.
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3. -  Disposición perfeccionada en máquinas rota 

ti vas de soplado, para la  conformación de cuerpos de plástico, en 

todo de acuerdo con la  primera reivindicación, caracterizada por­
que la pareja de pinzas arrancadoras de la rebaba in ferior son 

igualmente de accionamiento neumático propio y van dispuestas en 

una aplaca soporte, que por una parte establece una unión articula­
da con un punto f i jo  de la  máquina, en tanto que por la  otra con 

el vástago de un cilindro, cuya actuación determina así el giro en 

vaivén del conjunto formado por la placa soporte y la pareja de 

pinzas; de modo que una vez que estas pinzas muerden a la rebaba 

inferior del cuerpo de plástico, se determina e l giro del antedi­
cho conjunto, en el sentido en el que se produce el arrancado de 

aquélla, para posteriormente girar en sentido contrario hasta su po 

sicíonamiento in ic ia l, en el que las pinzas quedan abiertas espe­
rando a un nuevo cuerpo de plástico.

4. -  Disposición perfeccionada en máquinas rota 

tivas de soplado, para la  conformación de cuerpos de plástico, en 

todo de acuerdo con la primera reivindicación, caracterizada por-
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que en correspondencia posicional respecto al mencionado elemento 

de tope van dispuestos sendos posicionadores laterales del cuerpo 

de plástico, entre los cuales queda así firmemente posicionado es­
te .último, en orden a permitir una correcta actuación del conjunto 

cuchilla-sufridera que, accionado por elementos neumáticos, elimi­
na el rebabado superior de aquél.

5.- "DISPOSICION PERFECCIONADA EN MAQUINAS RO 

TAI?IVAS DE SOPLADO, PARA LA CONFORMACION DE CUERPOS DE PLASTICO”.
Según queda sustancialmente descrito en ía pre

- 10 -

sente memoria descriptiva que consta 

das por una sóla cara, acompañadas
Madrid, a

El Agente 0

MffiOEL FEPJ&K3EZ\0 
P. P.

ez hojas, mecanografia- 
correspondientes dibujos
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