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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATE NTE D E INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de SCHIESS AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemansa,
establecida en Hansa Allee 289, Dlisselfiorf-Oberkassel, Ale-

mania, por:

"MTIORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DE BA-
RERAS DE AGUJAS PARA 1A FORMACION DE CAMPOS DE
AGUJAS EN MAQUINAS DE HILATURA".
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El invento se refiere a barras de agujas para
le formacidn de campos de agujas en maquinas de hilatura y
a un procedimiento para su utilizacidn.

Pars gufa y retencidn del material fibroso en
el estiraje de cordones de fibras en maquinas de hilatura
en basto, tales como '"gillg" o "intersectings", sirven cam-

pog de sgujas, compuestos de un cierto nimero de barras guar-
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nocides de agujas. Segln la clase y la constitucidn de las
fibras a trabajar, asf{ como de acuerdo a la cantidad de és-
tas, que hayan de ser tratadas, varfan los campos de agujas.
Por este motivo no hay mas remedio, que almacenar un gran
ndmero de diferentes barras de agujas, con el fin de adap-
tar los campos de agujes al material fibroso a trabajar en
cade caso. Aparte de los elevalos gastos de fabricacidén que
trae consigo tal almacenaje, la composicidn de nuevos cam-
pos de agujas originan una considerable pérdida de tiempo,
cue especialmente tiene lugar, cuando hay que recambiar ba-
rras con agujas desgastadas, por dras nuevas. Como las ba-
rras de agujas usuales estdn hechas casi siempre de metal,
resultan otros inconvenientes debidos a oxidecidn y carga
electrostatica, que repercuten desfavorablemente sobre el
egtiraje de las fibras. La masa relativamente grande de
barras de agujas a2 mover, exige mecanismos pesados ¥y con
ello, un gran consumo de fuerza. EIl desgaste y el ruido de
les miquinas, son correspondientemente fuertes.

Todos estos defectos e inc onvenientes se eli-
minen por el invento de manera sencilla. Gracias a la pro-
posicidn de dar a las barras de agujas une forma tal, que
los extremos de_égtas sin guarnecer de agujas sean de una
longitud distinta en una fraccidn de la distribucidn de las
agujas, se crean barras de agujas uniformes, con ayuda de
las cuales, y segin .ia manera de comhinarlos, se pueden con-
secuir campos de agujas muy vaeriados. Ha resultado ser con-

veniente, distribuir las asgujas sobre las barras de tal modo,
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que el lareo de los extremos de las barras sin guarnecer de
agujasg, difiera en una potencia completa de lz mited de la
separacidén de las agujas. El invento resulta especialmente
ventajoso en barras guarnecidas de agyas Dor =mbes curas

en lag cuales, de acuerdo con una caracter{stica especial
de invento, los extremos de las barras degguarnecidag de
sgujas, difieren entre sf en ambas caras de las barras, en
una cuarte perte de la separacidn de las agujas. 8i tales
barrag de agujas permiten ya numerosas pusibilidad-es de
combinaciones para la formecion de campos de agujasg diversos,
estas combinaciones resultan todavia mis veriadas gracias a
la proporcidén de disponer al menos dos hileras de agujas

de diferente sevaracidén entre ellas, sobre un ancho de ba-
rra,

De acuerdo con una forma de realizacidn del in-
vento pueden estar hechas la barra y las agujas del mismo
material, mientras que de acuerdo con otra posibilidad de
realizacidn, pueden ser de materiales distintos. Las barras
de agujas pueden hacerse también de modo que las agujas for-
men un todo con las barras. Se consigue una realizacidn es-
pecialmente progresista de las barras de agujas, confeccio-
nendo éstas de un material sintético.

Lags barras de agujes del tipo del invento se
pueden unir de manera nueva en le industria de la hilatura
para formar cempos de agujas completog, combinando lag barras
de monera que ge intercambian a voluntad sus extremos. Ello

puede realizarse de manera, que al menos dos barras corridas
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entre af{ por sus extremos, se disponen en cada caso una de-
trds de la otra, o bien combinando al menos dos caras de
barras dobles intercambiadas. ILas barras pueden disponer-

se tambidn de tal modo una detras de la otre, que se produz-

can trayectos de retencidn de por lo menos igual longitud.

El invento he sido representado en el dibujo
a maners de ejemplo, mostrandoa,

las figuras 1y la, una vista esquemdtica de
frente 0 alternativamente de costado de una barra de agujas
de acuerdo con el invento.

la figura lb, la vista de costado de otra for-
ma de barra;

la figurae 2, dog comblinaciones con barras de
agujas de acuerdo con la figura 1, en planta;

las figuras 3 y 3a, otra forma de realizacidn
del inventogn vistas de frente y lateral;

la figura 3b, la vista de costado de una for-
ma modificeda;

| la figura 4, cinco combinaciones con barras
de agujas segin la figura 2, en plenta.

En las figuras 1 y la se ha representado una
barra 1, que tiene por ejemplo seccidn transversal rectan-
gular, y dotada en uno de sus ledos longitudinales de agu-
jas 2, dispuestas a determinaies distenciles entre sf{. La
guarnicidén de la barra 1 con agujas 2 se ha elegido de acuer-
do con el invento de tal modo, que los extremos a de las

barras desguarnecidos de agyas difieren en su largo en una
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fraccidn de la distancia T entre las agujas. En el ejemplo
representado, por lo tanto, el trayecto & desguarnecido de
azujas, més prdximo al borde A de la barra, en una media
separaci5n-§ més corto, que el trayecto mds préximo al
borde B. ILa longitud total de las barras l, su forma de
seccidn transversal y la medida de la seperacidén T entre
lag agujas, dependen del tipo yle las dimensiones de las
maquinas, en las que hayan de ser empleadas.

La figura 2 ilustre las dos digtintas posibi-
lidades de utilizacidn de una barra de agujas segin la fi-
gura 1. En la disposicidn I se hen propuesto dos barras
de agujas 1 de tal modo, que la distancia total entre las
agujas es T, mlentras que en la disposicidn II se consigue
una separacidn total g; montando la segunda barra 1 con los
eXxtremos B-A invertidos frente a la barra 1 con los extre-
mos A-B. Es evidente, gue la confipuracidn de todo el cam-
po de agujas, que como es sabido se compone de toda una se-
rie de barras, puede experimentar toiavda una modificacidn,
glternando barras segin I y II. Asimismo es natural, que
el campo permite otras posibilidades de combinacidn, si se
emplean adicionalmente barras, cuyas Partes desguarnecidas
de agujas, no difieren en %, sino en otra fracecidn de la
gseparacidn entre las agujas, por ejemplo en -LT; ¥ en %

Tales combinaciones miltiples, empero, pueden
congesuirse tembién con una Unica forms de barra, si se
guarnece ésta con agujas por ambas caras ¥y se disponen am-

bas caras de acuerdo con el principio del invento. ILag fi-
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guras 3 ¥ 3%a nuestran un ejemplo de ello.

1a barra 1l' esta aquf guarnecida por ambos bor-
des longitudinales con agujas 2', de tal modo, que el trayec-
t0 a superior izquierdo, desguarnecido de agujass, represen-~
ta el mids corto de todas las cuatro partes de la barra des-
guarnecidas de agujss, mientras que las restantes tres par-
tes desguarnecidas de agujas, son en cada caso-% T més largas.
las barras de este tipo pueden combinarse de manera snaloga
a la de las barras de acuerdo con la figura 1, con la Unica
diferentia, de que en este Ultimo caso ge requieren para las
distintas cumbinaciones de campos de agujas, barras diferen-
tes, mientras gque aquf pueden conseguirse las mas diversas
combinaciones de campos, con las mismas barras. La figura
4 muestra algunos ejemplos de ello.

Mediante la sencilla yuxtaposlicidn de las barras
1! a lo largo de los bordes C-D, resulta evidentemente un
cempo de agujas con la separacidn total de @gyas T. Esta
combinacién corresponde a la combinecidn I en la figura 2,
¥y no ha sido representads ya de manera especlal. Segin se
vuelvan o0 se inviertan ahora las barras, hacen posible canm-
pos de agujas con una divisidn 1/2, 1/2 8 3/4 de las disten-
cias T entre las agujas. La figura 4 muestra as{ en la com-
binacidén I, una divisidén de un carto, y en la combinacidn
II, una divisidn de un medio, mientras que la combinamcidn
III ilustra una divisidn de tres cuartos, todas ellas con-
feccionables con barras 1' segin la figura 3, absolutamen-

te iguales entre sf.
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Mientras que en las combinaciones de barras
hasta ahore tratadas de acuerdo con lag figuras 2, I, II ¥
4 I, IT y III se determina el grado de la friccidn de las
fibraes en el csmpo de agujas, y con ello su retencidn, en
primer lugar por la divisidn T del campo de agujas, ilus-
tran las combinaciones IV y V de la figura 4 otra variante,
en la que & la vez que la divisidn T, influye también el
nimero de las agujas 2' pospuestas en el campo, sobre el
grado de friccidn de las fibras en el campo de agujas. De
la combinacidn IV se desprende, que el campo se compone en
cada caso de tres barras 3 iguales, pospuestas, y de una
barra 4 situadsa entreellas, con los extremos invertidos
de acuerdo con el invento. En la combinacién V alternan
entada cago dos boarras 5 iguales con dos barras 6 iguales
con los extremos invertidos,de modo que las longlitudes de
friccién 1, 1' son distintas en uno de los conos y diferen-
tes en el otrb. De esta manera se puede crear cualquier
combinacidn imaginable con largos de friceidn 1, 1' igua-
les o distintos.

Pero no es sdlo ésto. También estas combina-
ciones pueden ger completadas en el sentido del invento me-
diente barras simples o dobles i 6 1', con una diferencia-
cidn mds fine de la distribucidn de las apgujas, por ejemplo
empleand 0 agujas, que hagan posible une divisidn adicional

en octavos.

Como es natural, se puede en determinados ca~

808 crear barras con combinaciones fijas desde un primipio,
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Previendo dos o mas hileras de agujas, que de acuerdo con
el invento se disponen unag detras de otras, sobre el mis-
mo ancho de barra b. Las figuras 1lb y 3b muestren ejemplos
fundamentales para ello. Aqufi vemos sobre el ancho b de 1la
barre 1", dos filas de agujas 2", que por ejemplo cOorrespon-
den por ejemplo a las combinaciones segin la figura 2, II

0 la figura 4, III, teniendo entonces, como es natural, que
efectuarse la guarnicién de las agujas por ambas caras, en
el sentido del invento.

De todo ello se desprende, que el invento ha-
ce pogible una multitud de combinaclones de campos de agu-
jas a partir de tan sdlo pocos elementos sueltos de igual
congtruccidn. Por lo tanto, pueden hallar aplicecidn en
todos los casos agujas de igual grueso, ya que la variacidn
de la estructura del campo de agujas, que como es gabido
debe adaptarse a la clese y constitucidn del material fi-
broso a trabajar, se hace posible graciag a la combinacidn
de las divisiones de las agujas. Quedan suprimidas por com-
pleto las barras con divieiones T diférentes, que hasta aho-
ra eran necesarias en las realizaciones mds diversas, ya
que la divisidn T es siempre igual en todas las guarnicio-
nes de agujas de lag barras de acuerdo con el invento. Aho-
ra bien, todo ésto simplifica sustancialmente el proceso de
fabricacidn de las barras. Aparte de 8sto, se rebajan o al-
ternativamente se acelera las exXigtencias de almacén y el
recambio de log campos de agujas. Las harres de agujas des-

castadas pueden ser recambiadas con pocas manipulaciones con-
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tra otras menos solicitados de un mismo campo de agujas.

El invento, empero, puede gufrir todavia mas
modificaciones. As{ por ejemplo pueden fabricarse la ba-
rra y las agujas de un mismo material, facilitando con ello
alin mas el Proceso de fabricacidén. Ahora bimn, &sto no ex-
cluye el construir la barra y les agujas de materiales di-
ferentes, POr ejemplo la barrs de aluminio y las agujas de
acero. También entonces resultan una fabricacidn mds barata
frente a las barras de agujas conocidas, ya que debido a la
distribucidén T siempre igusl de las agujas, pueden wmplear-
se siempre dispositivos de construccidn igusnl, con ayuda de
los cunles se insertan las agujas en lag barras.

Resulta especialmente ventajosa una barra de
agujas confeccionade de ummateria sintética, menos plis-
ticas, etc., indiferentemente de si congiste total o tan 6~
lo parcialmente en tales materiales. Esta barras tiene poca
masa, de manera gue la solicitud y el consumo de fuerza de la
mdquina se hacen mis pequefios; no se oxida ¥y no puede cargar-
se eldctricamente. Su Fabricacidn es en extremo sencilla y
requiere Unicamente pocos dispositivos, de manera que las ba-
rras Pueden producirse econdmicamente en masa. Finalmente
permite el invento la construccidn de maquinas mis ligeras
v menbs ruidosas, que trabajen con una velocided mis alta
de entrega que lag "glills" o "intersectings" conocidas.

El invento, como es natural, no se limita a los
ejemplos de reslizacidn y combinaciones de campos de agujas
representados. Es capaz de diversas modificaciones, por ejem-

plo en cuanto a la forma de seccidn transversal de les barras
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v la distribucidn de las agujas, que a efectos de comnseguir
la diferencla de longitud de los trayectos a desguarnecldos
de agujas, Duede ser elegida en otras fracclones gque las re-
Presentados, por ejemplo 1/3 Ty 2/3 T.

Esta solicitud, que corresponde & la presenta-
da en Alemania, el 25 de Agosto de 1954, bajo el Numero Sch.
16,170 VII/76b, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Indugtrial.

o o - am

Los puntos de invencidn propia y nwe va que se
Presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espafia, son los sigulentes:

l?, Mejoras introducidas en la construccidn
de barras de agujes pPara la composicidn de campos de agujas
en maquinas de hilatura, caracterizadas por que los extremos
de la barra desguarnecidos de agujas son digtintos en su lon-

gitud en una fraccidn del paso entre las agujas.
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Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn

2,
1, caracterizadas por que la longitud de los extremos de
las barras desguarnecidos de agujas, difiere en una poten-
cia entera de la mitad del paso entre las agujas.

3¢, Mejoras de @acuerdo con las reivindicacio-
nes 1y 2, con guarnicidn de agujas por ambas caras, carac-
terizadas por que los extremos de las barras sin guarnecer
de agujas, difieren en el larg0 por ambas caras de las ba-
rras en una cuarta parte del paso entre las agujas.

4o Mejores de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 a 3, caracterizadas por disponerse al menos dos fi-

lag de agujes de separacidn distinta sobre elamcho de agu-

jas.

52, Mejoras de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizadas por que la barra y las agujas es-
tén hechas del mismo material.

62. Mejoras de acuerdo con las reivindicecio-
nes 1 a 4, caracterizadas por que la barre y las agujas es-
tén hechas de materiales distintos.

72, Mejoragsfle acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizadas por que las agujas formen un to-
do con la barra.

8%, Un procedimiento para la composicidn de
cempos de agujas empleando barras de agujas segin las rei-
vindicaciones 1 a 8, caracterizado por el agrupamiento a
discrecidn de las barras invirtiéndo sus exiremos.

92, Un procedimiento de acuerdo con la relvin-

- 11l -
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dicacidn 8, caracterizado por el agrupamiento de al menos
dos barras, con sus extremos desplazados entre sf.

102. Un procedimiento de acuerdo con las rei-
vindiceciones 8 y 9, caracterizado por el agrupamiento de
5 al menos dos barras dobles con sus caras invertidas.

1le,

Un procedimiento de acuerdo con las rei-
vindicaciones 8 a 10, caracterizado por gue las barras se
disponen de tal modo unas detras de otras, que se producen
trayectos de retencidn de al menos longitud igual.
10 122. Mejoras introducidas en la comstruccidn

de barras de agujas para la formacidn de campos de agujas
en migquinas de hilatura.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue

antecede, ilustrado en el dibujo que se acompsiia y para los
15 fines Que se han especifilcado. |

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a
méquina por una sola cara.

waria  FOENE s
P,_A.
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