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MIMORIA DESCRIPIIVA
7 Pera solicitar
PATEBENTE DB INVEWNGCION
en
ESPAKNA

por VHELNTE dios

a8 noubre de AMERTLCAN OPTICAL OOMPANY; extidad norteauericens;
establecida en 14 Mechanic Streety SBouthbridge, lassachusetts,

Estedos Unidos de amérioca por:

“MET ORAS INTRODUCIDAS HN LA CONSTRUCCION DB ARMADU-
RAS OFTALMICAS™

Esta invencidn se refiere a mejoras en ar-
neduras oftalmicas vy s8¢ refiere particulamente a medios de
gozne novedosos para conecter las patillas o gachos de las

sienes con las armazones de soporte de las srmaduras OP &L~
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micas y &l método de fahricear las wismas.

Tno de log objetos priwordidies de ¢sta inven~
cidn es proveer un dispositivo novedosoy sencillo y econduwico
y & método de hicer el mismo para usarlo en las conexiones
de gozne d¢ las patillas con las ermusduras oftaluicas, con
10 cusl lss pstillas o genchos serdn retenidos méas eficien—
tearente en la relacién gbierta o espaciada ajustada conve-
nientemente sin un "“désplome™ o trab azdn indebidos.

0tro objeto es proveer una amaedura oftal-
wica de una conexidn de gozne de patillses en la cual medios
comwp rensibles ven mo:ﬁaﬁcs en relaocidn circundante con el
miembro de pivote para gyudar a retener fricclonsluente las
patillas en posiciones gjustadas.

Otro objeto méé es proveer uns conexidn de
gozne del ceracter yrecedente en la cuel dichos medios compre-~
sibles presenten le forma de un buje o ocssguillo de "Nylon®
que circunda el miewbro de pivote y, por meuio de su elasti-
cidad inherente permanente, sgarran friceionslusnte y pre-
vienen el movimiento de oscilacidn libre indesesble de las
patillas en los goznes; o la trebezon de las mismas.,

Otros objctos y ventajes de la invencidn serén
aparentes wmediente la siguiente descripeiodn tomeda conjuntae-
wente con los dibujos que se scoupeiiany en 10s cuales:

La Pig. 1 es una vista en pergpectiva de
una armadura oftéluica que integra la invencidnj

Les figgs 2 & 8 son vistas parcidgies en

secoidn vertleal tomsdas a través de la conexidn de gozne
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de la patilla de la armsdura represertada en la Fig. 1 e
ilustren la invenoidn conforme se gplica a diversas cone-
xiones de gozne de patilla; y

La Flg. 9 es uwns vista sinilar de una 0~
dificaoidn de la inverpidn.

Bn la febricacidn de arwaduras oftélnicas
€8 conveniente yue los goznes de les psbtilles se constru~
yan de tal manera que no se desploumen las patillas; es de=
cir, las patillas, cuendo estén sbiortas o desplegadas en
cual guier éngulo convenlente gon respecto gl plano de las
lentes, se retendrén en sus posiciones ajustadas y no que-
darén en libertad pura oscilar sobre los goznes excerto cuan-
do se les aplique fuerza. ademas, taubién es conveniente que
los goznes as{ construfios no se treben o *oongel en'* des-
pués de uso considersble.,

Se han ideado varios medios para trater
de vencer el Wesplous™ de las patillas y la trcbazdn de
los goznes; que incluyen la provisidn de miembros de frie—
6idny resortes y otros dispositivos m'oéaiocs, wuchos de
los cusles son intrincados y cowplicedos y, por consiguien~
tey son asimismo de fabricacidn dificil y costosa.

leoiendo referencia al dlbujo en el cusl
caracteres de referencia iguedl es designan partes igusles en
todas las diversas vistas, la Fig. 1 ilustra un tipo de ar-
nadura oftaluica que intezre la invencidn ¥ que goumprende
una armwazdn 10 que -integra un rer de brazos trensversaimen-

te espaciados 11 gue estén conectados juntos por un miembro
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de puente 12, siendo los braves dargacos y estando confie
- ’ " .
gurados segun la forma del contorno superior de lentes es—

bPaciades 13. Las lentes 13 estén soportudss por nieubros de

tira 14 que se extienden desde el puente 12, La ermacura cn-

tera se adepta para ser soportada sobre la nariz de un usan-
te por medio de almohadillas de narig 15 montudas en brazos
de defensa (no se representan) y que estén asegurados al
yuente 12,

Sade uno de los brazos 1l que se extienden
transverseliente rewaba en plezas de extremo 16 que se diri-
gen hacie atras, & las ocusles estén aseguradas las patillas
17 por goznes 18, il extreuwo de cada pieza de extremo 16 es—
t& bifurcado peara formar un par de orejas espaciadas 19 y
20 gne se adaptan para recibir entre ellas una oreja 21 pro-
vista en el extremo adyscente de la patilla respectiva 17.
Las orejas 19, 20 y J1 estéan provistas de orifichos alinea—
dos coneéntricos 19a, 20a y 2la respectivemente, a travéds
dg las mismas, para recibir un miembro de pivote tal como
el tornillo 22,

# tornillo 22 esté provisto de una poreidn
filetoada <3 adyacente & un extrewo del wmismo, cuya porcio'n
23 esta rosoaiawente asegurmia en el orificio 20a en la
oreja inferior <0 de la pieza de extrewo 16, il extrewo con-
trario del tormillo 22 esté provisto de una cebeza 24 que
se adapta para ewpeluar con la superficie superior de la

oreja superior 19 o nas partisulanuente, segun se repre-

senta en la Fig. 2y esta ubicada dentro de wn asbocardo 25



10

15

20

2923651

precticado en dicha oreja 19, iguidistante de dichae porcion
fileteada 23 7 la --boze 24 del tornillo 22 hey una poroic'm
de caoiia 26 gue se sdapta para ser ubicada dentro de los ori-~
ficios 19a y 2la de las orejas 19 y 21. La porcidn de csia
26 ticne wun dlduetro algo uayor gue el dléuetro de la porcién
fileteada 23 y esta coreetada con la niisma por una po,rcién
ahuseda 27, Los orificios dlineados 19a y 2la de las orejas
19 v 21 tienemn un i duetro mayor que =1 dféauetro del orifi-
clo 20& de la oreja 20 y se adgpten pera recibir en los mis=
mos un buje 28, cuyo buje se adapta perea circunder lea por-
eidn de calia 26 del tornillo 22, seg{m se representa ¢n la
Fige 24 31 seliente 29 as{ foruado en la oreja 20 por el
orificio ZQ& girve para provenir la retraceidn del buje 28
en una direccidn contrsria a la cebeza 24 del tornillo 22,
en tanto que la cebeza 24 iupide la retraceidn del buje 28
en direceidn eontraria.

Kl buje 28 esta fomado de un naterisl com-
presible que se cerscteriza por su elssticidaed inherente y
hebilided cuando se le deforma de tender a volver a su ta=
meiio y forma prhmitivos, y también se caracteriza por su te-
necidad y durabilidad. Tel buje se forma preferiblerente de
"Nylon'™s pero podra hacerse de wmateriel seuejente gque tenga
las carscter{sticas convenientes.,

El buje 28 ssté provisto de un difmetro exe
terior sproximedamente igusl al Gisfuetro de los orificios
19a y 2la de las carejas 19 y 21 y de un diasetro interior

que es slgo LBROTr gue el Alduetro de la porcidn de cdia 26
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del tormillo 22, Al ensaublar la estructura, las orejas
19, 2L y <1 se ubican de tel modo ¢ue los orificios a tra-
vés de las mismas estén alincados y luego se inserta el buje
28 en los wuisuos. Después de vgtoy se inserta el tornillo
que tiene inicialuente una poreidn large de ataque 22a y
atornilie en el orificio 20a de la oreja 20y con lo cuel la
porcidn ahusada 27 dirigira la poroidn de ceaiia 26 sl inte-
rior del buje 28y comprimiendo forzosamente el buje contra
las paredes de los orificios 19a y 2la, con lo cual se puede
apretar el tornillo en una posicién en gue la cabeza esté
enpalmada con ¢l abocerdo 2%5. 56 quita entonces lg porcién
lerga de atague 22a expuesta, segun se indice con les lineas
de trazos en la Fig. 2.

B dicha construccidn, la vlasticidad inhe~
rente del umaterial del buje 23 crea suficlente friccidn so-
bre la porcidn de caiia 26 del tornillo para retener las pa-
tillas en cuslquier posicidn amguler ajustede conveniente
con regpecto &l plano de las lentes 13. Adenes, no tendra
lugar la trabazdn o “congelacidn® de las partes méviles co-
mo a veécges sucede cuando se forman los goznes ernteramente
de partes Metéliéas gue entrean en contacto.

Aungue se hg degerito la pieza de extreno
16 comwo teniendo orejas espacisdas 19 y 20 entre las cusles
se ubica la unica creja 21 de la patillas debera compren—
derse que se puede proveer lag pstillas de orejas especisdas
entre las cuales se yodré colocar una oreja ﬁnica de la

pieza de extremwmo o se podran former varlias orejas que en=
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cajen entre si, tanto en la patilla cowo en la pileza de ex-
{rewo. sto se eplica a todas las estructuras representadas
y descritas en este luger.

#n la construccidn representsda en la Fig. 3,
las orejas 19y 21 y 20 estén provistas de orificios alineados
19a, 21la y 20a respectivamente a través de las misuas, cuyos
orificios son todos substencialuente del wisuo diauwetro, Ubi-
cado dentro de los orificiocs hay un buje 30 formado de “Ny-
lon"™ o materisl semejante gue se extiende por toda longitud
de los orifieios y tiene insertado en €l nisuo un miembpro
de friceidn cilindrico metélico 31y siendo inisieluente el
diémetro exterior del udembro de friceidn 31 substancialmen-
te igual o algo menor que el diametro interior del buje 30.
El extremo inferior del miembro de friccidn 31 estd provis-
to de una pesteiia anular 32 gue se difige hacla fuera del
miswo y se adapta para extenderse sobre el extremo inferior
del buje 30 para ayudar a rciener el buje 30 en posicién con~
veniente., Un esparrago 33 de metal u otro material rigido se
adepta pare ser insertado en el interior del miewbro cilin-
drico 31 y esta prdvisto de una poroién de o:iia 34 que tie~
ne un dianetro exterior elgo mas graude que el diametro in-
terior del miembro cilindrico 31 ¥y esta provisto en un extre-
mwo de una cebeza plara 35 y en su otro extreno de una por-~
eidn ahusada 36. Aﬁi, para ¢nseublar el dispositivo se in-
serta la porcién ghusata 36 del espérrago 33 dentro del miem~
bro eilfindrico 31 y al aslicar fuerza ol esparrago la porciodn

ahusada 36 dirigira la porcidn de caiia 34 en el interior del
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miembro 31 provocando la dilatacidn del wiembro 31 y compri-
miendo el buje 30 contra las peredes de los orificios de las
orejas 19y 21 y 20 para introdncir le friceidn conveniente e
impedir el defecto de la llauesda “patilla calde™ en tanto que
se evita el atascamiento o “congelacién" del wovimiento pi~
votal de la patilla.

La Fig. 4 representa una construccidn gene-
raluente similer a la construceidn representcda en la Fig. 3
con la excepoién de gque el espérrago de metal u otro neterigl
rigido, que en este caso estd indicado por el nwuero 37, se
inserta directamente en el buje 38 de “Nylon™ o naterial se-~
mejeante yy teniendo un diametro exterior algo mas grende gque
el diametro interior del buje 38y el referido esparrago 37
forzaré el buje hacia afuera contra las parcdes de los orifi-
clos 19a, <la y 20a de las orejas 19, 21 y 20y respectiva-
nente, e introducira la funcional friccional conveniente. EL
esparrago 37 esté inicialmente provisto de una poreidn shu—
sada alargada 39 segin se indica con las l{neas de trazo en
la fig, 4, vor 1o cual la porcidn shusada 39, wediente 1la
aplicacidn de fuerza hacia dentro, dirigiré el espérragzo 37
el interior del buje 38) adaptandose despuds para ser separa-
da como; por ejemploy por medio del corte.

La Fig. 5 es gsneralnente semejante a la
disposicidn que se representa en la Fig. 2 con la excepeidn
de que en vez de un tornillos el miewbro de pivote de gogne 40
consisgte en un espérrago wetélico maeizo con cabeza que tiene

una porcidn de caia 41 que se adgpta pare ser insertada en ol

-8 -
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buje 42 de "Hylon™ o de material se.ejantey, siendo su pore
cidn de csboza 43 subsecuentemente ublcada en un abosardo 44
provisto para la misma en la oreja 19, & esyarrago 40 tame
bién esta provisto de un di&uetro exterior més grande que ol
dismetro interior del buje 42 y, por lo tanto, en la estrug-
tura ensaublada comprime el buje 42, forzéndolo contra las
paredes de los orificios 19ay 2la y 80a para proporcionsar
engrene fricecionsl conveniente.

Se impide la retraceidn del miewbro de pi-
vote 40 por medio de una pestaiia 45 forieda en su extremo
contrario mediante el remachado o recalgue u operacidén si-
milar después del ensauble.

El dispositivo gue se representa en la Fig,
6 es sustancialuente ignal que la disposicién de la Fig. 4,
prresentado en este ceso el buje coupresible 46 la forua de
tres mieubros anulares separedos 47, 43 y 48y estando forma-
do cada uno de ellos de "“Nylon" o material semejante y sien~
do de una longitud sustancielmente controlada igual al es-
pesor de las orejas respectiivas 19, 21 y 20. Bl pasadlor de
pivote 50 que normalmente tiene un diametro mas #rande que
los orificios centrales de los miewmbros enulares 47, 48 y 49,
con la insercidn dentro de los wiewbros 47, 48 y 49, come
primiré los wieubros de la wmers descrite més arriba con
respecto a la disposieidn repressntada en la Fig. 4,

Haclendo referencia & l& Fig. 7y ol miemw
bro de pivote 51 integra un miewbro tubular cilindrico, de

. s [ S
rstal un otro material sustancisliente rigidos que se inser-
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ta en el buje de “Nylon™ %2 y es sustancialuente dotado de
pestsiia en cada extirewo segin se indica con los naueros 53
¥ 54 para impedir el desuontaje de las partes respectivas
del gozne. In esta estructure el wiewbro de pivote 51 tem-
bién esté provisto de un diduetro exterior més grande que
el difmetro interior del buje 53, por lo cual se impulsara
el buje 52 en contacto de friccidn {ntime conveniente con
laes paredes de los orificios 19a, 22ha y 20a.

BEn la Fig. 8 el :ideuwbro de pivote §5 presen~
ta la forma de un tornillo grueso autorroscente que se adap-
ta pera ser atornillado en el buje 56 para couprimir el
mismo de la manera descrita més arriba, estando un extremo
del tornillo 55 provisto de una cabeza 57 y estando pro-
visto el extremo contrario del mismo de una porcién ghu-
sada 58 que tiene un teladro interno 59, con 1o cual la
poroién ahiusada 58 se podré subseocuenteuente recalcar o
abocinar hacia fuera de otro modo para formar una pestsiia
anular 60, segﬁn se represente con las 1{ineas de trazos.

Haclendo ehora referencia & la modifica~
0idn reuresenteda en la Fige. 9y las orejas de gozne 19y 21
¥y 20 estéan provistas de orificios slincados 1%9as, 2la y 20a
respectivanente de substencislmente igual diémetro., Inser—
tado dentro de los orificios hay ' mieubro de pivote 61
foruado como una pieza umaciza de "Nylon™ que es iniciel~
wente formedo con un diametro exterior algo mas grende
que el diawetro de los orificios. Hl mieubro de pivote

61 teubién es iniclelmente provisto de una poreidn shusa-
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da 62 que tiene un disaumetro nas vequeiio que el di auetro de
los orificios y asi, dursnte el ensawble, dirigira el miem-
bro de plvote 61 al interior de los orificios, con lo cuel
el wienbro de pivote 61 se comprimiré y actuarp as{ eficien-
tewente de le manera conveniente, La porcidn ahusada 62 se
adapta pare ser scparada por €l corte cusndo el mieirbro de
pivete 61 se encuentra en la posicidn de uso,

En todas las formas de la invencidn TEPro=
sentadas en las Figs. ¢ a 8 inclusive, el miewbro compresi-
ble gque circunda el wiembro de pivote actuara friccionslmen—
te para retener las patillas en relacidn ajustada abierta o
espaciada conveniente gon respecto al plano de las lentes sin
periuitir un “desplome™ o trabazdn indebidos. Be obtiene un
resultado semejante con la construceldn wodificada represen—

tada en la Fig., 9, en la cusl el uiewbro de pivote 61 refre-

Pidiendo que oscilen librewente en torno a los goznes,.

Yor lo precedonte sera aparente gque se han
losrado todos los objetos y ventajes de la invenoidn. sera
sparente, sin ewbargos que se podran hecer muchos cwm.bios
en los Jetalles de comstruceidns dispoaicién de partes, y
nétodos repregsentados y descoritos sin epartarse del espi-
ritu de la inveneidn, segin se sxpresa en las reivindiga~
clones que se acoupefian. Por 1o tanto, se oomprenderé que
toda la materia detallada o representeda en los didbujos
que se acoipsiisn se interpretara en sentido ilustrativo y

no en sentido limitetivo,.
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Los puntos de invencidn yropia y nueva que
8¢ presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente dellnvencién en lispefiay por VEINTE ekios, son los si;
gulentes:

.12, -~ mejoras introducidas en la construc~
cidén de ermsdurss oftiluices que integren una ermezdn pa-
Ta soportar un par de lentes espaciadasy un par de pati-~
lles aseguredas a los lados exteriores de la aruazdn y
wedios de gozne para conectar articuladauente dichas pa~
tillas con dicha arumszons comprendiendo los medios de
gozne una pluralided de aberturas que encajan entre si,
orejas provistas en las porciones contizuss de la srmazdn
¥ petillas, estendo dichas aberturas en relacidn substan~
ciglmente alineuday caracterizadas pbfque los usdios de
Pivote dentro de las aberturas de dinlas orejaes couprenw
den un miembro de materiel compresible resistente al des~
gaste en contacto fricoionel por las cares lateresles con
las parecies interiores de les orejas dotadas de aberturas,
que retienen eficientewente las patillas en la posicidn
ajustada abierta o espaciadea conveniente,

22, - Jejoras segun se reivindiocan en la

reivindicacidn 1y caracterizadas porque los medios de pi~

-12 -
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vote comprenden un uiebro de pivote metalico que se €X-
tiende a través de las aberturas de las orejas y un miembro
de friccidn compresible no wetalico en relacidn circunden~
te con dicho miembro de pivote,

3¢, - Mejoras segun se reivindican en la
reivindicacidn 1y ceracterizadas porque un niembro de fric—
oidén no metélico de forua oilindrice se extiende a través
de las aberturasy y porygue dicho wieumbro se usntiene dentro
de dichas aberturas bajo compresién contra los ledos de di-
chas abertureaes para refrensr nuellemente las patillas con-
tra el movimiento libre inconveniente,

42, - Mejoras segin se reivindicen en las
reivindicacionss 1 a 3y caracterizadas porgue el nisubro
de frieccidn es resistente al desgaste, es inherentemente
elastico y posee la habilidad de tender a volver a su ta-
mefio y forma inicligles cuendo se sltera de los mismos.

52, -~ lisjoras segun se reivindican en las
reivindicaciones 1y 2 y 4, caracterizadas porque el miem-
bro de pivote eg de tal dimensidn diametral que couprime el
mieubro de fricoidn circundante, forzandolo contra los la-
dos de dichas aberturas, refrenendo las patililas contra el
novimiento de osoilacidn libre inconveniente, exgepto
cuando se aplica fuerza a las misnes.,

2, -~ Hejoras segun se reivindica en las
reivindicaciones 1 a %y caracterizadas porque el mieuwbro

de fricoidn es hecho de “Nyloh“ 0 de material seuejante.

-13 -
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7¢. = lMlejoras segin se reivindican en las
relvindicaciones 1y a ¥y 4 a 6y carascterizasdias porque 86 in-
serta un medio cil{ndrico metélico dentro del miembro de
fricecidn coupresible y se dilata 1o suficientemente desde
su tameiio inicisl para cowprimir dicho mieuwbro de friccidn
contra los lados de dichas aberturas, refrenando asfh mue-
llemente las patillas contra un movimiento libre ineonve-
niente,

82, -~ Mejoras segun se reivindican en las
reivindicaciones 1y 2 y 4 a 6, caracterizalias porque la
abertura én una de dichas orejas esta roscada y €l miem—
bro de pivote coumprende un tornillo gue ticne una porcién
fileteada ubicada dentro de dicha sbertura roscada, estan-
do el wiewbro @e friccidn ubicado apretadamente dentro de
dichas aberturas no roscadas y circundando sstrechauente
la porcidn no fileteada de dicho miewmbro de pivote, y en—
grenando con las paredes de las aherturas no roscadas.

9¢, - Liejoras segun se reivindican en la
reivindicacidn 7y caracterizadas porque dicho miembro de
pivote presenta la forma de un pasador coﬁ cabeza de metal -
neclizo que tiene un extremo ahusadoy parque un retentor cir-
cular flexible circunda dicho miewbro de pivote, y porque
dicho miembro de fricoidn compresible esta spretadamente ubi-
cado dentro de dichas aberturas y esta en relacidn circun-
daunte estrecha con dicho retentor tubular flexible, por lo
cusl dicho retentor tiene un diametro interior iniciel mas

pequeiio que el diawetro exterior de dicho miembro de pivo-
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te, de suerte que dicho miembro de pivote hace gue dicho
retentor se dilate y compriua dicho miembro de friccidn,

102, ~ lejoras segun se reivindican en la
reivindicacibén 7, 8 & 10y Barscterizadas porque el wieibro
de friccidn compresible comprende varios miewbros anulares
de longitudes controladas substancialmente iguales al e8p6-
sor de les orejas respeotivas.

112, =~ Liejoras introducidas en la construg-
cion de arwaduras oftaliicas.

Tel y como s8 ha descrito en la liemoria gue
antecedey repregentado en los didbujos gue se acompgian y
para los fines gue se han especificado,

BEsta liemoria consta de quinge hojas esorie~

tas & méquina por una sola caras

L6 ENE. 1956

Madrig,

ag/. - 15 -
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