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Este invento se refiere a un fuurgador automatico
de vapor para controlar la extraccion del aire y la
separacién de los condénsalos del vapor.

En instalaciones de calefaccidn, por ejemplo,
en las utilizadas en las industrias de lratamiento,
en los sistemas de caldco y similares, en las q.ue como
medio de calefaccidén se emplea vapor satuijrado o vapor

recalentado, es necesario acoplar diferirijtcs disposi-

- - i i
tivos automaticos para descargar el aire de lossistemas

10. durante el caldeo inicial a partir de la condicion fria,



15.

20.

25.

30 .

35.

40.

22 3642

con objeto de separar del sistema el vajpor condensado,
sin perdida de vapor vivo, y a fin de impedir el retro-
ceso de condensados. Corrientemente se jemplean dispo-
sitivos separados para cada una de las operaciones,
por ejemplo, separadores o purgadoros dfc vapor para la
descarga automéatica de vapor condensado ; respiraderos
de distintos tipos para la retirada autjomatica de aire
del sistema duran je el periodo de caldeo, y véalvulas

de retenciodn de distintos modelos y caracteristicas
instaladas en el lado de descarga de loé purgadores de
vapor para impedir el posible retroceso de condensados
desde las tuberias de retorno del equipo adyacente.

Un algunas instalaciones, en el lado de descarga de

los purgadores de vapor se acoplan valvulas de control
de la temperatura para mantener en el sistema condensado
caliente sometido a presidén, y permitir jla descarga

de condensado que haya llegado a una bajja temperatura
predeterminada.

Ademas, corrientemente, frentea los purgadores
de vapor se disponen coladores o filtros de distintos
tipos para proteger aquellos del polvo, depésitos u
otras materias extrafias, y a menudo, se instalan miri-
llas de control, especialmente en el lado de descarga o
salida del purgador de vapor, para que Ui operario
pueda observar y regular visualmente el ”~ondonsado a fin
de descubrir trazas posibles de materias extrafias o
fluidos corrosivos. !'n otros sistemas se montan termo-
metros indicadores separados, para determinar la tempe-
ratura del vapor que entra en el purgador y del condat

sado que sale de éste.
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Todos estos dispositivos son necesarios para

atender las necesidades de una instalacidn eficiente de

vapor, asi como valvilas y sus asientos separadas para
el control de los nuriadores de vapor, respiraderos y
védlyulas de resitriccidn. Ademés,bla mavor parite de los

pvurgadores de vapor de que en la actualidad se dispons,

. 4
" pueden instalarse solamsnie en una vosicion, de modo

que eg necesario emplear distintos tipos y tamafios
para zacomodarse a las distintas presiones ¥y condicilones
de cargza.

Ligte inveato reconoce los inconvenientes de los
aparatos de este 1tipo, de acuerdo con la téenica anterior
¥y en su forma preferida, trata de proporcionsr un disg-
positivo Unico de control que combine la Ffuncidn de
todos los elementos anteriormente necesarios, a saber,
ourgador de vapor, resviradero o rezistro para el aire,
valvula de restriceidn, ventanilla de control, colador
o filtro v vdlvnla de control de 1: temveratura. =1
disnositivo a que este invento se refiere, por la
eccidén de una sencille valwvula libremente Fflotante o
movil dervendiente con la presién vy la {temperatura, y
de uvn asiento con la misma asociado, esta prenarado
para controlar el escane de alire, la descarsa de conden—
sado ¥y el retroceso de éste. ledios adicionales acoplados
en une consitruccidn preferids del digpositivo, propor-
clionan una comprobacidn visuval de les condiocionss del
condensado 7 de la temreratura del gue se dege rga. Ademas
este invenso se ha wroyectado de tal modo &we la posicion
no ejerce eicevo alsuno en el funcionamiento, y ello

Permite instalarlo er una sistuacion cualguiciae.
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De acuerdo con este invento se proporciona un
parador automatico para vapor que comprende un cuerpo
principal dotado do una enmara de fluido con aberturas
de entrada y desear j;a ano a dicha camara conducen, y
una valvula que re.pula la descarga de fluido desde
la cémara; el purgador se caracteriza por un dispositivo
dependiente del cambio de condiciones térmicas que
contiene varios elementos separados con reacciones tér-
micas distintas; el ele, -oto que reacciona a la
temperatura inflador, se corneta al elemento de valvula
i. la valvula citada, con objeto de 1i;.ld.-roe dispuesto
para mover ésta, cuando la temperatura ambiente alucielo
del dispositivo *_ ;db"j.r.dc alcanza un valor predeter-
minado, siendo tales la conreo.nocién y la disposicion,
que ad clavarse la te uciatura ambiente indicada, el
otro, o los demas, elementos entran en funcionamiento
sucesivamente. Con preferencia, la reaccion del dispo-
sitivo citado estad do acuerdo con la curva temperatura-
presién del vapor saturado.

Un la construccion preferir:"..-;, el dispositivo
dependiente do las variaciones térmicas, comprende
varios segmentos bimetalicos separados, cada uno de
ellos de resistencia .radua6.a y montad3s en el interior-
de la camara de tal"modo que cada uno de los mismos
actue en sucesion ordenada, de acuerdo con el aumento
de la temperatura y de la presién del vapor. Esta
construccidn “proporciona un elemento de sensibilidad
superior a la que con anterioridad podia lograrse.

Otra caracteristica de este invento, consiste

en el modo de montaje del elemento de valvula, para
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cnoviliento libre de flotacidén en el sentido axil do la
abertura de descai*.ja de la camara. Se lo jra ésto,
montando el vastado de la valvula para movimiento lon-
gitudinal y rotativo en un puente de sosten, pivota-

105. daneirue sujeto al primer se puente bimetalico.

Dado que el elemento bimetadlico esta sujeto,
en el interior de la caimana, a una distancia prede-
terminada do la abertura de descarga, el prado de
huelno o separaciéon entre la cabeza saliente de cierre

110. de la valvula y la cara exterior de la abertura de
descarga, que constituye el asiento de dicha valvula,
puede repulanse por medio de una tuerca de ajuste aco-
plada a rosca con el extremo interior del elemento
de valvula y que actua contra el puente de sostén.

115. Se disponen también medios por los cuales el ajuste de
la cabeza de cierre de la valvula puede realizarse por
rotacion de un elemento ajustable, colocado al exterior
del cuerpo principal.

Un una construccién preferida, en la parte

120. superior de la camara se dispone una abertura en la
que se inserta un cristal de control, retenido por una,
cubierta roscada, para permitir la inspeccién visual
del condensado del interior de la camara. Frente al paso
de entrada de la camara principal se dispone un colador

125. o filtro amovible, y junto al extremo exterior de la
abertura de descarna, se inserta un termometro bimetalico
para proporcionar la comprobacién de la temperatura del
fluido que abandona la cémara.

Habiendo asi descrito en general el caréacter

130. del presente invento, se hara referencia particular a
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los dibujos adjuntos que rmesiran, a titulo de ilustra-
cidn, une realizacidn preverida del dispositivo, ¥y
en log cuales:

La figura 1, es una visgia lateral, en alzada

135. v en perspectiva, de una congitruccidn wrererida de
una trampa de wvapor de ggua corresvondienie con el
presente invenvo.

La fizsura 2, es un corte vertical de la
congtruceidn ilustrads en la fizura 1, para mostrar

140. con meyor claridad la construccidn y disposibién_de
lag rviezas internas.

La fisura 3, es un corte en planvta de la
figura 1, tomado por la linea 3-3.
La fipura 4, es una vista fragnentaria de

145, una parte de la construvccidu ilustrada en la figura 2
para mostrar esquematicamente la accidén de una forma
vreferida de elemento bimetalico, siendo la posicidn
ilustrade el movimlento primario hajo condicliones
rejativamente reducidas de tenperatura ¥y presién,

150, La fizurae 5, es una vista frasmenteria corres—
por:diente con la fijura 4, para mostirar la accidn del
elenento bajo la influencia de una nayor temperatura
y presidn.

La fisura 6, es una visisa frazmentaria comms—

155. pondienve con las fizuras 4 y 5 que ilustra todo el
elemento bimetalico en operacidn funcional, tal como se
hella cuando c¢sta bajo condiciomes de alia temperatura
v presiodn.

La fiura 7, es una vista en »nlanta, parcial-

160, mente en corte por la linea 7-7 de la fiura 6, del
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elemento bimetalico preferido para mostrar con mayor
detalle La construccién y los medios de uniodn.
Haciendo referencia particular a las finuras
1 y 2 de los dibujos adjuntos, se ilustra una trampa
universal para vapor de agua construida de acuerdo con
el presente invento, que comprende un cuerpo externo
principal 10 que tiene un hueco interno que constituye
una camara 12 para fluidos, y perforaciones opuestas
que constituyen conductos de entrada 14 y de salida 16.
El conducto de salida 16 desemboca en una parte ensan-
chada intermedia 20 y se continua con una abertura
roscada 22 que provee medios de conexién con la caferia
de un sistema de calefaccidon. El conducto de entrada
14 también esta roscado para permitir la interconexion.
El conducto de salida 16 esta roscado, y un
asiento roscado de valvula 24 se halla montado en el
conducto de manera que el extremo del asiento entre
algo en la parte ensanchada 20. Una piezavalvular
que tiene un vastago alargado 30 y una cabeza bulbosa de
cierre 32 se halla montada de la siguiente manera, en
forma de poder efectuar un movimiento flotante libre en
la camara 12. Un elemento bimetalico 40, que responde
a la accién de la temperatura y la presidén, esta montado
en la parte inferior de la camara 12 por medio de tor-
nillos 42 que entran en adecuadas aberturas roscadas
provistas en el cuerpo de la cubierta. El elemento bimeta-
lico 40 consiste esencialmente en una base o soporte 44,
atravesado por los tornillos 42, y una serie de segmentos
bimetalicos 45, 46 y 47 montados en relacidéon mutuamente

espaciada en la base 44 por medio de varillas roscadas
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48 y tuercay de traba 49. las adelante se describirs
con mayor detalle la construceidn y el Ffuncionamiento
del elemento 40.

Un puente 50 se Mla fijado al primer se:smen-
to 45 del elemento 40, por soldadura de puntos o de otra
manera similar,e incluye pestafias sopresalientes 51
entre las cuales se halla montzdo de maners oscilable
un balancin 52 en forma de cufia que tiene ﬁna aberiura
central 53. BL cxiremo tiacgero del eje o véstago 30
de la pieza valvular se holla wrovisto con una parte
terminal enrrosada 31 que pesa deglizavlemente por la

abertura 53 del balancin 52. &1 exiremo trasero de la

e
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aivula 31 se halls roscado, y se halla pro-

vigto ccun tuerc.s

oy

je trang 33.
La cara inserna del walanein que sostiene
a la pleza valvilar ge halla 2chaflanada de msnera
[ 4 ' -, -1, kel
de formar un angulo con ressyvecto o las tuercag de
traba 33, ¥ se provee una cuile de ajusie, nontada en
Torma oscilable, que <liene una cara an;ulor corresvon-—
dienie para ajusiarse deslinablenmente entre el balancin

52 y lag tuerecos 33. Lia cuiia de ajuste 70 es bifurcada

de menern de exteuderse a amdos lados de la ovarte
torninal 31 de Lo valvuls v se halla monteda en Yorna

pe

oscilavle en el extremo de una vurilla alorsada '3

que pasa pOr un vanon roscado V2 para lle; s gl exterior
del cuerpo 10, donde se halla uwida & una tapa roscada
ajusvanle (1 que codza soure el exvremd del tendn 72
La unidn oscilable enire el exirsmo de Lo varilla 13
7 la culila 70 congiste en un soporie T4 en forma de U,

montvado en Forma oscilatule en el exwremo de la varilla,
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pasmado deslizablemente un eje 76, sostenido entro los
brazos del soporte 74, por una abertura en la parte
inferior de la cuila 70.
Preferiblemente so provee un anillo de cierre
225 hermético 30 en el tapén 72 para evitar las filtracio-
nes posibles de fluido entre la varilla 73 y el interior
del tapdén, y se provee una tuerca de traba 82 de
manera de permitir que se trabe a la tapa de ajuste 71
en cualquier posicion deseada.
230. Con esta disposicion, la rotacion de la tapa
de ajuste 71 por fuera del cuerpo 10 causa un ascenso
0 descenso correspondiente de la cuila 70 de manera
que actue contra el balancin 52 y varie asi la separa-
cién gue existe entre la cabeza 32 de cierre de la
235. valvula y el asiento de valvula 24.
elemento bimetalico se halla construido de
manera tal que su desviacidén sigue una curva gue es
substancialmente ifual a la curva del vapor saturado.
Dado que resultaria extremadamente dificil, por no
240. decir imposible, obtener un solo elemento bimetélico
que tenga las caracteristicas exactas de presiones y
temperaturas de la curva del vapor de agua saturado,
se construy6 el presente dispositivo de segmentos mal-
tiplos ue modo que el elemento sensible a la acciodn
245. de la temperatura responda en la forma mas semejante
posible a la curva del vapor saturado. Por lo tanto,
los segmentos bimetalicos 45, 46 y 47 se hallan mon-
tados en relacidén muruamenje espaciada en el soporte
44 de modo que solo funcione el primer segmento 45 entre

250. 0y 3,5 kgZcm , es decir de aproximadamente 2130 a
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aproximadamente 150SC (véase la fi aura 4).

M  secundo seg™nenuo 46 entra en funciones
a una -c porujam lo uproximadauoaue 150S@ ir suma
su capacidad para agre par fuerza al segmento 45 dentro
del orden de aproximadamente Ilgosc a aproximadamente
20020. para una presié6n de 14 kg/cm”™. (vcase la
figura 5). -bn es™e punao entra en funciones el segmento
47 para aumentar la fuerza de los segmentos 45 y 46
para una presion de aproximadamente 14 hasta aproxima-
damente 25 kg/cm (véase la figura 6).

Se comprendera que, mientras se ha ilustrado
a cada uno de los segmentos 45, 46 y 47 como compren-
diendo una sola plancha bimetalica que comprende dos
metales que tienen coeficientes de expansidon.térmica
muy diferentes y que tiende por lo tanto a cambiar
su curvatura cuando se la somete a un cambio de tem-
peratura, esta disposicidn tiene un mero caréacter
ilustrativo y, en la préactica, cada segmento se halla
compuesto por una pluralidad de placas bimetalicas.
La cantidad de placas bimetalicas de cada segmento
aumenta proporcionalmentc del segmento 45 al segmento
47, dependiendo la cantidad exacta de placas de cada
segmento del tamafio y la resistencia mecanica de
las placas individuales y la traccidén térmica que se
requiere para mantener cerrada a la valvula contra la
presion del vapor, Este factor queda determinado, por
supuesto, por la superficie del conducto de salida 16
y la superficie sobre la cual actla la cabeza 32 de
cierre de la valvula.

En la construccio6on mediante la cual se obtiene

-\
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que los se:mentos 45, 45 y 47 actuen sucesivanenie se
utiliza una plancha separadora 90 de métal entre la
base de cada placa en la vecindad del soporte 44,
halldndose libres los exiremos superiores de los
segmentos de manera que cafa sesmento se halla sena-
rado del sesmento vecino, Bl espesor de lag planchas
90, queda determinado por la desviacidn libre del
material bimetdlico utilizado entre temperaturas de,
por ejemplo 100 y 1502C, & 150 y 2002C,

£l cuerno 10 de la cubierta también presenta
una abertura superior 100, centralmente ubicada, que
desemboca en la camara 12, halldndose montado en esta
abertura, entre juntas de amianto 114 y 116, un disco
de vidrio quimicamente resistente 102. Bl disco 102
queda retenido en su nogicidn »or medio de una tapa
anvlar 104 que se halla roscadoc en la abertura 100.
Estle sistema provee un mirador de vidrio por el cual
ruede verificarse visualmente la condicidn del fluido
gue se halls en la camara 12,

Bl extremo de la céamara 12 que se halla vecino
al conducto de entrada 14 de halla reducido hasta Fformar
una parte 13, substancialmentécilindrica, en la cual
se halla montado un filtro 124 por medios conocidos,
Segun se indica en el dibujo, la se;araoién que gueda
entre el fildro y las paredes vecilnas de la camars
valvular es vpor 1o menos tan pequeﬁécomo el tanma’io de
las »nerforaciones del filtro. Se proves una aberiura
roscada 105 en el cucrgpo 10 por debajo de la parte
13 de la cdmara, y un tapdn filtrador 106 se halla

> 1. 5 ’ .
roscado en esta abertura con una juntaz hermetica 108

T T
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de cobre entre las caras enfrentadas del tapdén 106
y el cuerpo 10.
Se provee otra abertura roscada 110 en el
cuerpo 10 sobre la parte ensanchada 22 del conducto
315. de salida 16, y un termémetro bimetalico 112 de reaccidn
rdpida se halla roscado en esta abertura de modo que
la parte térmicamente sensible 113 se halle en la
trayectoria del fluido que sale de la camara 12.
Seqan se comprendera de la descripcidn pre-
320. cedente, la pieza valvular puede desplazarse libre-
mente hacia adelante y atras con respecto al asiento
de valvula 24, y el soporte de balancin 52 sélo provee
un soporte moévil. 1)1 desplazamiento de la pieza valvular
en el sentido de A a B, seyun se indica en la fijara
325. 2, se halla limitado por la tuerca de ajuste 13 que se
halla roscada en el extremo 31 de la valvula y es
traoada en la posicién deseada por medio de la tuerca
tratadora cooperante, Dado que el elemento bimetalico
40 se halla rapidamente unido al cuerpo 10 de la
330. trampa en la camara 12, aquél se halla adaptado para
desviarse en el sentido de B a A bajo accioén de la
influencia térmica del vapor de a.jua que entra en la
camara 12, poniendo en contacto a la cabeza de cierre
32 de la valvula con el asiento de valvula 24 y
335. cerrando asi la valvula. Cuando entra un condensado
mas frié en la camara 12, la caida de la temperatura
permite que el elemento 40 se desvie en el sentido
de A y B, permitiendo la extraccién de la pieza
valvular desde el asiento de valvula a consecuencia
340. de la presién que actla sobre la cabeza de cierre 32

de la valvula en el sentido de A a B.
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huelgo existente ea condicién fria,

cuando no hay vapor de agua en la trampa, queda deter-
minado por la posicién de la cufia de ajuste 70. Al
3 hacer girar a la tapa de ajuste 71 en el sentido de

rotacién de las agujas de un reloj, la pieza 70 asciende

reduciendo el huelgo que queda entre la cabeza de

valvula 32 y el asiento de valvula 24; haciendo girar

la tapa de ajuste 71 en el sentido contrario al sentido
1-50. de rotaciéon de las agujas do un reloj, la cufia descien-

de , aumentando el huelgo entre la cabeza de valvula

32 y el asiento de valvula ¢4.

m Xuneioilaniento, y con rezerenci la

figura 2, se ilustra a la trampa en una posicién en la
355. cual se inicia el funcionamiento del aparato desde la

condicion inoperativa fria. La linea no contiene vapor

de agua, de modo que sOlo se expulsa aire y agua fria

do las lineas y el aparato por accién do la presiodn

de vapor do caldera. Al actuar a. no a superficie
360. de la cabeza de «ci;uro 32 .h la valvula, esta presion

empuja esta caoeza en el sentido de A a B. La cabeza

fanal v. cu o Madido hasta que la tuerca de

ajuste 33 entra en contacto con la pieza 3c cufia 70;

la trampa se halla “l..a.z y la linea de presion se
365. halla unida, a la linea de retorno, in esta condicion,

la ploz.L valvular actla cono una purga do aire,

dejando pasar un chorro inicial de aire y agua fria.

No se requiere otra valvula, tal como la requerian los

sistemas anteriores, Vv esta operacidén puede ser visual-

370. mente seguida por el mirador de vidrio 102 y el gobierno
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de la vemperatura permitido por ¢l medidor 112.
Cuando entra vavor en latrausa, la valvula

g

¢

8 ccrrada por lo vemperaturs del vavor. La fijura 4

(2
¥

lusg:

[ sald

2 esquenallceorenie la aceidn de la valvule y el
375. elencnio en esta posicidn. w1l condensado ha sido deg-
cair;ado y el anarato y tolas las 1ineas que conducen
a la tranpa contienen vanol' d¢ a/rm. 1 vajnor enitranie
calienta al elemento binmetalico 40, 1lo qﬁe oauéa una
Gesvieeién del nimetal ¥y un dégpisganiento de 3 g A en
330, la Torma previamease degerita. ssta accidn Lleva a la
cobeza 32 de la valvula en el gentido de B a &, de
modo gue la supcrficile caiérica se asienta en el cxtvemo
del asiento 24, quedando cerrada 1djrampa ¥y encerrado
el vapor. Ln este caso también pucle observarse el :
385, vanor eunbtrante vor ol rdrador de vidrio 102 a fin de
detcerminay la presencia de cuslsgyulcera coloraciones £

alis corrosivos peligrosocs

o
i...J
o

que afscien la superficie del vidrio. Sezin se ha ‘ |

descrito mds arriba, la preseunve censiruccidn del ;
200. eloaento tirmicamenie seunsible 40 contiiuara funcionando ‘
de mancra similaﬁa medida que sumensan la presion v

la temneratura del vapor, de modo que el apnrato nuede

trabajar dentro de un anplio orden de presiones y tem—

peraturas, ;
395, Cuando se condeusa el vapor, la valwvuls

abierta nor vpresidn. En esta condicidn, entra condensado

ld . .
en la camara 12 de la trampa y la llena. La aperiura
de la pleza valvular se efectua en dos ebtapas. La pri-
o ) L4 -
mera etape es efecituada por un imvulso termico de la

400, gipuiente manera. Debido a que la temperatura del
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condénsalo ene entra en latrampa es menor que La tem-
peratura del vapor, el elemento bimetalico 40 se
desplaza un poco en el sentido de A a B dado que la
cabeza de cierre 32 de la valvula flota libremente

y se halla siempre bajo presiéon. Asi soltada por este
movimiento inverso, la cabeza 32 de la valvula es
extraida del asiento 24 y abre la trampa que une el
lado de alta presiéon con la linea de retorno, En

esta forma, se deja libre el flujo del condénsalo.
Cuando tiene efecto esta etapa, gravitan las siguientes
fuerzas sobre la trampa. La traccidén térmica desarro-
llada por la desviacion del elemento 40 actua en el
sentido de B a A, manteniendo cerrada a la valvula. La
presion actla sobre la cabeza esférica 32 de la
valvula, que tiene una superficie substancialmente
igual a la superficie del asiento de vahvula 24. Al
actuar sobre la superficie de la cabeza de la valvula,
esta presion desarrolla una fuerza de presion que
actua contra la traccidn térmica en el sentido de

A a B cuando el condénsalo entra en la trampa. EI
elemento, bimetalico sufre una ligera desviacién en

el sentido de A a B cuando la traccion térmica del
bimetal se reduce en grado suficiente para que la preci-
tada fuerza de presidn venza a la traccién térmica y
abra a la valvula. Ouando queda libre el flujo de
condensado y 1" cabeza de la valvula se halla parcial-
mente desasentada, la presidén actla sobre toda la su-
perficie interna de la caoeza 32 de Ia%dlvula- Esta
superficie es mayor que la del asiento de valvula 24,

de modo que se apliea una mayor energia de presién a la
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cabeza 32 de la valvula, venciendo la traccién térmica
decreciente del elemento bimetalico. Esta mayor fuerza
de presion empuja al elemento bimetalico hacia su
posicion originaria de soporte, de modo que la pieza
valvular puede efectuar su recorrido completo en el
sentido de A aB, aoridondo la valvula a capacidad
completa.

Cuando la valvula se halla abierta en la
forma precedentemente descrita y el condensado o aire
ha sido descargado, y por casualidad la presién en
el lado B, correspondiente con la linea de retorno,
fueramayor durante un momento, entonces la presiodn
en el lado de entrada A que hace salir al condensad)
de la trampa se detendria o invertiria, y el agua
volveria a entrar en la trampa, dafandola.

Con la construccion del presente invento,
debido a su montaje flotante libre, la pieza valvular
se desplazara en el sentido de B a A bajo la influencia
de la presién de aire del lado B y mantendra cerrada
a la trampa hasta que se han reestablecido condiciones
normales de presion. En los aparatos anteriores, a
fin de evitar este flujo de retorno, se instalaban
habitualmente valvulas especiales de retenciodn.

El dispositivo del presente invento provee
un gobierno maximo de la temperatura. Segln se ha men-
cionado precedentemente, la temperatura del condensado
siempre es interior a la temperatura del vapor de agua
bajo condiciones i1guales de presiéon. En las trampas
comunes para vapor de agua, el condensado es descar-

gado de la trampa en cuanto aparece en este dispositivo;
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algunos tipos de trampas de vapor descargan este con-
dénsalo a temperaturas que son practicamente tan
altas como la temperatura del vapor. Otras construc-
ciones o trampas so6lo descargaran este condensado

465 . una vez que la temperatura del condensado desciende por
debajo de un cierto nivel.

El presente invento provee los medios nece-
sarios para determinar por adelantado a qué temperatura
del condensado, bajo una cierta presién, la trampa

470. de vapor ha de morirse y descargar el condensado. La
tapa de ajuste 71 que se halla por fuera de la '‘trampa
y que actua sobre la pieza de cufia 70 provee un
mecanismo que permite el ajuste de la trampa para dife-
rentes temperaturas de descarga del condensado.

475. El huelgo entre la cabeza de valvula 32 y el
asiento de valvula 24 queda determinado por las propie-
dades de desviacidon del uimetal utilizado en el elemento
40. Si se ajusta a la trampa para esue huelgo mas
grande, la valvula se abrira y descargara condensado

480. a la temperatura mas elevada posicle, lo que, en la
trampa ilustrada, es de aproximadamente 1,5 a 2 grados
por debajo de la temperatura de4 vapor. Si se desea
que la diferencia entre la temperatura de descarga del
condensado y la temperatura del vapor sea mayor, se

485. reduce el huelgo entre la cabeza de valvula 32 y el
asiento de valvula 24 en estado frio, de modo que sea
mayor el tiempo que se necesita pora que se reduzca la
traccién térmica del elemento 40 para que se desplace
en grado suficiente en el sentido de A a B para extraer

498. la cabeza de valvula 32 del asiento de vadJ.vula 24 y abrir
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la trampa.

Otra ventaja del dispositivo del presente
invento reside en el hecho de ene, debido a la ubica-
cion de la cacesa de valvula 34* ésta es gradualmente
liberada contra la presidén cuando se descarga condensado.
Se evita asi el martilleo que se producia a menudo en
las instalaciones anteriores do vapor de agua a presioén,
debido a los movimientos repentinos de apertura y cie-
rre do las valvulas.

Se comprendera que el conjunto de trampa
para vapor de agua del presente invento puede ser
instalado en cualquier posicién. La trampa puede ser
instalada verticalmente, horiaontalmente, y con el
mirador de vidrio mirando hacia arriba o abajo, Yy
esta posicidén carece totalmente de influencia sobre
el funcionamiento de la trampa.

3 0T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera do realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones do detalle en cuanto no alteren su rrincinio
fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Introduccién ror 10 a..-os en zspaiia: "Perfeccionamientos
en sccadoros-pur¢adores automaticos de vapor'; carac-
terizandose por lo siguiente:

13 .- rei secciona cientos en socadores-purgadores

boma bico”™ de vapor, ”“mac abrigados por comprender

un cuerpo principal con unacaxiara do fluido v con
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aberturas de entrada y de descarna que a dicha camara
conducen, y una valvula que recula la descarga de fluido
de la camara, caracterizado por un dispositivo, depen-
diente de las variaciones térmicas, que comprenden

525. varios elementos separados que reaccionan do distinto
modo a las variaciones térmicas; el elemento dotado de
reacciéon a la temperatura inferior, se conecta al
elemento de valvula de la valvula citada con objeto
de hallarse dispuesto para mover ésta, cuando la

530. temperatura ambiente alrededor del dispositivo mencio-
nado alcanza un valor predeterminado, siendo tales la
construccidén y disposicion que al aumentar la mencio-
nada temperatura ambiente el otro elemento, o los
demds, entran sucesivamente en funcionamiento.

535. 22 .- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en la reivindicacion 1Q, caracterizado porque la
reaccion del dispositivo citado esta do acuerdo con
la curva temperatura-presion del vapor satinado.

32 .- Perfeccionamientos, segUn lo especifi-

540. cado en la reivindicaciéon 13, o 23, caracterizado por-
que cada elemento se/arado es un segmento bimetélico
deformable por la temperatura del vapor saturado.

43 .- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en la reivindicacién 33, caracterizado porque los

545. segmentos bimetdlicos son independientes y solo estéan
unidos entre si por un extremo; las partes no acopladas
de les segmentos estan libres para movimiento indepen-
diente por activacién; el primero de los segmentos esta
cinematicamente unido al elemento de valvula, por cuyo

550. medio, primitivamente, dicho primor segmento actua para
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oerrar la valvula cuando se encuentra presente vapor a

baja-presion-temperatura, mientras que los demas

segmentos permanecen en su posicion inactiva separa-

dos del primer segmento; la mencionada valvula, cuando
555. estd cerrada, impide el ulterior movimiento del

primer segmento, mientras que los demas se curvan

mas aun a través do la separacidén, en contacto ope-

rativo con el primer segmento, desarrollando fuerza

adicional; los segmentos, de este modo, actlan en
560 orden sucesivo para seguir practicamente la curva

temperatura-presion del vapor saturado.

53.- Perfeccionamientos, segunlo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el asiento de la valvula esta

565. dispuesto en la abertura de descarga y el elemento
de valvula tiene una cabeza que coopera con dicho
asiento, y un vastago que se prolonga al interior de
la camara donde esta cinematicamente conectado con
el elemento que reacciona a la temperatura mas baja.

570. 63.- Perfeccionamientos, segun lo especi-
ficado en cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la valvula puede flotar
libremente y esta preparada para moverse en cualquier
direcciéon, solamente bajo la presién del fluido,

575. cuando no se mantiene cerrada por el mencionado dispo-

sitivo dependiente de las variaciones térmicas.

73.- Perfeccionamientos, segun lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el elemento que reacciona a la

580 temperatura inferior estad sujeto a un yugo al cual
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esta pivotado un elemento que tiene una abertura en
la que esta mondado a deslizamiento el vastago de la
valvula, dotado de un tope en el que se ajusta el
elemento pivotado.

82.- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en cualquiera de la.s reivindicaciones anteriores,
caracterizado por comprender medios para ajustar
la posicidén de la valvula con respecto al dispositivo
dependiente de las variaciones térmicas.

$2.- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en la reivindicacién 72, caracterizado porque
el elemento pivotado tiene una superficie convergente,
interponiéndose una cufia entre dicha superficie y
el tope mencionado, y por medios que se prolongan
al exterior del cuerpo principal que permiten mover
la cufia en direccidn transversal al vastago de la
valvula, para aumentar o disminuir la distancia entre
la superficie convergente y el tope.

102 .- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por montarse un filtro en la apertura
de entrada.

112_.- Perfeccionamientos, seipin 1o especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el cuerpo principal tiene una
placa transparente de inspeccién, a través de la cual
puede inspeccionarse el cierre fluido.

122.- Perfeccionamientos, segun lo especifi-
cado en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque en la abertura de descarga se
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inserta un termémetro bimetalico.

13a.— Perfeccionamientos en secadores-purga-

dores automaticos de vapor; tal y como queda substan-

cialmente descrito en la presente memoria e ilustrado

en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de veintiddés hojas

escritas a maquina por una sola cara.
Madrid, 23 AD. 19H

VELAN EnGIhEmRING COi”~MFfY LIMITED.
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