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PATENTE DE INVENCIQN

a favor de
Dn. JOAQUIN GARCIA VOLTAINA, de nacionalidad Espaiiola, resi-

dente en Barcelona y domiciliado en el Passo de la Bxposicion

por:"PERFECCICHAMIEITIOS EN L4 PABRICACICH D PIERZAS DE CRFEBRE-

RYA ESFERICAS".

JMEMORIA DESCRIPTIVA

————

BEn la fabricacion de adornos y filigranas del ramo
de orfebreria son muy utilizadas pequeilas piezas esfericas a
cuya fabricacion se refieren los perfeccionamientos objeto de es-
ta patente.

Dichas esPeras pueden obtensrse a mano y utilizando
sencillos moldes y herramientas o bien mediante la utilizacion
de mdquinas especiales mas o menos complicadass

. El recurrente ha ideado unog perfeccionamientos en
la fabricacion de esta clase de elementos que sin ser completa-
mente manual o de ariesania, no exige tampoco ¢l uso de las
complicadas méquinag especiales cuyo costo resulta siempre muy
elevado y que ha de permitir, por tanto, la préctica del tra-
bajo a que nos referimos, en un plano medio entre la artesénia
¥ la industria propiamente dicha.

Consigsten esencialmente los perfeccionamientos de
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invencién del recurrentc, para _os que se solicita Patente =
y cuya descripcidn, en lo que tienen de esencial, es cbjeto

de esta lemoria, en partir de planchas muy delgadas del metal
de que se quieran Tabricar las esferas y cortarlas mediante ci-
zallas en tiras de un ancho ligeramente superior a tres veces
el didmetro de las esferas a fabricar; se hacen pasar dichas
tiras por una punzonadora que corte en ellas y separe sucesivas
piezas en forma general de estrella con bordes diversamente
festoneados y con dibujos cortados o resaliados, corregpondien—
tes a la apariencia definitiva que se desee obtener; estas
piegas de forma general de estrella se sitdan sobre’una oquedad
en forma semiesféricn y mediante un punzdn terminado en pun—
ta roma ¥y asimismo semiesférica, se las dobla con lo que que-
dardn en forma de sefiiesferas prolongadas hacia arriba por una
pared cilindrica formada por espigas correspondientes a las
distintas puntas de les estrellas anteriores; se sitlan dichas
pierzas en la misma oquedad que ha servido para labrarlas ¥y

mediante un punzdn cuya nunta termina en una semiesfera hueca

se unen y aprietan las puhtas de las paredes laterales, acaban—
do la Pormz cuoférica y, finalmeniz, para corregir las pequeilas
tmperfecciones que hubieran podido resultar, se las sitda entre
dos dimscos paralelos, que se hacen girar sn sentldo contrario
con lo que las esferas quedardn completamente terminadas y
aptas para ser entregadas al mercado.

sin que ello signiligue rustriccidn alguna en el
objeto de la patente solicitada ¥ Gnicamente a tftulo de ejemplo

para aclarar la dsscripeidn, en lo que sigus y en los planos

adjuntos nos referiremos a un casc concreto de realizacion pric-—
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tica de los nuevos perfsccionanientos.
En la figura primera se representa una de lag tiras
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metilicas cortalas de acuerdo con nuestros perfeccionamientos i
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~l- de la gque se cortan y separan en la forma dicha unas a
manera de estrellas —2-.

Las figuras segunda y tercera describen grificamente
la operacion de conformado de las estrellas dichas en la siguien-

te operacion descrita y, en ellas, -2- es la estrella procedente

1]

de la operacidn anterior, =3- el soporte de la oquedad semiesfé-
rica -4~ y por —5— y -6~ se rvepresenta el punzdn en sus dos posi-
ciones extremas.

Terminada esta §peraci6n, las piezas quedan en la
forma dibujada en -2-, en la figura cuarta.

La figura quinita es una descripcidn gréfica de la
operacidn de doblado de las puntas terminales de las piezas —2-,
sobre un soporte —=3~, mediante el punzdn ~7- terminado en hueco
semiosférico.

La figura séptima representa dos discos paralelos
-0, corralos por pared lateral -8-, que pueden girar en diverso
sentido sobre los ejes =lo- y =11l- practicando la operacidn
de terminado de nuestros-perfedciohainientds sobre las bolas —2-
situaﬁas entre 1los mismos.

No alteraran la esencialidad de esta Patente'aquellasl
variantes accidentales como materiales empleados, aparatos o mé-
quinas utilizados en la aplicacion de los nuevos perfeccionamientos
¥, en general, cuantas no alteren o modifiquen fundamentalmente las
caracteristicas principales descritas.

HOTA:

Iista Patente se caracteriza por:

19 - Perfecciocnamientos en la fabricacion de piozas
de orfebreris esfericas, caracterizados por partir de planéhas
myy delgadas del metél de que se gquieran fabricar las esferas

¥ praciticar una ordenada sucesion de eperaciones mecanicas, rea-—
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lizadas cada una dn especiales condiciones, en cuyas condiciones
¥y cn cuyo conjunito consziste el procedimiento de fabricacion siendo
dichas operaciones: 12 cortado metdlico del metaly 22 punzonado de
80. las piezas cortadas: 3% moldeado mecdnico de las piezas punzonadas;
42 labrado y terminado de las niegas moldeadas y 5% acabado y afina~
do mecdnico de ias mismas piezas, realirzandose cada una de estas
operaciones de acusrdo con las siguientes norrmas: las planchas me-
tdlicas serdn coriadas mediantes cizalla en tiras de un ancho li-
85, geramente superior a itres veces el aidmetro de las esforas a Ta-
bricar; se hacen pasar dichas tiras por una punzonadora que corie
en ellas ¥y sevpare sucesivas piezas en forma general de estrella

con bordes diversamente festoneados y con dibujos cortados o re-

saltados, correspondientes a la apariencia definitiva que se desee ;

4 p=4

%0. obtener; estas pilezas de Torua genaral de estrella se sitdan sobre

P

una oquedad en forma semiesférica y mediante un punzdn terminado enm v
punta roma y asimismo semiesférica, so las dobla con lo que quedarin
en forma de semimsferas prolongzades hacia arriba por una pared ci-

1fndrica formada vor eSpigas corregpondicntes a las distintas pun— [

95, tas de las oirellas anteriores; se sitlan dichas piezas en la mis-

ma oquedad que ha servido para labrarlas y mediante un punzdn cuya

punta terminag en una semiesfera husca se unen y apristan las puntas

JRE—

de las paredes laterales, acabanic la forma esférica y, finalmente,
para corregir las pequeflas imperfecclones que hubieran podido re-

looe sultar, se las sitda entre dos discos paralelos, que se hacen girar
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en sentido conbtrario, con lo gue las esferas quedardn completamente
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terminadas y aptas para ser cenbtregadas al mercado.
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20 .. “Parfeccionamientos en la Fabricacion de piezas
de orBebreria esféricas".
105. Todo tal y como queda descrito, reivindicado y dibu-

jado en los planos adjuntos.
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egoritas a méquina por una sola de sus caras debidamente rein—
tegradas.

1lo. Barcelona para iladrid a cince agosto de mil noveoien-
tos cincuenta y cinco.

P.A.

Javiar Fina Goil
B D
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