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P A T E N T E  D E  I N T E N O I C B

a favor de
D. Teodoro SANMARTI MARTINEZ — de Racionalidad española — 

domiciliado en Carretera de Tarrasa, 25-29 SABADELL
por:

" Mecanismo automático para variar la velocidad de aociona 
miento de las máquinas continuas de hilar, en relación con 

el movimiento del porta-aros"
—— =====: oOo: ===———

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En las máquinas continuas de hilar, durante el plega 
do o arrollamiento de las sucesivas capas cónicas que forman
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el cuerpo de la husada, el hilo está sometido a variacio­
nes de tensión que pueden provooar su rotura, por lo que 
es de gran importancia poder conseguir una máxima unifor­
midad en la tensión del hilo.

$ Las teisLones del hilo que se arrolla sobre la husa­
da están en proporción inversa al diámetro de arrollamiento 
ya que esta tensión depende principalmente del rozamiento 
del cursor con el anillo, y este rozamiento depende a su 
vez de la fuerza centrífuga del cursor, de tal manera que 

10 ouando el hilo se pliega sobre el diámetro mínimo, es decir 
sobre el vórtice de las capas cónicas de la husada, su 
tensión alcanza su valor máximo, mientras que cuando se 
pliega sobre el diámetro máximo correspondiente a la base 
de dichas capas cónicas la tensión adquiere su vaLor míhi— 

15 "°*
Esta tensión del hilo solo puede aumentarse o dis­

minuirse variando la fuerza centrifuga del cursor que de­
pende de la velocidad del cursor y del diámetro medio 
del anillo, de lo que se deduce que en la práctica, para 

20 mantener la tensión del hilo a un valor constante corres­
pondiente a un numero de hilo y a una torsión determinados, 
es preciso variar periódicamente la velocidad del cursor 
variando en correspondencia la velocidad de plegado. 0 sea, 
que al efectuar el plegado sobre el diámetro máximo la ve- 

25 locidad ha de ser máxima, y reciprocamente, al plegarse el 
hilo sobre el diámetro mínimo la velocidad ha de ser mínima 
debiendo tambión variar en la misma proporción la veloci -
dad de los cilindros de estiraje para que la tensión se man_ 
tenga uniforme.

30 Esto se consigue de una manera prácticamente eficaz
con el mecanismo objeto de la presente patente, el cual tie-
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ne por objeto provocar automáticamente la variación de 
la velocidad de accionamiento de las máquinas continuas 
de hilar, en relación con el movimiento del porta aros, 
es decir, en relación oon el diámetro de plegado del hilo.

Este mecanismo proporciona automáticamente la re­
gulación de un variador. de velocidad de cualquier tipo 
conocido, por ejemplo, del variador de poleas extensibles 
descrito en la patente anterior ns 214*549 del mismo solí, 
citante, y comprende un servomotor hidráulico que mueve la 
regulación de este variador y que es accionado en uno u 
otro sentido, a través de un mecanismo especial, por efec­
to del movimiento del porta aros o balancé da la máquina 
continua.

Dich-o servomotor hidráulico consiste en un cilin 
dro en cuyo interior se mueve en uno u otro sentido un ém­
bolo cuyo vástago forma una cremallera que por medio de 
una transmisión de engranajes acciona el eje del regula­
dor del variador. El movimiento del émbolo en uno u otro 
sentido se obtiene por medio de aceite, u otro fluido, que 
procedente de un depósito, es inyectado a presión por me­
dio de una bomba, y a través de un distribuidor se dirige 
a uno u otro de los extremos del cilindro.

El eje de mando del distribuidor está acoplado 
mediante un sistema de palancas con el mecanismo que comu­
nica el movimiento al porta aros, denominado usualmente 
"balancé". El mecanismo comprende además, otro sistema 
de palancas, también combinado con el movimiento del ba­
lancé, que pone fuera de servicio el servomotor al quedar 
completa la husada y mientras se forma el fondo de la mis­
ma, es decir, que el mecanismo solo actúa para variar au­
tomáticamente la velocidad de accionamiento de la continua
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durante el plegado de las capas cónicas que forman el cuer 
po de la husada.

En los planos adjuntos se representa un ejemplo de 
realización del mecanismo automático para variar la veloci­
dad de accionamiento de las máquinas continuas de hilar, oh 
jeto de la presente patente.

La figura 1 es una vista del conjunto del mecanis­
mo, comprendiendo parte de la continua de hilar y parte del 
variador de velocidad.

La figura 2 es una vista por encima, y a mayor es­
cala, de la parte esencial del mecanismo.

La figura 3 es un detalle de una parte del mecanis­
mo de la figura 2, visto de lado.

Lá figura 4 representa el distribuidor del servomo­
tor, a una escala ampliada y visto en sección vertical por 
la linea IV-IV de la figura 2.

La figura 5 es una sección vertical del distribui­
dor por la linea V-V de la figura 4.

Las figuras 6 y 7 representan esquemáticamente las 
dos posiciones del distribuidor^

En la figura 1, por -1- sé representa la banoada de 
una continua de hilar, cuya regla portapuas -2- sostiene los 
husos -3- sobre los que se arrolla el hilo que pasa por el 
corredor que gira sobre el aro -4-, fijado en el porta aros 
o balancé -5-.

El hilo se va plegando sobre el huso -3- en sucesi­
vas capas cónicas, a partir del fondo de la husada hasta el 
vértice de la misma, para lo cual el balancé -5— está some­
tido a un movimiento alternativo vertical, moviéndose lenta 
mente en su carrera ascendente para formar una capa y rá­
pidamente en su descanso para armar la capa cruzada o

de ligado, empezando en cada capa la carrera ascenden—

30
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te a una altura ligeramente superior hasta llegar al ex­
tremo o vértice de la husada.

El mecanismo objeto de esta patente, destinado a 
variar automáticamente la velocidad de accionamiento de 
la continua en relación con este movimiento del balancé 
-5— , comprende un variador de velocidad, preferiblemente 
del tipo descrito en la patente na 214.549, qa se ha re­
presentado en su conjunto por —6— , y cuyo eje de regula­
ción está provisto de un piñón dentado -7- con el que en­
grana una rueda dentada de mayor diámetro -8-.

Con este variador de velocidad -6- se oombina un 
servomotor hidráulico constituido por un cilindro -9- en 
el interior del cual se desliza verticalmente un émbolo 
cuyo vástago -10- forma una cremallera -11— que engrana con 
dicha rueda dentada -8- del variador. El cilindro -9- co­
munica por sus dos extremos, mediante los conductos -12— 
y -13-, con .un distribuidor -14- dispuesto sobre un depósjt 
to de aceite -15— , el cual es impulsado a presión por medio 
de una bomba -16— a través del distribuidor —14— . En una 
de las posiciones de este distribuidor, el aceite se diri 
ge a través del conducto -13- al extremo inferior del ci­
lindro -9-, obligando asi a ascender al émbolo del mismo, 
cuyo movimiento se transmite por medio de la cremallera 
-11- y los engranajes -8- y -7- al variador -6-, regulán­
dolo en el sentido de disminuir la velocidad de accionamien 
to de la oontinua. Inversamente, en la posición opuesta 
del distribuidor -14-, el aceite a presión llega por el 
conducto -12- al extremo superior del cilindro -9-, y el 
émbolo desoiende regulando así el variador en el sentido 
de aumentar la velocidad.

El paso del distribuidor -14- de una a otra posi-
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oión se efectúa automáticamente en relación con el movimien 
to del balancé -5-, por medio de un rodillo -17- que reci­
be un movimiento alternativo de ascenso y descenso del mis. 
mo mecanismo de accionamiento del balancé -5-* y en el que 
se apoya por el extremo de uno de sus brazos -18-, una pa­
lanca en ángulo articulada sobre la bancada -1-, haciéndo­
la oscilar en uno y otro sentido siguiendo el movimiento 
alternativo del balancé. El otro brazo -19- de esta palan 
ca en ángulo ésta articulado por medio de una biela -20- 
a la palanca -21- fijada sobre el eje -22- de accionamien 
to del distribuidor -14-. Esta articulación entre la bie­
la -20- y la palanca -21- se efectúa por medio de una es­
piga -23- fijada en el extremo de la palanca -21- y que se 
desliza en una ranura alargada -24- de la cabeza de la bie. 
la -20-, con el fin de que el movimiento de dicha palanca 
-21- se efectúe de una manera brusca y rápida al llegar el 
balancé al término de sus carreras de ascenso y descenso.
La palanca -21- se prolonga además superiormente en un 
brazo -25- que lleva un contrapeso -26- oon el fin de asegu 
rar que este movimiento de la palanca -21- sea rápido.

En 3cs conductos -12- y -13- van intercaladas unas 
llaves -27— y -28- respectivamente, que permiten regular 
el paso del aceite por dichos conductos, de manera que los 
movimientos de ascenso y descenso del émbolo se efectúen 
a las velocidades convenientes, de aouerdo con las velo­
cidades de ascenso y da descenso del balancé -5-.

El distribuidor -14- comprende una cámara -29- 
provista lateralmente de una entrada -30- en la que de­
semboca la impulsión de la bomba —16— , y que comunica 
inferiormente con el depósito del aceite —15— a través 
de una válvula -31-, cuyo vástago -32- se prolonga supe­
riormente, saliendo al exterior a través de un prensaos-



topas -33-, y está provisto de un resorte -34- que mantie­
ne la válvüh -31- normalmente oerrada.

Contigua a dicha cámara -29- el distribuidor compren 
de una segunda cámara -35- que por su parte inferior comunl 
ca directamente con el depósito de aceite, -15-. El tabi­
que -36- de separación entra ambas cámaras presenta una 
abertura superior -37- y otra inferior -38- que domunican 
las dos cámaras entre sí, y entre estas dos aberturas se 
encuentran otras dos —39— y -40- que comunican la cámara 
—29— con los conductos -12- y -13- respectivamente que se 
dirigen al cilindro -9-.

Frente a estas cuatro aberturas -37-, -38-, -39- y 
-40-, y por la parte de la cámara -29-, se aplica un disco 
de distribución -41-, solidario del eje -22- que sale al 
exterior a través de un prensaestopas -42- y sobre el que 
va fijada la palanca -21— de accionamiento del distribuidor# 
Este disco de distribución -41- presenta una abertura —43— 
de dimensiones aproximadamente iguales a las de las abertu- 
ras -39- y -40-, y a cada lado de esta abertura -43- forma 
sendas cavidades —44— y —45— de longitud aproximadamente 
doble.

Cuando el disco de distribución -41- se encuentra 
en la posición representada en la figura 6, su abertura 
-43- coincide fiarte a la abertura -40-, la cavidad -44- 
comunioa las aberturas -39- y -37-, y la otra cavidad coin- ' 
cide ante la abertura inferior -38- que queda cerrada. Por 
consiguiente, en esta posición al aceite a presión que llega 
a la cámara -29- del distribuidor impulsado por la bomba 
-16-, pasa a través de las aberturas -43- y -40- al conduc­
to -13- y penetra en el cilindro -9- por su extremo inferior, 
mientras el aceite que contenia el cilindro se descarga por
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el conducto -12-, la abertura -39-* la cavidad -44-, la 
abertura -37- y la cámara -35-, pasando nuevamente al 
depósito -15-. En cambio, como se vá en la figura 7, en 
la posición opuesta del disco -41- el aceite pasa por las 
aberturas -43- y -39- al conducto -12- que vá al extremo 
superior del cilindro -9-, y el aceite del cilindro se 
descarga por el conducto —13— , la abertura —40— , la ca­
vidad -45-, la abertura -38- y la cámara -35- pasando al 
depósito, mientras la abertura -37- queda cerrada por 
la cavidad -44-<

Si por cualquier causa el aceite llega a alcanzar 
una presión excesiva, este exceso de presión abre la 
vál-vula -31-, descargándose parte del aceite contenido 
en la cámara -29- directamente al depósito -15-, sin lie 
gar al cilindro —9—*

Esta válvula -31- está además combinada con otro 
sistema de palancas accionado igualmente por el movimiento 
del balancá —5— , que provooa su apertura descargando el 
aceite directamente al depósito, con lo que el variador 
-6-, queda fuera de servicio, cuando, por haberse comple. 
tado el plegado de la husada se hade efectuar el oamblo, 
y mientras se efectúa el plegado de las capas del fondo 
de la nueva husada*

Dioho siBtema comprende una palanca -46-, arti­
culada a la armazón -1-, que por un extremo se apoya so­
bre el extremo del vastago —32— de la válvula -31— y sn 
el extremo opuesto forma una horquilla -47- en la que 
vá montado un rodillo -48- que puede deslizarse en sen­
tido transversal a la palanca -46-. Sobre este rodillo 
—48— actúa una palanca angular —49— , Que puede oscilar 
sobre la misma horquilla -47-, y a la que se articula
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una varilla -50- que pasa a través de un orificio de una 
placa -51- fijada al extremo del balancé -5-, terminando
en un tope regulable -52-.

Normalmente, el propio peso de esta varilla —50— 
mantiene el rodillo -48- en un plano distinto al plano de 
oscilación de la palanca -19-* pero ouando al completarse 
el plegado del extremo de la husada, el balancé -5- alcan­
za su posición más alta, la placa -51- del mismo tropieza 
con el tope -52- de la varilla -50- y la obliga a desplazar­
se hacia arriba, cuyo movimiento hace oscilar la palanca 
angular —49— que desplaza el rodillo —48— hasta situarlo 
en el mismo plano de la palanca —19— , de manera que al os­
cilar ésta hacia la izquierda, su extremo superior -53- 
encuentra a dicho rodillo —48— y haoe oscilar a la palanca 
-46-, la cual actúa sobre el vástago -32- abriendo la vál­

vula -31-*
Al oscilar esta palanca -46- queda prendida por su 

extremo en un gancho —54— que presenta el extremo de una 
palanca de ángulo —55— montada oscilante sobre la armazón 
-1-, y qpe por su extremo opuesto está articulada a una 
varilla -56- que por su extremo superior está a su vez ar­
ticulada, de manera regulable mediante las tueroas —57— , a 
una segunda palanca de ángulo -58— sometida a la acción de 
un resorte -59-. De esta manera la palanca -46- queda re­
tenida por el gancho -54-, manteniendo inactivo el distri­
buidor -14-, mientras se efectúa el cambio de la husada y 
durante el plegado de las capas del fondo de la nueva husa­
da, en que el balancé oscila en la posición inferior -5*-, 
representada de puntos en la figura 1. Al terminar el ple­
gado del fondo de la husada, un gatillo -60- articulado 
en el extremo de la placa -51- fijada al balancé, prende

30
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en un saliente —61— de la palanca —53**! haciendo oscilar 
al sistema -58-56-55-, con lo que el gancho -54- se des­
prende de ía palanca —46— , volviendo así a funcionar nor­
malmente el distribuidor -14-! y por tanto el variador -6-, 
mientras dure el plegado del cuerpo de la husada.

cidad de accionamiento de las máquinas continuas de hi­
lar, en relación con el movimiento del porta aros, carac­
terizado por comprender un servomotor hidráulico que ac­
ciona el mando de regulación de un variador de velocidad 
de cualquier tipo apropiado, siendo este servomotor ac - 
cionado en uno u otro sentido por medio de un distribuidor 
que a su vez está gobernado, a través de un sistema de 
palancas, por el mismo mecanismo que produce el movimiento 
de ascenso y descenso del porta aros.

anterior, caracterizado porque el servomotor hidráulico es­
tá constituido por un cilindro, en el que penetra átterna- 
tivamente por uno y otro de sus extremos por medio del 
distribuidor un fluido a presión que acciona en su interior 
un émbolo, cuyo vástago forma una cremallera que acciona 
el eje de la regulación del variador de velocidad.

nes anteriores, caracterizado por comprender una palanoa 
de ángulo que oscila accionada por el mecanismo del por­
ta aros, y que está acoplada mediante una articulación 
de funcionamiento diferido con la palanca de mando del

= : N 0 T A

Se reivindica oomo objeto de esta patente:
1.- Mecanismo automático para variar la velo-

2.- Mecanismo automático según la reivindicación

3.- Mecanismo automático según las reivindicado-



10

15

20

25

30

11 -

223633
distribuidor, estando además esta palanca de mando provis­
ta de un contrapeso, de modo que su oscilación se efectúa 
bruscamente y con rapidez a cada oscilación de la palanca 
de ángulo.

4. - Meoanismo automático según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque el distribuidor comprende 
dos cámaras contiguas, a la primera de las cuales llega
el fluido a presión impulsado por una bomba y comunica con 
el depósito del fluido a través de una válvula mantenida 
normalmente cerrada por la acción de un resorte, mientras 
la segunda cámara comunica directamente con dicho depósito 
del fluido; en combinación con un disco de distribución so­
lidario de la palanca de mando, el cual, en cada una de 
sus posiciones y a través de las correspondientes aberturas 
de paso, comunioa alternativamente la primera cámara con 
uno u otro de dos conductos que se dirigen a los dos extre­
mos del cilindro del servomotor, mientras el segundo de 
estos conductos queda en comunicación con la segunda cáma­
ra del distribuidor.

5. - Mecanismo automático según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado por comprender una palanca li — 
brómente oscilante, provista en un extremo de un rodillo 
que puede desplazarse en sentido transversal, por la ac­
ción de un sistema de palancas accionado por el porta aros 
al alcanzar éste el extremo más superior de su carrera as­
cendente al terminar el plegado de una husada, quedando en­
tonces situado dicho rodillo en el mismo plano de oscila - 
ción de Iq^alanca de ángulo accionada por el meoanismo del 
porta aros, la cual aotúa sobre el rodillo y hace oscilar a 
su palanoa, cuya oscilación determina la apertura de la vál. 
vula de distribución que queda asi fuera de servicio.
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6. — Mecanismo automático según las reivindica&o- 
nes anteriores, caracterizado porque la palanca que lle­
va el rodillo queda retenida por un gancho, manteniendo 
abierta la válvula del distribuidor, durante el cambio 
de la husada y mientras se efectúa el plegado del fondo 
de la nueva husada, al concluir el cual el porta aros ac­
túa sobre un sistema de palancas que hace oscilar a dicho 
gancho de retención, quedando así libre la palanca que 
mantenía abierta la válvula del distribuidor.

7. - Mecanismo automático para variar la veloci­
dad de accionamiento de las máquinas continuas de hi­
lar, en relación con el movimiento del porta aros#

Esta memoria consta de doce páginas escritas por 
una sola cara.

-  1 2 -

BARCELONA, "5  AGO 1955 
P. A.
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