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PATENTE DE INVEXCION

por "UN PROCEDILIENTO DE FABRICACIOK DE BALLUNITAS PARA
HAHTENER TENSAS LAS PUNTAS DE LOS CUELLOS DE CAMISA", a
favor de Don Rusebio ARMENGOL RAFEL, de nacionslidad espa-

fiola, residente en Barscelona, Pasaje Flaugier, 5, - - - =~
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MEMORIA.DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el
derecho de fabricacién y exnlotacidbdn, en ezclusiva, de un
procedimiento de fabricacién de bazllenitas pera mantener
tensas las puntas de los cusllos de camisa, partiendo de
cintas de acetato ininflamables, dslgsdag, excedentes de
otres industrias, qus tiene como fingl idad inmediats el apro-
vechamiento direoto de las cintas viejas de films cinemato-
grificos, las que, a pesar de su conocida delgadez, llegan
a ser aptas, después de la previé r gparacién y elaboracién,
pars confeccionar con ellas las ballenitas destinadas en
camiserfa, a mantener la rigidez de las palas de los cusllos.

Para lleger a la finslidad buscada, eg preciso someter

a las cintas ¢ films ininflamables, desechados, & un proce-
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go de readsptacidén que se indcia con la limpieza preliminsar
y finaliza con el cortado de las planchas conseguida después
de la misma,

Como guiera que la cantidad de cinta de acetato (inin=-
flameble) es cada vez mayor como resfduo de la industria ci-
nematogrdfica, ella es la materia prima sseleccionada prefe-
rentemente ocomo la mfs adecusds pare asimilar la accién de
un elemento primordial gue limpils, disuelve y adhiere la méen-

cionadg cinta.

Como ampliscién y para facilitar la descripeidn que nre-
cede, se acompaiia la hoja gréfica ad junta correspondients,
en 1la gue se consigna, a tIitulo de ejenplo, un caso inmedia-
to o direoto de realizacién del procedimiento objeto de la
patents,

in 1la Fig. 1, puede verse lu cinta -l-, que ocupa el
bombo inicial de suministro -2-, en su estado bruto, cémo
es guiadsa por un cilindro -5-, para entrer en la cubeta de
macerapidn -4-, donds desarrclle gran parte ds su longltud
extendida en zig-zag, sn la serie de rodillos de arrastre
-5, gue existen en el mencionado recipiente.

En el interior, la cinta s pone éen contacto prolongado
con u=n baiio limpiador y de reolan decimiento, Que estd prepa~-
rado segin la sigulente férmulea:

Acido acdtico glactal ...oee.. 457
innfdrido 8065100 ...eeescosss 457
4010 SULFETL00 eeveesavanenns 100

la cual hace desaparecer toda la suciedad gue tenia la cinta

en una o en sus dos caras, y tras la prolongeda lnmersiénm,
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adquiere el estado de dustilidad necesario para someterla,
con efec tividad, a la siguiente fase, gque ss el paso por una
hilera, Fiz. 2, instaleda en €l interior de otro recipiente
en el que la cinta continda siendo trabajeda en inmersidn en
un g egundo bailo, cuyo lfquido es shora, exelusivamente, dci-
do acético glacial, para dominar con Facilidad la cinta de

acetato, enm la labor de torsidén sucesiva de que es objeto

en osta fase,

Las congecutivag hileras -6-7-5-9~, reprssentadas es-
quemdticamente, presentan por avanse progresivo, lés lumbre=-
ras oon la silueta que se seifala en la iig., 3, que de la
franja plana, de anchura dsterminads por el cortado previo
de los bordes, va pesando gradualmente desde la inclinacidn
~7-, de diohos bordes, a su doblado vertical -8-, y al ple-
gado definitivo -9-, guedando reducida a su anchura dltima
y ocon un grosor triple al primitivo,

De esta fase anterior gue se realiza en hiumedo, pasa
a la prensa, Fig. 4, donde se consolida al anterior plegado,
al salir de ella siampre guilada y conducida por los correspon
dientes mecanismos de asrrastre -10-, que tras someterla al
lavado final, la sitdan en bombos de gran didmetro utiliza-
dos como secadero -1ll-, De ellos, después del periodo de
tienpo en que se consolida en seco el endurecimiento de la
planche resultante, se pasa al cortado en fragmentos y al
pulido finael que da las ballenas o ballenitas ocomo resulta-
do 1til.

Cabe advertir, gue en €l proceso descrito, no se con-
oretan los medios mpecénicos, por miltiples y variables que

pueden ser ellos, asf como serdn variables el mimero, dis-
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posicién y anohura de los pliegues longitudinales que se ob-

terngan y, eén general, todo cuanto no &l tere nl modificue, la

esencialidad por que se rige.'
~-NO0OT4 -

Se reivindics como objeto de la presents patente:

¢,- Un procsdimiento de fabricécién de ballenitas para
mantaﬁer tensas las puntas de los cuellos de cemisa, partien-
do de cintas de asetato ininflamables, del gadas, excedentes
de otras industrias, principsalmente pelfcula cinematogrdfica,
que se oaracteriza por la consecucién del aumento de grosor
de un material inicialmente plano y delgado, hasta convertir-
1o en otro adecuado para la finsglidad & gue se destina, se-
gfin el siguiente ciclo o sucesién de fases: seleceilén del
material primsrio; guillotinado de los bordes para dejarlo
a la anchura precalculada; limpiado y maceracién del mismo;
laminado y paso por hileras de torsién que le imprimen el

[N

nmerc de dobleces previsto; prensado, lavado, secado y dis-
tribucién.
29,~ Un procedimiento de fabricacidén de ballenitas para

maztenér tensas laB puntas ds los cuellos de camisa, segin
la reivindicacién 12, que se caracteriza porque la fase de
limpieza y maceracidn se verifica en un bafio guimico cuya
férmule es:

tAoido acético glawial ..... 45}

Anhfdrido acético ......... 45

Acido sulfdrico ....voce.... 1075, de duracién
@ insistencia discrecional con arreglo &l estado del material

primario.
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%2,- Bl propio procedimiento de fabricacidén de balleni-
tas pafa mantener tensas das puntas de los cuellos de camisa,
de las reivindicsaciones anteriores, que se caracteriza porgue
la fase de torsién o plegado de la cinta de acetato, ya lim-
pia y reblandecida, se logra mediante hileras y moldes de
alaveamiento progresivo o de torsién gradual, en mimero de
dobleces variable seglin estudio previo y oantided de hileras
utilizedas,
42,~ Z1 propio procedimiento de fabricacibén de balle~
nitas dé 18 reivindicaciones anteriores, en el que el cor-
tado final distributivo, se efectuard con cizallas de silue-
tas varigbles preestablecidas.
52,- UN PROCEDILIIZNTO DE FABRIC ACION DE BALIZNITAS
PARSA MANTENER TENSAS LAS PUNTAS DE LOS CUELLOS DE CAITISA.

liadrid,20 de Agosto de 1955

FERNANNO PERATRE,

D.D.
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