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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDENITAS PARA 

MANTENER TENSAS LAS PUNTAS DE LOS CUELLOS DE CAMISA", a 

favor de Don Ensebio ARMES?GOL RAFEL, de n acion alidad  espa­

ñ o la , re sid en te  en B arcelon a, P asa je  F la u g ie r , 5. - - - -

M E M O R I A  „  D E S C R I P T I V A

La presente s o l ic i tu d  tien e  por ob jeto  g a ran tiz ar  el 

derecho de fa b ricac ió n  y exp lo tación , en ex c lu siv a , de un 

procedimiento de fa b ricac ió n  de b a l le n ita s  p ara  mantener 

ten sas l a s  puntas de lo s  c u e llo s  de cam isa, partiendo de 

5 o in ta s  de ace ta to  in in flam ab les, d e lgad as, excedentes de

o tra s  in d u s tr ia s , que tien e como f in a lid a d  inm ediata e l apro 

vechamiento d ireoto  de l a s  c in ta s v ie ja s  de f ilm s cinemato­

g r á f ic o s , l a s  que, a pesar de su  conocida delgadez, llegan  

a se r  a p ta s , después de l a  p rev ia  preparación  y elaboración , 

10 para  confeccionar con e l l a s  l a s  b a l le n it a s  destinadas en

cam isería , a mantener l a  r ig id e z  de l a s  p a la s  de lo s  ou ello s 

Para l le g a r  a l a  f in a lid a d  buscada, es p rec iso  someter 

a l a s  c in ta s  o film s in in flam ab le s, desechados, a un prooe-
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so de readaptaoión que se in d o ia  oon l a  lim pieza prelim inar 

y f in a l iz a  oon el oortado de l a s  planchas conseguida después 

de la  misma.

Como quiera que la  can tidad  de c in ta  de ace ta to  ( in in ­

flam able) es cada Tez mayor como residu o  de la  in d u str ia  c i ­

nem atográfica, e l l a  es l a  m ateria prima seleccion ada p re fe ­

rentemente como l a  más adecuada para a s im ila r  l a  acción de 

un elemento prim ordial que lim p ia , d isuelve y adhiere l a  men 

clonada c in ta .

(Jomo am pliación y para f a c i l i t a r  l a  d escrip ción  que p re­

cede, se  acompaña l a  h o ja  g rá f ic a  ad junta correspondiente, 

en l a  que s e  consigna, a t i t u lo  de ejem plo, un caso inmedia­

to o d ireoto  de re a liz a c ió n  del procedimiento ob jeto  de l a  

paten te .

En l a  F ig .  1 , puede verse la  c in ta  -1 - , que ocupa el 

bombo in ic ia l  de sum in istro  -2 - , en su  estado b ru to , cómo 

es guiada por un c ilin d ro  -3 - , para  en trar en l a  cubeta de 

maoerajción -4 - , donde d e sa r ro lla  gran parte  de su lon g itu d  

extendida en z ig -z a g , en l a  s e r ie  de ro d illo s  de a r ra s tre  

-5 - , que ex isten  en e l  mencionado re c ip ie n te .

En el in t e r io r , l a  c in ta  se pone en contacto prolongado 

oon un baño lim piador y de reblandecim iento, que e s t á  prepa­

rado segán l a  s ig u ien te  fórm ula:

l a  cual hace desaparecer toda la  suciedad que te n ía  l a  c in ta  

en una o en sus des c a r a s , y tra s  la  prolongada inm ersión,

Acido su lfú r ic o

Acido acé tico  g la o ia l  

Anhídrido acétioo  . . .



adquiere e l e stado  de d u ctilid ad  n ecesario  para  som eterla, 

con e fe c t iv id a d , a l a  s i  guien t  e f a s e ,  que es e l  paso por una 

h ile r a ,  P ig . 2, in s ta la d a  en el in te r io r  de otro rec ip ien te  

en e l que la  c in ta  continúa siendo trab a jad a  en inmersión en 

5 un segando baño, cuyo líq u id o  es ahora, exclusivam ente, á c i ­

do ac á tic o  g la o ia l ,  para dominar con f a c i l id a d  l a  c in ta  de 

a c e ta to , en l a  lab o r de to rsió n  su c e s iv a  de que e s  objeto  

en e s t a  f a s e .

Las con secu tivas h ile r a s  -6 -7 -S-9 -, represen tadas es- 

10 quemátioamente, presentan por avance p ro gresiv o , l a s  lumbre­

ra s  con l a  s i lu e t a  que se  señ a la  en l a  F ig . 3 , que de l a  

f r a n ja  p lan a , de anchura determinada por e l  cortado previo 

de lo s  bordes, va pasando gradualmente desde l a  in c lin ac ió n  

-7 - , de diohos bordes, a su  doblado v e r t ic a l  -8 - , y a l  p le -  

15  gado d e fin it iv o  -9 - , quedando reducida a su anchura últim a

y oon un grosor t r ip le  a l p rim itiv o .

De e s ta  fa se  an te r io r  que se  r e a l iz a  en húmedo, pasa 

a l a  pren sa, F ig . 4 , donde se  con so lida  al an te r io r  plegado, 

a l  s a l i r  de e l l a  siempre guiada y conducida por lo s  correspon 

20 d ien tes mecanismos de a r r a s t r e  -10-, que t r a s  som eterla a l

lavado f i n a l ,  l a  s itú a n  en bombos de gran diámetro u t i l i z a ­

dos como secadero -11-. De e l lo s ,  despuás d el periodo de 

tiempo en que se  con so lida  en seco e l  endurecimiento de l a  

plancha re su lta n te , se  p asa  a l cortado en fragmentos y a l  

25 pulido f in a l  que da l a s  b a lle n a s  o b a lle n ita s  o orno r e s u l t a ­

do ú t i l .

Cabe a d v e r t ir , que en ai proceso d e sc r ito , no se con­

cretan  lo s  medios Mecánicos, por m ú ltip les y v a r ia b le s  que 

pueden ser e l lo s ,  a s í  como serán v a r ia b le s  e l  número, a i s -
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p o sic ió n  y anohura de lo s  p lie g u es lo n g itu d in a le s  que se  ob­

tengan y , en gen era l, todo cuanto no a l t e r e  n i m odifique, l a  

e sen o ia lid ad  por que se  r ig e .

- N O T A -

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de l a  presente p a ten te :

1 3 .-  Un procedim iento de fa b ricac ió n  de b a l le n ita s  para 

mantener ten sa s l a s  puntas de lo s  c u e llo s  de cam isa, p a rtien ­

do de c in ta s  de acetato  in in flam ab les, d elgadas, excedentes 

de o tra s  in d u s tr ia s ,  principalm ente p e l íc u la  c in em atográfica, 

que se  c a ra c te r iz a  por la  consecución del aumento de grosor 

de un m ateria l in icialm en te plano y delgado, h a sta  con vertir­

lo  en otro adecuado para la  finalidad a que s e  d e stin a , s e ­

gún e l  s ig u ien te  c ic lo  o su cesión  de f a s e s :  se lecc ió n  del 

m ateria l p rim ario ; g u illo tin ad o  de lo s  bordes para  d e ja r lo  

a l a  anchura p reca lcu lad a ; lim piado y maceración del mismo; 

laminado y paso por h ile r a s  de to rs ió n  que le  imprimen e l 

número de dobleces p re v is to ; prensado, lavad o , secado y d is ­

tr ib u c ió n .

2 s . -  Un procedimiento de fa b ricac ió n  de b a l le n it a s  para 

mar:tener ten sa s l a s  puntas de lo s c u e llo s  de cam isa, según 

l a  re iv in d icac ió n  1&, que s e  c a r a c te r iz a  porque l a  fa se  de 

lim pieza y maceraoión se  v e r i f ic a  en un baño químico cuya 

fórmula e s :

LAoido aoótico g la c ia l  .........  45%

Anhídrido acó tico  .................. 45%

Acido su lfú r ic o  . . . . . . . . . . .  10%, de duración

e in s i s t e n c ia  d isc re c io n a l oon arreg lo  a l  estado  del m ateria l 

prim ario .



32 . -  E l propio procedimiento de fa b r ic a c ió n  de b a lle n i-  

ta s  para mantener ten sas ibas puntas de lo s  c u e llo s  de camisa, 

de l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , que s e  c a r a c te r iz a  porque 

l a  fa se  de to r s ió n  o plegado de l a  c in ta  de a c e ta to , ya lim - 

5 p ia  y reb lan decid a, se lo g ra  mediante h ile r a s  y moldes de

alaveam iento progresivo  o de to rsió n  gradual, en número de 

dobleces v a r ia b le  según estud io  previo  y oantidad de h ile r a s  

u t i l iz a d a s .

4 2 , -  E l propio procedimiento de fa b ric a c ió n  de b a í le ­

lo n ita s  de l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , en e l que e l co r­

tado f in a l  d is t r ib u t iv o , se  e fe c tu ará  con c iz a l l a s  de s i lu e ­

ta s  v a r ia b le s  p re e s ta b le c id a s .

52 . -  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALLENITAS 

PARA MANTENER TENSAS LAS PUNTAS DE LOS CUELLOS DE CAMISA.

M adrid,20 de A gosto  de 1955

FERNANDO PERAIRE.
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