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Gorrespondlent e al registro Re patente de Invención que, por 
volate aKos, ae solicita para EspaRa y ana Colonias, a favor 
de Don Valentín GPITABT PUJOL, de nacionalidad espaKola, re-

- a. Bidente en Barcelona, calle Careliano, na 38. - - —  - —
p o r

-PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS IE INYECTAR MATERIAL 
PLASTICO-.

10,
IBaa gran variedad de piezas y utensilios, de las Tor­

nee más dispares, se fabrican en la aetaalidad partiendo de 
resinas de fenol o de carbamidas como materia prima, ya que 
ana de las propiedades más importantes da emboe gropos de re

* pinas artificiales ea en facultad da endurecimiento, por lo 
cnal se entiende la transformación desde aa estado origina-

la . pío a otro estado completamente infusible e inatacable por 
nachos productos químicos.

Este endurecimiento se consigas hoy casi exclusivamen­
te a temperaturas da terminadas y empleando al mismo tiempo
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apea iones muy elevadas. Asi se alcanza un acortamiento del 
] rócese de endure oimiento que, de otra manera, es de machas 
i oras de duración, mientras que de este forma dore peces mi 
i otos, obteniéndose piezas prensadas de una superficie muy 
M e a  y pnlida y de altos valores de resistencia química y 
tácénica.

A la consecución de tales msultados concurren diver- 
!os tipos de prensas entre las que destacan, por sa efica­
cia y buenos resaltados, las del tipo denominado de inyec- 
(ión en que le mesa fandida e semi-fandida contenida en un 
(apósito conveniente dotado de instalaciones térmicas o ter 
i o-eléctricas convenientes, es sonreída al interior de un 
í ilindro y recibe la acción prensor de un pistón de movi- 
! lento longitudinal que inyecta a la masa parcial contenida 
!asta el interior de les moldes previstos en cada caso, rea 
: izándose asi un proceso de moldeo a presiones muy elevadas, 
] eficientes para conseguir la aprima bondad de las piezas 
<laboradas.

Hasta la fecha, dichas prensas de inyectar eonsisten 
(n on plato desplazable, dentro de determinados limites, el 
cual figura anido al cilindre de inyección, y da otro plato 
: i jo donde se colocan les moldes cuya forma interna corres- 
onda a la conformación qae deban poseer los productos ter- 

: inados.
Además de la acción prensora del pistón, determinati- 

 ̂a del valor de la inyección, el plato inyector se aplica 
ambién centra el molde o moldes fijos del contraplato, con 

) na presión que en todos los casos debe ser suficiente para
< ate minar una estanque i dad absoluta de aquellos y evitar
< ue la masa resino-plástica que se inyecta pueda escapar o 
royectarse al exterior.
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Tal sistema de proceder, normal en la actualidad, pro 
sonta nn grave inconveniente por cnanto exige ona previa re 
gulación de la distancia que media entre los dos platos, pa 
ra cada altera de moldes, y la imposibilidad do peder regu­
lar, disminuyéndola o aumentándola, la presión instantánea 
)eog que los dos platos figuran idealmente aplicados nao con 
)tra otro, de donde se deriva una completa falta de paaiMli 
¡dadas de alterar dicha presión acomodándola a la naturaleza 
física y propiedades mecánicas de la masa a inyectar, a la 
par qne supone asimismo una lentitud en el trabaje que se 
suprimiría en el caso de que el plato fijo, reactor e resegó 
tor, pudiese ser fácil y rápidamente desplazado*

La presente Memoria descriptiva se refiere precisaren 
te a una Patente de Invención relativa a unos perfecciona­
mientos en las máquinas de inyectar material plástico* a tra 
vás de los cuales se consigue la naoesaria y conveniente me 
villdad del plato reaotor dando como resultado un beneficio 
¡r efecto nueve de que carecen en la actualidad todas las má 
minas de inyectar en normal funcionamiento*

Las ventajas que tales perfeccionamientos otorgan a 
.as máquinas de inyectar a que se aplican residen en un te— 
;al aprovechamiento de la p o t a d a  de inyección, en un man­
ía je angulomátieo que permite la conveniente fuerza reacto­
ra del plato portamcldes y su retroceso rápido además de un 
excelente rendimiento del conjunte de la máquina a la que 
)torga ana suave ductilidad de su potencia total o efeetlva.

Al objeto de que quede perfectamente determinada en 
ue consisten los perfeccionamientos objeto de la patente y 
¡orno quedan estructuradas las máquinas de inyectar material 
plástico a que les mismos se apliquen, se representan en una 
Aoja de dibujo adjunte* facilitada a titule de ejemplo sin
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arácter limitativo, dos figuras a través de las que se pre­
sada señalar las características más sigaif i oat ivas de los 
Altados perieccionamientos y las cosles serán quizás vallo- 
íes auxiliares para osa correcta interpretación en la des­
cripción de los miamos.

En los citados dibujos, la figura 1 representa un de­
slíe, en perspectiva, de nao de los extremos de una máqui­
na de inyectar a la qne figuran aplieaáos les presentes per 
'accionamientos, en tanto que; la figura 8 se refiere a un 
Letalle complementario, aclarativo del funcionamiento eine- 
: íátlee previsto para los perfeccionamientos señalados.

Asi puás, una máquina da inyectar construida de con­
formidad a los perfeeeleneaaisntes que motivan la presente 
nano ria, además de les árganos arriantes en las mismas te­
es como una bancada general (i), el cilindro de prasián e 
inyector (2) y el plato de inyección (6), presente el plato 
[reactor (4) unido, segdn articulaciones convenientes (5), a 
m  sistema da paiaaeas cuyo accionamiento sa produce por ae 
Món mecánica o manual sobre ma mando exterior (6).

En efecto; los movimientos angulares convenientes que 
M  imprimen al mando ( 6 ) se transmiten a una leva excéntri­
ca {7) que figura montada solidariamente a un eje (8) común 
sustentado, por ambos extremos, por sendos soportes (9) uni 
Sos convenientemente a los ajas laterales de guia (10) y 
siseados inamoviblemente por adecuadas tuercas de presión 
11), roseadas a los extremos correspondientes de los ejes 
10) seHalados.

Sobre unas orejas^(12), que figuran convenientemente 
situada en el paramento interno del testero (16), se montan 
Las articulaciones de dos palancas (14) dotadas de orificios 
tentrales (18) y de extremos (16) a los que quedan asimismo
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articuladas ana biela (17) que ana a cada palanca (14) con 
articulaciones correspondientes (6) previstas en el plato 
reactor (4), y otras palancas cosplementarias (18) que figo 
pan articuladas al eje (16) de las palancas (14) por ano de 
sus extremos, mientras que les restantes le son al eje ex- 
séntrieo (19) de las levas ( 7)*

De conformidad con la disposición descorita se consi­
gne paes que los movimientos angulares que se impriman al 
cuando (6 ) se traduzcan indefect iblemente en avances o retro­
cesos, <K3n magnitudes variables, del plato reactor (4), den- 
pro de lee limites que corresponden al retroceso máximo, se- 
lalado sobre la figura 8 con trazos fuertes, y al máximo 
avance qae queda listado por la posición totalmente herisen 
bal de la biala (17), indicado en la misma figura 2 por tra­
eos suaves.

En esta di tima posición, construidas las bielas (17) y 
Las palancas (14) y (18) segán valores ecuatoriales de iner? 
cia suficientes para absorber e imposibilitar efectos de pan 
leo, qnedan anjetas a un esfuerzo de compresión cuyo valor 
As igual y de signo contrario al ejercido por el plato de in 
yección (8) en curso de trabajo, con una seguridad suficien­
te que alcanza, no sólo a la posición de máximo avance indi­
cada, siso a todas aquellas intermedias en que sea preciso 
¡fijar al plato reactor (4) qae goza asi, eegdn la disposición 
Repuesta, de amplias posibilidades de ser situado en ol pan- 
bo más eodveniente, además de la privativa de ofrecer an rá- 
;Ído y conveniente retroceso cuando asi sea necesario.

Estos perfeccionamientos introducidos en la construc­
ción de máquinas de inyectar materiales plásticos, permiten 
obtener una regulación y movimientos efectivos de los platos 
reactores, sin menoscabo de aquellas caracteristicas que ha-
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een apreciabla ana máquina da inyectar, es decir, con 3^e 
[perfeccionamientos descritos se mejora el aspecto utilitario 
y se otorga a dichas máquinas an mayor oaaqpo de aplioaeiMLOS 
a la par que se facilita su manejo. Todas estas condiciones 
favorables se consignen manteniendo y superando las caracte­
rísticas técnicas que confieren c las máquinas de inyectar 
la seguridad y el rendimiento requeridos para producciones 
¡de valor elevado.

No alterará la esencialidad da la patente la clase de 
¡materiales empleados, la forma y dimensiones de las distin­
tas piezas que se apliquen, les acabados que ostenten ni la 
diversidad de circunstancias que pueden concurrir en la fa­
bricación de las máquinas de inyectar, siempre que por ser 
de carácter secundarle, accidental o accesorio respecto a le 
que caracteriza la esencialidad da los perfeccionamientos no 
{¡Lleguen a producir alteraciones sensibles de loe miamos.

N O T A
¡ Descritas como quedan las particularidades del presen­
te invento, comprende las siguientes relvlndieaelcnae:

la.- Perfeccionamientos en las máquinas de inyectar ma 
terial plástico que se caracterizan per el hecho de disponer 
pe movimientos longitudinales, de magnitud variable, en el 
)lato reactor o portamo Idos, los cuales se facultan por la 
mién articulada del mismo o un sistema de palancas conjuga­
bas, que consisten en bielas articuladas por uno de sus ex­
tremos al citado plato en tanto que el opuesto lo es al cen­
tro de dos palancas, articuladas a su vez por ambos extremos, 
ino de los ocales figura unido a sendos soportes apendicala­
res del testero de la propia máquina, en tanto que el opues­
to queda articulado a otra palanca uno de cuyos extremos fi­
gura asimismo articulado a levas excéntricas montadas sobra
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un eje a través Asi onal se ejercen, manual o mecánicamente, 
las variaciones angulares convenientes a la apertura o cie­
rre de la transmisión angalomátlca que se traduce en loa 
consiguientes avances o retrocesos del indicado plato reac­
tor que queda constantemente guiado por ejes laterales co­
rrespondientes , los cnales, a su vez, permiten la regula­
ción, según alaternas de rosea convenientes, de la posición 
adecuada de dos soportes sustentantes del eje pertalevae a 
través del que se ejereen loe movimientos angulares conve­
nientes al retroceso, blocaje o avance del plato reactor.

2a.- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS OS INYECTAR 
MATERIAL PLASTICO.

Según se describe y reivindica en la presente Memoria 
descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escritas 
por mìa sola cara y acompasada de ana hoja de dibujos.

Madrid, a 2 0 de Agosto da mil nova cientos oincuen 
ta y cinco.
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