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MEMORIA DEBCRIPTIVA

——
rﬂnrrnspondiente al ragistro de Patente de Inveneién qus, por
veinte affos, se soliaita pars Espefia y sus Colonias, a favor
de Don Valentin GUITARY PUJOL, de naclonelidad espafiola, re-|
[sidpnta sﬁ Barcelons, calle Garcilaso, n¢ 58; R
por ‘ |
»PERFEGOIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS IE INYECTAR MATERIAL
&Tﬂﬁ&!@ﬁn.

—

Una gran varieded de piezes y utensilios, de las for-

8 més diiparan, se fabrican en la astuaslidad partiendo de

sines de fenol e_da.oarbamidaa como meteria prime, ya que
de las propiedades més importantes de ambos gfupoa de re
éinaa artificisles es su facultad de endurscimiento, por lo
sl se entiende la transformacidén desde su estado origina-
o a otro estado eompletamsnte infusible e inatacable por
o8 productos quimieoe, 7

Ests endurecimiento se consigue hoy easi execlusivamen-

ke a temperaturas determinadas y empleando al mismo tiempo




LY

&.

10.

20,

vinadoa.

siones muy elevadae; Asf se aleanza un acortamiento abl
coso de endureoimiento gne, ds otra menera, es de muchae
oras de duracifn, mientras que de esta forma dura poces mi
utos, obteniéndose piezas prensadas de una superficie muy
1ga ¥ pulide y de eltos valores de rasistencia quinice y
f aénioca,
{ A la consecncifn de tales resultados consurren diver-
: 8 tipos de prensas entre las que dsstacan, por su efica-
ﬂia ¥ buenos resultados, las del tipo demominade de inyec-
Iidn en gus la masa fundids o semi-fundide contenida en mm
epdzito conrenianto dotedo de instalaciones térmicas o ter
~eléctricas convenientes, es eonducida al interior de un
i{1indro y reeidbe la aocléh prensora de un.pistdn de movi-
ento longitudinal gque inyecta a la masa parcial contenida
sta el interior de los moldes preiistoa en cada samo, rea
Jii&ndﬂse esi un proceso de moldeo a presiones muy elevadas,
:uﬁcientos para conseguir la méxims bondad de las piezas
]laberadaa; _

Hasta la fechs, dichas prensas de inyeotar oonsisten
n un plsbo desplazable, dentro de determinados limites, el

|

‘§ual figurs unido al oilindro de imyescidn, y de otro plato

ijo donde se golocen les-maldsa suya forma interns corres-

onde a la sonformacién gue deban posser los productes ter-

Ademfs de la accidn prensora del piatén, dﬁtazminati-
fa del velor de la inyeccién, el platc inyector se aplics
jamhién sontra el melde o moldes fijos del ocontraplato, oon
; a presifn gue en todos los cagos debs ser sufiociente para
Eeterminar une egtangneidad absolute de a@nellas y evitar
;ne»la masa resino-plédstica gue me inyecta pnséa escapar o

:reysetarse al exterior,
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Tel sistema de proceder, normel en la actualidad, pre
%senta un grave inconveniente por cuanto exige une previe re
gulacidn de le distancia que medis entre los dose platos, pa
ra cade altura de moldes, y le imposibilidad de poder regu-
éiar, disminuyéndela o aﬁmguténdola, la preeién instanténea
veon que los dos platos figursn idsalmente aplisades uno con
tra otro, de donde se derive una completa faite de posibili
dedes de alierar diche presibén acomodéndole a la naturaleza
fisica y propiedades mecénices de la masa a inyectar, a le
par que supone asimismo una lentitud en el trabajo gue se
suprimirfe en el caso de que el plato fijo, reactor e recep
tor, pudiese ser fdoil y répidamente desplazado;
| Ia.prosente Memoria deseriptiva se refiere precisamen

te a una Patente de Invencién relativa a unos perfessiona-

ntos en las méguinaes de inyecter material pléetico, a trag

iés de los ocnales se consigue la necesaria y conveniente mo
iilidnd del plato rsactor dando somo resultado un benefielio
y efecto nnsvorah énn carecen en la actnalidad todas las mé
huinas de inyeetar en normal rnncionamianto;

| Las ventajas gue taleq perteooionamiantos otorgen a ’
.aa méquines de inyectar a que se aplican residen en un to-
1a; aprovechemisnto de la potencia de inyeecién, en un mon-
;aJe angulomético que permite la conveniente fuerza rsacto-
; del plato portamoldes y su retroceso répido ademés de un
:zaelehte rendimiente del sonjunts de la méquina a la que
ptorsa una suave ductilidad de su potencia totel o efeotiva;
Al objeto de gue gquede perfectemente determinads en
jus consisten los perfeccionsmientos objeto de la patente y
iamo quedan estrusturadas las méguinas de inyeoctar material
:léstico & gue los mismos se apliqnen,‘se :eprssentan en una

oja de dibujo adjunts, facilitada a t{tulo de ejemplo ain
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:arﬁcttr limitative, dos figuras a través de las que se pro-
ende sefinlar las caracterfsticas més signifiocatives de los

3itados perfeccionemientos y las ocuales serén quizds velio-
08 anxiliares pars una eorrecta interpretacién en le des-~

l ipeidn de ios mismna; N

A En los citados didujos, la figura 1 representa un de-
talla. en perspectiva, de uno de los extremos ds una méqui-
fe de inyectar a la qune figuran aplicados los presentes pexr
facoionamientos, en tanto que; la figura 2 se refiere a un
detalle eomplementerio, aclarativo del :nnnionamiente cine-

tioo previsto para los par!bocionamientos_aeﬁalados;

| As{ pués, une méquina de inyeetar construida des con-
formided a los perfeecionamientos que motivan la presente
éamoria. ademés de los 6rgeanos oorrientes en las mismas ta-
Las eomo una bancada general (1), el cilipdro de presién e
*nyactor (2) y el plato ds inyecoién {3), presenta el plato
reactor (4) unido, segln artioulaciones convenientes (§), a

in sistema de palansas guyo acoionamiento se produce por ag
bi4n mecénica o menual sobre un msndo exterior (6).
En efecto; los movimientos angulares convenientes que

e imprimen al mando (6) se trensmiten a una leva excéntri-
ja (7) que figura montada solidariamente a un eje (8) comfn
jnxtentqdo. por ambos extremos, por sendos soportes (9) uni
8 convenientemente a los ejes laterales de guia (10} ¥y
bLocados inamoviblemente por adecuadas tuercas de presiénm

[11), roseadas a los extremos correspondientes de los ejes
[10) seﬂaladsa; A

| Sobre unes orejas_(12), que figuran convenisntenente
ituade en el paramento tnferno del testero (153; se montan
8 erticulaciomes de dos palancas {14) dotadas de orificios
pentrales (15) y de extremos (16) & los gue mm asimigmo
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}rticuladas. una‘biala'(IV) Qna une a oada palanea (14) con
}rttcﬁléciones sorrespondientes (5) previstes en elrplato

remctor (4), ¥ otras palencas complementerise (18) que fTigu
articuladas al eoje (16) de las palancas (14} por uno de

pus sxirsmos, mientras gqune los restentes lo son al eje ex-
béntrico (19) de las levas { 7).

: De conformidad con la disposmicién deserite ses consi-
ene pues éga los movimientos snguleres que se imprimsn sl
mendo (6) se trndnzcanr1nds:eat1b1eman§e en avaneces o retro-
};séa, aon uagnitudes variables, del platp tgaotor (4), den-~
iro de loe 1fmites gque corresponden al retroecesoc méximo, sme-
Nalado sobrs la figura £ con tragos fuertes, y al méximo
ange gue énaéa linmitado por la posicién totalmente hnrizag
ol de la biela (17), indfcado en la misma figura 2 por tra-
s wayes. | L

, En esta dltima posieién, eonstruides las bielas (17) ¥
Las palancas (14) y {18) segfin velores ecuatorisles de iner-
;in suficientes para sabscrber e imposihilitar efectos de pan
;so, quedan sujetas a un esfuerzo de compresién euyo valor |
?s igual y de signo eontrario al ejercido por el pl&to de in
g;ccién {3) en ocurso de trabajo, con una seguridad suficien~
be iuc aleanza, no‘aﬁlc & le posicidn de mérximo avance indi-

}ada, sino & todas aquelles intermedias en que sea preciso

';i:ar el plato reactor (4) que goza as{, segfin la disposieiln

f~aunqta, de‘ampligs posibilidades de ger situnado en el pun-
;a nés ocodveniente, ademés de la privativa de ofrecer un ré-
pbido y conveniente retroceso oumando as{ sea ngceaario;

Estos pertaecianemiéntas introdueidos en la construe-

pién de méquinss de inyectar materiales plésticos, permiten

pbtensr una regulacién y movimientos efsctivos de los platos

ksaotores, sin menoscabo de equellas caracterfstiscas que ha-
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laen aprsciamble una méguine de inyectar, es decir, con los
éperfeccionamientos deseritos se mejora el aspecoto utilitario
éy 8e otorga a dichas mfgui‘nes un mayor cempo de aplicaciones
e la par que se facilita su mans:o; Todes estas sondiciones
favorables se cbnsiguen nantenisndc y superando las caracte-
r{aticas técniscas gque confiaren a las mﬁ@ninas de inyectar
la seguridad y el rendimiento geqneridaa pera produceiones
de vealox elevado.

% No altererd la esencislidad de la patente le class de
[naterielss empleados, la fome y dimensiones de las distin-
&as plezas que se apliguen, los acabados gque ostenten ni la

diversidad de oireunstancias que puedsn eonomrrir en la fa-

?ricaoién de las méquinas de inyectar, siemprs gue por ser

de sarfoter secunderio, accidentel o acossoric rsspecto a lo
:np saraciteriza la esenciaslidad de los perfeccionamientos no
zlegnnn a producir altersciones sensibles de los mismoa;

| ¥ 0 7 A

Deseritas ocomo quedan las particularidades del presen-

ﬁe invento, comprende las siguientes reivindieaciones:
18,~ Perfeccionamientos en las méquinas de {nyeotar ma

:erial pléstico que se carasterizan por el hecho de disponer
ge movimientos longitudinales, de magnitud veriable, en el

‘lata reactor o portemoldes, los cnelee se tacgltan por la

unién artieulads del mismo o un sigiema de palances conjuga~
jas, gue consisten en bislas ar@;anludas por uno de sus €X-
premos el eitado plato en tanto que el epuesto lo es al cen-
b:c de dos palancas, articuladas a su vez por ambos extremos,
| de los cusles figuras unido a sendos sopories apendicula-

8 del testero de la propia méquine, en tanto gque el opues-
gueda artioulado a otra palanea uno de cuyos exiremos fi-

a asimismo articuledo a levas exoéntrieas mont&das gobre
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un e}e a tzavés del cual se ejercen, manuwel o maaaniéamanto,

‘Iaa varisoiones angularss convenientes a la apertura o cie-
rre de la tremsmisién angulomética gus me traduse en los

iconsiguientes avenses o retrosesos del indicado plato reac-

tor que gueda constantemente guiado por ejes laterales co-

‘rrespondientes, los ocuales, a su vez, permiten la regule-

oién, segin sistemas de rosea convenientes, de la posiocién

edecuada ds dog soportes sustentantes del eje portalevas a

travds del qus se ejercen los movimientos angulares eonve-

nientoes a; retroeeso, blocaje o avance del plato reactor.
25;- PERFECCIONAMIENTOS EN L&S MAQUINAS DE INYECTAR

MA&EEIAL_PLASTlco;.

| Segfn me describe y rptvindica en la presente Memoria

.dascripﬁivg, que concta de siets hojas foliadas y esoritas

por una sole cera y asompeliade de una hoja de dibnjos;

| Madrid, a 20 de Agosto de mil novecisntos cincuen

ta y cinco.
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