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PATENTE
DE
INVEN CIG6N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA BLANQUEO
Y TINTE EN FASE CONTINUA DE TRABAJO", a favor de Don

Bdouard Marie Joseph LARCHER, de naolonalidad france-
sa, domiciliado en CARABLANCA (Marruecos francas), Vi-

Ila Ta Ala Rus du Calavon.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoion so refiere a perfeccionamien-
tos en las maquinas para blanqueo y tinte en fase con-
tinua de trabajo.

Los materiales de prueba del tinte, blanqueo y tin-
te actualmente empleados en las instalaciones que tral-
hajan de manera oontinua protegen mal a las materias
tratadas contra los incidentes de marcha o irregularida-
des de tratamiento procedentes, en particular, de irre-
gularidades en la concentracién relativa de los cafos,
de las variaciones de temperatura del bafio, y de las var-
riaclonee de velooidad de ciroulaoion del cafio a través
de las materias tratadas, cuando este se pene bajo pre-
sion forzada, asi ocomo de las tensiones exageradas de
las materias tratadas, tensiones inevitables en todo dis-

positivo donde el manejo de la materia es transmitido
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por ella misma. _

Le presente invenoién remedia 108 diversos inoonve-
nientes propios de las méguinas y materlales generalmente
empleados y tiene por objeto una mégquina de prueba del
tinte, blanquear o tefir en fase continua en la cual el
pafic ciroula bajo una presidn iguel a la pérdida de carga
provocada por la materie tratadae. ) _ )

Segfin la invenocidn la mfquina estf esenolslmente oons-
tituida por una cuba de tratamiento que tiene la forma
general de una U, en el interior de la oual ociroula la
materia a tratar a una velo cidad apropisfa en un bafio de
tratamiento liquido determinado, penetrando dicha materia
por una de las resmas de la U,por la parte superior de la
ouba, en una tina llamada "colector de repartiocién”, pu-
diendo estar asegurado €l ;.rraetre de la materia Q;a por
érganos meofiniocos, sea por la propia materia gracias a un
dispositive de tracoién dispuesto hacia la salida de la
segunda rame de la ouba, pudiendo ser esta ségunda rama,
en su totalidad o en partemencs eipha que la rama 4¢ en-
trada de manera que el enlace de las dos ramas se hage
progresivanente en forma de oceracola.

E1l bafio de trataniento oircula por el interior de la
ocuba de manera continua bajo una pi-esﬁn ignal a la pér- |
dida de carga provooada por le materia trateda. En la par-
t6 inferior de la ocuba, y sensiblemente en el luger de en-
lace en caracola de sus dos ramas, es vuelto & tomar el
bafio por un sistema reflujante ocualquiera que lo envia,
en su totalidad o en perte, a la parte superior de la ra-
me de entrada de la ouba 2l ooleotor de repartioidn oon

un gasto de agotamiento tal gque el lf{guido en la parte
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baja de la mfquing pueds esteblecerse a un nivel gue

presente oon respecto al nivel del lfigquido situado en
la parte alta de la cuba una diferencia en altura i-

guel a la pérdida de carge sufrida por el lfquido du-
rante SU paso a través de la materia.

8¢ han previsto ademés dispositivos mecanicos y/o
eléotrieos esegurando el automatismo de la marcha de
la méquina ouyos dispoSitivos actuando Sobre los sis-
temas reguladores de la ciroulacién y de la velooidad
de entrada y salida de la materia as{ ocomo Sobre los
sistemas que determinan la poSiocifn de equilibrio del
nivel de los 1fquidos en la parte baja de la mguine
dan lugar a dicuo automatismo. A .

La méquina, seghn la invencidn, seri ahora desori-
ta oon referencia s la figura de la adjunta lémina de
dibujos, en que se ilustra mna realizacidn de la wisma
a titulo de ejemplo, no limitativo. )

La figure representa esqueméiticamente a la méquina
en oorte por pleno vertiocal. Como se vé en la figura,
1a méquina es4s compuesta de una ouba 1 realizada con
materiales apropiados y oon forma seneial en U, Bsta ou~
ba ] tiene uno de los lados de la U en fomma paralelepi-
pédi.oa rectangular, situado verticsalmente, ipolinéndoqe
seguidamente segtin un fngulo ‘eproximado de 302, para
curvarse en la parte pbaja eu forma de oaraoolb.: La ouba
termina por una oolumna de eveousoifn 2 vertical o in-
oclinsda d° una altura igual, o0 ligerzmente superior, a
la de la parfo de la ouba gque forma la entrada, de tal
suerte que las materias tratadas puedan ser extraldes
ocont{nusmente y sin suunm;enﬁn‘ a una veloocidad igual
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galida debe® poder variar en mas o en manos segfn que las
materiass tratadas sufran un retraso, o al contrario, un
elargmiento, en curso de tra’cauento.

Ia méquina consta igualmente del

1¢) Una tina superior 1 de forma general annlcr, si;
tuada a una distancia de 19, abertura de entrada 5, de 1a
ouba 1 tal que las materias a tratar § que son amontoua-
das 0 apiladas en la ouda 1, formen un oolohén 1 de mna
clerta altura por encims del nivel medio § ael bgﬁo de
tratemiento. Las paredes exteriores de eefa tina 3 pue-
den tener una forma tal gue resulte adecunada a lu' oong~
truceifn. En la figura que estudismos oomo ejemplo efta
forma es aﬁadransnlar. La pared interior que forma ousr—
po oon la de la tina, estf taladrada con agajeros man te-
niendo su recinto mterior en comwniocaoidn permanente
oon la oudba ). Esta tine 1, llemada también ocoleotor, Yo-
dea oonpletuonte ale euba. de tratamiento 1 ¥y lleva ade-
més, en los lugares mas cémodos para la oonétrucciﬂn y
el uso de la m#auina; le aberture § donde se empalma ol
oondueto de reflujo del bafio 14 y ias abertura® necesa-
rias para el paso 4de los oondﬁétos de llegada del ague,
de los productos anexos © auxiliares y de los serpentines
de vapor o rampas eléciricas meoesariss para el calente-
miento del bafio. ' | o

2¢) Rempes de caldeo 1l que pueden estar constituidas
por rimpil qléotriou, !eipentines o borboteadores de va-
por rodeando ocompletamente, o no, a la cuba, y situados
en numero y lugares adecuados para mantener oontinusmente

el bafio ¥ la materia tratada a la temperatura necesaria
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al tratamiento. Una conduccion suplementaria 12 esta si-
tuada an la parte baja de la cuba. Sirve o para el calen-
tamiento o para el enfriamiento del bago y de la materia
tratada, al final de la operacidon.

3S) Un conducto 22. que hace comunicar la parte baja
de la cuba con el sistema de reflujo, que puede ser una
bomba u otro sistema hidréaulico cualquiera.

4#) Eventualmente, si no estad colocado en otra parte,
sobre el conducto 12. gne enlaza la cuba al sistema de re-
flujo, el orificio de la columna de equilibrio 22.

El sistema hidraulico que asegura la circulacién del
bafio se compone; de un sistema reflujante, de tuberias
necesarias para el mismo y de un sistema de regulaciéon.

El sistema para conseguir el reflujo esta constitui-
do por ouslqulor sistema reflujante de gasto variable
proporoionalmente a la carga sufrida a la aspiracion.

A titulo de ejemplo, y sin que esta enumeracion pueda
ser considerada oonp limitativa, puede estar constituido
por un sistema cualquiera do bomba (alternativa, ro-
tatoria, centrifuga o volumadtrioa) turbina de gasto va-
riable, que esta variacién sea funoién de una variacién
en el volumen de sus cdmaras o oavidades de reflujo, de
su veiooidad de marcha o de su propia naturaleza! de un
estrechamiento variable situado sobre las tuberias de re-
flujo o de aspiracién; do cualquier sistema de valvula
utilizando oo fuerza motriz el escape de un ips compri-
mido, tal oono el vapor o el aire, generalmente califioar-
do de montar-jugo; de cualquier otro siatema do trompa u-
tllizando oono fluido motor, sea les liquidos, sea ios

gases en movimiento, tales oonp los sistemas Uiffard
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Ia tuberis de re:tlujo se compone de un oconducto u

enl azando el dispositivo reflujante 20 al colector de re-
particidn 1. Sobre el conducto esté ramificada la deriva-
oién ,1,5 de igual seoocién; esta derivacién viene a desem-

vocar en una tina enexa 21 prevuta de un vertedor de

rebosamiento J§. El nivel de desbordamiento estf practi-

cado al .niv_elvsfuperior medio que Sse establece en ourso
de marcha en el ocolector de repartiocidn. .
En lo que oconocierne al sistema de regulaocidn, siem—
pre que sea posible prever un sistema de refluje owyo
gasto sea rigurosamente funcién de la oarga sufrida en
la aspiraocién, ha pareoidc preferible adoptar uan dispo-
sitivo ajustable, segln la categoria o género de la msa-
teria tratada. 4 t{tulo de ejemplo, y £in que este dis-
positivo pueda ser considerado ocomo excluyende a cual-
quier 010, ha sido establecida una columna de equili-
brio 22 ligada, see a la parte baja de la ouba, sea so-

bre o1 conduoto 13 de aspiracién del sisiema de reflujo,

de manera gue elwzi:l.vel de 1iguido en la parte baja ae
la ocuba, se establece a la misma altura en la columna
de equilibnrio. ' _
En esta columna estfd situado un flotador 21 enlage-
do sea mecanicemente, sea eléctricamente, a los drganos
que mandan el gasto del sistema hidréulico. En el ejen~
Plo representado, un sistema d¢ mando meocanico por bie-
les 25 ¥ varillas 26 trensmite el movimiento del flote-
dor é,”una oompuer’tawmaripos'a 21 situsda en el eonducto
de :;eﬂu:o. Pero es evidente ﬁue cualquier ogro sistema

de transmisién y relée eléotrioo puede llenar el mismo
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cometido, oon tal que este sistema de transmision sea rp-
glable, es decir, pexmita ajustar el nivel en la parte ba-
ja de la cuba, ala altura deseada. La columna de equili-
brio debe desembocar a una altura ligeramente superior al
nivel maximo del liquido en la parte alta de la cuba da
tratamiento.

El funcionamiento de la maquina tiene lugar de la ma
nera siguiente! la materia que debe sufrir el tratamiento
debe ser desde luego llevada de manera oontinua a la cuba
E para formar el colchén 2,. A este efecto, existen siste-
mes meoanioos gue permiten amontonar o apilar en la ouba
las materias, lo mismo que estas materias sean holgadas o
en borra, o compuestas de hilos en madejas anudadas o lia-
das o entrelazadas bajo forma de cuerda o tripa o aun que
las materias tratadas sean borras o polusilla. Todos es-
tos dispositivos oonocidos esquematizados en el dibujo en
las bobinas 2J, llevan las materias a la cuba 2*

La materia asi aplllda regularmente se amontona por
si mioma bajo el efeoto de su propio peso en la cuba de
tratamiento y desciende en esta ditima a medida que es
extraida continua y regularmente por el orificio de sali-
da ¢ que se encuentra ser la otra rama de la U, por medio
del dispositivo siguiente!

La materia en cinta o en ouerda es arrastrada en tiro
por medio del rodillo 2R movido a una velocidad teoérloar-
mente igual a la del rodillo de entrada, pero que debe,
sin embargo, poder variar en mas 0 en menos, para asegu-
rar un tratamiento regular de la materia, y mmbion para
compensar el efeoto de encogimiento o alargamiento inne-

rente a todo tratamiento de desenredar, Blanquear o tefiir.
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Si la maquina trata materias en borra, el dispositl-;
VO de carga esta constituido por una cadena sin fin de
un material resistente a la corrosion por los productos
empleados. Esta cadena sin fia estd provista de oanjlio-
nes o ganchos oapaoes de retener, en cada pasada, una
oierta cantidad de borras en el depdsito o arca donde
estan acumuladas. Esta oadeaa vierte su carga en la cuba.

A la salida, una oadena de la miafia naturaleza viene
a levantar en la parte baja de la ouba, las oapas de bo-
rras que, bajo el efecto de la gravedad y de la presion
del baRo, se van presentando delante de los canillones
0 ganchos. Es evidente que todos los dispositivos pre-
vistos para haoer variar las velocidades relativas de en-
trada y salida de las materias en cuerda o extendidas,
deben ser aplioados a Tas méaquinas que traten borras.

Es tambion evidente que las dimensiones relativas de los
orificios de entrada y salida de la materia eny de la
ouba de tratamiento, deben permitir el paso y el funcio-
namiento de las cadenas transportadoras.

El sistema de cadenas transportadoras no se cita sl-
nd a titulo de ejemplo, y para ilustrar la presente in-
vencioén. No serd puas considerado cono excluyendo cual-
quier otro dispositivo que permita llenar y vaciar de nar-
nera oontinua y sin sacudimiento la cuba de tratamiento,
tales cono las bandas transportadoras en tala, caucho,
materias sintéticas, etc., los paSos articulados en made-
ra u otras materias, estén o no provistos de ganchos.

Las matarlas a limpiar, blanquear o teCir pueden es-
tar previamente saturadas o no, en su totalidad o en tar-

to, de los produotos necesarios para su tratamiento. Pue-
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-dea estar en estado seoo o0 en estado mojado, y haber su-
frido un tratamiento previo. Son apiladas o amontonadas
por los dispositivos del tipo conooido y generalmente
empleados en la cuba 2 donde desoienden por su propio pe-
so hasta el fondo, o presionadas y empujadas por las oa-
pas siguientes, estando constrefiidas a penetrar en la
parte en forma de oaraoola, donde frenadas por las pare-
des de la cuba que ae van aproximando en todas los sen-
tidos, aoabarian por detenerse y obstruir completamente
el espacio vaoio si ellas no fueran extraidas continua-
mente y sin interrupciéon, bajo forma de tripas o de ouer-
da, por la canal de salida 2 prevista a este efecto.

Durante este tiempo, el liquido de tratamiento,
oonstltuido continuamente por liquido impregnando even-
tualmente las materias a tratar, agregaciones de produo-
tos liquidos de tratamiento introducidos odntinuamente
y sm aadudlimienéc. en el colector de reparticion 1, una
cierta cantidad de agua sobrante introducida en el oo-
le otor de reparticion y el exceso de bafio usado refluja-
do desde la parte baja de la cuba por el conducto de re-
flujamiento U y que no ha sido rechazado al exterior
por el vertedor J&de la cuba de rebosamiento ¢1, circu-
la de la manera siguiente*

Partiendo del colector de reparticion 2 donde se
enouentra reunido y eventualmente calentado, penetra en
la cuba 2 continuamente y de modo tranquilo, por lo agu-
jeros taladrados en la pared comdn al colector y a la
cuba, donde Impregna y bafa las materias a tratar 1 que
estNin alli apiladas. Desciende por su propio peso a tra-

vos de la cubay es aontinuanente mantenido a la tempe—
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ratura sdecuade por las rempas de ocslentamiento 1l ¥,

”’

eventualmente, l2. En su movimiento de descenso, ;onolu-
Je y regulariza el asentamiento de la materia tratada y
llega en fin a reunirse en la parte baja d¢ la ouba don~-
de vuelve a ser tomado por el sistema reflujante antes
§eSonm. para ser reaviado al oolector de reparticeién
4 oon un gasto de agotamiento tal que el liquido en la
ﬁa.rte baja de la mAguing se establezoa a un aivel gue ’
presente oon el nivel del lfquido en el colector de re-
partioién, una diferencia de altura igual a la pérdida
de carga que sufre el 1iquido durante su pase a través
de la materia apilada. "

La velooidad de ciroulacién del bafio que es funcidn
direata d¢ la pérdida de ocarga sufrida durante su paso (
a través de les materias tratadas (el valor de ssta pér-
dida de carga es segin las materiu: tratades, esencial-
mente variable, dependiendo de su grado de permeabili-
dad propia, de su naturaleza, 4e¢ la compacidad de los
tejidos obtenidos oon esias materias, de la maners se—
gan la ocual estos tejidos se smontonan, de su veloocidad
de demplazamientc en la cuba, de lg temperatura a la
ougl se hage el tratamiento, d¢ la visoosidad propia del
bafio, etc.) no puede ser modificeda siné haciende variar
la presién dajo la cual se opera oon ¢lla, es decir, he-
ciendo variar la altura que separa los niveles inferior
y superior que se establecen en la méquina en marcnes

La experiencia determina ©1 valor de esta diferencia
de nivel, en funoidn 4° las diversas carasoterisiicas de
las materias tratadas, del tratamiento gque sufren, de su

veloocidad de desplazamiento en la ouba, para que a su
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salida de la méguina, heyen sufrido las materias en m;
das sus partes, regular y oompletamente, el tratam:l.enﬁ
que se deseabe gque sufrierans ’

Para remediar les ssoudimientos: violentas que pu;-
dieren producirse en la mercha d® la mfquine, ocuyos goi-
pes provienen de csusas méltiples y fortuitas a ellas m;
herentes y qus se producen inevitablemente en todo ug;
teme m@onioco no controlado autométicamente, la méquing
estf provista de érganos reguladores y de oontrol si-
guientess |

Una columna de equilibrio 22 en la cual Se desSplags
un flotador 23 unstgdo sobre el véstago de mands 25 de
tal suerte qi-u; la diferencia d¢ uivel pueda ser tliﬁa
en un valor elegido oorregponuento al que da el mejor
resul tado en el tratamienfo a hacer sufrir a las patg;
rias. Una vez estabiligados lo8 niveles lnpgrior ° u:e;
rioxr, 81 se produ_ge una sacudida en o)l gmontonamientip ¢
en el deslizemiento de las materias en el interior de
la ouba, esta facudida provoos una modificacidn en la
pérdida de cargs sufrids por el bafio ouya modificacidn
aunenta © q18m1nuye el 39;1;0 _de llegada al sistema a1g;-
vador; el nivel en la part_e.baja de la ouba desciende o
sube proveocando qn movimiento haola arriba o haoia e.ba;
Jo del flotador 23 que, por intermedio del sistema de
varillas 26-29 rlmﬁielas 23, olerra o abre la ocompuerta
mariposa 21_. aumentando o 'diaminuyeudo el gasto del sis-
tema elevé.dor hasta que la posicién de equilibrio Sea
vuelta a encontrar.

Puede ser que las czusas que hayan provocm este

oambio de nivel en la parte baja de la ocuba persistang
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esto se remedia de la manera siguiente; si el nivel ge
mantiene constantemente bajo* los salientes jg practi-
cados sobre el varillaje ¢3 de mando de la mariposa de
la compuerta de estrechamiento vienen a topar sobre los
botones resorte del oontsotador de marcha adelante dtl
motor haciendo variar la velocidad del rodillo 2R. La ve-
locidad de salida de la materia se encuentra acelerada
sin que la velocidad de entrada sea modificada; al mis-
mo tiempo* se puede prever el enoendido de una lampara
seflal. Si al contrario* el nivel se mantiene constante-
mente alto* los salientes practicados sobre el vari-
Ilaje vienen a actuar sobre el boton resorte de marcha
atrds, mandando la variacion del rodillo 50. La salida
ds las materias se encuentra mes lenta, puede encender-
se una lémparsrsefal. Pero durante este tiempo, la can-
tidad de materia que se encuentra en la cuba nabra au-
mentado o disminuido, modificando asi en mas 0 en menos
la pérdida do carga sufrida por el bafio o su paso a tra-
vés de dichas materias a tefiir, aumentando o disminu-
yendo el gasto en la parte baja de la cuba hasta que la
posicion de equilibrio sea aloanzada de nuevo.

La regulacion ds la velooidad de entrada del tejido
en la maquina se realiza asi! estando ajustado el gasto
del desaguadero al gasto de llegada del agua y de los
liguidos de eroeso, si el nivel sube en la tina supe-
rior 2 llamada oolector de reparticion, el flotador 32
que se mueve en la tina anera J& juega del mismo modo
sobre el motor a velocidad variable o el variador de ve-
lo oidad mecéanioo que manda el conjunto de la maquina, ju-

gando este dispositivo en oontrar-sentido de este regula-
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rizando la velocidad de salida de 1#5 materias, permite
realizer autométicamente una marche oontinus y sin va;-
riacién brusoa de¢ la velooidad de la mfguina.

Los lémparas seflal permitiendo al condunotor oonoger
en todo momento en que sentido funciona el is:l.s-t:eu:a de
regulacién, le permite ademfs remediar inmediatemente
los erxcres de ajuste que haya podido ocometer en }a pues;-
ta en marcha, del mismo modo, los niveles de ‘agua colo;
cados oobre la tina superior y sabre la columna de a-
quilibrio. )

Termo=statos mecanicos o eléctriocos situados en dife-
rentes lugares apropiados en les mredes de la cuba ¥
cuyo funcionamiento puede ser ajustado a la temperatura
deseada, aotfdan direotemente sobre las compuertas, lla-
ves o contaotos que controlan el gaet0 o la intensidad
del fluido de celentamiento, de manera que, en todo lu~
gar de la cuba y en todo momento, sea ol bafio mantenido
enfre los 1imites superiores e inferiores de tempe ratura
que aseguren la éptima efiocacia del iratamiento. Igual-

mente pueden ser agregados temmdéme tros registrado.fes o

Hecna la desoripoidn del presente invento se hace

oons tar, ,i;t_xe' esta s0licitud se acoge a los veneficios de .

Prioridad de la solicitud de patente francesa n# P.V.
9.561. depositada en el Marruecos frenoés en 4 &e‘ Sep-
tiemore de 1954, y que se declaran ocomo nuewes y de pro~

pia invencidn las reivindioaciones siguientess
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+ 1#,- Perfecolonamientos en les méquings para blan~—
queo y tinte en fase continua de trabajo, oaracterige-
dos por el hecho de que la méguina comprende una ouba
de tratamientd que tiene la forma general de una U una
cuyas remas lleva, en Su parte superior, una tina o oo~
leotor de reparticidn, y medios pera hacer ocireulsr la
mat.er:.a. a tratar en esta tina.

28, Perfecclonamientos, segtin la reivindicacidén 1%,
caracterizads porque la segunila, rama 4d® la onba es, &
lo menos en parte, muy sensiblemente wenos angha que la
rams de entrade, nacién@ose el enlace de las dos ramas
progresivemente en forma de ocaracola.

382 ,- Perfeccionemientos, segfin las reivindicaciones
18 o 22, caracterizados porque la miAquina compreande una
bomba de gas{o reglevle ocuya admisién est4 enlazada a
la parte baja de la cuba y el reflujo a la parte supe- '
rior de diche ouba que puede ser al ooleotor de reparti-
oidn.

48 ,~- Perfecolonamientos, segfin la reivindiocacidn 3!.
caracterizados porque Sobre el conduoto de reflujo de
la bomba esth ramificado un oconducto de derivacidén que
desambooca en wna tina sneja pmvist_a. de un verteﬁor de
rebosaniento y/o de un sistema flotador de regulaocién
autométioca. _ 7

BBy Perfeooionémientos, segln la reivindiocacidn 48,
caracterizados porque la tina aneja esti situade al mis-
mo nivel gue el oolector de reparticidn de manera que
el nivel medio del liguido s® establece en curso d4e mar-
cha &l mismo nivel en el oolector 4e repartioidn y en

la mencionada tina sneje.

e
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. 68~ Perfeoccionsmientos, segtin las reivindiocaciones
3! a 58, ocaracteriszados porque una columna de equilibrio
situada en la parte baja de la ouba o Bobre el oonduocto
de reflujo esti dispuesta 4¢ manera que 6l nivel del 1{-
quido Be establece a la mismg altura en la columna de
aquilib;'io y en la ouba.

78 4= Perfecoionamientos, segin la reivindicacidn 68,
caractorizado® porgque un flotador que se desplaza en fun- .
oién de la variacién del nivel del liéuidq en la columna
de equilibrio actfa por un sistema de varillas sobre wn
érgeno que gobierna el gasto del sistema hidréulioco de
re:flujo_. ) .

88 .~ Perfecocilonamientos, segin una de les preceden~
tes reivindiocaoiones, ocaracterizados porque la méquina
estf dotada de medio® para oslentar y/o enfriar la ouba.

98 ,~ Perfecoionasmientos en las méguinas para blan-
queo y tinte en fa.s‘e continua de trabajo. .

Segln se desorive y reivindioca en la presente memo-
Tia que consta de quinece hojes foliadas y mecsnografie-
das por una sola oara y de una lé&mina de dioujos.

Madrid, a 20 de Agosio de 1955,

sdoua.l'd Marie Joseph I’ARM.
.7 DAIME ISERND
Pe B fope s T /
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