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I N V E N  C I 6 N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA BLANQUEO 

Y TINTE EN FASE CONTINUA DE TRABAJO", a favor de Don 

Bdouard Marie Joseph LARCHER, de naolonalidad france­

sa, domiciliado en CARABLANCA (Marruecos francas), Vi­

l l a  Ta Ala Rus du Calavon.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoión so re fiere  a perfeccionamien­

tos en las máquinas para blanqueo y tinte en fase con­

tinua de trabajo.

Los materiales de prueba del tin te, blanqueo y tin­

te actualmente empleados en las instalaciones que tr  al­

hajan de manera oontinua protegen mal a las materias 

tratadas contra los incidentes de marcha o irregularida­

des de tratamiento procedentes, en particular, de irre ­

gularidades en la  concentración re la tiva  de los caños, 

de las variaciones de temperatura del baño, y de las var- 

riaclonee de velooidad de ciroulaoión del caño a través 

de las materias tratadas, cuando este se pene bajo pre­

sión forzada, asi como de las tensiones exageradas de 

las materias tratadas, tensiones inevitables en todo dis­

positivo donde el manejo de la  materia es transmitido



por o lio  mismo.

La presento invención remedio los diversos inconve­

nientes propios de los máquinas y moterioles generolmente 

empleodos y tiene por objeto uno máquina de pruebo del 

tin te , blanquear o te&ir en fose continuo en lo  cual e l  

baHo circulo bajo uno presión igual o lo  pórdido de cargo 

provocado por lo  materia trotado.

Segón lo  invención lo  máquina está  esencialmente cons­

titu id o  por uno cubo de tratamiento que tiene l o  formo 

general de uno U, en e l in terio r de l o  cual circu lo  lo  

materia o trotar o uno velocidad apropiado mi un baHo de 

tratamiento liquido determinado, penetrando dicha materia 

por uno de los rasas de lo  U,por l o  porte superior de l o  

oubo, en uno tino llamado "colector de repartición", pu- 

di ando estar asegurado e l arrostre de l a  materia seo por 

órganos meoánioos, seo por lo  propio materia gracias o un 

dispositivo de tracción dispuesto hacia lo  sa lid a  de l a  

segunda rana de l a  ouba, pudiendo ser e sta  segunda rama, 

en su totalidad o en porte pesos ahpho que lo  remo de en­

trada de manera que e l enlace de la s  dos rasas ee haga 

progresivamente en forma de caracola.

El baHo de tratamiento oircula por e l in terio r de l a  

cuba de manera continua bago una presión igual a l a  per­

dida de carga provocada por l a  materia tratada. En l a  paor­

ta in fe rio r de l a  ouba, y sensiblemente en e l  lugar de en­

lace en caracola de sus dos ramee, es vuelto a tomar e l  

baHo por un sistema reflujante ouatlquiero que lo envía, 

en su to talid ad  o en parte, o lo  parte superior de lo  r a ­

ma de entrado de lo  cubo a l oole oto r de repartición con 

un gasto de agotamiento ta l que e l liquido en lo  parte
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6aja de la  máquina pueda establecerse a un n ivel que ' 

presente con respecto a l n ivel del liquido situado en 

l a  parte a lta  de l a  cuba una diferencia en altura i -  

gual a l a  pérdida de carga sufrida por e l liquido du­

rante su paso a travos de l a  materia.

Se han previsto además dispositivos mecánicos y/o 

eléctrico s asegurando e l automatismo de l a  marcha de 

l a  máquina cuyos dispositivos aotuando sobre los s is ­

temas reguladores de l a  oiroulaoión y de la  velocidad  

de entrada y sa lid a  de l a  materia asi como sobre los 

sistemas que determinan la  posición de equilibrio del 

n ivel de los líquidos en l a  parte baja de l a  máquina 

dan lugar a diobo automatismo.

l a  máquina, según l a  invención, será ahora descri­

ta  oon referencia a l a  figura de l a  adjunta lámina de 

dibujos, en que se ilu s tr a  una realización de l a  misma 

a titu lo  de ejemplo, no lim ita tiv o .

La figura representa esquemáticamente a l a  máquina 

en corte por plano v e r tio a l. Oomo se vá en l a  figura, 

l a  máquina está compuesta de una cuba 1  realizada oon 

materiales apropiados y oon forma general en u. Esta oû - 

ba ^ tiene uno de los lados de l a  T? en forma paralelept- 

pádioa rectangular, situado vertioaümente, inclinándose 

seguidamente según un ángulo aproximado de 30*, para 

ourvaree en la  parte baja en forma de caracola. La ouba 

termina por una columna de evacuación .2 ve rtica l o in­

d in ad a de una altura ig u a l, o ligeramente superior, a 

l a  de l a  parte de l a  ouba que forma l a  entrada, de ta l  

suerte que las materias tratadas puedan ser extraídas 

continuamente y sin aaoRdist^eaia a una velocidad igual



4
2 2 3 5 9 4

a l a  de su introducción en l a  máquina* La velocidad de , 

sa lid a  debe peder variar en mas c en manos según que las  

materias tratadas sufran un retraso, o al contrario, un 

alargamiento, en curso de tratamiento.

La máquina consta igualmente de!

1*) Una tin a superior 2. de forma general anular, s i ­

tuada a una distancia de l a  abertura de entrada 2  de l a  

cuba 1  ta l  que las materias a tratar é  que son amontona­

das o apiladas en l a  euba 1 ,  formen un colobón 1  de una 

10, o ierta altura por encima del n ivel medio á  del baño de

tratamiento. Las paredes exteriores de esta tin a  3. pue­

den tener una forma ta l  que resulte adecuada a su cons­

trucción. Ai l a  figu ra que estudiarnos oomo ejemplo esta  

forma es euadrangalar. La pared in te rio r que forma ouer- 

15. po oon l a  de l a  tina, está taladrada con agujeros mante­

niendo su recinto in terio r en comunicación permanente 

con l a  cuba 1 .  Esta tin a 2 , llamada también ooleotor, ro­

dea completamente a la  euba de tratamiento 1  y l le v a  ade­

más, en los lugares mas cómodos para l a  construcción y 

20. el uso de l a  máquina? l a  abertura .3 donde se empalma e l

conducto de reflujo del baño 1 4  y las aberturas necee at­

rias para ol pase de los oonduotce de llegad a del agua, 

ds los productos anexos o auxiliares y de los serpentines 

de vapor o rampas elóotricas meoesarias para e l oalentat- 

25 . miento del baño.

29) Rampas de caldeo H  que pueden estar constituidas 

por rampas e lé ctrica s, serpentines o borboteadorea ds vat- 

por rodeando completamente, o no, a l a  euba, y situados 

en numero y lugares adecuados para mantener continuamente 

30. el baño y  l a  materia tratada a la  temperatura necesaria
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al tratamiento. Una conducción suplementaria 12  está s i­

tuada an la  parte baja de l a  cuba. Sirve o para el calen­

tamiento o para e l enfriamiento del bago y de l a  materia 

tratada, al fin a l de l a  operación.

3S) Un conducto .22. que hace comunicar la  parte baja 

de l a  cuba con el sistema de re flu jo , que puede ser una 

bomba u otro sistema hidráulico cualquiera.

4#) Eventualmente, s i  no está colocado en otra parte, 

sobre e l conducto 12. qne enlaza l a  cuba al sistema de re­

flu jo , el o r ific io  de la  columna de equilibrio 22.

El sistema hidráulico que asegura l a  circulación del 

baño se compone; de un sistema reflu jan te, de tuberías 

necesarias para el mismo y de un sistema de regulación.

El sistema para conseguir el reflujo  está constitui­

do por ouslqulor sistema reflujante de gasto variable  

proporoionalmente a l a  carga sufrida a l a  aspiración.

A títu lo  de ejemplo, y sin que esta  enumeración pueda 

ser considerada oomo lim ita tiv a , puede estar constituido 

por un sistema cualquiera do bomba (alternativa, ro­

tato ria, centrífuga o volumótrioa) turbina de gasto va­

ria b le , que esta variación sea funoión de una variación  

en el volumen de sus cámaras o oavidades de reflu jo , de 

su veiooidad de marcha o de su propia naturaleza! de un 

estrechamiento variable situado sobre la s  tuberías de re­

flu jo  o de aspiración; do cualquier sistema de válvula  

utilizando oomo fuerza motriz el escape de un íps compri­

mido , ta l oomo el vapor o e l a ire, generalmente califioar- 

do de montar-jugo; de cualquier otro siatema do trompa u- 

tllizando oomo fluido motor, sea le s  líquidos, sea ios  

gases en movimiento, tales oomo los sistemas Uiffard

- 5 -
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o ajuste Ventar!.

La tubería de reflu jo  a a compone de un conducto ü  

enlazando el diapositivo reflejan te  2& al colecto? de re­

partición 2.. Sobre e l  oondnoto estA ramificada l a  deriva- 

3 * oión de igual seoción{ esta  derivación viene a desem­

bocar en una tin a enera .21 provista de un vertedor de 

rebosamiento 16 . El n ivel de desbordamiento est& p racti­

cado al n ivel superior medio que se estableoe en curso 

de mordía en e l colector de repartición.

LO. En lo que concierne al sistema de regulación, siem­

pre que sea posible prever un sistema de reflujo  oayo 

gasto sea rigurosamente función de l a  oarga sufrida en 

l a  aspiraolón, ha pareolde p referible adoptar un dispo­

s itiv o  ajustable, segdn l a  categoría o género de l a  ma¡- 

1 3 * te r ia  tratada. A títu lo  de ejemplo, y sin  que este dis­

positivo pueda ser considerado como excluyendo a cual­

quier otro, ha sido estableoida una columna do equ ili­

brio 2¡2 ligada, sea a l a  parte baja de l a  cuba, sea so­

bre e l conducto J2. de aspiración del sistema de reflu jo , 

20- de manera que e l n ivel de liquido en l a  parte baja de

l a  cuba, so estableoe a l a  misma altura en l a  oolumna 

do equ ilibrio.

En esta  columna está situado un flotador 22 enlaza­

do sea meoanicemente, sea eléctricamente, a lo s  órganos 

25 . que mandan e l gasto dol sistema hidráulico. 2b e l ejem­

plo representado, un sistema de mando meoanioo por hie­

le s  22 y v a r illa s  2& transmite el movimiento dol flo ta ­

dor a una compuerta mariposa 2 1 situada on o l conducto 

de re flu jo . Pero as evidente que cualquier otro sistema 

30. de transmisión y  relés eléotrloo puede llen ar a l mismo
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cometido, oon ta l que este sistema de transmisión sea rp- 

glable, es decir, pexmita ajustar el n ivel en la  parte ba­

ja  de la  cuba, a la  altura deseada. La columna de equ ili­

brio debe desembocar a una altura ligeramente superior al 

n ivel máximo del liquido en la  parte a lta  de la  cuba da 

tratamiento.

El funcionamiento de la  máquina tiene lugar de la  ma­

nera siguiente! la  materia que debe su frir e l tratamiento 

debe ser desde luego llevada de manera oontinua a la  cuba 

JE para formar e l colchón 2,. A este efecto, existen s iste­

mas meoánioos que permiten amontonar o apilar en la  ouba 

las materias, lo  mismo que estas materias sean holgadas o 

en borra, o compuestas de hilos en madejas anudadas o l ia ­

das o entrelazadas bajo forma de cuerda o tripa o aun que 

las materias tratadas sean borras o po lusilla . Todos es­

tos dispositivos oonocidos esquematizados en e l dibujo en 

las bobinas 2J, llevan las materias a la  cuba 2*

La materia asi aplllda regularmente se amontona por 

s i mioma bajo e l efeoto de su propio peso en la  cuba de 

tratamiento y desciende en esta di tima a medida que es 

extraida continua y regularmente por e l o r if ic io  de sa li­

da ¿  que se encuentra ser la  otra rama de la  U, por medio 

del dispositivo siguiente!

La materia en cinta o en ouerda es arrastrada en tiro 

por medio del rod illo  2R movido a una velocidad teórloar- 

mente igual a la  del rod illo  de entrada, pero que debe, 

sin embargo, poder variar en mas o en menos, para asegu­

rar un tratamiento regular de la  materia, y mmbión para 

compensar e l efeoto de encogimiento o alargamiento inne- 

rente a todo tratamiento de desenredar, Blanquear o teñ ir.

'
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Si la  máquina trata materias en borra, el dispositl-; 

vo de carga está constituido por una cadena sin fin  de 

un material resistente a la  corrosión por los productos 

empleados. Esta cadena sin f ia  está provista de oanjlio- 

nes o ganchos oapaoes de retener, en cada pasada, una 

oierta cantidad de borras en e l depósito o arca donde 

están acumuladas. Esta oadeaa v ierte  su carga en la  cuba.

Á la  salida, una oadena de la  miaña naturaleza viene 

a levantar en la  parte baja de la  ouba, las oapas de bo­

rras que, bajo e l efecto de la  gravedad y de la  presión 

del baRo, se van presentando delante de los canillones 

o ganchos. Es evidente que todos los dispositivos pre­

vistos para haoer variar las velocidades relativas de en­

trada y salida de las materias en cuerda o extendidas, 

deben ser aplioados a Tas máquinas que traten borras.

Es tambión evidente que las dimensiones relativas de los 

o r if ic io s  de entrada y salida de la  materia en y de la  

ouba de tratamiento, deben permitir el paso y el funcio­

namiento de las cadenas transportadoras.

El sistema de cadenas transportadoras no se cita  s l-  

nó a titu lo de ejemplo, y para ilustrar la  presente in­

vención. No será puás considerado como excluyendo cual­

quier otro dispositivo que permita llenar y vaciar de mar­

nera oontinua y sin sacudimiento la  cuba de tratamiento, 

tales como las bandas transportadoras en tala, caucho, 

materias sintéticas, e tc ., los paSos articulados en made­

ra u otras materias, estén o no provistos de ganchos.

Las matarlas a limpiar, blanquear o teCir pueden es­

tar previamente saturadas o no, en su totalidad o en tar­

to, de los produotos necesarios para su tratamiento. Pue-

$

?
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-dea estar en estado seoo o en estado mojado, y haber su­

frido un tratamiento previo. Son apiladas o amontonadas 

por los dispositivos del tipo cono oido y generalmente 

empleados en la  cuba 2 donde desoienden por su propio pe­

so hasta el fondo, o presionadas y empujadas por las oa- 

pas siguientes, estando constreñidas a penetrar en la  

parte en forma de oaraoola, donde frenadas por las pa re­

des de la  cuba que ae van aproximando en todas los sen­

tidos, aoabarian por detenerse y obstruir completamente 

e l espacio vaoío s i ellas no fueran extraídas continua­

mente y sin interrupción, bajo forma de tripas o de ouer- 

da, por la  canal de salida 2 prevista a este efecto.

Durante este tiempo, e l liquido de tratamiento, 

oonstltuido continuamente por liquido impregnando even­

tualmente las materias a tratar, agregaciones de produo- 

tos líquidos de tratamiento introducidos odntinuamente 

y sm áadudlmienóc. en e l colector de repartición 1, una 

cierta  cantidad de agua sobrante introducida en el oo­

le  oto r de repartición y e l exceso de baño usado reflu ja­

do desde la  parte baja de la  cuba por el conducto de re- 

flujamiento Ü  y que no ha sido rechazado al exterior 

por e l vertedor JL& de la  cuba de rebosamiento ¿1, circu­

la  de la  manera siguiente*

Partiendo del colector de repartición 2 donde se 

enouentra reunido y eventualmente calentado, penetra en 

la  cuba 2 continuamente y de modo tranquilo, por lo agu­

jeros taladrados en la  pared comdn al colector y a la  

cuba, donde Impregna y baña las materias a tratar 1 que 

est^ín a l l í  apiladas. Desciende por su propio peso a tra­

vos de la  cuba y es aontínuanente mantenido a la  tempe—
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gatura adeouada por la s  rempas de calentamiento ü  y y 

eventualmenta, dh en movimiento de descenso, conclu­

ye y regulariza e l asentamiento de la  materia tratada y 

l le g a  en fin  a reunirse en l a  parte baja de l a  cuba don- 

5 * de vuelve a ser tomado por e l sistema refluían te antes

descrito^ para ser renviado al colector de repartición  

2. con un gasto de agotamiento ta l que e l  liquido en la  

parte baja de la  máquina se establezoa a un n ivel que 

presente oon e l n iv e l del liquido en e l  colector de re -  

10. p artición , una diferencia de altura igual a l a  pérdida 

de carga que sufre e l  liquido durante su paso a través 

de l a  materia apilada.

La velocidad de circulación del baSo que os función 

directa de l a  pérdida de oarga sufrida durante su paso 

1 5 . a través de las materias tratadas (el valor do asta pér­

dida de carga es según laa materias tratadas, esencial­

mente variable, dependiendo de su grado de permeabili­

dad propia, de su naturaleza, de l a  compacidad de los 

tejidos obtenidos oon estas materias, de l a  manera se-  

20. gún l a  cual estos tejid os se amontonan, de su velooidad

do desplazamiento en l a  cuba, de l a  temperatura a la  

cual se hace el tratamiento, de la  viscosidad propia del 

baño, eto.) no puede ser modificada siné haciendo variar 

la  presión bajo l a  oual se opera con e lla ,  es de oir, har 

25. eiendo variar la  altura que separa lo s n iveles in ferior

y superior que so establecen en l a  máquina en marcha.

La experiencia determina e l valor de esta diferencia  

de n iv e l, en función de la s  diversas oaraoteristicas do 

la s  materias tratadas, dei tratamiento que sufren, de su 

30. velooidad de desplazamiento en l a  ouba, para que a su
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s a ltd a  de la  máquina# hayan sufrido la s  materias en tc-̂  

¿as sus pastes, regalar y  completamente, el tratamiento 

que se deseaba que sufrieran*

Tara remediar las aaoudlmiqntns: violentes que pu­

dieran producirse en l a  mar oha de l a  máquina# cuyos gol­

pes provienen de oansas múltiples y fo rtu itas a e lla s  in­

herentes y que se produoan inevitablemente en todo ala­

terna maoánioo no controlado automáticamente, la  máquina 

e stá  provista de árganos reguladores y de oontrol s i ­

guientes t

Dha columna de equilibrio ¿2 en la  cual ae deaplaza 

un flotador 21 ajustado sobre e l  váetago de mando 2& de 

ta l  suerte que l a  diferencia de n ive l pueda ser fijad a  

en un valor elegido correspondiente a l que da e l  mejor 

resultado en e l tratamiento a hacer su fr ir  a 3a a mate­

r ia s . Una vez estabilizados los niveles superior e infe­

rio r, s i  se produce una sacudida en e l amontonamiento e 

en e l deslizamiento de las materias en e l in terio r de 

la  cuba# eata sacudida provoca una modifloaoión en la  

pdrdida de carga sufrida por el baSo cuya modificación 

aumenta o disminuye e l gasto de llegada al sistema ele­

vador; e l  n ivel en l a  parte baja de l a  cuba desciende o 

sube p rovo oando un movimiento h a d a  arriba o hacia aba­

jo del flotador 22. que, por intermedio del sistema de 

v a rilla s  26-29  y b ielas 2 5 # cierra o abre la  oompuerta 

mariposa 21# aumentando o disminuyendo el gasto del s is ­

tema elevador hasta que la  posición de equilibrio sea  

vu elta a encontrar.

Puede ser que las caneza que hayan provocado este 

cambio de n ive l en l a  parte baja de l z  euba persistan;
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esto se remedia de la  manera siguiente; s i e l n ivel qe 

mantiene constantemente bajo* los salientes j g  practi­

cados sobre el va r illa je  ¿3 de mando de la  mariposa de 

la  compuerta de estrechamiento vienen a topar sobre los 

botones resorte del oo nt sotado r de marcha adelante dtl 

motor haciendo variar la  velocidad del rod illo  2R. La ve­

locidad de salida de la  materia se encuentra acelerada 

sin que la  velocidad de entrada sea modificada; al mis­

mo tiempo* se puede prever e l enoendido de una lámpara 

señal. Si al contrario* e l n ivel se mantiene constante­

mente alto* los salientes practicados sobre e l vari­

l la je  vienen a actuar sobre e l botón resorte de marcha 

atrás, mandando la  variación del rod illo  50. La salida 

ds las materias se encuentra mas lenta, puede encender­

se una lémparsrseñal. Pero durante este tiempo, la  can­

tidad de materia que se encuentra en la  cuba nabrá au­

mentado o disminuido, modificando asi en mas o en menos 

la  pérdida do carga sufrida por e l baño o su paso a tra­

vés de dichas materias a teñir, aumentando o disminu­

yendo el gasto en la  parte baja de la  cuba hasta que la  

posición de equilibrio sea aloanzada de nuevo.

La regulación ds la  velooidad de entrada del tejido 

en la  máquina se rea liza  asi! estando ajustado el gasto 

del desaguadero al gasto de llegada del agua y de los 

líquidos de eroeso, s i e l n ive l sube en la  tina supe­

rior 2. llamada oolector de repartición, el flotador 32 

que se mueve en la  tina anera J&l juega del mismo modo 

sobre e l motor a velocidad variable o e l variador de ve­

lo oidad mecánioo que manda e l conjunto de la  máquina, ju­

gando este dispositivo en oontrar-sentido de este regula-

<
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rizando l a  velocidad de sa lid a  de la s  materias, peralte  

realizar automáticamente ana marcha continua y sin va­

r i  adán brusca de l a  velocidad de la  máquina.

las lámparas sedal permití mido al oonáuotor oonooer 

en todo momento en que sentido funciona e l  sistema de 

regulación, le  permite además remediar inmediatamente 

los errores de ajuste que ¿aya podido cometer en l a  pues­

ta  en marcha, del mismo modo, los n iveles de hgua colo­

cados cobre la  tina superior y sdbre la  columna de e- 

q n ilib rlo .

Termostatos meoénioos o eldotrioes situados en dife­

rentes lugares apropiados en la s  pa redes de l a  cuba y  

cuyo funcionamiento puede ser ajustado a la  temperatura 

deseada, actúan directamente sobre las compuertas, l l a ­

ves o contactos que controlan e l gasto o l a  intensidad  

del fluido do calentamiento, de manera que, en todo lu ­

gar de la  ouba y  en todo momento, sea el baño mantenido 

entre los lím ites superiores e inferiores de temperatura 

que aseguren la  óptima e fic a c ia  del tratamiento. Igual­

mente pueden ser agregados temóme tros registradores .

N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento so hace 

eonetar, que esta so licitu d  ao aooge a lo s beneficios de 

prioridad de l a  so licitu d  de patente íranoesa a* P.V. 

9. 261 , depositada en el Marruecos francés en 4 de Sep- 

tiembre de 1954 , y que se declaran como nueusae y de pro­

p ia  invenoión las reivindioaoionea siguientes!



5 *

10.

15 .

20.

25 .

30.
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2 2 3 5 9 4

* 1 * . -  Perfeccionamientos en las máquinas para blan- *

queo y tinto en fase continua de trabajo# caracteriza­

dos por e l neoho de que l a  máquina comprende una cuba 

de tratamiento que tiene l a  forma general de una ü una 

cuyas remas lleva# en su parte superior# una tin a  o oo- 

leotor de repartioidn, y medios para hacer circular l a  

materia a tratar en eata tin a .

2* . -  Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 1*# 

caracterizados porque la  segunda rama de la  cuba es, a 

lo menos en parte, muy sensiblemente menos ancha que la  

rama de entrada# naciéndose e l enlaoe de las dos ramas 

progresivamente en forma de caracola.

3 6 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindloaolones 

16 o 26 , caracterizados porque la  máquina comprende una 

bomba de gasto reglable cuya admisión está enlazada a 

l a  parte baja de l a  cuba y e l  refluao a l a  parte supe­

rio r de dicha ouba que puede ser al colector de reparti­

ción.

46.- Perfeccionamientos, según l a  reivindioaoión 3*# 

caracterizados porque sobre e l  oonduoto de reflujo de 

l a  bomba está ramificado un oonduoto de derivación que 

desemboca en una tin a aneja provista de un vertedor de 

rebosamiento y/o de un sistema flotador de regnlaoión 

autom&tioa.

56.- Perfeccionamientos, según l a  reivindioaoión 46, 

caracterizados porque l a  tin a  aneja está  situada al mis­

mo n ivel que el ooleotor de repartición de manera que 

el n ivel medio del liquido sé establece en curso de mar­

cha al mismo n ivel en el ooleotor de repartición y en 

la  mencionada tin a  aneja.



6*#- Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 

3* *  5* y caracterizados porque nna ooImana de equilibrio  

situada en l a  parte baja de l a  cuba o sobre el oonduoto 

de reflu jo  está dispuesta de manera que e l  n ivel del l i ­

quido so establece a l a  misma altura en l a  oolmnna do 

equilibrio y en l a  cuba.

7* * -  Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 6*, 

caracterizados porque un flotador que so desplaza en fun­

dón  de l a  variación del n ivel del liquido en l a  oolumna 

de equilibrio actúa por un sistema de v a rilla s  sobre un 

órgano que gobierna el gasto del sistema hidráulico de 

r e flu jo .

e s .-  Perfeccionamientos, según una de la s  preceden­

tes reivindicaciones, caracterizados porque l a  máquina 

está dotada de medios para calentar y/o enfriar l a  cuba.

9 *.- Perfeccionamientos en la s  máquinas para blan­

queo y tin te  en fase oontinua de trabajo.

Según se describe y reivindioa en la  presente memo­

r ia  que ooneta de quince hojas foliadas y mecanografia­

das por una so la  oara y de una lámina de dibujoe.

Madrid, a 20 de Agosto de 1955 .

Bdouard Marie Joseph LARCHER.

tSE
P\J?. ^
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