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Molde para l a  fabricac ión  de tapones 
in v io lab le s .
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CAPTOCAP LIMITED, entidad del Principado de Liech­
ten ste in , residen te en Vaduz, Principado de Liech­
ten ste in .

El presente Modelo de U tilidad  se r e f ie r e  a 
un molde para la  fab ricac ió n  de tapones in v io lab le s , 
estancos e im perdibles de m ateria p ld stio a , ouyo ta ­
pón esta  contituido por una capa de fondo plano bóm- 

5. beado o en forma de p la t i l lo ,  cuya fa ld a  extem a pre-
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canta una banda da garan tía  a l menos parcialmente desgarra- 
b le , a lo jad a  entre e l borde de la  capa y un a n il lo  de reten­
ción, y un p e r f i l  in tem o a modo de nervadura que coopera toa 
un p e r f i l  de nervadura correspondiente del cuello  del r e c i­
piente. J '

La fabricación  de t a le s  tapones p recisa  e l empleo dé
* 4

moldes en dos partea con c o q u illa s  la te r a le s  en el plañe de 
l a  junta; es p reciso  en efecto , t r a s  separar la  parte  supe­
r io r  d e l molde de p e r f i l  correspondiente a l  de la  capa, des­
prender lo s  flan co s de 6sta para poder l ib e r a r  l a  fa ld a  y¡ eu 
banda de garan tía  delim itada por dos lin e a s  c irc u la re s  de 
adelgazamiento de la  materia p racticad as desde e l e x te r io r . 
Ahora bien, e sta s  co q u illa s precisan  una fabricac ión  de a l t a  
p recisió n . Resultan por tanto co sto sa s y ofrecen e l r ie sg o  
de forma# rebabas de l a  materia de uso. Además, e l empleo dé 
ooqu illas aumenta lo s  r ie sg o s de incidentes en e l funciona­
miento, puesto que son muy f r á g i l e s ,  y su desgaste n ecesita  
el reemplazamiento, oostoso, r<Egularme¿te. Por o tra ,p a r te , e.l 
volumen de la s  c o q u illa s  disminuye, para una prensa de inyec­
ción determinada, e l  número de p e r f i le s  hueoos su scep tib le s 
de alojam iento.

Según l a  invención se ha encontrado una d isposic ión  
que permite suprimir l a s  c o q u illa s  del.m olde, dar a l tapón 
SUMt su p erfic ie  la te r a l  l i s a  que se  oponé a oualquier v io lac ió n  
y mejorar l a  economía y el rendimiento de la  fab ricac ió n .

La parte in fe r io r  del molde comprende, de forma c lá ­
s ic a , un a n illo  de expulsión 0 eyección sm soeptible de d e s li­
zarse  sobre e l núcleo p erfilad o ; según el invento este  d e s li­
zamiento se efectúa sobre un curso igu al a l a  a ltu ra  de la' 
fa ld a  d e l tapón g ra c ia s  a l a  gu ia  del' sa lie n te  de un magguitc
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d eslizan te  interpuesto  entre e l  núcleo y el a n il lo , en un alo 
jamiento de la  misma a ltu ra  que l a  p laca de base del d isp o si­
t iv o . Además, bajo la  p laca de impresión móvil accionada por 
e l pedal de mando corrien te , se  h a lla  in sertad a  una plancha 
p rov ista  de tan tas cavidades como impresiones hay y cuya 
misión es l a  de g u ia r  lateralm ente el a n il lo  de eyección du­
rante su curso de tra b a jo , siendo e l espesor de la  p laca de 
impresión igu al a l  curso de inyección.

El núcleo f i j o  presenta sobre su su p e r fic ie  externa 
l a s  nervaduras que corresponden a l a s  del cuello  del reoipieg 
te ,  destinadas a formar l a s  ranuras y nervaduras de la  fa ld a  
del tapón a s i  como l a  banda de desgarramiento cuyas lin e a s  dt 
adelgazamiento están formadas sobre la  su p e rfic ie  in terna de 
la  fa ld a  del tapón, permaneciendo l i s a  la  su p e r fic ie  externa 
resp ectiv a .

La eyección del tapón formado por inyección de la  mate­
r ia  p lá s t ic a  entre e l núcleo, e l  molde superior y la  placa 
de impresión, a l a  temperatura usual y n ecesaria , se efectúa 
en dos tiempos: en un primer tiempo, t r a s  separación de la  
parte superior del molde, e l a n il lo  de eyeooión, su placa 
soporte y e l manguito d e slizan te  son empujados elásticam ente 
de forma simultánea hacia a rr ib a , en un curso que correspon­
de a la  a ltu ra  de l a  fa ld a  del tapón, que es la  de la  placa 
de impresión; después e l manguito, que topa a f in  de carrera 
contra e l fondo del alojam iento de la  plancha de base, queda 
f i ja d o  en posición . La p laca móvil soporte del an illo  de eyeo 
ción que continua siendo empujada elásticam ente, a s i  como el 
pedal de mando, provocan la  ascensión del an illo  de eyección 
lo  que separa del núcleo el a n il lo  ¡que se encuentra aún a 
una temperatura de reblandecimiento. Por últim o, el pedal de
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mando empuja la  p laca de impresión, lo  cual l ib e ra  d e f in it i­
vamente el tapón. Una corrien te  de a ire  comprimido puede fa -  
c i t a r  e l escape.

El medio e lá st io o  de empuje a x ia l  de la  placa porta- 
a n illo  de eyección puede eer un resorte  e sp ir a l , de h o ja s o
arandelas apoyado sobre e l pedal 4Íe mando y que a tra v ie se

* ' ' . . .  *
l a  placa de base del molde.

Por este  d isp o s it iv o , se  íl^ g a  a eyectar de f  orma eegu. 
ra  e l tapón cuya su p e rfic ie  in tem a es p e r fila d a  a voluntad 
siendo éste  constantemente guiado entre e l manguito deslizan , 
te  y l a s  p lacas de impresión y de g u ia .

Esta d isposic ión  del molde suprime la  su jeción de la s  
co q u illa s de precisión  co sto sa s, d i f í c i l e s  de centrar y,que 
exigen una su p e r fic ie ^ je r fa c ta  del plano de , ju n ta . Las p la­
cas de impresión y de gu ia necesitan  dáioamente el alisam iea- 
to  de la s  perforaciones de impresión.

Este tampón se presenta por tan to/ a d iferen cia  de lo a  
tapones conocidos de é ste  t ip o , oon una su p erfio ie  externa 
de fa ld a  completamente l i s a ,  estando formadas l a s  lin e a s  adel 
gazadas que delim itan lá  banda de raagamiento sobre l a  super­
f i c i e  in terna de la  m ateria. No ae puede pués in trodu cir una 
herramienta cortante entre la  banda de g aran tía  y la  carpa 
como, en lo s  tappnes conocidos, lo  que hace a l  tapón verdade­
ramente in v io lab le , aunque e l  raagamiento se efectúa tan fá ­
cilmente como con l a  d isp o sic ió n  conocida.

Se d e scrib irá  ahora más en d e ta lle  l a  parte  in fe r io r  
del molde para la  fab ricac ió n  del tapón según l a  invención 
con referen cia  a lo s  planos anexos:

l a  fig u ra  1 es una v i s t a  en sección de una parte  de 
un tapón fabrioado con é l molde según l á  invención. t

i- 
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l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  en sección de la  parte infej- 
r io r  del molde para la  fab ricac ió n  d&l tapón según l a  inven­
ción;

La figu ra  3 es un croquis esquemático en sección del 
molde in fe r io r  t r a s  la  inyección;

Las f ig u ra s  4, 5 y 6 son croquis que explican el 
funcionamiento del molde, modificado según l a  invención.

El tapón fabricado con e l molde de l a  invención ,, se 
d iferen cia  de lo s  tapones conocidos anjeridrm ente, porque 

10. l a  banda de garan tía  16 se obtiene por formación de la  super­
f i c i e  interna de la  fa ld a  14 siguiendo l a s  lin c a s  c ircu lare s

' t
de adelgazamiento 14a, 14b partiendo del in te r io r  y no del ex)- 
te r io r . En otras palab ras, l a s  dos lin e a s  de adelgazamiento 
14a y 14b son formadas a uno y otro lado de la  banda 16 sobre 

15. l a  su p e rfic ie  interna de l a  fa ld a  del tapón, permaneciendo 
l i s a  l a  su p erfic ie  ex terio r correspondiente ( f ig u ra  1 ) .

Como puede verse  en e l  plano, e ste  perfeccionamiento 
mejora el aspecto ex terio r  del tapón y no es posib le  Introdu­
c i r  una herramienta entre l a  banda de garan tía  y la  parte' su 

20. perio r del tapón.
G racias a é sta  nueva estru ctu ra , no es n ecesario  uti{- 

l i z a r  moldes de c o q u illa s . Hace f a l t a  s in  embargo poder des­
prender de la  parte in fe r io r  del molde e l tapón t r a s  la  inyec}- 
ción entre la s  partes superiores e in fe r io re s .

25. A t a l  efecto , e l molde según l a  invención (fig u ra  2)
comprende la  parte superior 20 con por ejemplo inyectores 30 

y sus órganos conocidos, y una parte in fe r io r ; ó sta  comprende 
una plancha móvil 1, que presenta tan tos o r i f ic io s  calibrados 
como impresiones ha de obtener, una p laca de guia f i j a  2 sub- 

30. yacente, l a  placa móvil soporte de eyección 3 igualmente sub-
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yaoente, e l núoleo cen tral 9; una bape 5 ds soporte del núoleo 
9, el pedal de mando de eyeocipn 6 y e l a n il lo  de qyeeoidn
7 so lid a r io  de la  p laca 3.

El pedal de mando 6 acciona en el momento deseado e l  
pulsador 11 de l a  p laca  de impresión 1 , en tanto que un re­
sorte  12 in tercalado entro l a  p laca  3 y e l  pedal de mando 6 
actúa como pulsador sobre la  p laca 3 para accionar e l  a n illo  
de éyeooión 7.

Según el invento, e l  a n il lo  de eyóooión 7 es guiado in-¡ 
teriormente por un manguito á que se d e s liz a  libremente so­
bre el núcleo 9 y e stá  p rov isto , en su base, de una proyec­
ción Sa su sceptib le  de desliza 'rsd  eA un alojam iento 4a p rac ti­
cado en l a  baae de l a  placa f i j a . 4 porta núcleo. La a ltu ra  A 
de éste  alojamiento 4a es ig u a l a l  grueso de la  placa 1 de 
impresión y corresponde a la  a ltu ra  de l a  parte in fe r io r  de 
l a  fa ld a  del tapón; e s igualmente la  d is ta n c ia  entre e l  pul­
sador 11 y e l pedal de mando 6.

El proceso de la  fabricac ión  de un tapón en e l molde 
de la  invención es e l sigu ien te :

l a  f ig u ra  3 muestra e l molde sin  su parte  superior: 
l a  parte in fe r io r  se oompone del núcleo 9 y *61 a n il lo  de 
eyección 7 guiado interiorm ente por e l manguito 8 y exterior- 
mente en lo s  alisam ientos de l a s  p laca s f i j a s  2 y de impre­
sión 1; e l tapón 14,15 se  s itú a  en posición  sobre e l manguito
8 que se d e sliz a  sobre e l núcleo f i j o  9 t r a s  l a  inyecoi&a 
entre la s  p arte s superior e in fe r io r  del molde*

l a  fig u ra  4 corresponde a l  primer tiempo de la  eyección 
t r a s  l a  separación de la  parte  superior dél molde, se  e jerce  
una fuerza F sobre, e l pedal de mando 6 que comprime e l  re­
so rte  12 el cual empuja h acia  a rr ib a  la  p laca 3 so lid a r ia  deí.
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a n il lo  de eyección 7*

La parte superior de éste  a n illo  7 empuja la  fa ld a  14 
del tapón hacia e l  ex te r io r . El manguito 8, a ju stado  por l a  
o l a s  nervaduras 19 del tapón, es arrastrado  h acia arrib a  
sobre la  d istan c ia  correspondiente a la .o a r re ra  A deslizándo­
se sobre e l núcleo cen tra l f i j o  9.

Al f in  de e sta  carrera A, e l sa lie n te  del manguito 8 
detiene a éste  último, y la  parte  in fe r io r  de la  fa ld a  14 
se encuentra a n ivel de l a  su p e rfic ie  superior de l a  placa 
de impresión 1.

El molde se encuentra en l a  posición  de la  fig u ra  4
La figu ra  5 corresponde a l  segundo tiempo de eyección.
La fuerza F continua ejerciéndose sobre el pedal de 

mando 6, y siendo detenido el manguito 8 por su sa lie n te . 8a, 
l a  p laca 1 impulsada por e l pulsador 11 sube a l  mismo tiempo 
que el a n illo  de eyección 7 so lid a r lo  de l a  p láca 3; l a  p la­
ca de impresión 1 encuentra la  fa ld a  14 del tapón que acaba 
de se r  liberad a  y que es de nuevo empujada h acia a rr ib a  a 
la  vez por l a  p laca  l y  por á l a n il lo  de eyección 7, obligan­
do a l  tapón a separarse de l a s  nervaduras d e l manguito 8.

Conviene hacer observar igualmente que en su centro, 
e l tapón es empujado por la  válvu la  10 que a su vez se  apoya 
sobre e l pedal de mando 6 .

En e sta  segunda fa se  la  eyección se efqotua sobre el 
curso B. Esta d istan c ia  B oorresponde a la  carrera disponi­
ble del a n il lo  de eyección 7 sobre e l manguito 8 y a l a  a ltu ­
ra del a n illo  de la  fa ld a  14.

El desplazamiento to ta l  de la  p laca de eyeooión 3 co 
rresponde por tanto a l a  carrera A 4 B, es d ecir, a la  a ltu ­
ra de la  fa ld a  del tapón más l a  a ltu ra  del a n il lo . En ese mo

i;.'
f.

-



5.

10¿

15.

2 0 .

25.

-  8 -

mentó, l a  su p erfic ie  superior de la  p laca soporte 3 del ani­
l l o  7 se encuentra en contacto can lq  su p e rfic ie  in fe r io r  
de la  placa f i j a  2 y la  eyección por e l a n i l lo  7 es por tan­
to detenida. El molde se encuentra en l a  posición  de la  fig u ra  
5.

El pedal de mando 6 continua su empuje. Al no poder 
subir més la  placa 3 por se r  frenada por l a  placa f i j a  2, e l  
muelle 12 se comprime, y e s solamente 1¿ p laca  de impresión 
1 l a  que es empujada h acia  a rr ib a , y a s i  como la  válvu la 10, 
lo  que lib e ra  completamente e l tapón.

No e x is te  e l r ie sgo  de que el a n illo  de eyeoelón 7 
se atasque entre la  fa ld a  14 del tapón y e l  manguito 8 del 
núcleo, puesto que no in terv ien e; en lo á  prim&ros tiempos 
de eyección, este  atascamiento era im posible, puesto que e l  
A nillo 7 se mantenía interiorm ente e ¿tre  e l manguito 8 y lo s  
alisam ientos de l a s  p lacas de impresión 1 y de gu ia  2.

Bien entendido, todas é s ta s  fa se s  se encadenan en un 
movimiento continuo.

Una presión de a ire  comprimido, por un paso 26 por 
ejemplo, a lo  largo  de la  válvu la 10, permite garan tizar  
la  eyección to ta l  del tapón evitando que a l  caer no se engan­
che en la  válvu la, según fig u ra  8.

La nueva colocación en posición de lo s  elementos se 
efectúa por presión a l c ie rre  del molde, por apoyo sobre la  
p laca 1 y por pulsadores que actúan sobre la  p laca 3.

N O T A

D escrita suficientem ente la  n aturaleza del invento, 
a s i  como l a  manera de r e a liz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacer-
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se constar que la s  d isp o sic io n es anteriormente in d icadas san 
su sce p tib le s de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte -  
ren su p rin cip io  fundamental. También se hace constar que 
e l invento corresponde a una so lic itu d  de patente presenta- f ;
da en Francia con e l  número 74 05926 de 21 de febrero  dé Í97s !

' -- ' * ' ¡y'?'
acogiéndose por lo  tanto a lo a  ben efic io s que conoeden lo s  
Convenios In ternacionales en v ig o r , aiepdo lo  que constituye i 
l a  esencia del referido  invento, y por lo  que se s o l i c i t a  
MODELO DE UTILIDAD por 20 años en España bebre: MOLDE PARA L4 
FABRICACION DE TAPONES INVIOLABLES; oaraeterizándose per lo  
s ig u ien te : .

1 .-  Molde para l a  fab ricac ió n  de tapadas in v io la b le :, ; 
estancos e im perdibles de m ateria p lá s t ic a  d e l t ip o  que eos^- ¡! 
prende un an illo  de expulsión so lid a r io  de una piada ó o p o r t e i  
accionada por un pulsador, y un aMM^i%ó^Íib^..-d<e..#0^  ^
sobre e l núcleo f i j o  su sce p tib le s  de a r r a s tr a r  por su sa lien ­
te  el am illo  sobre l a  alturaAde un esconce de í á  p laca de ba­
se , caracterizado porque por encima de úna placa f i j a  proviso 
ta  de o r if io io a  para la  gu ia  d e l manguito y del a n il ló , y 
d ispuesta  por encima de una segunda p laca , se prevé una placa 
de impresión p rov ista  de o r i f i c io s  que correspondan a lo s  de 
l a  placa f i j a  y accionada por un pulsador que a tra v ie sa  l a s  ^
p laoas f i j a ,  l a  segunda p laca  y l a  plaoa de base h asta  l a s  <
proximidades del pedal de mando, situándose l a  p laca soporte 
en posioiún de repoeo a una d is ta n c ia  por debajo de l a  p laca 
f i j a  igu a l a A4B, siendo B l a  a ltu ra  de l a  fa ld a  del tapón, 
de suerte que cuando a l a n il lo  so lid a r io  con el manguito es­
culpido por l a  materia inyectada entre e l lo s  e s llev ad o  a l a  
posición  de eyección bajo  l a  aooión del pulsador, e l  pulsador 
actúa sobre l a  p laca de impresión para desprender l a  fa ld a30.
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del tapón de la  parte  esoulpida del manguito.
2 . -  Molde según l a  reiv ind icación  1, caracterizado 

porque la  a ltu ra  A del alojam iento de l a  p laca de base que de­
termina el desplazamiento del a n illo  de eyección, es igu al a l  
grueso de la  p laca de impresión, a la  desviación entre e l pe­
dal de mando y l a  parte p o sterio r  del pulsador en posioión de 
reposo, y a l a  a ltu ra  de l a  f a lc a  del tapón.

3 . -  Molde según l a  reiv in d icación  1, caracterizado 
porque l a  desviación B reservada entre l a  p laca de gu ia  y l a  
plaoa de soporte del a n il lo  de expulsión, cuando é ste  es des­
plazado del curso o oarrera A, es igu a l a la  a ltu ra  de l a  f a l ­
da del tapón.

4 . -  Molde para la  fabricac ión  de tapones in v io lab le s ,
, ' ' '

t a l  y como queda sustancialm ente d escrito  en l a  presente Memo­
r ia  y en lo s  dibujos adjuntos.

E sta Memoria consta de diez h o ja s e sc r ita s  a máquina
por una so la  cara. " J

Madrid,
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