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Molde para la fabrioacion de tapanee
inviolables,

’
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Solicitunde: ~ CAPTOCAP LIMITED, entidad del Prinoipado de Lieeh~

Se

tenstein, residente en Vaduz, Prinoipado de Liech~
tenstein.
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El presente Modelo de Utilidad se refiere &
un molde para la fabricacién de tapones inviolabiea,,;'
estancos e imperdibles de materia pléstica, ouyo.$a7 .
pém esta contituido por una capa de fondo plano bom~
beado 0 en forma de platillo, ouya falda extenna pfo-
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- miento, puesto que son muy frégiles, y su desgaste neoesita~ |

.de glojamiento,"
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senta una handa de garantia al menos paroialmente desgarra—v"

ble, alojada entre el borde de la capa y un anillo de roten—f
oifn, y un perfil intemo a modo de nervadura que oOOpera coﬂ
un perfil de nervadura oorreapondiento del cuello del reei-?ﬁ”
plente. ‘. . >
4 La fabricaoién de tales tapenes Preoisa el empleo do’
moldeé;en doa partes con coquillas laterales enm el plan® iei
la junta; es preciso en efeoto, tras separar la parte uupo-f
rior del molde de perfil correspondiente al de la oapR, des-
prender los flancos de ésta para poder liberar la fqlialyzsu
banda de garantia delimitada por dos lineas cireulares de -

adelgazamiento de la materia practicadas desde el exterior. |
Ahora bien, estas coquillas pre¢cisan una fabricaeifm de aitd'-
preoisi(’m. Resultan por tamto costosas y ofrecen el rieugo
de forma# rebabas de la materia de uso, Ademés, ol empleo de}-
ooquillas aumenta 10s riesgos de incidentes en el funeiona- 1

el reemplazamiento, oostoso, regularmente. Por qtra(parte, é;
volumen de las coquillas disminuye, para una'prensa de inyee—
¢i6n determinada, el nimero de perfiles hueoos susoeptibles i

Segtm la invenoién se ha enocntrado wa diaposioibn '
que permite suprimir las c0quillas del, molde, dar al. tapén :
Bua superficie lateral lisa que se opone & oualquier'violaoi" :
¥ mejorar la economia y el rendimiento.de la fabrioaoien.‘]“ i

La parte inferior del molde eomprende, de forma ei?f};
slca, un anillo de expulsiém o qyoooidn eusoeptible de deali-‘ :
zarse sobre el ndcleo perfilado; sqgﬁn el invento este deeli#d
zamiento se ereotaa sobre un- curzo igual a la altura de la b
falda del tapbm graoiaa ala guia del saliente de un maaguite
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deslizante 1nterpuesfo entre el nicleo y el anillo, em un alg
jamiento de la misma albtura que la placa de base del disposi-
tivo. Ademés, bajo la placa de impresién mévil accionada por:
el pedal de mando corriente, se halla insertada uhg plancha -
provista de tantas cavidades como impresiones héy Yy ouya
misién es la de guiar lateralmente el anillo de eyecciék AW
rante su curso de trabajo, siendé.el espesor de la.placa'de
impresién igual al curso de inyeecién. | |

El nficleo fijo presenta sobre su superficie externa
las nervaduras que corresponden a las del cuello del feoipiq!
te, destinadas a formar las rahuras y nervadufas de la falda
del tapén asi oomo la banda de desgarramiento cuyas lineas dg
adelgazamiento estan formadas sobre la superficie interma de
la falda del tapbn, permaneciendo lisa la superficieiextémnd.
respectiva. _ |

La eyecoién del tapém formado por inyeccién de la mate-
ria pléstica entre el nficleo, el molde superior y la placa
de impresi6tn, a la temperatura usual y necesaria, se efeotua
en dos tiempos: en un primer tiempo, tras separacibén de la |
parte superior del molde, el anillo de:eyeooibn, su placa
gsoporte y el manguito deslizante sonvempujados eléstiéamepte'
de forma simulténea hacia arriba, en un ocurso que correspon-
de a la altura de la falda del tapdh; Que es la de la placa
de impresién; después el manguito, que topa a fin de-oarrera 
contra el fondo del alojamiento de la plancha de base, queda
fijado en posicién. La placa mévil soporte del anillo de ayég
eién que continua siendo empujada elésticamente, asi como el
pedal de mando, ‘provocan la ascensién del anlllo de eyeccidén
lo que separa del néicleo el anillo gque se encuentra cir a
una temperatura de reblandecimiento. Por &1timo, el pedal de
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“anillo de eyeccibn puede ser un resorte espiral de hodaa 0 j 

“eoquillas de preoisibn cOStosas, dificiles de oentrnr y que .

-', ficie interna de la materia. No se puede puéu 1ntroducir unaid
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mando empuja la placa de impresién, lo cual libera deflnitiw;ﬂ

vamente el tapbn. Una corriente de aire comprimido puede fa—-”

citar el escape. : S : ‘
El medio eldstico de empuje nxmal de la plaaa porta-r

arandelas apoyado sobre el pedal de mando y que atravieso

la placa de base del molde. ' ' ',j 1
Por este dispositivo, ge lldga a eyeotar de torna segu;,

ra el tapbn cuya superfioie 1nterna ea perfilada a voluntad

siendo éste constantemente guiado entre el manguito deslizan—' |

te y las placas de impreeidn y de guia. ' i :

Esta dispoaicién del molde uuprime la sudeoidn de 1as

exigen una auperfioiemperfecta del plano ae junta. Las pla- .
cas de impresibn y de guia necesitan duionmento ol’ alisnmiem_f
to de las perforaciones de impresiéa, - o B ' j‘w' “H;

Este tampbn se presenta por tanto, a diterenoia de 1oa'j
tapones conocidos de éste tipo, oon una superfioie extenna
de falda completamente lissa, ‘estando formadaa las 1ineae adel?

gazadas que delimitan la banda de raagamiento aobre la auper-,

herramienta cortante entre la banda de garantia y la oapa

oomo, en 1los tapenes oonocidos, 10 que hace al. tapbn veriade— -

ranente inviolable, aunque el rasgamiento se efeotua tan fﬂ--'
cilmente como con la disposicién oonocida. - o

Se describiréd ahora més en detalle la parte inferior

del molde para la fabricacién del tapém segin la inwene@én_w:;

con. referencia a los planos anexos: o .i:'ﬁ '

la figura 1 es una vista en ueeeiﬁn de una parte de a

un tapbn fabricado con el molde aegﬂn 1a invencién. _f ' ﬁ37~§vf
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la figura 2 es una vista en seccibn de la parte infe;
rior del molde para.la fabricacién dsl tapbn segtn la inyeﬁ-
cibn; | , |
La figura 3 es un oroguis eéquemético en eecoién del
molde inferior tras la inyeceibn;
Las figurss 4, 5y 6 son croquis que explican el
funcionamiento del molde, modificado segtm la inVencion.‘
E1 tapém fabricado con el ‘molde de la invencian, se
diferencia de los tapones conovidos anderiormento, porqpe
la banda de garantia 16 se obtiene por formacldn de la super-
ficle interna de la falda 14 siguieqdo.laa lin:as circulares
de adelgazamiento l4a, 14b partiendo del ﬁnterior y no del ex
terior, En otras palabras, las dos lineas de adelgazaniento

l4a y 14b son formadas a uno y otro lado de la banda 16 sobre
la superficie interna de la falda del tapém, permaneciendo
lisa la superficie exterior correspondiente (figura 1l)e. |
Como puede verse en el plano, este perfecciohamiento‘
mejora el aspecto exterior del tapbém y no es posible introdu~
¢ir una herramienta entre la banda de garantia y la partersg
perior del tapénmn. .

Graclas a ésta nueva eatructura,-no es necesario.uti
lizar moldes de coquillas. Hace falta sin embango poder des—
prender de la parte inferior del molde el tapém tras la 1nyecL
elén entre las partes superiores e inferiores,

A tal efecto, el molde segtn la invenecién (figura 2)
comprende la parte superior 20 con por ejemplo inyectores 30
y sus Organos conocidos, y una barte inferior; ésta comprende
una plancha mévil 1, que presenta tantos orificios calibradoj
como impresiones ha de obtener, una placa de guia fija 2 sub~|
yacente, la placa mévil msoporte de eyeocién 3 igualmente sub—
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yaoente, el ndcleo central 9, una baao 5. do sOporte del nuollo
g, el pedel de mando de eyeooibn 6y el anillo de qyeooien '
7 solidario de la placa 3. ' : S S !

El pedal de mando 6 aociona en el momento ¢eseado el
pulsador 11 de la placa de impresién. 1, en tanto que. iy re-
sorte 12 intercalado entre la placa 3 y- el padal de mando 6
actia como pulsador sobré la placa 3 para acoionar el an1110'1~

Segtin el invento, 6l anillo de’ eyeocién 7 es guiado 11{
teriormente por un manguito 8 que se desliza libremente so-
bre el nfécleo 9 y esté provisto, en su baee, de unea proyee-

oi6xn 8a susceptible de deslizarsé o ua alojamiento 4a praoti;
cado en la base de la placa fija.4 porta nﬁeleo. La altura A‘f
de &ste alojamiento 4a es igual:al grueso de la plaoa 1 de
impresiétn y corresponde a la altura de 1a parte inferior ie
la falda del tapén; es igualmente la diatanoia entra elﬁpul-:
sador 11 y el pedal de mando 6. : o

El proceso de la fabricaeiébn de un tapdn en el moldev:,
de la invencién es el siguientes '_ _ e : tf

la figura 3 muestra el molde sin su parte superier:, a
la“;arte inferior se oompene del ndolec 9.y deL anillo de
eyecoitn 7 guiado interiormente por el manguito 8. y exxerionw
mente en los alisamientos de las placas fidas 2 y de 1mpre-'
sién 1; el tapbm 14,15 se situa en posiocifm sobre el manguit?
8 que se desliza sobre el nicleo fijo 9 tras la 1nyocoian o
entre las partes superior e inferior del molde. .

la figura 4 corresponde al primer tiempo de la ey§eoi&n'
tras la separacidn de la parte superior del molde, se ejerce|:
una fuerza F sobre. el pedal de mando 6 que ocomprime el re- |
sorte 12 el cual empuja hacia arriba la placa 3 solidaria del
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anillo de eyecoibn 7.

La parte superior de éste anillo T empuja la falda 14
del tapén hacia el exterior, E1 manguito 8, ajustado por la
0 las nervaduras 19 del tapémn, es qrrastrado haecia arriba
sobre la distancia ocorrespondiente a la carrera A deslizéndod
se sobre el nicleo central fijo 9. o

Al fin de esta carrera A, el saliente del manguito 8
detienc a éste @timo, y la parte inferior de la falda 14
se encuentra 8 nivel de la superficie aaperior de la plaoa
de impresibén 1, _ '

El molde se encuentra en 1la& posicién de la figura 4

La figura 5 corresponde al segundo tiempo de ayecoibu.

La fuerza F continua ejerciéndose sobre el pedal de .
mando 6, y siendo detenido el manguito 8 por su saliente. 8a,|
la placa 1 impulsada por el pulsaddr 11 sube al mismo tiempo
que el anillo de eyeceibn 7 solidario de la placa 3; la pla-
ca de impresiém 1 encuentra la falda 14 del tapbm que acaba
de ser liberada y que es de nuevo empujada hacia arriba a
la véz por la placa 1 y por el anillo de eyecoitm 7, obnganJ
do al tapén a separarse de las nervaduras del manguito 8,

conviene hacer observar igualpente que en su centro,
el tapbn es empujado por la valvula 10 que a su Vez se apoya
gsobre el pedal de mando 6, Ny |

En esta segunda fase la eyeccidm se efeotua sobre el
curs® B. Esta distancia B corrésponde a la carrera dispomi-
ble del anillo de eyeceién 7 sobre el manguito 8 y a la altud
ra del anillo de la falda 14. o

El desplazamiento total de la placa de eyecoién 3 co :
rregponde por tanto a la carrera A ¢+ B, es decir, a la altu-

ra de la falda del tapén més la altura del anillo, IEn ese mo
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mento, la superficie superior de la placa soporte 3 del ani-
110 7 se encuentra en contacto con lg superfiocie inferior
de la placa fija 2 y la eyecciém por el anillo 7 es por taﬂg'
to detenida. El molde se encuentra en la posicibén de 1a'fiéurp
5e 5e '

El pedal de mando 6 contimua su empuje. Al no poder
subir més la place 3 por ser Zrenada por la placa fija 2, el
muelie 12 se comprime, y es solamente 1a placa de impreai&n:-
1 la que es empujada haclia arriba, y asi como la vélvula 10,
10. 10 que libera completamente el tapén. '

No existe el riesgo de que el amnillo de eyeooién T
se atasque entre la falda 14 del tapbn y el manguite 8 del }
nécleo, puesto que no interviene; en los primbros tlenpos -
" de eyeccién, este atascamiento era imposible, puesto que el .
15. #nillo 7 se mantenfa interiormente erntre el menguito 8 ylloéli

alisamientos de las placas de impresién 1 y de guia 2,
Bien entendido, todas #stas fases se encadenan en um
movimiento contiuuo. ' .
Una presiétn de aire oomprimido, por un paso 26 por
204 . eJemplo a 1o lango de la véAlvula 10, permite garantizar
la eyeccibn total del tapén evitando que al caer no se engan~
che en la vélvula, segun figura 8e ,
' La nueva colocacién en posicién de los elementos se
efectua por presién al. clerre dei ho;de, por apoyo sobre la |
25, placa 1 y por pulsadores que actuan sobre la placa 3.

NOTA

Descrita suficientemente la-naturaleza del invento,

30. asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer.
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 susceptibles de modificaciones de detalle en. cuanto no- alto-:~
- .el invento correspende & una solicitud de patente presenta_

‘acogiéndose por 1o tanto a los benefioios que oonceden 105 ,
Convenios Internacionales en vigor, aiegdo 10 que oonstituyo ;
‘la esencia del referide invento, y por lo que se aolicita

-.accionada por un pulsador, y ua nanguito 11brb de loal‘zarac :

‘ta de orifiocios para la guia del manguito y del anillo, I

‘de suerte que cuando el anillo. eolidario oon el manguito e~

se constar que las diaposicionoa anteriormente 1ndioadaa aan”i
ren su principio fundamental. También ae hace eonstar que

da en Francia con el némero 74 05926 de 21 dm febrero do 197 ;‘

MODELO DE UTILIDAD por 20 afios en Espaﬁa hobvo: MDBDE PARA,;
FABRICACION DE TAPONES INVIomABIES; caracterizﬁndoao por 10, 1:
u@ﬂmﬂet ' L “-:f ;,
l.- Molde para la fabricact de tapanoa 1nv1a1abaod,

estancos e imperdibles de materia pléaties del tipo quo com- ‘
prende un anillo .de expulsibm aolidario do unn plada soporto B

sobre el nécleo fijo susceptibles de arraatrar por su aalien#l
te el anillo sobre la alturaide wn osconoo ie la plaoa ae ba-f
se, caracterizado porque por encima de una plaoa fija. pravis-"

dispuesta por encima de uma sagunda plaoa, se prevé ura placs
de ' impresién provista de orificios que oorreapondan a 1oa de_ 
la placa fija y accionada por un pulaador que atravieaa 1aa j
placas fija, la segunda placa y la plaoa de baso nasta las -
prOximidades del pedal de do, situﬁniose la plaoa 50portot-
en posicitn de reposo & una diatancia por dabajo de la plaeas
fiJa igual a A+B, #iendo B la altura de la falda del tapém,

culpido por la materia inyectada entre qllcs o8 1levaio a la |
posioibn de qyocoian bajo la acoibén del pulaaior, el pulsaior
aocta sobre la placa de impresién parg iesprandor la falda |

- emrwm
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del tapén de la parte esculpida del ménguito. ‘
2.~ Molde segtn la reivindicacién 1, oaracterizado
porque la altura A del alojamiento de la plaoca de base que a,.'
termina el desplazamiento del anillo de eyeceidén, es 1gual a1 
grueso de la placa de impresién, a la deaviaciién entre el Po~
dal de mando y la parte posterior del pulsador en posicién de
reposo, y a la altura de la falda del tapbn.,

3.~ Molde segfn la reivindiocscién 1, oaracterizado

porque la desviacién B reservada:entre la place de guia y la.
rleoa de soporte del anillo de expulsién, okando éste es des—|
plazado del curso o carrera A, es igual a la altura de la fal-
da del tapbn, |
4,~ Molde para la fabricacidn de tapones inviolableaw
tal y como queda sustancialmente desorito en la preaente Meno-
ria y en los dibujos adjuntoes, , . '
Esta Memoria conata de diez hojas'eseritas é miquing
por una sola cara. *a?.SE- |
Madrid, '
CAPTOCAP LIMITED."
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