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"UNA AAQUINA CIRCULAR IE TEJIDO DE PUNTO
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Este invento se r e f ie r e  a una mejoia en 

d ispositivos de estiramiento o extracción para máquinas 

de te jid o  de punto. Será descrita aplicada a una máquina 

de t e je r  medias, c ircu la r y de agujas independientes, para 

la  manufactura de medias finas de nylon de puño dd )le  para
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223584
señoras, pero no se intenta lim ita r  de este modo e l  uso 

o alcance del invento.

Se sabe perfectamente que con e l f in  de 

obtener e l tamaño deseado, e l puno de una media de nylon
g

sin costura, para señora, debe ser te jid o  tan flojamente 

como.sea posib le . Bs igualmente bien conocido e l hecho de 

que la  naturaleza extremadamente l is a  y resbaladiza d e l 

h ilo  de nylon, particulaimente en lo s  deniers más finos, 

hace sumamente d i f í c i l  obtener un t e j id o  claro y unifor- 

10 me, en especial en e l puño, en razón de que por su liv ia n ­

dad no corre rápidamente hacia abajo en e l  c ilin d ro , sino 

que tiende a acumularse en una masa más bien compacta, 

en un punto adyacente a l n ive l en que se está tejiendo, 

y de esto resu lta  la  deformación de las lazadas te jidas  

j_g que produce lo  que habitualmente se conoce con e l  nombre 

de "patas de ga llo ", que afectan seriamente e l aspecto y 

la  apariencia del te jid o .

Se han u tilizad o  varios expedientes, con 

mayor o menor óxito, para guiar a l t e j id o  del puno, a le - 

20 jándolo de las agujas tejedoras y llevándolo hacia abajo

en e l c ilin d ro , hasta que se haya te jid o  una longitud su fi­

ciente como para perm itir la  conexión a un mecanismo de 

estiramiento o extracción de cualquier tip o . Se ha suge­

r id o  tambión provocar e l alejamiento del te jid o  con r e la -  

35 ción a la s  agujas y su movimiento descendente hacia e l 

c ilindro^  por la  acción de un chorro de a ire  contra e l 

te jid o  en la  zona adyacente a l punto en que se está te -
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jiendo. Este método puede constitu ir en algunos aspect es 

una mejora con re la c ión  a lo s  d ispositivos mecánicos em­

pleados, pero es totalmente in e fec tivo  para mantener una 

tensión adecuada sobre e l material durante toda la  opera­

ción de te jid o  de una media, de manera ta l que, en lo  que 

se sabe e l a ire  ha sido u tilizad o  solamente como un medio 

para hacer que e l t e j id o  entre en toma con un d ispositivo  

de estiramiento mecánico después de que se ha completado 

e l te jid o  del puno y  éste ha sido dado vuelta .

E^anabián conocido e l hecho de que. en 

razón de la  necesidad de apartarse de una forma e s tr ic ta ­

mente tubular en la  formación del talón y de la  punta de 

la  media, un d ispos itivo  de estiram iento mecánico no está 

en condiciones de mantener una tensión uniforme todo a lre ­

dedor de la  media durante toda áa manufactura y, para com­

prender esto se han u tilizad o  varias formas de abridores 

d e l talón y de la  punta para ap lica r una tensión lo c a l i ­

zada sobre e l t e j id o  en las zonas longitudinales ocupadas 

por dichas partes de la  media. Todo esto es complicado, 

costoso e inconveniente.

Mediante este invento, el a ire  puede ser 

hecho f lu i r  sobre todas las partes del borde superior del 

c ilin d ro  y chocar contra e l t e j id o  desde e l comienzo de la  

pasada in ic ia l  hasta e l completamientode la  media, en una, 

forma ta l que aunque e l te jid o  cuelgue y  g ire lib re  de to ­

do peso ex terio r, se ejerce sobre e l t e j id o  una acción de 

fic c ió n  de magnitud adecuada para hacerle a le ja r  suavemente
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de las.agujetaja medida que sou te jid a s  la s  lazadas y pa­

ra mantener sobre todas la s  partes del t e jid o  una ten­

sión adecuada, independientemente del ta lón  y de la  pun­

ta, durante toda la  operación de t e j id o  de la  media, de 

5 manera ta l que e l m aterial, sea cual fuere su longitud, es 

estirado sustancialmente de manera uniforme, y no solamen­

te se elimina e l apelotamiento in ic ia l  del material, sino 

que además ae mejoía narcadámente la  estructura del t e j id o  

en e l sentido de las  ondas.

Una de las d iferencias reconocidas entre 

la  media corriente sin  costura y la  media totalmente mo­

delada, es la  de que en esta dltima, las ondas de agujas 

son considerablemente más v is ib le s  que en la  primera, .asta 

d iferencia  es eliminada en su mayor parte por este invento. 

1 5  Además, e l invento es ap licab le a cualquier máquina c ir ­

cular de t e je r  medias, de tipo  corriente sin ninguna, d i f i ­

cultad o a lteración  de cualquiera de la s  piezas o ajustes 

normales, y constituye un d ispositivo  extremadamente sen­

c i l lo ,  seguro y mucho menos costoso que los  d ispositivos 

20 mee'nieos que han sido considerados necesarios para la  ob­

tención del mejor t e j id o  posib le.

En los  dibujos adjuntos se ilu s tra  una 

forma del invento; en dichos dibujos;

La figu ra  1 es una elevación de fren te ;

25 Las figuras 2 a 7 son vistas detalladas

de partes del mismb d ispos itivo .

Las figuras 8 y 9 son respectivamente una
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'e levac ión  de fren te y una elevación de extremo, 

receptáculo co lec to r con descarga automática de medias, 

debido a lo  cual e l d ispos itivo  es hecho enteramente au­

tomático.

Las figuras 10 y 11 son v is ta s  de otra 

for;aa de d ispos itivo  de descarga automática;

La figura 13 ilu s tra  un medio para in ­

terrumpir la  aeción de succión sin parar a l ven tilador 

dé succión; y

Las figuras 13 y 14 son otras fermas de

rea lización  del.invento.

Como mejor se ilu s tra  en la  figu ra  1, e l 

in te r io r  del c ilin d ro  (1 ), que se supone es e l c ilin d ro

de una máquina de te je r , c ircu lar y de agujas independien, 

tes, para e l te jid o  de medias de nylon para señoras, está 

dotado de un tubo (2) de un material p lástico  o cualquier

otro material adecuado, con preferencia de diámetro in te ­

r io r  tan pequeño como sea posible. Este tubo está ubicado 

centralmente dentro del c ilin d ro  y se extiende reótamente

hacia abajo en la  longitud necesaria para acomodar una me­

dia completa, como se ilu s tra  en la  figu ra  1. Más a llá  e l 

tubo puede ser doblado somo se ilu s tra  en la  figu ra  1, pa­

ra terninar en un receptáculo (3 ) ubicado a una altura con

veniente pera e l operador de la  máquina. El otro ex-,remo 

de l receptáculo (3 ) está conectado con un tubo que,

a su vez. está conectado con e] lado ntrada de un ven­

tilad o r aspirador (5) que quede estar conectado con la  a t-
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mósfera, o. preferentemente, con una bolsa porosa (6)

( f ig .9 )  s im ilar a la s  u tilizadas en la s  niáquiíTas aspi­

radoras de lim pieza de tipo  pequeño.

Como se ilu s tra  en la  figu ra  4. el extre­

mo superior del tubo t2) termina preferentemente en uh 

manguito de encaje apretado (7) cuyo extremo superior es­

tá abocinado hacia afuera para encajarse estrechamente en 

e l extremo superior del c ilin d ro , s in  dejar por e l lo  de 

perm itir la  lib re  rotación  del mismo.

Las medias sin costura d e l t ip o  mencionado 

son tejida.s por lo  corriente en una máquina, que tiene una 

corona ta l co.no la  indicada en (8) en la  figura 4. Rn con­

secuencia, el f lu jo  de a ire  resultante de lu  reducción de 

presión dentro del tubo producida por e l  ventilados asp i­

rador (5 ), es restring ido  sustancialmente a i espacio anu­

la r  angosto formado entre e l borde in fe r io r  de la  corona 

y e l borde superior del c ilin d ro . Todo alrededor de este es­

pacio, e l a ire  fluye hacia adentro y hacia abajo con uni­

formidad sustancial y, dependiendo del tamaño del tubo (2) 

y de la  potencia d e l ventilador, ap licará  una c ie rta  f r i c ­

ción a l m aterial que se está te jien do  no solamente para 

moverlo hacia abajo en e l in te r io r  del c ilin d ro , sino tem­

blón para e je rcer  sobre Ó1 uha tensión, sea cual fuere su 

longitud crecien te. Se ha encontrado que e l incremento de 

la  tensión que resu lta  de la  longitud gradualmente creciente 

de l material te jid o , tiene un apreciable efecto sobre la  

longitud de la s  lazadas te jidas , pudiendo ser compensado
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este e fec to  mediante e l  mecanismo de ajuste de la  lon g i­

tud del punto, que constituye una parte de todas las má­

quinas de este t ip o .

Las medias de este t ip o  son te jid as  por 

5 lo  corriente en forma individual, sacándose a cada una 

de e lla s  de la s  agujas antes de empezar a t e je r  l a  s i ­

guiente. Cuando se produce esto, la  media terminada será 

aspirada a través del tubo (8) y hacia e l  receptáculo 

(3 ), del cual puede ser retirada  por e l operario en cual- 

10 quier momento deseado.

Para ev ita r  que la  media sea arrastrada 

a l in te r io r  del ventilador, se interpone en su camino, 

una pantalla perforada (9 ). Como se ilu s tra  en la  figura. 

2, esta pantalla pueda ser ubicada cerca del extremo del 

15 receptáculo (3) e l  cual está conectado a l ven tilador (5) 

y , preferentemente, formando un ángulo sim ilar a l i lu s ­

trado, de manera de que la  media tienda a deslizarse ha­

cia  e l fondo del receptáculo (3 ) desde e l cual caerá 

cuando e l  receptáculo sea ab ierto .

20 EL receptáculo (3 ) puede ser de cualquier

tip o  deseado. El ilustrado en las figuras 1, 2 y  3, es­

tá formado por una envoltura c ilin d r ica  algo más larga 

que e l  tubo (2) y  que tiene una abertura sustancialmente 

sem icircular en su mitad in fe r io r , .asta envslt¿xa está 

25 rodeada por un manguito sim ilar (10) que tien e  una aber- 

tu ia  sim ilar adaptada para co in c id ir  con la  de la  en­

voltura. mencionada en primer término, y que puede ser
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hecho g ira r  sobre e lla  de mod o de constitu ir un cierre 

para e l receptáculo. Este d ispositivo  se ilu s tra  ab ier­

to en la  figu ra  2 y cerrado en l a  figu ra  3.

A l t e je r  un puño doble, las pasadas in i-
s c ía les  son suspendidas de los  picos de la  corona y e l 

te jid o  se continda con las  agujas del c ilin d ro  hasta 

completar e l  puño, despuós de lo  cual la s  lazadas d is ­

puestas sobre lo s  picos son transferidas a las agujas 

del c ilin d ro  para doblar e l  puño. En consecuencia, du- 

^  rante la  operación de t e j id o  del puño, e l  t e j id o  tiene

la  forma de un b o ls i l lo  anular entre lo s  dos lados del 

cual penetra e l a ire . Esto tiende a oprimir a la  parte 

del t e j id o  que está en contacto con e l tubo (2 ), tan 

apretadamente contra dicho tubo, que la  misma no pue- 

15  de deslizarse hacia abajo con fa c ilid ad . Además, en c ie r ­

tas condiciones atmosfdricas. esta tendencia puede ser 

agravada por la  producción de e lec tr ic id as  está tica .

Como quiera que sea, se ha encontrado de­

seable impedir un contacto demasiado estrecho entre e l 

^  te jid o  que va saliendo de la s  agujas del c ilin d ro  y e l

extremo superior del manguito.(7 ),  de manera de que e l 

a ire  pueda posar entre e l t e j id o  y e l  .tubo, a s í como 

tambión por e l in te r io r  de dicho b o ls il lo  de te jid o . ^  

este fin , e l extremo sup.rúor de l anguito (7 ) es dota- 

2g do de un c ie rto  ndnero de arcos que se proyectan ha­

cia adentro (11) que pueden ser de alambre, de un mate­

r ia l  p lástico  o de cualquier otro material adecuado uni-

8
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do rigidamente a l extremo abocinado del manguito y que 

se extienden diagonalmente hacia abajo dentro del man- 

guitohasta más abajo del n ive l correspondiente a la  

unión del extremo abocinado con e l manguito propiamente 

dicho, correspondiendo la  inclinación  diagonal a l sen­

tid o  de rotación del c ilin d ro , de manera de que los  ar­

cos sirvan no solamente a hacer que) no sea demasiado es­

trecho e l contacto del t e j id o  con e l  manguito y a per­

m itir la  admisión de a ire  entre e l t e j id o  y  e l manguito, 

sino que también tienden a hacer que e l t e j id o  se mueva 

hacia abajo en sustancialmente la  misma forma para la  

que se empleaban ani e r i orme nt e a letas o barbas m etáli­

cas.

El receptáculo (5 j, como se ilus'-ra en 

la s  figuras 3 y 3. exige una operación manual para r e t i ­

rar las medias, ó i se lo  desea, la  operación puede ser 

hecha totalmente automática, ya sea abriendo y cerrando 

a l manguito (10) mediante un medio mecánico automático, 

o modificando e l  receptáculo (3 como se ilu s tra  en 

las figuras 8 y 9. J&a estas figu ras, se ha eliminado a l 

manguito (IO ) y se ha colocado en su lugar una cubierta 

(12) también adapyada para cerrar la  abertura del recep­

táculo (3 ). Rn este caso, sin embargo, la  cu b ierta (13) 

está unida en un borde a un eje g ira to r io  (13) montado 

en soportes adecuados (14) que también sirven para sos­

tener a l receptáculo (3 ), y a un extremo del cual es tá  

fi ja d a  la  manivela (15). Esta manivela (15) está conec-
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tada por medio de ana varilla  (16) a ana p ilanca (17) 

anida rígidamente a nn brazo oscilante (18). ni brazo 

oscilante (18) está dispaesto para correr sobre un tam­

bor (19) que puede estar fijado  a l árbol de la  máquina 

y en alineación con una o más levas (20), de manera que 

cuando e l brazo oscilante (13) corra sobre una de estas 

levas, la  cubierta (12) girará para abrirse y será ce­

rrada otra vez por medio de un resorte (21) cuando el 

brazo oscilante (18) se separe de una leva (20).

Desde que es muy probable que e l ventilador 

(5) retenga a la  media que se halla, en e l receptáculo 

(3 ). estrechamente unida a la  pantalla (9 ), también se 

proporciona un interruptor (22) en e l c ircu ito  e lé c tr ic o  

de l ventilador (5 ). de manera que, cuando la  palanca 

(17) se mueva para abrir a la  cubierta (12). también ha­

rá que e l  interruptor (22) corte e l circuito, y lo  c ierre  

de nuevo cuando vuelva a su posición normal.

R1 interruptor ilustrado es del tipo  pul­

sador corriente que puede ser accionado por este tin o  de 

meconismo sin d ificu lta d . De esta manera, la ca%da de 

la  media desde e l  receptáculo a l in te r io r  de un r e c i­

piente adecuado dispuesto debajo de é l, ta l como e l  que 

se j_j.usra en (23), se produce automáticamente y sin ser 

perturbada por la  acción aspirad oca del ven tilador que

ha sido interrumpida momentáneamente.

Rn las d ilu ías  10 y 11 ge ilu s tra  otro 

'ip o  de receptáculo. Dn dichas figuras se le  ilu s tra  co­

mo teniendo el mismo diámetro que e l tubo (2 ). La envol**

- i p -
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tura (24) es recortada para proporcionar ana abertu­

ra de descarga d ir ig id a  hacia abajo de ancho conside­

rablemente mds grande que la  mitad de la  circunferen­

cia de l receptáculo, dejando una t ir a  relativamente 

angosta (25) en la  parte superior que s irv e  para conec­

tar lo s  dos extremos c ilin d ricos  d e l receptáculo, uno 

de lo s  cuales se conecta con e l  tubo (3 ) y e l otro con 

e l  ventilador (5 ), como en la  otra forma de rea lizac ión .

La abertura de descarga es cerrada por* 

dos puestas oscilantes (36) y (27). La puerta (26) está 

fija d a  a la  barra (30) por medio de los soportes (28) y  

la  puerta (27) está fi ja d a  a una barra s im ila r (31). La 

barra (30) está montada giratoriamente en los  brazos f i ­

jo s  (32) y  (33), y la  barra (31) está montada análoga -  

mente en lo s  mismos brazos. Fijada a la  barra (31) hay 

una manivela (34). lambida fija d a  a la  barra (31) hay 

otra manivela (35). Fijada a la  barra (50) está la  mani­

vela  (36). Las manivelas (35) y (36) están conectadas por 

una v a r i l la  (37 ). Las manivelas (34). (35) y  (36) y la  

v a r i l la  (37) están dispuestas de manera ta l que, s i l a  

manivela (34) es hecha g ira r hacia adelante (hacia la  

izquierda en la  figu ra  10), la  puerta (27) será hecha 

g ira r  hacia atrás y  l a  puerta (26) hacia adelante, como 

se ilu s tra  en lineas de trazos en la  figu ra  10, de mane­

ra de abrir a la  abertura del receptáculo y de perm itir 

que la  media que ha llegado a l mismo pueda caer sin tra ­

bas s i se ha interrumpido la  fuerza de succión.
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La maní vela (34) es hecha mover en vaivón 

por acción de ana palanca (38) anida a un brazo oscilan­

te (39) adaptado para ser oscilado por una leva  o l e ­

vas (40) montadas sobre e l tambor (41), La conexión en­

tre  la  manivela (34) y la  palanca (38) es hecha por me­

dio de co lla res (42) y (43) dispuestos sobre una barra 

(44) que está unida articuladamente a la  palanca (38) 

en (45). Por medio de loa  co lla res  (42) y  (43), la  re la -  

ciónción entre la  palanca (38) y la  manivela (34), pue­

de ser variada para sa tis fa cer los  requerimientos opera­

tivos de la s  puertas. Las puertas pueden ser hechas sus- 

tancíalmente hermótlcas medlance adecuadas t ira s  de c ie ­

rre hermótico dispuestas sobre o adyacentes a sus bor - 

des y a los bordes del receptáculo.

Desde e l punto de v is ta  de la  durabilidad 

del motor, puede ser deseable perm itir e l funcionamiento 

continuo del motor y del ventilador aspirador, y cortar 

la  succión en e l receptáculo por medio de una válvula 

adecuada, hn la  figu ra  12. se ilu s tra  una válvula mariposa 

sen c illa  (47) montada en e l  tubo que conecta a l receptá­

culo con e l ven tilador. La manivela (42), conectada ope­

rativamente a una palanca (49) unida a la  palanca (38), 

como se ilu s tra  en (50), representa un medio adecuado 

para operar a la. válvula (4.7), de manera de cerrar a l 

tubo de conexión entre e l  receptáculo y e l ventilador gb&a 

lib e ra r  a l receptáculo de toda acción de succión, en el 

mornent o desead o.

-  12



84

5

le;

15

20

25

El invento ha sido descrit o en su. forma

de rea lizac ión  preferida, en la  cual se elimina en fo r ­

ma to ta l, e l empleo de un d isp os itivo  de estiram iento 

mecánico, Sin embargo, puede ser u tilizad o  en conjunción 

con un d ispositivo  db estiramiento mecánico. ta l por 

ejemplo, como e l bien conocido de taza y casquete reve­

lado originalmente en la  patente de los E.E.U.u. de N.A., 

2.23^.974 concedi-3a a Agustín Oagne y en una m odifi­

cación posterior, en la  patente de lo s  E.E.u.J. de N.A. 

us 2 .625.U26 concedida a nobert n. Lawson.

La figu ra  13 ilu s tra  un d ispos itivo  de 

estmramienuo de ese tipo , que emplea una taza (51) y  un 

casquete (52 ). La taza está sostenida giratoriamente 

sobre un e je  (53), y e l casquete estd sostenido análo- 

gamenne en forma g ira to ila  sobre otro e je  giratorio (84J. 

^1 e je  (54) que es concóntrico con re lación  a l  e je  (53), 

es hueco y estd adaptado para sor conectado a un s is te ­

ma de aspiración de a ire . Cuando la  taza, as í conectada

a un sisteme!, de aspiración, es movida hacia la  parte su­

perior de un c ilin d ro  de agujas, la  corriente de a ire  

que -asa por la  taza arrastrará con e lla  a l te jid o  que 

sale de las  aguajas, debido a lo  cual impedirá que se 

apelotone y  ejercerá  sobre ó l una c ie rta  tensión, -btespuó: 

de que se han completado e l doblamiento del puno y las 

lazadas sujetas han sido transferid  ag desd-j lo s  picos 

da .La corona, la  taza es cerrada ñor e l  casousb v todo

e l  conjunto acuda como un peso de tensión del te jid o  du-

-  13
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rante todo e l  te jid o  del res to  de la  media. Para mía 

descripción más detallada de cano puede ser hecho tra ­

bajar este mecanismo, se puede recurrir a las  patentes 

antes menciohadas.

La figu ra  14. ilu s tra  una modificación 

del tubo receptor de l te jid o , que so exonde concéntri­

camente a l c ilin dro  de agujas y en su in te r io r . Esta 

modificación consiste en un tubo (56), sim ilar e l tubo 

de la  figu ra  1, y en comunicación con un tubo más gran­

de (57). J6.sta es una forma de proporcionar un tubo que 

es relativamente pequeño en la  parte superior y  más gran­

de en la  in fe r io r . t!on esto se sa tis face un doble pro­

pósito.

En primer lugar, hace posible una mayor 

succión, y, en consecuencia, e l  e je r c ic io  de una tensión 

mgtyor sobre e l t e j id o  mientras la  media se halla  en su 

primera etapa de formación y e l puño está en la  porción 

superior o más pequeña del tubo. A. medida que se va pro­

duciendo más te jid o  y la  media se alarga, la  tensión au­

menta y, en consecuencia, se e jerce una acción de arras­

tre  mayor sobre e l te jid o . Proporcionando una porción 

más ancha abajo, se disminuye la  tensión mientras se es­

tá te jien do  la  parte in fe r io r  del to b i l lo  y  de la  pan­

to r r i l la ,  de manera de que los puntos resultan más apre­

tados y favorecen e l modelamiento de la  media.

La segunda ventaja de tener un tubo más 

grande estriba en e l hecho de que así se reduce la  po-

14 -
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s ib ilid ad  de qu.e la  media se retuerza sobre s í misma 

a medida que se alarga, debido a la  res istencia  fr io c io -  

nal superior del puño que es más voluminoso que e l  r e s ­

to del te jid o * La porción más grande e l tubo permite- que 

e l puño g ire libremente.

El tubo puede ser ensanchado en cualquier 

punto adecuado de su largo, y que depende de las exigen­

cias del usuario. En e l te jid o  de medias de señoras de 

largo medio, la  porción más ancha puede ser in iciada sa­

tisfactoriam ente a aproximadamente unos &5 centímetros 

por debajo de la  parte superior d e l c ilin d ro .

El mecanismo de modelamiento de tipo co­

rrien te  que aumenta o disninuye e l la rgo  d e l punto me­

diante la  manipulación de tanto las levas de l c ili& áro  

como de la s  levas de punto, produce un te jid o  sa tis fa c ­

to r io , se u t i l iz a  en mejor forma como un agregado a los  

mótodos corrientes.

Otra manera de u t i l iz a r  la  corriente de 

a ire  producida por la  fuerza de aspiración, co n fines 

de modelamiento, consiste en proporcionar uno. v en tila ­

ción de a ire  accionada automáticamente, en e l tubo de 

succión. Esta ven tilación  puede ser abierta o cerrada, 

en grado variab le, por medio de un mecanismo de contra­

lo r  del diseño, para disminuir o aumentar la  cantidad 

de a ire  que fluye por la. parte superior dei tubo, debi­

do a lo  cual se aumenta o disminuye la  magnitud de la  

tensión que seqjerce sobre e l te jid o .
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-Kiste invento también puede ser u tilizad o  

para ayudar o elim inar l a  función de la s  platinas du­

rante la  operación de te jid o . Si se u t i l iz a  una fuerza 

de succión suficientemente grande, se ejercerá sobre e l 

5 te jid o  una tensión su fic ien te para ayudar a las agujas

a desprenderse-de sus puntos y se eliminará la  necesi­

dad de u t i l iz a r  platinas para este propósito. Si, enton­

ces, los puntos son tirados sobre las paredes d e l c i l in ­

dro o se coloca, en 2a partesuperior del mismo un inser- 

10 to  formador de puntos, puede producirse un te jid o  de me­

dias sin ayuda de platinas.

Se ha producido te jid o  sin platinas en 

máquinas de cuerpo y máquinas de ca lcetería , p rincipa l­

mente de l tipo de c ilin d ro  estacionario accionado a ma- 

15 no. Sin embargo, las ¡máquinas de cuerpo han requerido un

poderoso mecanismo de estiramiento para obtener este re ­

sultado; y las  máquinas manuales han u tilizad o  pesos pe­

sados para e l te jid o  recto y pesos adicionales, ap lica ­

dos a mano, durante e i  G e jid o  del talón y de la  punta y 

20 de la s  pasadas que le  siguen inmediatamente. El mecanis­

mo de succión descrito  aquí puede tomar el lugar de esos 

mecanismos y pasos, y, s i se lo  desea, pueden u t i l iz a r ­

se chorros de a ire  para ayudar a la  fuerza de succión, 

o en su lugar, especialmente durante e l te jid o  del talón 

25 y de la  punta.

Debe entenderse que e l sistema ilustrado 

y descrito  puede ser sustitu ido por cualquier tipo  ade­

cuado de sistema de vacio o por desplazamiento de a ire .

-  16
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Análogamente, aunque e l invento ha sido d escrito  como 

aplicado a una sola máquina,, áe comprenderá que puede 

u tiliza rse  un sistema de succión central para un c ie r to  

námero de máquinas, y que estas máquinas pueden estar 

conectadas a un sistema central de stx:ción o de inyec­

ción de a ire , para entregar artícu los de ca lcetería  te r­

minados a una zona central de inspección. S i se h ic iera  

esto, lo s  artícu los podrían ser te jid os  con ciertos pun­

tos de clave, en cualquier manera, para id e n t ific a r lo s  

individualmente con la  máquina particu lar que los pro­

dujo.

Aunque e l ihvento ha sido descrito  ap lica­

do a una máquina para te je r  medias para señoras, de te ­

j id o  l is o , puede ser u tilizado  tambidn en otras máquinas 

circulares que producen medias de hombre u otros tipos de 

te jid o  de punto.

1'ambión puede ser u tilizad o  en máquinas 

de dos c ilin dros o de corona y c ilin d ro , que producen 

artícu los de te jid o  acanalado. En realidad, no debe ser 

lim itado solamente a las  máquinas c ircu la res, ya que con 

un tubo receptor del te jid o  adecuadamente conformado, pue­

de ser aplicado a jnáq ulnas de cama en V y otros tipos de 

máquinas.

Esta so lic itu d  que corresponde a l a  pre­

sentada en los  Estados Unidos de Andrica e l  18 de A b ril 

de 1955 bajo e l námero 500.756, se acoge a lo s  beneficios 

del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 

Ind u stria l.

-  17
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Los puntos de invención propia y nueva 

que s§ presentan para que sean ob jeto  de esta s o l ic i ­

tud de Patente de Invención, en Bspaíla, por VEINTE a- 

fíos, son los  sigu ientes:

i s . -  Una máquina c ircu la r de t e j id o  de 

punto, dotada de agujas de te j id o  de punto, adaptadas paa- 

ra ser accionadas pera producir t e j id o  de punto circu­

la r, caracterizada por medios para mantener a l  t e j id o  

producido alejado de las agujas en un estado de ten­

sión sustancialmente constante, por acción de su con­

tacto fr ic c io n a ! con una columna de a ire  móvil.

2 - .-  Una máquina circu lar de te jid o  

de punto, de acuerdo con la  re iv ind icación  1, que t i e ­

ne un c ilin d ro  parlador de agujas, caracterizada en 

que dichos medios mencionados en dltimo término compren­

den medios de succión para producir di cria corriente de 

a ire  dentro de dicho c ilin d ro  para arrastrar a dicho 

te jid o ..

39.- Una máquina c ircu lar de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la  reiv ind icación  2, caracterizada 

en que dichos medios de s cción producen a. dicha corrien ­

te  de a ire  sustancialmente a lo  largo del e je de dicho
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c ilin d ro .

43.- Una máquina, c ircu la r de te jid o  de 

punto, de acuerdo con las reivindicaciones 2 o 3, carac­

terizada en que dichos medios de succión comprenden un 

5 tuüo receptor del te jid o , sustancialmente concéntrico

con dicho c ilin d ro  y  medios q ^  producen a dicha corrien­

te de a ire  a través de dicho tubo.

53.- Una máquina c ircu la r de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la  re iv ind icac ión  4, caracteriza­

do da en que un extremo abierto de dicho tubo está próximo

a dichas agujas de te jid o , creando dichos medios que pro­

ducen dicha corriente de a ire , una fuerza de succión en 

dicho extrento del tubo.

6S.- Una máquina c ircu la r de t e j id o  de 

15 punto, de acuerdo con la  re iv ind icac ión  5, caracterizada

en que dicho extremo abierto de dicho tubo está dotado 

de una pluralidad de miembros elevadores de l te jid o , d is­

puestos diagonalmente y que se proyectan hacia afuera, 

siendo dichos miembros de fonna sustancial de arco de ma- 

2^ ñera de perm itir que dicha corriente de a ire  pasa a tra ­

vés de e llo s  para levantar a l t e j id o  con respecto a la  

su perfic ie  del tubo.

73, - una máquina c ircu lar de te jid o  de 

punto, de acuerdo con una cualquiera de la s  re iv in d icao io - 

25 nes 4 a 6. caracterizada en que lo s  medios para producir

dicha corrien te de a ire  comprende un mecanismo de despla­

zamiento del a ire , accionado por un motor.

-  19 -
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83.- Una máquina c ircu la r de t e j id o  de 

punto, de acuerdo con una cualquiera de la s  re iv ind ica ­

ciones 4 a 7, caracterizada en que se proporcionan me­

dios para entregar un a rtícu lo  te jid o , desde dicho tu­

bo a un rec ip ien te de te jid o .

98.- Una máquina c ircu lar de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la  re iv ind icac ión  8, caracteriza­

da en que los medios para en tragar a l a rticu lo  te jid o , 

comprenden un receptáculo de te jid o , extendiéndose d i­

cho tubo desde la  pa.rte superior de dicho c ilin d ro  a 

dicho receptáculo, y lo s  medios para producir dicha 

corriente de a ire , la  crean desde dicha parte superior 

del c ilin d ro  a dicho receptáculo.

108.- una máquina c ircu la r de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la  re iv ind icación  9. caracteriza­

da en que dichos medios para producir dicha corriente 

de a ire , están dispuestos adyacentes a dicho receptácu­

lo  del te jid o .

118.- Una máquina, c ircu la r de t e j id o  de 

punto, de acuerdo con la s  reivindicaciones 9 o 10. carác­

te r  izadasen que dicho recip ien te d e l te jid o  está dispues­

to adyacente a dicho receptáculo del te jid o , y se pro­

porcionan medios para mover a un a rticu lo  te j id o  desde 

dicho receptáculo a dicho rec ip ien te .

128.- una máquina circu lar de t e j id o  de 

punto, de acuerdo con la  reiv ind icación  11, caracteriza­

da en que dicho receptáculo tiene un miembro de c ierre

. -  2o
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adaptado para ser abierto con e l f in  de mover a un ar­

tícu lo  te jid o  desde e l mismo a dicho rec ip ien te .

13^.- Una máquina c ircu la r de te jid o  

de punto, de acuerdo con la  reiv ind icación  11. carac­

terizada en que dicho tubo se extiende desde aproxima­

damente la  parte superior de dicho c ilin d ro  hosta d i­

chos medios para producir dicha corriente de a ire  a tra ­

vés de dicho tubo.

149.- Una máquina circu lar de te j id o  de 

punto, de acuerdo con la  reiv ind icación  13, caracteriza­

da en que los  medios para entregar a l a rticu lo  te jid o , 

comprenden una. abertura practicada en dicho tubo y un 

miembro de c ie rre  de quita y pón, para dicha abertuia.

156.- una máquina c ircu la r de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la s  reivindicaciones 12 o 14. carao 

torlzada por medios para ab rir  a dicho miembro de cierre 

y para interrumpir a dicha corriente de a ire .

166.- Una máquina circu lar de te jid o  de 

punto, de acuerdo con la  re iv ind icación  15. caracteriza­

da en que dichos medios mencionados en áitimo término, 

son accionados automáticamente.

176.- una máquina circu lar de te jid o  de 

punto, de acuerdo con una cualquiera de la s  re iv in d ica ­

ciones 4 a 16, caracterizada en que dicho tubo receptor 

d e l te jid o , es de diámetro in te r io r  de magnitud va ria ­

b le .

-  21
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188.- una máquina c ircu la r de te jid o  

de punto, de acuerdo con la  re iv ind icación  17, carac­

terizada en que dicho tubo tiene una porción in fe r í o r  

de diánetro mayor que su porción superior,

19^.- Una máquina c ircu la r de t e j id o  

de punto, de acuerdo con la s  reivindicaciones 2 ó 3, 

caracterizada en que se le  proporciona un miembro recep. 

t o r  del te jid o , llevando los medios de succión al ma­

te r ia l  te jid o  a entrar en contacto con dicho medio re ­

ceptor, y un miembro de sujeción d e l t e j id o  adaptado 

para mantener a l t e j id o  en su posición de contacto con 

dicho miembro receptor

20S- Una máquina cireudar de tejido de

punto,

Tal y como se ha.descrito en la  Me mor la 

que antecede, representado en lo s  dibujos que se acom­

pañan y con los  fin es  que se hsn especificado.

Beta Memoria consta de veintidós hojas 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid. A60iy$y
A.
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