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Este invento se refiere e un método
de estiremiento ¢ extraccién pars mégninee ds te-
31ao de punxo; gerd descrito eplicede & una mdquinm
de tejer meldiss, circular y de agujse indepsniientes, pare
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le manufecture de medias finzs de nylon de puiio doble
pere seioras, peérc no g6 intenta limiter de este modo
el vgo 0 &loance del invento,

8 sabe perfectamsnte que con el fin de
ocbtener &l tamefio deseado, a4l puilo de uns media de nylon
gin costura, para seiors, asbe ser tejldo tan flojemente
cémo gez poaible, &8 iguslmente bien coenocido el hecho
de gue le naturslezs extremsdamente llese y reghbaladiza
del hile de nylon, pertlculsrmente en los deniera més
finos, hooe gumemente 31f{cil obtener un tejido claro y
uniforme, en especisl en el puiio, en rezén de gue por
su 1iviandad no corre rdpiismente hsola abajo =n e oi-
lindro, =ino gue tiende @ scumulaerse en uns mase mds
bien compancts, en un punto adyacgnts &l nivel en gue s
egtd tejlienio, y de esto resulta le deformscidn de las
lazades tejldas que produce 10 gue habltunalmente g8 oo~

noce con ol nombre deé -“‘patas de gullo*, gque afsotan se-

‘riamente €1 aspecto ¥ ia apariencia del t¢jido,

Se han utilizado verios expadienties, oon
mayor o memnor éxito, para guler 8l tejido del pufio, sle-
jdndolo de lzs =gujas tejedoras y 1levéndiolo hacia abaje
en el cilindro, hasta que se heye tejido uns longitud eu-
ficiente como para permitir la conexifn & un mecanidmo
de estiramiento ¢ extraccién de cualguier tipo. Se ha
sugerido tembién provocar €l mlejamiznto del tejid ocon
relaclién a 1o egujas y sn movimiento descendente haola

61l cilindro, por 12 gocidn de un chorro de aire contra
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€l tejido en la zens adyacents &1 punto en yue se 8sié te-
Jiendo, kste método puede¢ conatituir en algunos aspectos

uns mejors con relscidén 2 los dlspositivos mecdnicos em-

Plesados, pero es totalmente inefectivo para menteunsr una

tensibn aldacuade sobre el meteriasl durante tods la opera-
oibn de tejido de une media, ds menera tal gue, en 10

que se sabe el eire ha sido ntillzado solamente ocomo

un medlo para hacer que el t8jido entre en toma con un
dlgpositivo de est iremientc mecdnico deapués de que ge

ha ocompletads &1 tejido del puiio y éate ha sido dade
vuelta; '

¥s tamblén conocido €1 hecho de que, €n
razén de 18 necesidsd de spartarse de una forme estrio-
temente tubular en la formacién del taldén y de le punte
de la medle, un dispositivo de estiramiento mecdnicoho
eatd en condioclonss de mantener une tensién unlfomrme
todo slrededor de la media durante toda su manufactura y,
para compengar esho se hen utilizado veriss formas de abri-
dores del talén.y de 1z punte para aplioasr una tensidn o-
calizede sobre el tejido en las zonsa longitudinales oou-
padas por dichas peries de la media, Todo esto es compli-
cado, ccstoso e inconveniecte,

Meuionte este lnvento, &l aire puede ger
hecho fluir sobre todas 188 partes del boraé superior del
oilindre y choomr contra el tejido desde €1 comienzo de
la peseda iniciel hegta &1 completamlento de la media,

en ure forma tal que eungque €1 tejido cuelgue y gire 1i-
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bre de todo peso exterlcr, ge ejerce sobre e1 tejido una
gccidn de ficcidén de magnitnd adecusde para hacerlo =le-
Jer suevemente de las agujas & mellida que son tejidas las
lazsdag y pare mantener sobre todas lss partes del tejido
una tensidn adecu2da, indepeniisntements dsl taldn y de
le punta, dursnte tods le operacién de tejido ds la media,
de menera tsl que ¢1 material, sea cual fuere su longitud,
es esgtirade substancialmente de manerse unifomme, y ne so-
lamentes se elimimm el epelotonamiento inicisl del materisal,
8ino gne sdends se mejora maroadamente lg egtructura A€
tejldo ¢n el sentldo de las ondaé.

Unz de las diferencies reconocidas entre
le meiia corrients sin costura y lu mediia totalmente
modelada, @8 la d6 gue en este ¥ltima, l&s ondas de agu-

Jas son congiderablemente mdg visibles que en le primera,

Bate dlferencia eg eliminsdas en su meyor parte por este

invento, #demfds, el invento es splicable & cualquier mé-
quina circuler de tejer mediess, de tipo corriente sin
ninguns dificulted o slteracidén de cualquiera de lasg

rlezas o ajustes normales, y congtituye un dispositive

~ extremadamente seicillo, seguro y mucho msnos costoso

que los dispositivos mecdnicos que han sido conslderados
necegar ics para le obtencidén del mejor tejidio posible,
Bn Jog dibujos 2djuntos se 1lusira uns
forma del invento; en dichos dibujos;
Ia Flg, 1 es uuna eleévacién de frente;

Jas Fige, 2 o 7 son vigtas detallsdas
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ds partes del mismo diepositivo; 8

] Jes Rigs, 8 ¥ 9 son regpectivamente una
elevéoién de frente y une slevacién de extremo, de un
réceptdculo colector oon descmrge sutomfiion de mediss,
debido & 10 ocual el dispositivo es hecho enteramente
automdtioo;

Jas rigs. 10 y 11 son vistas de otra forma
de digpositivo de degcarge antomftioa;

I8 Pig, 12 ilusira un medio psra interrum-
pir la mccidn de sucoidn sin parar al ventilador de suo-
cibn; y

Jas ¥Wigs, 13 y 14 son otrag formes de
reslizacidén del invento,

wmo mejor ge ilustra en la #ig, 1, 61
intozioz del cilindro (1), que se supone es el cilindre
de une mdguinm de tejer, circular y de agnjes iniepsn-
dientes, para el tejido ds medisg de nylon para geiioras, .
eastd dotado de un tuboe (2) de un meterisl pPidstico o
cualquier otrc material =decuado, con preferencia de
difmetro interfor tan vequefio como see pogible, Hste
tubo egtd ubicmdo centralmente dentre del cilindro y se
extiende rsotamente hacia sbejo en 1a longitud necessria
pera &acomedar uns medla complets, como se ilustra en la
Fig. 1. uds al1l1d el tubo pu#de -ger doblado como se ilug-
tra en 1a ¥ig, 1, para terminar en unvrecerptéculo (3)
ubicado 2 una alture conveniente para el operador de 1a

méquina, E1 otro extremo del receptdoulo () wetd consc-

- 5 -
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tado con vn tubo (4}, que, 2 8u vez, estf conectudc con
61l lado de entrads de un ventilador mspirader (5) que
puede estar oonsctiado con la atmbafera, o, preferente~
mente, con una bolsa porcsa {6) (Fig. 9) similar e les
utilizadas en las méquines aspiredoras de limpleza ae
tipo pequ ﬁc).

como ge llustra en le Fig, 4, 6l extremo
superior de€ tubo (2) terminn preferentemente en un
mangulto de encmje apretado (7) cuyo extremo superior
egtd sbooinndo haole afuera para encajarse estrechamen-
te en el extremo superlor del c¢ilindro, sin dejar por
ellc de permitir ls l1ibre rotacidén del mismo,

Jes medias gin costura del tipo mencio-~
nado son tejlidas por lo corrients en une méguina que
tiene una coxona tal ocomo la indlosds en (8) en la pig.
4. En conseousnciz, el flujo de aire resultante de la
reducoidén de presién dentre del tubo producids por el
vent ilador asp;raao: (5), es restringidc substencial-
nente el especio annler engosto formado eatre el borde
fnferior de la co;ona ¥y &1 borde sgsuperior del ocilindre,
Tedo glrededor de este eepacio, 8] aire fluye hacis
edentro y haciz abajo con uniformided substancial ¥,
dependisndo del tammiio del tubo (2) y de la potencis
del ventiledor, spliocsrd une clerts fricoldén al mate-
rizl que se estd tejiendo ne solsmente pars moverlo
hacia abejo en el inter ior.del cilindro, sino también

yara ejercer sobre é1 una tensién, ses cuzl fuere su
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- longitud oreciente, 8w ha encontrado que ¢l incremento

de la tensién yue resulta de 12 longitud gradualmente
orecliente del materinl tejlde, tiene un aprecisble sfeo-

t¢c aobre ls 1cngitudido l28 lezedsas tejides, pudiendo

-86r compenagrio este efecto mediante €1 mecaniamo de

ejuste de le longitnd del punte, qus constituye uns per-
te de todes las miq inme de este tipo,

Jas meding de este tipo eon tejidss por
1o corriente en forme individuel, smodndose & .csda una
de &llsg de lasg agujas sntes de empezar a tejer 1= si-
gulente., Cuandc se produce .estec, 12 media terminsde se-
réd espirada & travds deI tube () y h=oln el receptdon-
lo (3), del cuzl puede ser retirads por el operario en
cualguier momento deseade,

Perz evitar gque 18 medis se arrsatrada &l
interior del ventilador, se interpone en su camino, uns
pantelle perforads (9), tome g& ilustra en la wig. &,
este pentalle puede ger ubicada cerca del extremo del
receptdcule {3) sl ocual sstd conectudo &l ventilador (5)
v, preferentenente, rormando un €ngule similer al ilue
trado, ds ménera je gue 1e medis tienda s deglizarse he-
ole el fondo del receptdculo (3) desde el oual omerd ouan-
do &1 receptdonlc sea abierto, | |

81 receptdculo (3) puede ssr de ocuslguier
tipo degeado. Bl ilustrado en les Pige, 1, &y 3, estd
tormado por une envoltura oilfndrica algo mds lorza que
el tube (2) ¥ yue tiene une abartnra‘substanclalmanta

=

-7



10

15

&0

223583
gsenicircular en su mited inferior, ssta envolture estd
rodeads per un manguito giniler (10) que tiene una sbex-
tura gimiler adapiede pars coincidir con la de la envol-
ture mencionada en primer término, y que puede ser hecho
girar sobre elle de modo ae congtituir un cierre peras
el recaptdoulo, Bote digpositivo se ilustra ablerto en
la ¥ig, & y oerrado en la Fig, 3,

41 tejJer un puiio doble, las panszdss ini-
ciales son suspeniidas de l1os picos ds la corona Yy el
tejido se continfa con las agujas del cilindro haste
completar el pufio, después de 1o ounel lms lezedas dig-
Puestag schre los picog gon transferidasg & lag sgnjag del
cilindro para doblar el pufio, En consecuenciu, durante
15 operceldn de tejide del pviic, =1 t=jido tiene 1a for-
ma de un bolsille anuler entres logs deog lados del cugl
panctré el alre, Lsto fiunde 2 guprinmir & lz porte del
tejiac que eatd en contacto con & tubo (z), ten apreta-
damente contra dicho tubo, gue 1z misme no puede dedl i-
zarse hacia abajo con facilidad.. sdemds, en clertas con-
diciones atmosféricas, esta teniencia pusie ser agravada
por la producoidn de elsctricidad eatética-.

Gomo guiere que ssu, 86 ha encontrado de-
geable impedir un contacto deamesisdo estrecho entre el
tejido que va salienio de lasg agujes del clilindro y el
extreno gupsrior del mangults (7), de manera de que &1
alre pueds paser entre sl tejido y e tubo, asf oomo
también por el interior de dicho bolsillo de tejlido.

- 8 -
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A egte fin, el extremo suparior del menguito (7) es do-
t2do de un cierto nimero de arcos que $e praoyectan adern-
tro (11) que pueden ser de slambrs, ae uc material plds-
tico o de cueslquisr otro material sdecuado unpide rigilda-
mente 21 axtremo aboclinsdo del menguito y gqus se extien~
den dlsgonalmente hacia sbajo dentro del menguiteo basta
nés sbajo del nivel correspondiente & lz unién del e6x—
tremo abocimdo con el manguito propiamente dicho, oco-
rregponiiendo la inclincocidén diagonal al sentido de ro-
tecidn del cilindro, de memera de gue log arcos sirvan
ne golomentes & hacsr que no gses demagisds estrecho el
contaocto d«¢l tejido con el mangulto y & permitir la ad-
migién de aire entre o tejido y el manguito, agino que
también tienden @ heocer que el tejido &s musva haoia aba-
Jo en substencisimente le misme forme para 1= gue &8 em-
yleaben anter iormente aletes o berbag matélic&a‘.

#1 recsptdculo (53), como se ilustra en
lss ?lgs‘, &y 3, exige une sperzacidn manuol pers reti-
rar laes maﬁias; 81 se lo deses, le operscidn puede ger
hecha totalmente automftioz, ya sea abriendo y cerrando
el manguito (10) medlante un medio mecdnico automgtico,
o modificando &1 receptdoulo (%), como se ilustra en las
E‘iga‘. 8y 9, &n estas figuras, &6 ha eliminado 81 mangui-
t0 (10) y se ha colocado en su luga® una cublierta (12)
también adapiada pera oerrar la aberturs del receptdmlo
(). &n este caso, sin embargo, la ocuvierta (1z) estd

unida en un borde & un ejé giratorio (13) montado en so-

-9-
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portes adecuzdos (14) que tambidn sirven para sostener
&l recepiéculo (3), y ® un extremo ge] cusl sstd fijads
18 manivele (15). Lste mnivela (15) eotd conactada por
nedlio de une varille (16) & ung pélanca (17) unlde rf-

gliamente 2 un brezo oscilents (18). &1 brazo oscilante

(18) estd dispuesto para correr sobre un tambor (19} ¢ue

puede egtar fijedo al €rbel de le mdquina y en elinsa-
cidn oon une o més levas (20), de manera que, ocuando €l
brazo egeilente (18) corre sobre una de estes levas, 1a
oubierte (12) girard mra abriree y serd cerrade otra
vez por medic de un resorte (21) ocuande el braze esoilan-
te (18) ase separe de ure leva (20),

Désde yue ee muy probable gque el vensi-
lador (5) retenga a 1z media que se hallo en.el recepts ou-
lo (3), estrechamente unida a la pantalls (9), tembién
ae proporociona un interruptor (2:) en el circuito eldo-
trico del ventllador (5), de maneras que, ocuando ls= paign-
oa (17) se mueva para 8brir a ls wbierta (12), también
hard gque el Interruptor (2&) corte €1 clrcuito y 10 cle-
rre de nuevo ocunanio vuelva & gu pssicidn normal‘.

&1l interruptor ilusirado es del tipo pul-
gador ooirlenta que puedit ser acclonado por este tipo de
maecanisne sin dfficultad, D= esta manera, la caida je la
medle desde 61 receptdculo sl interior de un reciplente
adecuado digpuesto debajo de é1, tal como wl gque ss iluve-
tre. en (x3), se prodnce automditicamente y sin ser pectur-
bada por la soclén asplradora del ventilzdor gue ha gido

interrumpida momentdnsemente,
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En las Plgs, 10 y 11 se ilustra otro tipo
de recaptfoulo, Bn aiches figuras se le i1lustra ocomo te-
niendo el mismo difmetre gune €l tubo (Z), F= envolture
(24) ea recortada para proporclonar une sbertura de des-
carge dirigids hecle abajo d& encho considersblemente
mfs granie que Je mitad de la circunferencia de reoeptd-
czlo, dejando una tira relativamente engesta (z5) en le
varte superlor gue sirve para conectar los dos extremos
ci1{ndricos del raceptdeulo, uno de los cnzles se conso-
to con el tubo (<} ¥ el otro con &) ven;ilador (5), odmo
en 1t otra forma de realizacidn,

im ebertura de desocnYge es cerredm por acs
puertas oscilantes (26) y («7). I& puerta (&) estd £1je-
a2 & la barre (»0) por medioc de los soportes (<8) y la
puerta (27) estd fijade & una berrs gimiler (31), %= ba-
rre (30[ esté monteds giratoriamente en los brazos fijos
(32) y (3%), ¥y 1a barra (31) estd monteda andlogamente
en loe mismos brazoa, Fljeds a la barra (31) hsy ums me-
nivela (34). Tembién fijada e la barrs (31) hey otre mm-
nivela (35), Fljads a 18 berra (30) e¢std la menivels (36).
yas menivelas (35) y (36) estdn conmotadasg per uns vari-
112 (37). 188 mnivelas (34}, (35) ¥ (36) ¥y la vartlle
(37) estdn dispuvestss de monera tal gue, 81 1a manivela
(32) es heche girar hzcias sdelante (hecis 1z fzgnierds
en la Fig, 10), la puerte (27) serd hecha girar hgoia
atrde y 1a puerta (26) hacls adelants, como se ilustira

- 11 =
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en 1{neae de¢ trazesz en la pig, 10, d¢ manere de abrir &
le sbertura del receptdonlo y de permitir gue 1a medis que
he 1lagadc al mismo pueda caer sin trabes si se he inte-
rrunpide ls fuerza de sucoidn,

I2 manivelas (34) es heche mover sn vaivén
por @occién de une palance -(38) unida & un brezo oscilante
(39) adaptado para ser oscilaje por uns leve o leves (40)
montadasg sobre ¢l tambar (41), yo conexidén entre la menj-
vela (54) y la pelenca (38) &s hechs po'r medic de colla-
res (42) y (43) dispusstos scbre una barra (4&) yue estd
unlda artiouladsments a la palance (3B) en (45}, Por ms-
dlo de los collares (42) y (43), l1a relacidn entre 1s pa-
lanca (38) y la2 mnivela (34), puede ser varizde pare sa-
tisfdcer los reguerimientcs operstivos de 1ss puertas.
Ias puertias pueden ser heches substancisimente hermeticas
medisnte adecnadas tircs de 'cier:g_c hermético aispuestas

sobre o adyuacentes a sua bordes y & 1os bordies del recep-

tdoulo,

Degde el punto de vigta de la durabilidad
del motor, puede ser deseable permitir e1 funcionamiento

continue del motor y del ventilador aspirador, y coriar

la suceién en el receptdoulo por medio de unz vélivala

adecusde, in la Flg, 12, se Llustra una vdlvnla paripose
sencills (47) montsds en el tubo que conecta al receptdon-
1o con el ventilador, ¥e menivele (48), conectada opera-
tivemente & une pelence (49) vnida a la pelanc (38),

como se ilustra en (50), répresenta un medio adecunado pars
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operar a la vdlvuls (47), de& manera de cerrar &1 tubo de
conexién entire el recepidculo y'el ventilader y de libe-
rar al receptdculc de toda accidn de succién, en el mo-

nento deseade, |

Bl iovento he gido degcrito en sm forme
de realizacién preferida, en la ouzl se elimine en forme
total, el empleo d8 un dispositivo de estiramiento meod-
nico, 3in embargo, puede ser utilizade en conjuncién ocon
un aispositivo de estirsmiento mecdnice $el, por ejemplo,
come el biem oonocide de taza y oasguete reavelsde origi-
naimente en ia pstente de Yeosm E;B;U;U. de N.&; Ne 2,250;974
concedids a iugustin Gegne y en uns modificacién poste-
rior, en le petente de los ¥,E,U,U. de N.s., N® 2;625;026
concedlda & Robert H. Jaweon, ‘

Ja ¥ig, 13 ilustra un dispositivo de es—
tiramiento de ese tipo, que emplea une taze (51) y un
casquete (52), Ie taze estd soatenids giratoriamente
sobre un eje (53), y el cmaquete e¢std scatenido andlo-
gemeante en forms giratoris sobre otro eje giratorio (54).
Al sje (64} que es concéntrico oon relascidn el eje (53),
8s hnaco y estd adaptaao para ser conactsdo a on giste-
me de sspiracidén de ai:e; Guzndo la taza, asf{ oonectada
& un sisteme de¢ sapiracién, es movide hacis la parte an-
perior de un oilindro de agujas, la corriente de sire
que page por la teze srrssirard con ella a2l tejido gue
szle d¢ lgg mgujas, dsbide a 10 cuel impedird que se

spelotone y ejercerd sobre €1 une oierte tensidn, Después

- 13 -
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de cue se Lo completado ¢l doblamiento asl pufio y les 1&-
zadas sujetas hen sldo transferidas desde los plcos de le
cercne, 1s teza 68 cerrade por él cagquete y todo 61 cou-
junto actia como un pes de¢ tensidn del tejido durante
todo «l tejido del resto de la mediz, Para una déso.rip-

cibn nfe detalleda de cémo puede ser hecho trabajar sste

-mecanigmo, 86 puede recurrir a las patentes anteg menclio-

nadaag,

Ia ?ig., 14 ilnstre una modificamoién del
tubo receptor dsl tejido, que me extiende concéntriocs-
mente a8l cili;adro de sgujes y en sn interior., Heta modi-
fionelén consiste en un tubo (56), efmilar al tubo de 1&
Flg, 1, y en ocomurnicecidn oon un tubo mfs granie (57),
Bata esn unal Yorms de preporcionsr un tube que &3 relsti-
vemente pequafio en 1& perte superior y mfs grande en la
infferior, i{on esto se satisface un doble prnpésitn.‘

) En primer lugar, hace posible une mayor
suocidn, y, en consecuénoia, &l ejerciclo de uma ten-

8idn muyor sobre el tejldc mientras le medis se halle
en an primera etaps de tormscidn y €l pufioc estd en la
porolfh superior o ms pequeiia del tubo., 4 medide que
8¢ va produciendc mds tejide y la medlam se elarga, la
tensi&n aumenta, y, en consécusncinm, ge sjerce uns go-
olén de arrastre mayor sobre e1 tejido, Proporcionsnde
uns poruién mda anche ebajo, se disminuye 1a tensidn

mientras se est{ tejlendo 1la ymrte inferior asl tobi-
llo y de 18 i)az}torrilla, de menara de que 10s puntos

- 14 -
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resultan mée apretedos ¥ favorsosn e;modalamienta de Ja
moaia;

I8 aegunda ventaja de tensr un tubo mde
granie estriba en e1 hecho 4s que aaf ge r educe 1a posi-
billdad de que 1z mediz se retuerza sobre s{ misma & me-
dida que se alargs, debido a la resistencis friccionsl
superior del pufic que 6s mfs voluminoso que €1 Tegto dal
tejido, 1= poroldn mfs grande del tubc parmite gue el
rufio gire libremscte,

&1 tubo puede ser snganchzdo &n cuelguier
punto adscundo de su largo, y que depende de lag exigén-
cits 48l usuario, sn &l teJjido de mediag de safioras de
larxgo medio, 1a-psrcién méa ancha pusde se€r inidads
satigfzotoriaments a eproximedamente unos 45 centime-
trom por debajo de le perte gsuperior del cilindro;

¥l mecenisnd 32 modelamiento de tipo co-
rrients que aunsnta ¢ dieninuye &1 largo del punto me-
diznte la menipulacidén de tanto las leves del cilirdre
como de las levasg de punts, produce un tejide satisfao~
toric. 31 método de modelamiento deserito anteriormente,
88 utlliza en mejor iorma comd un agregado a los méto-
dos corrientea,

otra maners de utilizar 1= corriente de
ailre producida por la fuerza d& aspiracién, con fines
de modelsmiento, consiste &én proporcionsr une ventile-
cién de¢ aire acclonada autondticumente, en el tubo de

guceién, aste ventilaoidn puede ser cubierts o cerrads,
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en grado variéble, per medis de un meocanismo de ocontre-
lox de]l disefio, pera disminuir ¢ sumenisr lea ocantided
de aire que fluye por 1s parte superisr dsl tubo, de-
bido & 19 cual se sumenta o disminuye la megnitud ae
18 tersidn que se ejerce aobre &1 tejido,

Eete invento también puede ser utilizado
para ayudar o elimirer la funcidén de las platipves durante
le opsracidn de tejido. Si es utilize una fuerza de suo-
cién suficlentemente granie, se &jerocerd sobre 61 tejido
uns tanglén gsuficiente para ayundar a las agujss & des-
rrenderse de gus puntos y &8 €liminard la necesgidad de
utilizer platines para este p10p631to. 8i, entonoes, los
buntos son tirados sobre lasg pasredes dsl ollindro o aav
coloca en ls pgrte supsrior del mismo un ineerto forma-
dor de puntos, puede producirse un tajido de¢ mediess sin
ayuda de platinad.

8¢ ha producido tejido sin platinssg en mé-
quines de cusrpo y méquinas de calceterfs, principalmen-
te del tipo de cilimixo estaciemrio aocclonmdo a'mano;

Sin embargo, 1ss mdqu inas de cuerpo han requeridc un po-
deroso mecaniemo de estiramlento para obtener egte resul-
tad ; vy las mdquinee manueles han utilizado pesos pesados
para el tejian recto y pésos adicionales, eplicadeos & meno,
durante 61 tejido del talén y de ls punta y de lag pasadas
que le siguen inmed iatamente, 81 mecznlano de succidén des-
orito aqu{ pueds tomar el lugar de esos mecanismos y peses,

y, 8i se lo desge:z, pueden utilizarse ohorros de sire para

- 16 —
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ayudar a la fuerza de succibn, o en su lugar, espeoisl-
mente furante €l tejido del taidn y de la punté;
-—y Dsbe entendersge que &1 sistema ilustrado
y descrito puede mar substituido por cualquier tfje aéa-
cundo de sisteme de vacfo o por desplazamiento de aira;
andlogaments, amnngue 1 invento ha sido deserito como
apllcafio & una sola méquina, de comprenderse que puede
utilizarse un sistema de succidén centrsl para un cierto
nimsro de meéquires, y que estas méquinas pueden estar
conectadas 2 un sistema central de succién o de inyeo-
cién de ailre, para entregar art{culos de oalosterfe
terminados & uns zons centrgl de ingpeccidn, 31 se hi-
clera esto, los artfeulos podrfan ser tejidos con clexr-
tos puntos de clave, en ocnalguisr manera, para identi-
fioarlos individualmente con la mdquina particular que
los produjo,

sunque el invento ha eldo descrito &pli-
cado 2 una méquire mrae tejer melilms mra sefioras, de
teJido 1is0, pnede ser utilizsdo también en otras mé-
guinzs cireylares gue prodncen medissg de hombres u
otros tipos de te jldo de punto; También puede ger uti-
lizade en mfguinee de dos cilindros o de corons y cilin-
dro, gque producen artioculos de t&jldo acanaleds. Bn reali-
dad, no debe ger limitedo solamente & lae mdquiras cly-
culares, ya& que oon un tubo receptor del tejido sdecwmsia~
mente conformado, puede ser mplicade a méquinng de cama

en v y otros tipos ce mdguinas,
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¥ata golicitud, que corresponde & la pre-
gentade en los Bstadoa Unidosg de smérica el 12 ds gbril
de 1955, bajo el mol. 500..756, ge acoge & 108 beneficios
del artfcnlo 51 del vigente ¥statutc sobre Propieded In.

dngtriel,

-0 - HOT4& -0 -

Ioe puntos de invencidén propls y nneva
que ae preaenisn pars gue eoén objeto de esta Patente
de Invencién en Hepaiia, por VEINTE sfics, son los ai-
guientes:

12, - Un método para la producoién de

.art{mlos textiles que compr ende €1 pago e formar un

tejido con une o mds fibrae individuzles ¥ c=racterizs-
de poer el pasc de poner en tengidn el arifculo s medida
gue ge va rormando, arrastirando a] tejido por 1=z accién
de une corrlente de aire producida por una fuerza de
suocién;

2%. - Un método, de acuerdo con lz reivin-

dicecidén 1, en €1 cuel dicha fibra es un hilo y 3icho te-

- 18 -
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J1do eg formado entrelszando s dicho hlilo con agujss de
tejido de punto, caracterizedo en yue ¢l meteris]l es ssca-
do de dichas sgujasa con la ayude de dichz corriente de
aize-.

32, - Un método de scusrd con la reigin-
dlcaoién 2, en el oual dicho tejidc es producido wn uns
néguine circuk r de tejido de punto, que tiene un oilin-
dre de agujes, omracterizzdo en gue dicha corriente de
sire &g proporclonsds an el interlor de dicho cilindw

Y concénirico con el mismo,
42, - Un método d# tejido de puntosg sin

platinse, de acuerdo oon las reivindicaciones 2 d 3, yune
comprende losg pasos de &€levar g dichasg agujps para tomar

diche hilo en sus genchog, hmeer bejar a lgsa agujas pars

former Jlezodssg de hilo sokre miembros f£ijos formadorea

de lazsdas, y tirar simnlténesmente & dichas lszedss a
través de lazadas formdas previemente deslizéndoles
scbre 1o‘s cuerpos d& las agujasa, oaracterizede en gus
dichms lzades formadeg previamente scn desprendlidss de
dichos mgujas con la ayulds de dichs corriente de aire,

59‘. - Un método psra la procduccidén de
ert{oculos textillaev.

el y oom¢ se ha desorito en ls Menoris
gue antecede, Iapras@nté.do en Jog dibujos que ze acom-

pefien y oon los fines que se hon especlflosde,

- 19 -
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Ests Memoris consta de dlecinuneve ho-
jes y 12 presente, escritas g mfquine por una sole

oara,

uadria, 19 AGO.1955
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