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223583
la  manufactura de medías fin as de nylon de puño dable 
para señoras, paro no se intenta lim itar de e ste  modo 
e l nao o alcance del invento.

ge sabe perfectamente que con e l f in  de 
obtener e l tamaño deseado, 01 puño de una media de nylon 
sin  costura, para sañora, debe ser te jid o  tan flojamente 
como ata posib le, na igualmente bien conocido e l hecho 
de que la  naturaleza extremadamente l i s a  y resbaladiza 

del hilo de nylon, particularmente en lo s  denigra más 
fin o s, hace sumamente d i f í c i l  obtener un tejido  claro y 
uniforme, en especial en e l puño, en razón de que por 
su liviandad no corre rápidamente haoia abajo en el ci­
lindro, sino que tiende a acumularse en una masa más 
bien compacta, en un punto adyacents a l  nivel en que se 
e stá  tejiendo, y de esto resu lta  la  deformación de la s  
lazadas te jid a s  que produce lo que habitualmente se co­
noce con el nombre de -'patas de g a llo " , que afectan  se­
riamente e l aspecto y la  apariencia del te jid o .

ge han u tilizado  varios expedientes, con 
mayor o menor éx ito , para guiar a l  te jido  del puño, a le ­
jándolo de la s  agu jas tejedoras y llevándolo hacia abajo 
en e l cilindro, hasta que se haya te jid o  una longitud su­
fic ien te  como para permitir la  oonexión a un mecanismo 
de estiramiento o extracción de cualquier tip o , ge ha 

sugerido también provocar e l  alejamiento del tejido con 
relación a l a s  agu jas y su movimiento descendente hacia 
e l cilindro , por la  acción de un chorro de a ire  contra



223583
el te  j i l o  en la  zana adyacente 61 punto en que se e stá  te­
jiendo. Bate método puede constituid en algunos aspectos 
una me-joía con relación  a lo s d ispositivo s mecánicos em­
pleados, peco es totalmente inefectivo pada mantened una 

5 tensión adecuada sobre #1 m aterial dudante toda la  opera­

ción de te jid o  de una media, de manada t a l  que, en lo  

que se sabe e l eide ha sido u tilizado solamente como 

un medio para haced que e l te jido  entde en toma con un 
dispositivo  de egt ir^miento mecánico después de que ae 

10 ha completado el te jid o  del puño y éste  ha sida dado 
vu elta .

Na también conocido 61 hecho de que, en 
razón de la  necesidad de apartada# de una forma e s tr ic ­
tamente tubular en la  formación del talón  y de la  punta 

15 de la  media, un dispositivo de estiram iento mecánico^ 
e stá  en condiciones de mantener una tensión uniforme 
todo alrededor de la  media durante toda su manufactura y, 
para compensar es&o se han utilizado v ar ia s  formas de ab ri­
dores del talón y de la  punta para ap licar una tensión lo ­

go cal izada sobre e l  te jido  en la s  zonas longitudinales ocu­
padas por dichas partea de la  media. Todo este es compli­
cado, costoso e inconveniente.

Mediante este  invento, a l a ire  puede ser 
hecho f lu ir  sobre todas la s  partes del borde superior del 

25 cilindre y chocar contra e l tejido desde e l  comienzo de 
la  pasada in ic ia l  hasta e l  completamiente de la  media, 

en una forma ta l que aunque #1 te jido  cuelgue y gire l i -
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223583
bre de todo peso exterior, se ejerce sobra a l  tejido una 
acción da ficción  de magnitud adecuada para hacerlo a le ­
ja r  suavemente de laa  agu jas a medida que son te jid a s  la s  
lazadas y para mantener sobre todas l a s  partes del tejido 

5 una tensión adecuada, independientemente del talán y de
la  punta, durante toda la  operación de te jid o  de la  media, 

de manera ta l que e l  m aterial, sea cual fuere su longitud, 
es estirado substanoialmente de manera uniforme, y no so­
lamente se elimina el apelotonamiento in ic ia l  del m aterial, 

10 sino que además se mejora marcadamente la  estructura d%E 
te jido  en e l sentido de la s  ondas,

Una de la s  d iferen cias reconocidas entre 
la  media corriente sin  costura y l a  media totalmente 

modelada, es la  de que en esta últim a, l a s  ondas de agu- 
15 ja s  son considerablemente más v is ib le s  que en la  primera, 

nata diferencia es eliminada en su mayor parte por este 
invento, .además, e l invente es ap licab le  a cualquier má­
quina circular de te jer medias, de tipo corriente sin  
ninguna d ificu ltad  e alteración  de cualquiera de la s  

2o piezas o a ju ste s  normales, y constituye un dispositivo 
extremadamente sen cillo , seguro y mucho menos costoso 

que lo s  d ispositivo s mecánicos que han sido considerados 
necesarios para la  obtención del mejor te jid o  posib le.

*n  lo s  dibujos adjuntos se i lu s tr a  una 
25 forma del invento; en dichos dibujos;

l a  Fig. i  es una elevación de frente ; 

l a s  F ig s. 2 a  7 son v is ta s  detalladas

4
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da partea del mismo d ispositivo ;

íe s  F ig s. 8 y 9 son respectivamente ana 
elevación de frente y una elevación de extremo, de un 
receptáculo colector oon descarga automática de medias,

S debido a lo  cual al d ispositivo  es hecho enteramente 
automático;

l a s  Piga. 10 y 11 son v is ta s  de otra forma 
de d ispositivo  da descarga automátioa;

í a  Fig. 12 i lu s tr a  un medio para Ínter rum­
io  Pix l a  acción de succión sin  parar a l  ventilador de suc­

ción; y

l a s  Flga. 13 y 14 son o tra s formas de 
realización  del invento.

üomo mejor se ilu s tra  en la  F ig . 1, e l 
3.5 in terior del cilindro (1 ), que se supone es e l cilindro 

de una máquina de te je r , circular y de agu jas indepen­
dientes, para el te jid o  de medias de nylon para señoras, 
e stá  dotado de un tubo (2) de un m aterial p lástico  o 

cualquier otro material adecuado, con preferencia de 
20 diámetro interior tan pequeño como sea posib le, gata

tubo e stá  ubicado centralmente dentro del cilindro y se 
extiende rectamente hacia abajo mi la  longitud necesaria 
para acomodar une media completa, como se ilu s tra  en la  
Fig. 1. Más a l lá  e l tubo puede ser doblado como se ilu s-  

25 tra  en la  Fig. i ,  para terminar en un receptáculo (3)

ubicado a una altu ra conveniente para e l  operador de la  
máquina. El otro extremo del receptáculo {3) e stá  oenec-
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tado con en tubo (4 ), que, a ac vez, está conectado con 
e l lado de entrada de un ventilador aspirador (5) que 

puede estar conectado con la  atmosfera, o, preferente­

mente, con una bolsa porosa (6) (? ig . 9) sim ilar a la s  

8 u tilizad as en l a s  máquinas aspiradoras de limpieza de 
tipo paquee.

Como ee ilu s tr a  en la  Fig. 4, e l  extremo 
superior daü tubo (2) termina preferentemente en un 
manguito de encaje apretado (7) cuyo extremo superior 

10 está  abocinado hacia afuera para encajarse estrechamen­
te  en el extremo superior del cilindro , s in  dejar por 
e llo  de perm itir la  lib re  rotación del mismo.

l a s  medias sin  costura del tipo mencio­
nado son te jid a s  por lo oorriente en una máquina que 

15 tiene una corona t a l  como la  indicada en (8) en la  yig.

4. &n consecuencia, el flu jo  de a ir e  resu ltante de la
reducción de presión dentro del tubo producida por e l 

ventilador aspirador (5 ), es restringido substancial- 
mante a l  espacio anular angosto formado entre e l borde

8o in ferio r de la  corona y e l borde superior del c ilindro .

Todo alrededor de este espacio , e l  a ire  fluye hacia 
adentro y hacia abajo con uniformidad substancial y, 
dependiendo del tamaño del tubo (2) y de la  potencia 
del ventilador, ap licará  una c ierta  fricción  a l mate- 

85 r ia l  que se está te jienac no solamente para moverlo
hacia abajo en e l in terior, del c ilin dro , sino también 
para ejercer sobre é l una. tensión, sea cual fuere su

( * .
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longitud M eciente, se ha encontrado que e l  incremento 
de la  tenaián que resu lta  de l a  longitud gradualmente 

creciente del material te jid o , tiene unapreoiable efec­
to sobre la  longitud de la s  lazadas te jid a s , podiendo 
ser compensado este  efecto mediante e l mecanismo de 
a ju ste  de la  longitud del punto, que constituye una par­
te de todas la s  máquinas de e ste  t ip o .

l a s  medias de este  tipo son te jid a s  por 
lo  corriente en forma individual, sacándose a cada una 
de e l la s  da la s  agujas antes de empezar a te je r  la  s i ­
guiente. cuando se produce.este, la  media terminada se­
rá aspirada a travás del tubo (2) y hacia el receptácu­
lo  (3 ), del cual puede ser retirada por e l operario en 
cualquier momento deseado.

Para evitar que la  media se arrastrada a l  
in terior del ventilador, se interpone en su camino, una 
pantalla perforada (9 ). como se i lu s tr a  en la  yig. 
esta  pantalla puede ser ubicada cerca del extremo del 
receptáculo (3) a l cual está conectado el ventilador (5) 

y , preferentemente, lormando un ángulo sim ilar a l  i lu s­
trado, de manera de que la  media tienda a deslizarse  ha­
cia e l fondo del receptáculo (3) desde e l  cual caerá cuan­
do e l receptáculo sea ab ierto .

receptáculo (3) puede ser de cualquier 
tipo deseado. E l ilustrado en la s  Fige^ l ,  a y 3, e stá  

formado por una envoltura c ilin drica  algo más larga que 
e l tubo (3) y que tiene una obertura substancialmente

7
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semicircular en su mitad in fe r io r, ¿gata envoltura está  
rodeada por un manguito sim ilar (lo) que tiene una aber­
tura sim ilar adaptada para coinoidir con la  de la  envol­
tura mencionada en primer término, y que puede ser hecho 

5 g irar sobre e l la  de modo de constitu ir un cierre pare 

e l  receptáculo. Bate d ispositivo  se ilu s tra  abierto en 
le  ? ig . 3 y cerrado en la  y ig . 3.

Bl te je r  un puño doble, l a s  pasadas in i­
c ia le s  son suspendidas de lo s  picos de la  corona y e l 

10 te jido  se continúa con l a s  agu jas del cilindre baste 
completar e l puño, después de lo cual la s  lazadas dis­
puestas sobre lo s picos son tran sferidas a la s  agujas del 
cilindro para doblar el puño. En consecuencia, durante 
la, opere.oiún de te jid o  del pune, te jido  tiene la  ior- 

15 ma. de un b o ls il lo  anular entre lo s  dos lados del cual 
penetra el a ir e .  Bato tiende a suprimir a la  parte del 
te jido  que e stá  en contacto con tubo (2 ), tan apreta­
damente contra dicho tubo, que l a  misma no puede desli­
zarse hacia abajo con fac ilid ad , ^nemás, en c ie rta s oon- 

20 diciones atm osféricas, esta tendencia puede ser agravada 
por la  prodúooién de electric id ad  e s tá tic a .

como quiera que sea, se ha encentrado de­
seable impedir un contacto demasiado estrecho entre e l  

te jid o  que va saliendo de la s  agu jas del cilindro y el 
25 extremo superior del manguito (7 ) , de manera de que el 

a ire  pueda pasar entre e l  te jido  y el tubo, a s í  como 
' también por el in terior de dicho b o ls il lo  de te jid o .

-  8 -
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J! e ste  fin , el extrema superior del manguito (7) es do­
te do da un cierto número da arcos que sa proyectan aden­
tro (11) que pueden ser de alambra, da un material p lá s­
tico o de cualquier otro material adecuado unido ríg id a­
mente a l  extremo abocinado del manguito y que se extien­
den aíagonalmente hacia abajo dentro del manguito hasta 
más abajo del nivel correspondiente a la  unión del ex­

treme abocinado con e l  manguito propiamente dicho, co­

rrespondiendo la  inclinación diagonal a l sentido de ro­
tación del cilindro, de manera de que lo s aro os sirvan 
no solamente a hacer que no sea demasiado estrecho e l 

contacto dgL te jido  con el manguito y a permitir la  ad­
misión de a ire  entra ai te jido  y el manguito, sino que 
también tienden a hacer que e l  tejido se mueva hacia aba­
jo  en eub s t  a,n o ia l  m en te la  misma forma para la que se em­
pleaban anteriormente a le ta s  o barbas m etálicas.

B1 receptáculo (3 ), como se ilu stra  en 
la s  F igs, íi y 3, exige una operación manual para r e t i­
rar l a s  medias, s i  se lo  desea, la  operación puede ser 
hecha totalmente automática, ya sea abriendo y cerrando 
a l manguito (lo) mediante un medio mecánico automático, 
o modificando ,el receptáculo (3 ), como se ilu s tra  en la s  
F igs. 8 y 9. Rn esta s f ig u ra s , se ha eliminado a l  mangui­
to (10) y se ha colocado.en su lugar una cubierta (12) 

también adaptada para cerrar la  abertura del receptáculo 
(3 ). gn sata  caso, s in  embargo, la  caoiarta (12) e stá  
unida en un borde a un e je  g iratorio  (13) montado en so-
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poít#g adecuados (14) que también sirvan para sostener 
s i  r a capujo alo (3 ), y a  un extremo ¿el cual está f ija d a  
la  Manivela (15). Esta manivela (1 5  ̂ + stá  conectada por 
medio do ana v a r illa  (16) a una palanca (1 7 ) anida r í-  

5 gidamente a un brazo o sc ilan te  (18). Ri brazo oscilante 
(18) e stá  dispuesto para correr sobre un tambor (19) que 
puede o star  fijad o  a l  árbol de la  máquina y en alinea** 
eián con una o más levas ( 20) , de manera que, cuando el 
brazo oscilan te  (18) corra sobre una de e sta s  levas, l a  

10 cubierta (1 2 ) g irará  gara abrirse  y será cerrada otra
vez por medio de un resorte  ( 21) cuando e l brazo oscilan­
te (18) se separe de una leva (80).

Desde que es muy probable que e l  venti­
lador (5) retenga a la media que as halla en. e l receptácu- 

15 lo  (3 ), estrechamente unida a la  pantalla (9 ), también 

as proporciona un interruptor ( 22) en e l circuito  dáo- 

trioo  del ventilador (5 ), de manera que. cuando la  pann­
os (17) ae mueva para a b rir  a la  cubierta (12), también 
hará que e l  interruptor (28) corte e l circuito y lo  cte- 

20 rre do nuevo cuando vuelva e su posición normal.
jSl interruptor ilustrado es del tipo pul­

sador corriente que puede ser accionado por este  tipo de 
mecanismo sin  d ificu ltad . D* esta manera, la  caida de la  
media desde e l  receptáculo a l in terior de un recipiente 

25 adecuado dispuesto debajo de é l ,  t a l  como s i  que ae i lu s ­
tra  en (23), se produce automáticamente y sin  ser pee tur­
bada por la  aoción aspiradora del ventilador que ha sido 

interrumpida momentáneamente.

-  10 —
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sn  la s  F ig s. 10 y I I  se i lu s tr a  otro tipo 

de receptáculo. gn u i  chas figu ras se l a  i lu s tra  oamo te­

niendo a l mismo diámetro que e l  tubo ( ¿ ) . ia  envoltura 
(¿4) aa recortada para preperclonar una abortara da daa- 

5 carga, d ir ig id a  hacia abajo de ancho oonsiderablamanta
más granda que. la  mitad da la  circunferencia d<g rocaptá­
calo, dejando una t ir a  relativamente angosta (¿5) en la  
parta superior que sirva para coneotar lo s  dos extremos 
c ilin dricos del receptáculo, uno de lo s  cuales sa conac- 

10 ta con ai tubo (2) y a l otro oon a i ventilador (5 ), como 
en la  otra forma de realización .

ia  abertura de descarga es cerrada por eos 
puertas oscilan tes (26) y (27). t a  puerta (¿6) e stá  f i j a ­
da a la  barra (30) por medie de lo s  soportes (¿8) y la  

18 puerta (27) eatá f ija d a  a una barra sim ilar (31). $a ba­

rra (30) e stá  montada giratoriamente en lo s  brazos f i jo s  
(32) y (33), y l a  barra (31) eatá montada análogamente 
en lo s  mismos brazos. Fijada a la  barra ( s i )  hay una ma­
nivela (34). Tssnbién fija d a  a le  barra (31) hay otra n&- 

20 nivela (38). Fijada a la  barra (30) e stá  la  manivela (36). 
t a s  manivelas (35) y (36) están conectadas por una v ari­
l l a  (37). l a s  manivelas (34), (35) y (36) y l a  v a r ille  
(37) están dispuestas de cañera t a l  que, s i  l a  manivela 
(34) es hecha girar hacia adelante (hacia la  izquierda 

26 en la  Fig. 10 ), l a  puerta (27) será hecha g irar hacia 
atráa  y l a  puerta (26) hacia adelante, como se ilu stra

-  11 -
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en lin ea  a de txazez an la  F ig . lo ,  da manera da abrir a 

la  a b e r t a l  del reooptéoulo y de permitir que la  media que 
ha llegada a l  mismo pu oda caer sin  trabas s i  se ha in te­
rrumpido la  fuerza de su coi ¿n.

l a  manivela (34) es heoha mover en vaivén 
por acción de una palanca (38y unida a un brazo oscilan te 
(39) adaptado para ser oscilado por una. leva o levas (40) 
montadas sobre e l tambar (41). l a  conexión entre 3a mani­
vela (34) y la  palanca (38) es hecha por medio de colla­
res (42) y (43) dispuestos sobre una barra (44) que e stá  
unida articuladamente a la  palanoa (3B) en (45). por me­
dio de le s  co llares (42) y (43), la  relación entre l a  pa­
lanca (38) y la  zanivela (3g=), puede ser variada para sa ­

tisfacer  lo s  requerimientos operativos de l a s  puertas, 
l a s  puertas pueden ser hechas subetancialmente herméticas 
mediante adecuadas t i r a s  de cierre hermético dispuestas 
sobre o adyacentes a sus bordes y a loa bordes del recep­
táculo.

Desde e l punto de v ista  de la  durabilidad 
del motor, puede ser deseable permitir e l funcionamiento 
continuo dai motor y del ventilador asp irador, y cortar 
la  succión en el re captó culo por medio de una válvula 

adecuada, ¿n la  F ig . 12, se i lu s tr a  una válvula mariposa 
sen cilla  (47) mentada en #1 tubo que conecta a l receptácu­
lo  con el ven tilador. manivela (48), coneotada opera­
tivamente a una palanoa (49) unida a la  palanoa (38), 
como se ilu stra  en (50), representa un medio adecuado para

-  1 2  -
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operar a l a  válvula (47), de manera de cerrar a l  tato de 
conexión entre e l  receptáculo y el ventilador y de lib e ­

rar a l receptáculo de toda acción de succión, en e l mo­
mento deseado.

El invento ha sido descrito  en su forcea 
de realización  preferida, en la  cual se elimina en forma 
to ta l, 01 empleo de un d ispositivo  de estiramiento mecá­
nico. s&n embargo, puede aer u tilizado  en oonjunción con 
un dispositivo  de estiramiento mecánico t a l ,  por ejemplo, 
como el bien oonocido de taza y oasquete revelado o r ig i­
nalmente en la  patente de lo s  g.B.U.U. de N.d. Ne 2,230.974 
concedida a ^ugustin eagne y en una modificación poste­
r io r , en la  patente de lo s  E.B.U.U, de N,#. Rs 2.625.026 
concedida a Robert H. lawson.

la  B'ig. 13 ilu stra  un d ispositivo  de es­
tiramiento de ese tip o , que emplea una taza (51) y un 
casquete (52), pa taza está  sostenida giratoriamente 
sobre un e je  (53), y e l casquete está  sostenido análo­
gamente en forma g ira to r ia  sobre otro e je  g iratorio  (54).

El e je  (54^ que es concéntrico ocn relación a l  eje (53), 
es hueco y está adaptado para ser conectado a un s is te ­
ma de aspiración de a ir e , tiuan&o la  taza , a s i  ooneotada 
a. un sistema de aspiración , as movida hacia la  parte su­
perior de un cilindro de agu jas, la  corriente de a ire  
que pasa por la  taza arrastrará  con e lla  a l  te jido  que 
sa le  a# l a s  agu jas, debido a lo  cual impedirá que se 
apelotone y e jercerá  sobre él una cierta tensión. Después
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a# que se ha. completado el doblamiento del puño y le s  l a ­
zadas su jetas han sido tran sferidas desda lo s  picos de le  
cereña, la  taza as carrada por a l casquete y todo e l con­
junto actúa como un peso de tensión del te jido  durante 
todo a l te jido  del re sto  da la  media. Para una descrip­

ción más detallada da cómo puede ser hache trabajar asta 
mecanismo, se puede recurrir a la s  patentas antas mencio­
nada a.

l a  ? ig . 14 ilu stra  una modificación del 
tubo receptor del te jid o , que se extiende concéntrica­
mente e l  cilindro de agujas y en su in terio r , yeta modi­
ficación  consiste en un tubo (56), sim ilar a l  tubo de la  
? ig . 1 , y en comunicación con un tubo más grande (57). 
Bata es una forma de proporcionar un tubo que es r e la t i­
vamente pequeño en la  parte superior y más grande en la  
in ferio r, ixm esto se sa tis fa ce  un doble propósito.

Bn primer lugar, hace posible una mayor 
succión, y , en consecuencia, ai e je rc ic io  de una ten­
sión mayor sobre el te jid o  mientras la  media se h alla  
en su primera etapa de formación y el puño está  en la  
pexoióá superior o más pequeña del tubo, y medida que 

se va produciendo más tejido y la  media se a larg a , la  
tensión aumenta, y , en consecuencia, se e jerce una ac­

ción de a rrastre  mayor sobre e l te jid o . Proporcionando 
una porción más ancha abajo , ee disminuye la  tensión 
mientras se está  tejiendo la  parte in ferior dai tobi­
l lo  y de la  p an to rrilla , de manera de que lo s  puntos

-  1 4  -
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resultan  más apretares y favorecen fá^modelamiente de la  
media.

l a  segunda ventaja de tener un tubo más 
grande estriba en e l hecho de que a s í  se reduce la  posi­
b ilid ad  de que la  media se retuerza eobre s í  misma a me­
dida que se a larg a , debido a la  re sisten c ia  friccion a! 

superior del puño que es más voluminoso que e l  reato  dai 
te jid o . l a  porción más grande del tubo pgemite que e l 
puño gire libremente.

-A! tubo puede ser ensanchado en cualquier 
punto adecuado de su largo, y que depende de la s  exigen­

cias del usuario. Rn e l te jid o  de medias de señoras de 
largo medio, la  porción más ancha puede ser in iciada 

satisfactoriam ente a aproximadamente unos 45 centíme­
tros por debajo de la. parte superior del c ilindro .

.Si mecanismo de moRelamiente de tipo eo- 
r ríen te que aumenta o disminuye el largo del punto me­
diante la  manipulación de tanto la s  levas del cilindro 
como de la s  levas de punto, produce un te jid o  s a t is fa c ­
torio . R1 método de modelamiento descrito  anteriormente, 
se u t i l iz a  en mejor forma como un agregado a lo s  méto­
dos corrientes.

Otra manera de u tiliz a r  la  corriente de 
a ire  producida por la  fuerza de asp iración , con fines 
de medeiamiento, consiste an proporcionar una ventila­

ción de a ir e  accionada automáticamente, en e l tuba de 
succión, a sta  ventilación puede ser cubierta o cerrada,

15
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en grado "variable, per medio de un mecanismo de 
la r  del diseño, para disminuir o aumentar la  cantidad 
de a íre  que fluye por la  parte superior del tubo, de­
bido a la  cual se aumenta o disminuye la  magnitud de 
la  tensión que se e jerce sobre e l  te jid o .

Rete invento tambián puede ser u tilizado 
para ayudar o eliminar la  función de la s  p latin as durante 
la  operación de te jid o , s i  a# u tiliz a  una fuerza da suo- 
ción suficientemente grande, se ejercerá sobre @1 tejido 
una tensión su ficiente para ayudar a l a s  agu jas a des­
prenderse de sus puntos y se eliminará la  necesidad de 

u tiliz a r  p la tin as para este  propósito, a i ,  entonces, lo s  

puntos son tirados sobre la s  paredes del cilindro o se 
oolooa en la  parte superior del mismo un inserte forma- 
dor de puntos, puede producirse un te jid o  de medias s in  
ayuda de p la tin a s,

S<s ha producido te jido sin  p la tin as en má­
quinas de cuerpo y máquinas de ca lce te ría , principalmen­
te del tipo de cilindro estacionario accionado a mano.
Sin ¡embargo, l a s  máquinas de cuerpo han requerido un po­
deroso mecanismo de estiramiento para obtener este  resu l­
tado; y l a s  máquinas manuales han u tilizad o  pesos pesados 
para el te jid o  recto y pesos ad icion ales, aplicados a mano 
¿Laiante e l te jid o  del talón y de la  punta y de la s  pasadas 
que le  siguen inmediatamente. El mecanismo de succión des­
crito aquí puede temar e l lugar de esos mecanismos y peses 
y, s í  se lo desea, pueden u tiliz a rse  chorros de a ire  para



2235g3ayudar a la  fuerza de succión, o en su lugar, especial­
mente durante e l  te jid o  del talán y de la  punta*

Debe entenderse que e l sistan a  ilustrado 
y descrito puede ser substituido por cualquier tí.pe ade- 

5 cuado de sistema de ira cío o por desplazamiento de a ire , 
análogamente, aunque v i invento ha sido deserito como 
aplicado a una sola máquina, de comprenderse que puede 
u tiliz a r se  un sistema de succián central para un cierto 
número de máquinas, y que e sta s  máquinas pueden estar 

10 conectadas a un sistema central de succián o de inyec­
ción de a ir e ,  para entregar artícu lo s de calcetería 
terminados a una zona central de inspeocián. g i se hi­

ciera e sto , lo s  artícu lo s podrían ser te jid o s con cier­
tos puntos de clave, en cualquier manera, para identi- 

15 f i  car lo s  individualmente con la  máquina particu lar que
Ie s  produje.

aunque e l  invento ha sido descrito a p li­
cado a una máquina gara te je r  medias para señoras, de 
tejido  l i s o ,  puede ser u tilizado también en o tras má- ,

20 quimas circu lares que producen medias de hombres u
otros tip o s de te jid o  da punto. También puede ser u ti­
lizado en máquinas de dos cilindros o de.corona y c ilin ­
dro, que producen artícu lo s de te jid o  acanalado. En r e a li­
dad, no debe ser limitado solamente a la s  máquinas cir- 

25 cularea, ya. que oon un tubo receptor del te jido  adecuada­
mente conformado, puede ser aplicado a máquinas de cama 
en v y o tros tipos de máquinas.

-  17
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Bata ao licitud , que corresponda a la  pre- 

aentada en le a  Botadoa unida a de Bmérioa al l s  da Bbrii 

da 1955, bajo el No. 500.756, ao acoge a loa  beneficio a 
del articu lo  51 del vigente Hatatuto aobre Propiedad In­

d u s t r ié .

- O -  N O T B - 0 -

3EOa pontea da invención propia y nnava 
que se preaentan para que aaan objeto de aata patenta 
da Invención an Bapaña, por VílNTB años, aon loa a i-  

10 guiantes:

IB. -  un método para la  producción da 
a r tic u le s  t e x t i l  aa que comprende a l  paao da formar un 
te jid o  con una o s^a f ib ra s  individuaiea y aaiacte iiza­
de por a l  paao de poner en tensión a l articu lo  a medida 

15 que ae va icrmando, arrastrando a l  te jido  por la  acción 
de una corriente de a ire  producida por una fuerza de 
succión.

¿a . - Un método, de acuerdo con la  reívin­
dicación I ,  an a l  cual dicha fib ra  aa un hilo y dicho te-

-  18 -
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jido es formado entrelazando a dicho hilo con agu jas de 
te jid o  de punto, caracterizado en que @1 m aterial es saca­
do de dichas agu jes con la  ayuda de dicha corriente de 
a ire .

ge. -  Un método de acuerdo con l a  reigln- 

dicaoién 2, en e l  cual dicho tejido es producido en una 
maquine c i r c u ir  de te jido  de punto, que tiene un c ilin ­
dre de agu jas, caracterizado en que dicha corriente de 
a ire  es proporcionada en e l in terio r de dicho cilindro 
y concéntrico con e l mismo.

4s. - Un método de te jid o  de puntos sin  
p la tin a s, de acuerdo con la s  reivindicaciones 2 o 3, que 
comprende lo s  pasos de elevar a dichas agu jas para tomar 
dicho hilo en sua ganchos, hacer bajar a la s  agujas para 
formar lazadas de hilo sobre miembros f i jo s  íormadorea 
de lazadas, y t ir a r  simultáneamente a dichas lazadas a  
través de lazadas formadas previamente Realizándolas 

sobre lo s  cuerpos de la s  agu jas, caracterizado en qua 
dichas Izadas formadas previamente son desprendidas de 
dichas agu jas con la  ayuda de dicha corriente de a ir e .

5B. - un método para l a  producción de 
artiou loa te x t i le s .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 
que antecede, representa do en lo s  dibujos que se acom­
pañen y con lo s  fines que se han especificado.
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Bats Memoria consta de diecinueve ho­

ja s  y la  peasant#, e sc r ita s  a máquina por una sola 
cara,

M adri!, Ì 9 A 6 & W
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