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dentro de cada celds y entre conjuntos'ofblacas en celdas

El presente modelo de utilidad se relaciona.con una
bateria eléctrica secundaria multicelular, tal como una
bateria dcide de plomo.

Una de las principales desvenfajas de las construccio-
nes corrientes de baterias de plomo, es el elevado peso y
alto coste de las placas de las celdas formadas de una re-
Jilla de aleacidén Ge plomo empastada con material activo.
También a causa de la baja resistencia mécénica de las
aleaciones de plomo,usadas en las rejillas, la seccidén de
los elementos de cleacién de la rejilla tiene que ser re-
lativamente grande y, por lo tanto, la bateria completada
es voluminosa, en adiccién a ser pesada y costqsa.

La fabricacién de baterias de plomo 4cidas y simila-
res baterias secundarias multicelulares también es costosa
como resultado del nidmero de operaoioneévseparadas compren
didas,incluyendo la fabricacidn de rejillas individuales,
el empastzdo de las rejillas individuales, la reunién de
rejiilas de diferentes polaridad y mienbros separadores
pera formar cada celda, la reunién de las celdas en.una
caja de bateria previamente moldeada forﬁando las conexio~
nes eléctricas entre las celdas en la caja, y finalmente
el cierre de la caja con una tapa o semejante.Ademés, la

formacién de una conexién duradera eficaz entre las placas

vecinas es dificil de conseguir por métodos de produccién
de alto volumen.La tendencia corriente es a hacer la co~

nexién entre celdas adyacentes a través’de una aberturas en
. .'.‘ vv';‘ '.

la pared de la celda, pero esto ha producido 1’1‘01:’3?9.”1’5"""npa‘r’g
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|hermetica a las correspondientes porciones en bastld@res

- anchura del bastidor con las porciones de cada bastidor

conseguir una empaquetadura duradera entre el miembro co-
nectador y la pared de la celda.
Es el objeto del presente modelo de utilidad procurar

una construccién de bateria, que vencerd o por 1o menos re-

duciréd muchos de los problemas de produccién e inconvenien-

tes de construccidén de las baterias ﬁulttcelulares conoci~
das a2l presente.

Teniendo a la vista este objetivo, se ha procurado
una bateria multicelular,incluyendo una pluralidad de bas-
tidores tormados de un material, segin se especifica aqui,l
definiendo cada bastidor una pluralidad de dreas de Sopor-
te de material dispuestos en relacidn de lado con lado a
través de la abertura de bastidor,estando disPuesfos los
bastidores en relacidn.de lado con lado en una direccién
normel a2 la anchura del bastidor con las porciones de
cada bastidor, formendo las divisiones emtre dreas de so-

porte aayacentes eseguradas en relacidn de empaquetadura

adyacentes para formar tabiques enmtre celdas adyacentes
de la bateria,. ‘

Més particularmente, se ha procurado una bateria mul-
ticelular incluyendo una pluralidad de bastidores formados
de un material,segin se especifica aqui,definiendo cada
bastidor una pluralidad de dreas de soporte de material,
dispuestas en relacibén de lado con lad0'3"¥55v39 deelav
anchura del bastidor, estando dispuesto; los bastidores

en relaciédn de lado con 1ado en una direccldn normal a la
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Jteniendo cada bastidor alterno un mienbro separador poroso

r

correspondlentes porciones en bastldores adyacentes,para

formando las divisiones entre 4reas de soporte adyacentes,
aseguradas en una relacidén empaquetads herméticamente a
las correspondientes porciones en bastidores adyacentes,

rara formar tabiques entre celdas adyacentes de la bateria

de electrolitro, que pasa sobre cada una de sus 4reas de
soporte y estéd empaquetada herméticamente respecto a las
porciones del bastidor,que definen dicha 4rea de soporte,
y masas individuales de meterial activo de bateria, sopor-~

tadas en cada 4rea de soporte del restante bastidor, de

de modo que las dreas respectivas adyacentes en cada bas-
tidor formen placas de polaridad opuesta y dreas adyacen-
tes enilados opuestos de cada miembro separador formen
placas de polaridad opuesta.

También se ha‘procurado una bateria multicelular in-
cluféndo una pluralidad de bastidores, formados de un me~
teriél, segin se especificard aqui,defiﬁiendo cada hastidoy
una pluralidad de dreas receptoras de maferial activo,dis~
puestas en relacién de lado con lado é fravés de la“anchu-
ra del bastidor estando dispuestos los bastidores en une,
relacidn de lado con lado en una direccidn normal a la
‘anchura del bastidor,formendo las porci&nes de cada.bas-

tidor, las divisiones entre édreas reoeptoras adyacentes,

aseguradas en relacién empaquetadas hermétlcamente e las

;formar tabiques entre celdas adyacentes de la bateria y :

’ .' K] J Y
‘ ¢

modo que cada drea forme una placa de la bateria,seleccio-~

néndose el material activo de bateria en 4reas respectivas _
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tes en cada bastidor formen placas de polaridad opuesta;

'polaridad opuesta.

‘gsegin se especifica aqui".Materiales termoplésticosiade-

de porciones de divisién paralelas a dos lados opuestbs

masags individuales de soporte de material activo de bateria
en cada drea de cada bastidor, de modo que cada érea forme
una placa de la baterla,seleccionéndose ol material activo

de bateria en 4reas respectivas, de modo que édreas adyacen
y éreas adyacentes en bastidores vecinos formen placas de

Los bastidores de la bateria esténﬁformados de'ﬁn
material moldeable que es eldéctricamente. aislante ai vol-~
taje de funcionamiento propuesto de la bateria ¥y que es
inerte a2 los materiales activos de 1la baferia y de cual-
quier material producido duramte el funcionsmiento de la

bateria; al que aqul se ha dado referencia como"material:

cuados para el uso de la construccién de bastidores son
poliestireno, ABS y polipropileno de alto impacto. -
Convenientemente cada bastidor es de forma rectangu-

lar teniendo un miembro de perimstro continuo y un nimero

del bastidor, para definir la pluralidad de d4rea de so-
pofte.El miembro de perimetro y porcionés de diwisi&n;de
bastidores adyacentes estén empaquetados juntos y tembién
pueden interajustarse de modo que el mlembra del perime-
tro forme dos paredes de oposicidn, una parte superior y
un fondo de la bateria y las porciones de divisién forman
la plurzlidad de tabiques de pelda de lé’bateria. Los bas-
tidores adyacentes pueden estar dispuestos de modo que

los bastidores estén asegurados urnidos por soldadura ultrat
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sénica que también procurard la empaguetadura hérmefica
requerida entre el miembro de perimetro y porcién de.di-
visién de bastidores adyacentes.

Asi se ha procurado una pluralidad de espacios de .
lado con lado al lado de colunmnas en el bastidor para rew=
cibir material activo o material separador.Cada espacio,
semejante a una columna,puede estar dividido en édreas me-
nores por una pluralidad de elementos transversales.de ne-
nor grosor que las porciones de divisién, para procurar
soporte adicional, que puede ser particularmente deseable
pare las dreas, que reciben material activo.

Los vastidores, que soportan el material separador,
pueden ser en general més gruesos que los baétidores, que
s0poftan material activo y como el material separador es-
t4 hecho convenientemente de material de l1ldmina delgada,
los bastidores més gruesos procuran una mayor capacidad
de electrolito.El bastidor puede ser moldeado a pie de
féb}ica alrededor del material separador, de modo que el
el margen de este Ultimo esté inserto en el bastidor.

Tlementos eléctrtcamente conductivos pueden estar
insertos en los mienbros del bastidor durante su forma-
cién y extenderse dentro del é4rea, gque recibe el material
activo pars procurar colectores eléctricos, para el ma-
terial activo; y si se desea, las conexiones eléctricas
entre 4reas de material activo negativo y positivo.

Si no se usen bastideores soportando material separa-
dor y todos los bastidores son empastados con material ac-

tivo y reunidos lado con lado, se inserta un miembro sepa-
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conectores en el bastidor adyacente.

rador individual de material poroso entre la pasta positi~
va y negativa en bastidores vecinos.

Una bateria,formada por una reunién de bastidores,
segin ce ha descrito previamente,tiene un ndmero de celdas
determinzdas por el nimero de 4reas de material activo en
cada bastidor.Las dreas de material activo,adyacentes en
cada dos bastidores siendo de polaridad opuesta, formen
una celda bdsica teniendo un voltaje nominal de 2 voltios
en el caso de una celda de plomo dcida.Asi, el voltaje y
la capacidad de la bateria se determina por el nimero de
4reas de material activo en cada bastidor y el nimero de
bastidores llevando material activo en el conjunto,res-
pectivamente.

Aunque es posible conectar eléctricamente las celdas
bédsicas en cualquier disposicién deseada, esta constru-
ccidén de bateria es altamente adecuada para conectar las
celdas bdsicas,formadas por dos bastidores vecinos en se-
rie y conectando los terminalés de los bastidores en pa~
ralelos.Cuando se use esta disposicién de conexiones de
celda, pueden alojarse adecuados miembros conectores en
el bastidor durante su moldeo para interceptar eléctrica-
mente las celdas en el conjunto acabado de bastidares.Si
las celdas bédsicas,formadas por dos bastidores llevando
material activo,deben conectarse en serie, se procura un
miembro conector intercelular en cada porcién de divisién
glterna del bastidor,escalonados los miembros conectores

intercelulares en cada bastidor respecto a los miembros
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| También pueden colocarse elementos terminales ghAlos
lados de los bastidores durante el moldep,determinéndoée
la posicidén y el nimero de elementos terminales pof'un
nimero de 4reas de material activo en el bastidor.si exis~
te un ndmero par de dreas de pasta en qéda Eastidor, se
dispondrd un elemento terminal en cada extremo de cada
bastidor alterno.Donde exista un nimero impar de dreas de
pasta en cada bastidor,existird un elemehto terminal en
extremos alternos de bastidores adyacentes.los elementos
terminales de bastidores individuales, estédn interconec-

tados por soldadura a una tira conectora o por otro medio

conveniente y los terminales principales de la bateria es-|

tén adecuadamente conectados al mismo.

vowo se ha indicado previamente, ei per{metro de los
bastidores y las porciones de divisién estén empaquetadas
juntas, con o sin la provisién de elementos interajustado-
res $0lo de bastidores adyacentes, de modo que el conjunto
de Bastidorés forme la parte superior, el fondoy dosfpare-
des opuestas y tabiques de celda de la caja de baterta.la
caja de bateria entonces es completada por placas de cu-
bierta de trabazén a la cara expuesta de los dos bastidorey
terminales del conjunto.También se procura cubiertas ade-
cuadas, si los bastidores tienen alementos terminales,que
se proyecten desde los lados de 1los bastidores acoplados
por una tira conectora.

Aleunas de las ventajas de la bateria construida de
acuerdo con la siguiente propuesta son:

1.-La reduccidédn del peso de la bateria y de su tamafio
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por eliminacidn de voluminosas rejillas de aleacci&n de
‘plomos;. o

2.~-Elimisién de conexiones intercglulares(moiaeadores
durante la reunién, evitando consiguientes problemaslde
empaquetadura hermética. |

3.-La posibilidad de eliminar una ceja de bateria
separada.

4.-Soporte adicional pare material.activo para eli-
minar desprendimiento de material activo.

5.-Capacidad incrementada por peso unitario de bate-
ria. |

El objeto del modelo de utilidad sé compreﬁderé féf
cilmente de la siguiente descripcién de una disposicién
préctica del invento con referencia a los dibujos anexos
en que .

La fig.l es una vista en perspectiva general,parcial-
mente en seccién, de una bateria incorporando uns ejecu-
ciéh del presente modelo de utilidad,

La fig.2 es un alzado lateral de un conjunto de re-
jillas adecuado para uso en‘una bateria ilustrada en la
fig.1l.

La fig.3,es una vista en seccién transversal, aumen-
tada a lo largo de la linea 3-3 en la fig.Z2.

La fig.4, es una vista seccional aumentada, a lo lard
go de la linea 3=3=-, en la fig.2,

La fig.5 es una vista eﬁ plante de un conjunto de

rejillas, segin se ilustra en la fig.2 y

[
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La fig.;, es una vista seccional_barciql de una cons-

truccidn alternativa de‘la rejilla. 'y: N |
i La fig.§, es una vista seecional'géfcial de una cons-

truccién alternativa de aquella ilustrada en la fig.3.

Haciendo ahorae referencie a los dibujos, la bateria
10 comprende une carcase 1l encerrando un conjunto de mi-
embros de bastidor 12 dispuestos y trabajos entre si para
former una pluralidad de celdas 14, separadas una de otra
por una pared de tabique 13,compueste de los elementos
verticales de tope de los respectivos miembros 12 de bas-
tidor,

Haciendo ahore referencia a la fig.2, cada miembro
12 de bastidor comprende un miembro de perimetro 15 te-
niendo elementos de parte superior y de fondo 16 y 17 y
elementos laterales opuestos 18 y 19.Extendiéndosebentre,
Yos elementos 16 y 17 de la parte superior y del fondo,
existen elementos 20 de divisién, que estén paralelos a
los elementos laterales 18 y 19.El bastidor y los elemen-
tos de divisién verticales juntos definen tres dreas 22,
23 y 24,semejantes a columnas que, en la bateries acabada,
serédn eupastadas con apropiado material activo de bateria.

Los elementos de la parte superior del fondo y los
elementos laterales y de divisidén estén provistos, sobre
une cera, de una lenglieta continua 27, en dngulo recto
respecto al plano general del bastidor y, en la cara opu-.
esta , una cavidad continua 28, de modo que, cuando se
reune unz pluralidad @&e bastidores en relacidén de lado

con lado, como se ilustra en las figs.3 y 4, la lenglleta
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sobre un bastidor interencaja con la caﬁ;dad sobre éi bas-
tidor adyacente.La lenglieta interconectadora y la cavidad
estdn adheridos o asegurados de otro modd entre si, con o
sin el uso de un compuesto empaquetador adicional, de modo
que la conexibn enmtre los elementos de la parte superior y
del fondo, los elementos laterales y elementos de divisién
en bastidores adyacentes respectivos no permitirén le fuga
de electro.iiro entre las celdas en la bateria acabada.Un
conjunto de una pluralidad de bastidores de esta constru-
ccidn procura una estructura semejante a una caja de ex-
tremo abierto con tabiques internos, estando formadds los
lados y la parte superior y el fondo de la caja por los
elementos interencajados de la parte superior y lateral
y del fondo y estando formados los tabiques por elementos
de divisidén interajustados.

Los bastidores también incluyen una pluralidad de
elementos 30 de soporte,verticalmente espaciados, que des-
cienden entre elementos laterales opuestos 18, 19, y for-
mando parte integrante con los elementos de divisidén 20.
En el bastidor mostrado en la fig.2, existen tres eleméntos
de soporte y estos elementos son de un grosor menor que el
grosor de los elementos laterales y de divisién, de mbdo
qiie, cuando un nimero de bastidores se reune en una rela-
¢ién de lado con lado, los elementos del soporte en basti-
dores adyacentes estén espaciados uno de otro.Los elemen~-
tos de soporte 30 dividen el 4ree entre 1los respectivos
elementos 20 de divisién, de modo que el»material, subsi-~

guientemente situado entre los elementos de divisidh, reci-
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bird soporte adicional y no resultard desplazado durante
el servicio. . |

En la forme preferida, se procuran;estructuras seme~
jantes a rejillas 26,268 para pasar por encime o de toda
el drea entre los respectivos elementos de divisidém para
procurer todavia mds soporte para el material activo de
bateria en aquellas dreas, que forman 4reas de material ac-—
tivo en la bateria acabada.las rejillas pueden estar for-
madés del mismo material, que el resto del bastidor y mol-
deadas como sus partes integrantes, pero preferentemente
se hacen de un material eléctricamente conductivo, que no
quede. adversamente afectado por los materiales de la bate-
ria, tal como aleaccidn.de plomo.y sé iﬁserta en los ele-
mentos del bastidor durante el moldeo del bastidor.

En la ejecucidén ilustrada en la fig.2, la rejilla 26
se extiende a través del elemento lateral 18 del bastidor
y estéd inserto, pero no se extiende a travéds del elemento
20 de divisidén adyacente.La porcidén de la rejilla 26 al ex-
terior del bastidor procura un terminal para conectar eléc-
tricamente las celdas,constituidas por un conjunto de bas-
tidores.La rejilla 26g se extiende a través del otro ele-
mento de divisidén 20a y estéd inserto pero no se extiende
a través del elemento lateral 19. La rejilla 26a asi forma
un conector intercelular entre las placas 23 y 24.Las re-

jillas 26 y 26a asi procuran soportes para el material

{activo de bateria,actdan como un colector de corriente,pa-

ra las respectivas placas y forman conectores intercelula-.

res y/o terminales seglin se requiere respecto a celdas for-
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madas por el conjunto de bastidores.Durante el empastado
de los bastidores, el 4rea por encima del elemento 30 de
soporte superior en cada bastidor, no se empasta, de modo
que, cuando se reunen los bastidores, se.forman depbsitos
de electrolito 31,como se ilustra en la fig.l. También du-
rante el montaje de reunién se insertan tiras separadoras
32 entre las placas de material activo éﬁ vestidores adya-
cenxes Los separadores realizan su funcidn normal en una
baterla y estén hechos de material convencional.

En una construccidén alternativa, como se 1lustra en

le fig.'6y e coloca un bastidor 45 1levendo un miembro. se-)

parador 46 en cade drea de soporte, entre los: bastidores
aariva descritos llevando el material aqtivo.El bastigor
45 llevendo el miembro separador 46 es de la nisme cons-
tfuccidn general que aquél que lIeva~e1”iateria1 ac%ivo,'

pero es preferentemente més grueso.EL miémbro separador

46, preferentemente hecho de material de chapa, esté empa-

quetado ‘alrededor del perimetro del miembro 15 del peri-

- metro y a los elementos de divisién delupastidor,modos

los miembros separadores en un 8010 basfidor puedenfésfar
formados de una éola hoja de material adecuado, con el
Bastidor moldeado a pie de obra sobre 1élhaja.P6f SQIéé_
ccién adecuada de los materiales del bastidor y separador,

el material de hoja se hace no poroso, donde se inserte

‘en los ‘elementos de divisién 20 del bastidor para impedir

fuge de electrolito emtre celdas vecinas de la bateria

acabada, por via de la hoja separadora pomﬁn.El separador

‘puede estar formedo de un material que se fundird bajo

,,,,,,,
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calor de modo gque,durante el moldeo, las porciones;de la
noje, puesta en contacto com el material de bastidor ca-
liente, se fundan para hacerle no poroso.

Con el fin de ayudar al gas,generado cuando la bate-
ria esté en uso, a esoépar de entre las;placas, se extien~
den tiras de wentilacién 33,hechas dé meterial poroso,ver-
ticalmente a través de la masa de mate;iaI activo,'que
forma cada placa.la tira de ventilacidg puede ser afiadida
al bastidor antes o durante la Operacién de empastado 0
puede estar situado en el molde durante el moldeo del
bastidor, de modo que el ventilador eéfé trabado a los
elementos de soporte 30.

Con el fin éw formar una bateria,;tal.como se ilus-
tra en la fig.l,una pluralidad de bastidores de la cons~
truccidén,mostrada en la fig.2,se empasta individualmente
con material activo de bateria convencianal, de modo que
las 4reas adyacentes en cada bastidor sean de polaridad
opﬁesta.Por lo tanto, cada bastidor forma una pluralidad
de placa lado con lado, de polaridad positiva y negativa
alternando.Un nimero de estos bastidores entonces se reu-
nen en una relacidén de lado con lado con cada placa en
cada bastidor,adyacente a una placa de polaridad opuesta
en el bastidor vecino.Alr reunir los baétidores, las len~-
gletas y cavidades sobre bastidores adyécentes se intera~
Justan y se empaquetan juntos.La serie de celdas, asi for-
madas por cada dos bastidores adyacentes,estdn conectados
eléctricamente en serie por las rejillas, tales como 26a

y tienen flejes 37 terminales positivos y negativos.en
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extremos respectivos, como se observa éﬁ.la fig.5. Los
flejes terminales 37 en extremos opuesﬁos del conjunto de
baétidores entonces se conectan a respectivas tiras conec-
toras 35, que lleven los terminales principales, tales
como 36.

Aunque el conjunto de bastidores formard une parte
superior, fondo a dos paredes laterales opuestas, los res-
tantes dos lados incluyewn waieriali activo expuesto'y las
dos placas laterales 38 estdn aseguradas a estos dos la-

dos para completar la caja de bateria..En algunas aplica-

“ciones tambfén es deseable procurar placas de cubierta

39 para los flejes terminales y tiraes conectoras y estas
placas de cubierta pueden asegurarse a las placas late-
rales 38.La cubierta 40 también estd provista de abertu-
ras 41, que se alinean con aberturas 42, que han sido re-
cortadas en la cara superior del conjunto de bastidores,
para permitir la introducoidn de electrolito a cada cel-
darde la bateria.

Se apreciara que, por adaptacién adecuada de la cons-
truécidn de los bastidores, las placas de cubierta y/o la
cubierta superior pudieran no ser necesarias.

Haciendo ahora referencia a la fig.#, se ilustra
aqul{ una seccidén horizontal a través de un conjunto de
bastidores de una'bateria de la misma construccidén bési-
ca, que se ha descrito previamente,pero en que los basti-
dores individuales, son de una construccidn alternativa.
El elemento lateral 50 y el elemento de divisién 51 cada

uno son de seccidn transversal de forme de escalén dis-
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puesto, de modo que en el cornjunto laé’secciones en fbr-
ma de escalén se encejen mutuamente.En adiccidn,'ia for-
ma escalonada de los elementos da por resultado que el
bastidor tenga 4reas receptoras de material activo al-
ternas gruesas y delgadas y como una ﬁayor masa de meate-
ria} sctivo positivo se requiere en une bateria normal
que material activo negativo, el é4rea gruesa del baétidor
puede ser empastada con material aotivo positivo y el drea
delgada, con material activo negativo.

La disposicién de colectores de corriente,conectores
intercelulares,flejes terminales y tirés separadoras, es
iguai a 1o que se ha descrito previaménte con referencia
a la figuras ¢ a 4.Los bastidores también estdn provistos
de elenentos de lenglieta y cavidad, que se interencajan
al reunir los bastidores para colocar y retener 1los bas-~
tidores y procurar una juntura empaquetada herméticamente
entre las celdas en la bateria acabada.

: En esta memoria descriptiva se ha hecho referencia
al‘uso de bastidores individuales para soportar él mate-
rial separador entre las dreas de material aectivo en bas~
tidores adyacentes llevando el mismo.Con ei fin de evitar
el coste de producciédn de bastidores individuales llevan=-
do material separador,los bastidores, que llevan el mate-
rial acyivo, pueden estar constituidos para formar,cuan—
do se reunen lado con lado, dos de tales bastidores, una
cavidad para recibir los bordes marginales de un mien-
bro separador,alojado entre las 4dreas de material activo

en bagtidores adyacentes.los bordes marginales del mienbro
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separador pueden estar trabados a las pérciones de los
bastidores, que definen la ceavidad.Este trabado pueder
ser efectuado en la misma operacidn empieada para asegu-
rar uniendo los bastidores entre si,tal como por soldadu-

ra ultrasénica de los bastidores.

Q=0 =0.m Qe Qw Q=0 =~0=0:
0-0=0=~Q=~-0

0=0~0
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N o t a

Este registro consta de las siguientes reivindi-
caciones.

l.-Bateria eléctrica multicelular,caracterizada por
incluir una plurelidad de bastidores formados de una ma-~
terial moldeable, que es eléctricamente aislante el vol-
taje de funcionamiento propuesto de la bateria'y que es
inerte a los materiales activos de la bateria y en cual-
quier material producido durante el funcionamiento de la
bateria,definiendo cada bastidor una pluralidad de 4reas
de soporte de material,separadas dispuestas en relacién
de lado con lado a trawés de la anchura del bastidor.in-
cluyendo cada bastidor,pdroiones que forman divisiones
entre dreas de soporte adyacente del bastidor,estando dis-
puestos los bastidores en una relacién de lado con lado
en una direccién normal a la énchura del bastidor, con
las porciones de cada bastidor formando las divisiones
entée.éreas ae sopoftes adyacentes aseguradas en una re-
lacidn empaguetada herméticamente respecto a las porcio-
nes correspondientes en bastidores adyacentes para for-
mar tabigues de particidén entre celdas adyacentes de la
bateria.

2;—Bat¢ria eléctricé multicelular,éaracterizada por
incluir una pluralidad de bastidores formados de un mate-
rial moldeable, que es eléctricamente aiselente al voltaje
de funcionamiento propﬁesto de la bateria Yy que es iner—

te a los materiales activos de la bateria y a cualquier

material producido durante el funcionamfénto de la bateria
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definiendo cade bastidor una pluralidad de 4reas separadas
receptoras de material, dispuestas en relacidén de lado con
lado a través de la anchura del bastidor,incluyendo cada
bastidor porciones formenda divisiones emntre dreas de so-
porte adyecente del bastidor,estando dispuestos los bhasti-
dores en una relacién de lado con lado en une direccidn
normal & la anchurs del bastidor, con las porciones de ca-
dea bastidor formando las divisiones éntre dreas receptoras
adyacentes, aseguradas en relacidén,empaquetadas hermética-
mente respecto a las correspondientes porciones en bastido-
res adyacentes para formar tabique de par#icidn.entre cel-
das adyacentes de la bateria, y masas individuales de ma-
terial activo de bateria soportan en.bada drea de cada
bastidor, de modo que cada drea forme une placa de la ba-
teria,selecciondndose el material actiwo de bateria en zo-
nas respectivas de modo que 4reas adyacentes en cada bas-
tidor formen placas de polaridad opuesta y adyacentes en
bastidores vecinos formen plazas de polaridad opuesta,
3.-3ateria eléctrica multicelular,caracterizada por
incluir una pluralidad de bastidores formedos de una mate-
rial moldeable, que es eléctricamente aislante al voltaje
de funcionamiento propuesto de lé kateria y es inerte a
los meteriaies activos de la bateria y.a cualquier mate-
rial producido durante el funcionamiento de la bateria,de-
finiendo cada bastidor una plﬁralidad de éreas receptoras
<ée material separadas, dispuestas en relacién de lado con
lado & través de la anchura del bastidor, incluyendo cada

bastidor, poreciones formando divisiones entre dreas de
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soporte adyacentes del bastidor, emtando los bastidores
dispuestos en una relacidén de iado con lado en una dire-
ccién normal a la anchura del bastidor con las porciones
de cada bastidor formendo las diwvisiones entre dreas
receptoras adyacentes aseguradas en una relacidén empague-
tadas herméticamente a las correspondientes porciones en
bastidores adyacentes para former tabiques de particidn
entre celdas adyacentes de la bateria, teniendd cada bas-

tidor alterno un mienbro separador poroso de electrolito,

-que atraviesa cada una de sus 4reas de soporte y asegura-

do a las porciones del bastidor definiendo dicha 4rea de

soporte, y masas individuales de material activo de bate-

ria soportadas en cada drea de soporte de los bastidores
restantes, de modo que cada una de estas dreas forme una
placa de la bateria, seleccionéndose el material actiyo
de bateria en dreas respectivas, de modo'que dreas adya- .
centes para bastidor formen placas de polaridad opuestas
Yy éréas adyacentes en lados opuestos de cada mienbro éé-
parador formen placas de polaridad opﬁesta.

4.-Bateria eldctrica multiecelular segin la reivindb-
cacién 2, caracterizade porque mienbros‘conectores'eléé—
tricos se extienden a trawéds de porciones de éiwisi&n al~
terna de los bastidores soportando matefial activo de ba-
teria de la disposicidén de los mienbros'cbneet@res siendo
tales, que cada uno de dos bastidores adyauemtes soportan-
do material activo de bateria formen uné bateria comec-

tada en serie temiendo un nimero de celdas igual al nime-

‘ro ‘de porciones de divisiém més uno.
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5.-Bateria eléctrica multicelular segin la réivindi-
cacién 3, caracterizada porque miembros conectores eléctri-
cos se extienden a través de porciones de divisidn alternas
de los bastidores soportando material activo de bateria,
siendo la disposicién de los miembros conectomeé tel, que
cada dos bastidores adyacenmes,soporténdo material activo
de bateria formen una bateria conectada en serie;teniendo
‘un ntmero de celdas igual al ndmero de porciones de divi-
sién més uno.

6.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivindi-
cacién 2, caracteriaada porque por lo menos algunos de 1los
basticores, soportando material activo de bateria,incluyen'
un miembro terminal, que se extiende desde el material
ectivo de bateria de una placa en un lado del bastidor a
través d& dicho lado del bastidor, Yy un miembroé conector
se extiende a través de eada porcién de divisién alterna
del bastidor,contado desde dieho lado para conectar eléc-
tricamente las placas de polaridad opuesta separadas por
dichas porciones de divisidén alternas.

7.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivindi-
cacidn 3 caracterisuae porque por lo menos algumos de los
bastidores soportando material activo de materia incluyen
un miembro terminal extendiéndose desde el material acti-
vo de¢ bateria de una placa en un lado del bastidor, a tra-
vés de dicho lado del bastidor, y un miembro comector se
extiende a través de cada porcién de divisidén alterna del
bestidor conectada desde dicho para conectar eléctricamen—

te las placas de polaridad opuesta separadas por dichas
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porciones de divisidn alterna.8.-Baterie eléetrica multi—
celular segin la reivirdicacién 2, carééterizada\porque'

los miembros del bastidor estén adaptados para emecajar

‘uno con otro cuando estén reunidos en lafrelacidn.de lado

con lado.

g.~-Bateria eléctrica multicelular aégﬂn la reivindi-
cacibén, 8 caracterizada poréue los miembros del bastidor
estén adaptados para interencajar uno con otro, cuando se
reunen en relacién de lado con lado.

10.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivindi-
cacibén 2, caracterizada porque cada porcién de divisidn
de cada bastidor estd formada con una lengileta proyectada
lateralmente en un lado y una cavidad en el lado opuesto,
extendiéndose cada lenglieta y caﬁidad en plena longitud
de la porcidn de divisién y disponiéndose de modo que,
cuando los bastidores sen reunidos en relacién de lado a
lado, las lenglietas sobre cada bastidor encajen en las
cavidades sobre el bastidor vecino.

11l.-Bateria eldctrica multicelular segin la reivindi-
cacidén 3, caracterizeda porque cada porecidn de divisién
de cada bastidor estd4 formada con lenglieta proyectada la-
teralmente en un lado y una cavidad en lado opuesto,ex-
tendiéndose dicha lenglieta y cavidad en la plena longitud
de la porcidn de divisidbn estando dispuestas de modo que,
cuando 1los bastidores son reunidos en relacién de lado
con lado, las lenglletas sobre un bastidor encajen en las
cavidades sobre el bastidor vecino.

12.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivindi~
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| do cads bastidor, un miembro de perfimetro continuo de for-

cacién 6, caracterizada porque los miehbros terminéles éo-'
bre bastidores seleccionados estdn conectados eléctricamen-
te & los terminales de bateria, de modo que Se conectean en
paralelo conjuntos de celdas, conectadas en serie,

13.~Bateria eléctrica multicelulaf, segin la reivin-
dicacidén 2, caracterizada porque se ha previsto entre cada
dos bastidores'adyacenxes en el comjunfo de bastidores un
miembro separador poroso de electrolito, que atraviesa ca-
da una de sus 4reas de soporte y estd empaquetado a las
porciones de bastidor definiendo dicha érea de soporte.

l4.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivindi-
cacién 3, caracterizada porgque el bastidor estd moldeado
a pié de obre sobre una hoja de material,formendo el miem-
bro separador en cade drea de soporte del bastidor, de mo~-
do gque durante el moldeo se forme una empaquetadura hermé-
tica a través de la hoja de méterialldentro de las porcio-
nes de divisién del bastidor, para impedir el paso de elec-
trélito a través de las porciones de divisidn.

15.-Bateria eléctrica multiceluler,caracterizada por
comprender una pluralidad de.basti@oreé formados de un ma=-
terial moldeable, que es eléctricamente aislante al volta-
je de funcionamiento opuesto de la bhateria y'es inerte a
los materiales activos de la bateria y & cualquier materiall

producido durante el funcionamiento de la bateria,incluyen—

ma rectangular y un nimero de elementos de divisién para-
lelos a dos lados opuestos de bastidor, definiendo dicho

miembro de per{metro y elementos de divisidn une plurslidad
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en serie.

de éreas de soporte de material activo, dispuestas en re-
lecién de lado con lado, a travéds de la anchura del basti~
dor,estando dispuestos dos bastidores en relacidén de lado
con lado en una direccién normel a le anchura de los bas-
tidores,interencajando el miembro de perfmetro y los ele-
mentos de divisién de cada bastidor con la correspondiente
porcidén del bastidor adyacente y estando asegurados al
mismo en relacién empaquetade herméticamente para formar
doé paredes laterales opuestas, una parte superior, un
fondo y una pluralidad de tabiques de particidén de celda
de la bateria, uno de dichos lados de cada hastidor tenien-~
do insertos en el mismo, elementos terminales metdlicos y
proyectdndose exteriormente respectao al bastidor y dentro
del drea de soporte adyacente a dicho lado del bastidor,
elementos conectores imtercelulares metdlicos insertos en
cadae elemento de divisidén alternativos y extendiéndose den-
tro de las dreas de soporte sobre lados opuestos de dicho
elemento de divisién y masas individuales de material ac-
tivo de bateria soportan en cada drea de soporte de cada
bastidor, de modo que cada 4rea forme una placa de la va-
téria, seleccionéndose el material de bateria activo en
zonas respectivas, de modo que éreas adyacentes de cada
bastidor formen placas de polaridad opuestae y 4reas adya-
centes en bastidores vecinos formen placas de polaridad
opuesta, por lo que cada par de bastidores forma una plu-

ralidad de celdas individuales,conectadas eléctricamente

16.-Bateria eléctrica multicelular, segin la reivindi-
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relacibén de lado con lado, se formen cavidades respecti-

cacidn 15, caracterizada poraue una porcidn en el extremo
superiorﬁ&e‘cada'éfea de soporte estd libre de material
aetivo de bateria para procurar un depésito de reserva de
electrolito de cada celda de la bateria.

17.-Bateria eléctrica multicelular segin la reivin-
diescidn 15, caracterizada porque se ha previsto entre dos
bastidores adyacentes en el conjunto de bastidores, un
miembro separador poroso de electrolito, que atraviesa
cada una de sus éreas de soporte y empaquetado hermética-
mente a las porciones del bastidor definiendo dicha érea
de soporte,

18.-Bateria elédctrica multicelular segin la reivin-
dicacién 2,caracterizada porque los bastidores estén adap-
tados de modo, que‘cuando estén reunidos-en4di®ha rela-
cién de lado con lado, se formen cavidedes resPeetivaé
por dos bastidores vecinos para recibir por 1o menos par-
te de la porcién de borde de cada nidmero miembro .separasdor
int;rpuesto entré dichos bastidores vecinos.

19.~Bateria eléctrica multicelular segﬁn la reivin—
dicacién 14, caracterizada porque los bastidores estén

adaptados de modo que, cuando estén reunidos en dicha

vas por dos bastidores vecinos para recibir por-lo menos
parte de la porcidén de borde de cada miembro separador
interpuesto entre dichos bastidores vecinos.

20.~-Bateria eléctrica multiecelular.

Seg’un se describe y reivindica en ests memoria des-

criptiva.

!
N
o
I
[
1
iy
o



10

15

.20

- 25

30

Se detalla e ilustra con los dibujos que se acompaiian|

Y cuya memoria descriptiva consta de 25 hojas de tex-

to, foliadas y escritas a mdquina por una sola de sus ca-

ras,.

Madrid, _2:.: 0CT 1976
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