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P A T E N T E  BE I N V E N C I O N  

pw VEINTE años

en España,a favor de Do .Marcelino BODIgO FERNANDEZ, de 

nacionalidad española y domiciliado en B ilb ao ,ca lle  de 
lo s  Seres 18.2  e y*
"^UEVO PLATO PASANTE GRAHIADOR DE ESTEN SIBILIDAD CENTESI­
MAL BABA MAN DHIN ADORAS,RECTIFICADORAS,TORNOS Y FRESADORAS".

M E M O R I A  - D E S C B I  P T I  V A.
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presente reg istro  de pateo te de invención, tiene por 
objeto garantizar a sn concesionario la  explotación exclu- 
siva en todo e l te rrito rio  nacional de on nuevo plato gra­
duador de ex tangibilidad centesimal para su uso en teda 

clase de maquinarias, ta le s  cono tomos,mandrinaderas,rec­
tificad o ras y fresadoras.

B1 recurrente,tras la rgo s estudies y p racticas llevad 
das a cabo en secreto^ ha ideado l a  creación de un nuevo 
plato que por sus especiales c a rac te r ís tic a s  de constitu­
ción, venga a llen ar en l a  in dustria  un hueco que hasta 
ahora representaba un problema de d i f íc i l  solución.

20, 3& plato  pasants,graduable a que nos vamos a re fe r ir ,
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de extensibilidad centesim al,es una autentica novedad tanto en 
EspaSa, como en el extranjere,pues nada se conooe hasta ahora 

que se le  parezca y l a s  ventajas de sus aplicaciones,en lo s  
fin es asque se destinan,puedan considerarse in d iscu tib les has­
ta e l presente.

EL procedimiento conocido en la s  mejores maquinas de im­

portación, es el de emplear una sola herramienta,con e l resu l­

tado inconveniente da que, a menos que sea de una calidad extre­
madamente esmerada (lo  que es poco frecuen te),la  pieza objeto 
de mecanización salga  con imperfecciones en su conicidad que 
pueden calcularse en 6 a 9 decimas en una longitud de 800 m/m. 

en trabajos que exigen para ser perfectos l a  tolerancia maxima 

de una a dos centeiaaas.

Etlo ocurre en l a s  camisas de le s  motores de todas la s  
maquinas, pero muy particularmente con l a s  de barcos que exi­
jan el máximo de perfección para r e s i s t i r  l a  especial ap lica­
ción de aquellas máxime en casos de temporales en que son so­
metidas a verdaderas pruebas de perfección.

Con el procedimiento que se preconiza con l a  presente 
patente la s  maquinas manarlo adoras y especialmente la s  r e c t i f i ­
cadoras, pueden trabajar simultáneamente con 4 ,6 ,8 ,12 ,18  e 20 

herramientas en lugar de con una so la  que es como trabajan la s  
conocidas hasta ahora,y e l le  permite una mayor e fieao ia  en ra­
pidez de ejecución del traba jo , cuanto en calidad,ya que se pue­
den hacer varias camisas sin una sola centesima de conicidad.

Son lo s  sitemas de maquinas conocidos la  conicidad apa­
rece en e l mecanizado de l a  primer camisa que se hace, cuando 

e l trabajo se encuentra a medie hacer, teniendo necesidad de 
sacar l a  pjeza y a f i la r  y r e c t if ic a r  la  cuchilla p herramien 
ta con perdida de tiempo y en muchos casos también de material
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í máxime en trab ajes de algún volmnen tiene este  importancia), 
en perju icio  siempre As l a  perfección del trabajo.

Con 61 plato inven taAo se pneAe trabajar con A istin tas 
herramientas según el Aeseo y la  necesidad. Ae l a  pieza a me­
canizar y además se puede dar a e sta s automáticaman te e l Ai-a 

metro que convenga sin de su a lta r la s  Ae la  maquina, esto en ra­
zón de l a  oaracterietiea  Ae extensibilldad  Ael plato,centesima 

a centesima,median te e l  d ispositivo  Ae la  pieza señalada en 
el dibujo con la  figura 10 que tiene cuatro pitones,dos a cada 

lado,que desplaza todas l a s  herramientas a l a  misma altu ra  y 
a la s  centesimas que se desee y acto seguido,per movimiento 
inverso la s  bloquea y su jeta del modo mas perfecto que en nin­
guna otra maquina.

5L objeto a que se contrae la  presente inveneidn,es suscep 
tib ie  de muchas varían tes,pues aaáe mismo plato¡cambiando la  

forma de la s  herramientas puede u tiliz á r se le  oomo fresa  ya en 

metal duro o en acero rápido,en lo s  in terio res de le s  mecaniza­
dos, y puede trabajar con 5 ,6 , u 8 tipos de herramientas d istin ­
tos unos de lo s  otros según e l  trabajo a re a liza r  y lo s fin es 
a que se destina,podiendo colocarse la s  herramientas mas o me­
nos próximas unas da ttras¿teniendo varaiadas aplicaciones en 

la  mecánica.
i  fin de f a c i l i t a r  la  comprensión del invento so ha dota­

do a l a  presente memoria descriptiva de tre s hojas de dibujos 
en la s  que con números se han representado la s  diferentes par­

tes de que está  constituido e l  p lato que con la  presente inven - 

cían se preconiza.
Bh los dibujos la  figura l a ,  es una v is ta  en sección del 

plato ,por el eje A-B, ¿e la  figura 2a , en la  que el-1 y 2- es 
Oí cuerpo o masa de acero que constituye el p la to ,- 3 - ,o r if ic io



85.-

90. -

?

95

100.-

105.-

%

1 1 0 .-

!- 4
2 2 3 5 5 3

donde se introdunen la a  herramientas -5-, y -4- tapa asi censan-i 
to asi plato . I

F ig .gP late v isto  sn plantaban l a  que lo a  números -1- y -5^ 
correa^enden a l a  descripción efectuada ai la  figura le .

F ig .ge .V iata la te r a l  o alzado del p lato ,te  l a  que loa  núme­
ros -1 -,-2 -,4 -y  -5- son iguales a l a  figura? l e ,

^ig.4e.D iaeo graduado v isto  deade su parte superior, en la  
que -6- es e l nenias centesimal y % 7-orificios de bloqueamlmto.

F ig .s e .Sección del disco de gradiadion,por e l eje C-D de l a  

figura 4e,en la  que -7- son lo s  o r if ic io s  de bloqueamiento y -#W 
es e l nervio o re sa lto  en e sp ira l .

F ig .6 * .-E sp ira l de desplazamianto y a su vez v is ta  in ferior 
del disco graduado,en l a  que -8- es e l nervio o re sa lte  en espi­
r a l  de que se h a lla  dotado.

F ig .7 * .-Arandela de bloqueamigato del graduador,visto en 

lla n ta  y p e r f i l ,  en l a  que -9-son o r if ic io s  de bloca je  y-9- ros­
ca da l a  citada pieza.

Fig.ea.-Porta-herram ientas de frente y costado,en l a  que 
-10- as el perta-herramlentas propiamente diohe+en diferentes 
v is ta s  para mejor comprensión de l a  pieza.

F ig .9 * . -Cuchilla porta-herramienta,en l a  que -11- es e l 
cuerpo de la  herramienta, -3.8- l a  pieza de corte de acero rápidt 
o widia.

Fig.lO a.-üU ve para l a  arandela y al graduador,en l a  que 

-13- es el cuerpo de dicha pieza,siendo -14 y -15 lo s  pivotes 
que constituya! l a  llav e  para el roscado y desroscado de la s  

arandelas a fin de efectuar e l b lecaje  de la s  herramientas y 

funcionamiento gradual del graduador centesimal.
D escritas suficien temen te l a s  prin cipales carac te rísticas 

del invento, se hace constar a loa efectos oportunos,que tanto
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l a  forma, tamaño,dimensiones de l a s  piezas,m ateriales a emplear 
modos de ejecien y medios de lle v a r le  a la  p ractica , pueden ser 
susceptibles de %htriaeicn,sie!apre que con e llo  no se cambie a l­
tere o modifique l a  idea feodamental del invento.

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l te rrito -  { 
cien nacional, sus colonias y protectorado la s  sigu ientes:

B B I V I N B I C A C I O n B S .

)
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le  .-Nuevo plato pasante graduador de extensibilidad centesimal í 

para mandrinadoraaj rectificad o ras,to m o s y fresadoras,carac­
terizado por h allarse  constituido por una pieza reden da,dota­
da de una pluralidad da o r if ic io  alrededor de au diámetro ex­
terior,donde se albergan correspondientes porta-herramientas, 
caracterizándose además por que en e l citado plato  tiene practi­

cado un o r ific io  central dotado de rosea in terio r y un rebajo 
por su parte fren ta l donde se a lo ja  a resea una arandela de 

bloquemaineto del graduador que H eva dos o r if ic io s  paraleles 
en sentido rad ia l.
ga. -Nnevo plato pasante,graduador de extensibilidad centesimal 

para mandrinaderas, rec tificad o ras, tom os y fresadoras, carac­
terizado por que se ha previsto dotar e l conjunto objeto de la  
reivindicación anterior da un disco gradual de regulación cen­
tesim al,el cual presenta por su parte frental dos o r if ic io s  
ciegos,y  por la  parte posterior se h a lla  constituido por un 

nervio y/o re sa lte  ai esp ira l de desplazamimto de lo s  porta­
herramientas.

S*.-Nuevo plato  pasante graduador de extensibilidad centesimal 
para mandrinaderas, rec tificad o ras, tomos y fresadoras, carac­
terizado por que lo s  portaherram ientas se hallan constituidos 
por sendas piezas c ilin d ricas huecas dotadas de un plano la te ­
r a l  por su parte in ferio r l a s  cuales presentan una pluralidad
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de e s tr ía s  eoinoiden tes con l a  pieza e sp ira l de desplazamiento 

a que nos hemos referido en la  reirindieacien anterior,caracte­
rizándose ademas por que lo s citados porta-herramientas van do­
tados de dos o r if ic io s  en sentido longitudinal con h ilos de ros­
ca in terio r  donde se alojan correspondientes prisioneros.
40. ¿Nuevo plato pasan te ,graduador de extensibili&hd centesimal 
para mandrínadoras, rec tificad o ras, tomos y fresadoras, car acto- 
rizado, por que se ha previsto dotar a l  con ¿junte para la  regu­
lación centesimal y bloca je ,de una llav e  constituida por una 

platina dotada de dos re sa lto s o pivotes sim étricos por cada 
una de sus ca ra s .-
5 * . .NUEVO PLATO PASANTE GRADUADOR DE EXMSIBILIDAB CENTESIMAL 
HABA MANDRINADORAS, RECTIFICADORAS, TORNOS Y FRESADORAS.

Tal y como queda descrito en la  preceden te memoria des­
crip tiva  que consta de s e is  hojas e sc r ita s  a maquina por una 
sola de sus caras y tre s hojas se n c illa s  da planos que l a  i lu s ­

tran.
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