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LBHMORTI A DESCRIPTIVA

que se acompaila a la solicitud de

Ulls_PATELNTE DE TIHVE.CION

a favor de D. José DOLIIGUEZ iorenzo, de naclonalided

espaiiola, resideute en LEON, Av.Padre Isla, 55,
por:

»PROCIDIMIENTO PaRA LA PABRICACICON DE PIBZaS PaR. DEN-
TADURAS POSTIZASH,
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La influencia de las materias pldsticas se
he dejado sentir en todos los 4denes industriasles y,
naturalmente, a esta corrieunte renovadora no podfan
sustraerse los prétésicos dentales y sus afaies han
tendido a la utilizacidn de las nismas para fabricar

dientes y molares con que sustituir a los inadecuados
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de resina y porcelana y a los mds costosos ds acero vy
oro. |

La presente invencidn tiene nor objeto, se=
gin oueda indicado en el enunciado, un nueve procedi-
miento pare la fabricacidn de piezas dentales con base
limeeca en formé de tubo o semitubo, utilizdndose como
naterias primas polvo de metilo de metacrylato y 1f
quido Mondmere como aglutinantes que se manipulan coﬁ
moldes y mdquinas diseiados especiaiuente para ello,
logrdndose un resultado industrial de inme jorable ca-
lidad para las prétesis eldsticas donde pueden acoplar
se e inmoviliizarse con Tfacilidad las piezas.

4 continuacidn se hard una deseripeidn deta-
lladae del procedimiento de la invencidn con expresidn
‘de las diferentes fases y operaciones que intervienen
en el nismo. -

Esencialmente dicho piocedimiento tiende a
provesr dientes y molares moldeados con base hueca de
tubo o semitubo, realizdndose un moldeo mediante pre-
sidn regulada y ¢onstante durante la polirerizacidn o
endurecimiento de las resinas acrilicas empieadas a
tal fln de evitar defornmaciones por coniracciones o di-
latacién, tanto en el proceso constructivo como en las
mnanipuiasciones ulteriores que debe realizar el profe-
sional para la adaptacién a la boca del paciente, para
lo cue se requiere teuner muy en cuenta ein todo momento
la reaccidn qufmica-mecdnica que experimenta el citado
waterial.

Partiendo-rde polve de .netilo de metacrylato
'y 1fquido monémere aglutinante en una proporcidn de un

40%, se realiza el relleno‘de los moldes dispuestos al
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efecto, culdando de cue el grado de plasticidad de ia
masa acrilica pfeparada sea blande guedando sometida
40 dicha masa a un ligero reposo antes de lnicilarse la fa-
se de polimerizacidn a fin de obtemer la volatilizacidn
del 1fcuido excesivo, pudiéndose asimismo producir uné
autopolimerizacidn a la temperatura normal, evitdndose
posibles porosidades producidas por lus burbujas gaseo-
45 sas en una rdpida volatilizacién del ifquido monémero
no endurecido al sufrir los moldes un rdpido calenta -
miento.
- Con el propdsitec de establecer en las plezas
- dentarias las bases auecas de tﬁbo e} samitubo,~sé dis-
50 pounen uncs v4stagos, adaptados convenlentane:ive, cuyo
volumen en su longitud de penetracidn en la piezas es
equlvalente al folumen que plerde dicha pieza por efec-
to de su contraceién de manera que, al realizarse el hue
co interior, el_véstago compensa exactameinte la indica=-
55 - da pérdida~contraccidén produeida en la polimerizacidn,
al nmismo tiempo que moldea en las piezaé el hueco nece-
sario para ios futuros anclajes de la nisnma,
La introduceidn de los vdstagos en la pieza
dentaria y la consiguiente formacidn de los huecos in -
60 ternos &e efectda a presidn regulada durante todo el
tienpo requerido para la polimerizacidn a modo de con=-
secuir una exacta compensaseidn del material disminufdo
en la contraecidn y con.ellﬁ, la forma correcta de la
pieza, evitdndose de esta manera las deformaciones cue
65 supondrfa una penetracidn prematura, antes del endure=
cin.ento de la pleza o blen las teusiones internas cue
podrian originarse caso de realizarse la operacidun des-

pués de la polinerizscidn,
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Como es natural, los vdstagos menclonades no
son izuales para-todas las piezas dentarias, sino que
tendrdn un voldmen correspondiente ai voldmen de cada
une de las piezas a fabricar. |

Con arreglo al procedimiento de la invencidn
se hace posible la construceién de piezas dentarias.
con terminal alargado y provisto de huecos internos que

permiten su fdeil adaptacidn y ancaje en las prétesis,

‘tanto en las prétesis eldsticas couo en aparaitos y puen

tes esqueldticos, y tamblen en las densaduras nomia -
les.

Tenlendo en cuenta lo cue anteceds, las ndqui
nas empleadas en el procedimiento estaun especialnente
estudiadas para realizar el cierre de los moldes por pre
sién preliminar, realizdndose un iigero calentamiento de
los moldes en dichas mdoquinas con uuna presidn del orden
de los 12.000 kgs., después de lo cual se iuicia la po-
linerizacidn con los moldes cerrados y la simultdnea in-
troduceidn gradual y uniforme de los véstagos.

La tamperatura requerida para los moldes en
las mdruinas es del orden de los 1002 pudiéndose realizar
por medios termoeléetricos o nidrotdérmicos.

8n los dibujos cue sé-acompaﬁan 1lustran a -
simple‘titulo de ejemplo, no limitativo, vafias fornas
de realizacidn de las plezas deﬁtarias, obtenidas segin
la invencidn.

LYode aquello que sea aceesorio en la reali-
zacidn del procedimiento de la invencidn podrd ser ob-
Jeto de modificaclones y las cuestiones de forma, dis-
positivoé vy ndruinas utilizadas en su ejecueidn deberdn

considerarse comc de orden secundario, pudiéndose en -
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plear aquellos que mejor convenga en tanto no alteren

fundamentalmente las particularidades caractericticas.

NOTA

Descritas suficientemente la naturaleza y al-
cance de la invencidn y la manera como ia miéma puede
ser llevada a la prdctica, se reivindica a tftulo pri-
vativo las siguientes particularidades sobre las cuales
na de recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE
IIVELCION que se solicita.

18 .- Procedimiento para la fabricacidén moldea
da de piezas para dentaduras postizas, caracterizado
porque, partiendo de polvo de netllo de netacryliato y
1fquido nmonémere como aglutinante en una provoreida de
un 40%, se prepara una masa acrilfca de plasticidad
blanda, con la cual se realiza el relleno de los moldes,
sometidndolo a un ligero reposo antes de iniciarse la
fase de polimerizacidn, para obtener la volatilizacida
del lfcuido excesivo y evitar porosidades por burbujas
gaseosas,

28 .~ Procedimiento para la fabricaciédn de

‘piezas dentarias, seginu la reivindicacidn primera, ca-
’ € RS ’

racterizado por realizarse el cierre dz los noldes con
presién preliminar ¥ un ligero calentamieunto y con una
presidn del orden de los 12.000 kzs. producida por las

mdquinas apropiadas.
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3% .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por iniciarse seguldanente
una fase de polimericacidn con los moldes cerrados y
ila simﬁlténea introduceidn gradual y uuiioime de u-
nos vdstagos que, adaptados convenientelente, pens -
tran en las plezas en fabricacidén para establecér las
bases Luecas de tubo o senitubo, con la particulari -
dad de cue la longitud de peietracidn de diclos véstq-

50s tienen un voludnen equivaiente al voltmen que pier-

de la pieza por efecto de su contraceidn de manera e,

al realizarse el hueco interno, el védstago compensa -
exactamente la indicada pérdida-~contraccidn que se pro-
duce por efecto de la polimcrizacidn, al propio tiempo
que moldea en la pieza la cavidad requerida para su ul-
terior anclaje en la prdtesis, pueute o deancadura.

4% .~ Frocedimiento, coniorme a las reivindicacio-
nes que antecéden, caracterizado porque la invroduceidn
de los vdstazos en las piezas dentarias se efectda a pre-
sién regulada durante todo el tiempo recuerido para la
polimerizacién a modo de lograr una exacta compensacidn
del material disminufdo en la contreccién, una rorma -
correcta de la pileza y evitar deformaclonss.

5% .- Procedimiento de acuerdo a lias reivindica -
ciones preéedéntes caracterizado porque el voldmen de ai
chos véstagos se éstablece en relacidn correspondie nte
al volunen de las diferentes piezas dentsarias a elabo -
rar, a las que se provee de base-terminal alargada con
nuecos practicados axialmente en tubo o semitubo sus -
centibles de permitir el debldo anclaje de las piezas en
su utilizaeién.
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6& .~ »PROCEDILIEII[0S PARA 1 FABRICACIUN DE PIEZAS
P.Ri DE/ZADURAS POSTIZASw.

Todo segn cueda expuesto en la precedente :‘euoria
gue coasta de siete Liojas foliaéas vy nmecaunogralfladas por
una sola cara.

Hadrid, 17 de ago0sto de 1955.

Jgo QLIIFGUEZ LOREIZO
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Jose Dominguez Lorenzo //aj'a unrce

Wadrid /F A, 210 /755
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