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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I Ó N

a fa v o r  de

LA SEDA DE BARCELONA , S .  A . -  de n a c io n a lid a d  esp añ o la  

d o m ic ilia d a  en A v. José A ntonio Primo de R iv e r a , 654 -

BARCELONA

p o r:

"  A parato p e ra  e l  e s t i r a j e  de h i lo s  y  f i b r a s  s i n t é t i c a s  

de p o lím ero s l i n e a l e s  e le v a d o s . *
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

L a p re se n te  p a te n te  se r e f i e r e  a un aparato  me-
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jorad o  p a ra  e l  e s t i r a j e  y  tra ta m ien to  de f ila m e n to s , h i­

l o s ,  c in t a s  y  m a te r ia le s  sem ejan tes en un medio f lu id o  y  

b a jo  p r e s ió n .

E l  ap arato  de e s t a  p a te n te  es  p a rticu la rm e n te  

apropiado p a ra  e l  e s t i r a j e  y  tra ta m ien to  de fila m e n to s  

e h i lo s  s i n t é t ic o s  de e le va d o s p olím eros l i n e a l e s .

Es conocido e l  som eter a l a s  f i b r a s ,  y a  s e a  en 

estad o  f r i ó  o en estad o  c a l i e n t e ,  a un p roceso  de e s t i r a ­

je  que dé lu g a r  a una o r ie n ta c ió n  en l a  e s tr u c tu r a  de l a  

f i b r a ,  experim entando é s t a  una n o ta b le  m ejora en su s ca­

r a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s .

Con e l  ap arato  de l a  p re se n te  p a te n te , se pueden 

m ejorar aún más l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  f í s i c a s  de l a s  f i ­

b r a s , y a  que con e l  mismo se e fe c tú a  e l  e s t i r a j e  en  dos 

o más e ta p a s , de form a que cada uno de d ich os e s t i r a j e s  

t ie n e  lu g a r  en cámara c e rra d a  que co n tien e  un f lu id o  de 

tra ta m ien to  a una tem p eratu ra y  p r e s ió n  adecuadas.

Como f lu id o s  apropiad os pueden m encionarse agen­

t e s  de hinchazón de a cc ió n  m odelada, como p . e .  compuestos 

que contengan h id r ó x i lo s ,  a s í  como tam bién v a p o re s , g a se s  

i n e r t e s ,  e t c .

E l d is p o s it iv o  que se  d e sc r ib e  a co n tin u a c ió n , es  

una r e a l iz a c ió n  p r e fe r e n te  d e l ap arato  de l a  p re se n te  p ate n  

t e ,  en r e la c ió n  con lo s  d ib u jo s  que se  acompañan, en lo s  

c u a le s :

La f ig u r a  1 es una s e c c ió n  lo n g itu d in a l  v e r t i c a l  

d e l ap arato  p ara  l l e v a r  a cabo e l  e s t i r a j e  an dos e ta p a s .

La f ig u r a  2 es una s e c c ió n  tr a n s v e r s a l  de l a  va­

s i j a  o cámara de tra ta m ie n to  a l o  la r g o  de l a  l i n e a  1 1 - 1 1  

de l a  f ig u r a  1 .

En l a  f ig u r a  3 pueden v e r s e  a mayor e s c a la ,  la s
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to b e ra s  o b o q u il la s  que se  disponen en l a  cámara de t r a ­

tam iento p a ra  e l  paso d e l h i lo  o fila m e n to  a tr a v é s  de 

la s  p ared es de l a  cám ara.

Como puede v e r s e  e l  ap arato  d e l esquema co n sta  

5 de una v a s i j a  o cámara de tra ta m ie n to  y  medios p a ra  un

e s t i r a j e  en dos e ta p a s .

La v a s i j a  e s t á  d iv id id a  en dos zonas o cám aras; 

una p a ra  cada e s t i r a j e ,  en e s t e  caso p . e .  e l  prim er es­

t i r a j e  e fe ctu a d o  b a jo  l a  a c c ió n  de agua c a l ie n t e  o vapor 

10 húmedo, y  e l  segundo e s t i r a j e  en medio gaseoso in e r te  

tam bién c a l ie n t e .  Todo e l l o  no debe tom arse como l im i­

t a t i v o ,  y a  que pueden a ñ a d irse  a co n tin u a ció n  de l a  s e ­

gunda cám ara, l a s  que se  crean  c o n v e n ie n te s , juntam ente 

con lo s  co rresp o n d ie n te s  tre n e s  de e s t i r a j e ,  a s í  como ¡ 

1$ e fe c tu a r  lo s  tra ta m ie n to s  con lo s  f lu id o s  que se  deseen 

a tem p eratu ras a p ro p ia d a s .

R e fir ié n d o n o s  a  l a  f ig u r a  1 , e l  h i lo  o fila m e n to
}

- 1 -  e s  s o l ic i t a d o  p o r  un mecanismo de a lim en ta ció n  o en­

tr e g a  formado por e l  juego de r o d i l l o s  de adm isión -2 -3 -4  - 

20 d isp u e sto  d e la n te  d e l o r i f i c i o  de en tra d a  de l a  v a s i j a  de 

tra ta m ie n to  - 5- .  Contga e l  r o d i l l o  - 3-  se  apoya e l  r o d i­

l l o  com presor - 2 -  guarn ecid o  de goma b lan d a por su p e r i f e  

r i a  y  dotado de p a la n ca  de con trap eso  - 6 - ,  que s ir v e  p ara  

a p lic a r  una te n s ió n  s u f ic ie n t e  a l  h i lo  o fila m e n to  - 1 -  

2$ durante su p a so .

La v a s i j a  de tra ta m ie n to  puede s e r  de se c c ió n  

ap rop iad a. Es p r e f e r i b l e ,  no o b s ta n te , que l a  se c c ió n  

de l a  v a s i j a  se a  c i r c u la r  como puede v e rs e  en l a  f ig u ­

r a  2 . D icha v a s i j a  - 5-  e s t á  d iv id id a  en dos cámaras - 7-  y  

30  - 8 - ,  p a ra  e l  tra ta m ie n to  c o n s e c u tiv o  d e l h i lo  o fila m en ­

to  con f lu id o s  ap rop iad os. Entre ambas cámaras - 7 -  y  - 8 -
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hay una pequeña o amara - 9 -  en l a  que se ha d isp u e sto  e l  

segundo juego de r o d i l l o s  - 1 0 - 1 1 - 1 2 -  (tam bién con p a la n ­

ca  de con trapeso  -1 3 -*  e l  r o d i l l o  compresor - 1 2 - )  d e s tin a ­

do a e fe c tu a r  e l  prim er e s t i r a j e  d e l h i lo  o f ila m e n to , y  

fin a lm en te  a l a  s a l id a  de l a  v a s i j a  hay e l  t e r c e r  juego  de 

r o d i l l o s  - 1 4 - 1 5 - 1 6 -  (con p a la n ca  de con trap eso  - 17- )  p ara  

e fe c tu a r  e l  segundo e s t i r a j e  d e l h i lo  o f ila m e n to .

E l agua c a l le n t e  o e l  vapor húmedo b ajo  p r e s ió n  

se su m in istran  a l a  cámara - 7-  de l a  v a s i j a  de tra tam ien ­

to  a tr a v é s  de una tu b e r ía  - 1 8 - ,  p r o v is t a  de una v á lv u la  

de r e g u la c ió n  - 19- .  P ara  r e t i r a r  p a r te  o todo e l  vap or o 

agua y  mantener l a  p re s ió n  deseada en l a  cámara - 7 - ,  hay 

una tu b e r ía  -2 0 - de d e sca rg a  con v á lv u la  - 2 1 - ,  d isp u e sta  

en e l  fondo de d ich a  cámara - 7- *  Como puede v e r s e  en l a  f i  -  

gu ra  2 l a  tu b e r ía  - 1 8 -  p e n e tra  en l a  cámara - 7 -  en un punto 

t a l ,  que e l  agua o vapor alim en tad os por e l l a  no se  ponen 

en co n ta cto  d ir e c to  con e l  h i lo  —1—. E l  vap or o e l  gas in e r  

te  c a l ie n t e s ,  se su m in istra  a l a  cámara -8 — m ediante una 

tu b e r ía  -^ 2 - con v á lv u la  -2 3 —* d is p u e s ta  tam bién de manera 

que e l  f lu id o  no in d id a  d irectam en te  sobre e l  h i lo  - 1 - .

La cámara de tra ta m ie n to  -8 — e s t á  p r o v is t a  igualm ente de 

una tu b e r ía  de s a l id a  - 2 4 - ,  con v á lv u la  - 2 5 - ,  p ara  r e g u la r  

l a  p re s ió n  en e l  in t e r io r  de l a  cámara y  p a ra  l a  s a l id a  

d e l gas in e r te  y a  humedecido.

E l p rim er t r e n  de e s t i r a j e  e s t á  d isp u esto  en una 

cámara pequeña - 9 - ;  d ich a  cámara t ie n e  una tu b e r ía  -2 5 -  

con v á lv u la  - 26- ,  p a ra  e l  desagüe d e l f lu id o  de tra tam ien ­

to  que acompaña a l h i lo  a l  abandonar l a  prim era cámara 

de tra ta m ie n to , y  que se e s c u rre  en r o d i l l o s  y  to b e ra s , a s í  

como e l  que puede e n tra r  debido a que, l a  p re s ió n  en l a  

cámara - 8 -  siem pre se m antiene por debajo de l a  p re s ió n  exis
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- 5 -

te n te  en l a  cámara -7-#

La en trad a  y s a l id a  d e l h i lo  de l a  v a s i j a  - 5** 

se  e fe c tú a  resp e ctiv a m en te  a tr a v é s  de la s  to b era s -2 8 - 

y  - 33-  ro scad as en lo s  extrem os de l a  misma. Las p la c a s  

- 29-  y  - 31-  que form an l a  cámara pequeña - 9-  y  l a  separan 

de la s  cámaras de tra ta m ie n to  - 7 -  y  - 8 - ,  l le v a n  tam bién 

roBcadas en su c e n tro  to b e ra s  - 30-  y  - 32-  p ara  e l  paso de 

h i l o .

Las to b e ra s  - 28- ,  - 30- ,  - 32- ,  y  - 33-*  son de d l-  

ferem te c o n s tr u c c ió n , p a rticu la rm e n te  con re s p e cto  a l  

d iám etro y  lo n g itu d  d e l o r i f i c i o  p a ra  e l  paso d e l h i lo ,  

e l  cu a l c o n tr o la  en gran manera e l  tra ta m ien to  y  e L e fe o - 

to  producido en e l  h i lo  p or lo s  f lu id o s  de tra ta m ie n to .

A s i  l a  to b e ra  - 28-  de en tra d a  t ie n e  un o r i f i c i o  

de lo n g itu d  y  diám etro muy pequeños, a  f i n  de e v i t a r  p ér­

d id a s e le v a d a s  de f lu id o  y  lo s  e fe c t o s  de f r i c c i ó n  que se  

p ro d u c ir ía n  e n tre  h i lo  y  e l  f l u j o  de f lu i d o ,  y a  que l a s  

d ir e c c io n e s  de avance de ambos s e r ia n  o p u e sta s .

La to b e ra  - 30-  que sep a ra  l a  cámara de tra ta m ien  

to  - 7— de l a  cámara pequeña - 9-  t ie n e  un o r i f i c i o  de lo n ­

g itu d  y  diám etro de 1*5  a 4 v e ce s  s u p e r io re s  a lo s  de l a  

to b e ra  - 28- .  E ste  aumento de tamaño t ie n e  por o b je to  p e r­

m it i r  e l  paso d e l agua o vap or h a c ia  l a  cámara pequeña, a 

t r a v é s  de d ich a  to b e ra  - 30-  m ejor que su escape a tr a v é s  

de l a  to b e ra  - 28- ,  con l o  cu a l se e s ta b le c e  una c o r r ie n te  

de f lu id o  que ayuda e l  paso d e l h i lo  a tr a v é s  de d ich a  

to b e r a . Las to b e ra s  - 32-  y  - 33-  de en trad a  y s a l id a  d e l 

h i lo  en l a  segunda cámara de tra ta m ie n to  - 8 - ,  t ie n e n  o r i ­

f i c i o s  cuya lo n g itu d  y diám etro pueden v a r ia r  desde s e r  

lig e ra m en te  s u p e r io re s  a l a  lo n g itu d  y  diám etro d e l o r i ­

f i c i o  de l a  to b e ra  de en trad a  h a s ta  s e r  t r e s  v e ce s  mayo-
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r e s  que l a  lo n g itu d  y  diám etro de l a  to b e ra  - 30- .

E l tamaño óptimo del o r i f i c i o  de cada to b era  es 

fu n ció n  de t í t u l o ,  acabado y  número de fila m e n to s  de & ilo  

a t r a t a r ,  juntamente con la s  tem peratu ras y  p re s io n e s  d el 

v a p o r , agua o gas in e r te  u sad o s. P re fe r ib le m e n te  e l  o r i f i ­

c io  de l a  to b e ra  de en tra d a  es lig e ra m en te  mayor que 1  a 

1  1/2 v e ce s  e l  diám etro d e l h i lo  s in  e s t i r a r  y  su  lo n g itu d  

e s  de 1  1/2  a 6 1/2 mm.

Las to b e ra s  pueden c o n s tr u ir s e  con c u a lq u ie r  mate­

r i a l  ap ropiad o, como p . e .  h ie r r o ,  a c e r o , a le a c io n e s  d e l 

c o b re , p lá s t ic o s  o p o r c e la n a . E l que e l  m a te r ia l empleado 

se a  ap rop iad o , depende d e l grado de d i la t a c ió n  d e l mismo 

b a jo  la s  co n d ic io n e s  de t r a b a jo .  Una d i la t a c ió n  demasiado 

e le v a d a  de l a  to b e ra , puede im pedir l a  marcha s a t i s f a c t o ­

r i a  d e l a p a ra to .

La lo n g itu d  de l a  v a s i j a  de tra ta m ie n to , o m ejcc- 

d ic h o , de l a s  cámaras que l a  form an, puede v a r ia r  dentro 

anchos l ím i t e s ,  dependiendo d e l t ip o  de h i lo  y  d e l e fe c to  

que se desee p ro d u cir  en e l  mismo*

E l ap arato  conforme a l a  p a te n te  es  a p lic a b le  a l  

e s t i r a j e  de to d a  c la s e  de h i lo s  te rm o p lá s tic o s  o h i lo s  ca­

p aces de s e r  re b la n d e c id o s  p or vap ores y /o  l íq u id o s  apropia­

d o s.

Los h i lo s  pueden s e r  m onofilam entos o compuestos 

por una p lu r a lid a d  de f ila m e n to s  agrupados en forma de 

h i lo  con o s in  t o r s ió n .

Se comprenderá que l a  d e s c r ip c ió n  que se ha e fe c ­

tuado d e l a p a ra to , se ha dado meramente como ejem plo i l u s ­

t r a t iv o  y  que pueden e fe c tu a r s e  l a s  v a r ia c io n e s  convenien­

t e s  siem pre que no se a p arte n  d e l e s p í r i t u  de l a  p rese n te  

p a te n te *
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Se. r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te :

1 .  -  A parato  p a ra  e l  e s t i r a j e  de h i lo s  y  f ib r a s  s in ­

t é t i c a s  de p o lím e r o s 'l in e a le s  e le v a d o s , c a r a c te r iz a d o  por­

que comprende dos o más cámaras de e s t i r a j e ,  c e r r a d a s , l l e ­

n as de f lu id o  a  p r e s ió n , s itu a d a s  una a co n tin u a ció n  de 

o tr a  y p r o v is ta s  de lo s  co rre sp o n d ie n te s  tre n e s  de e s t i r a ­

j e ,  de manera que e l  h i lo  o s im ila r  se a  e s t ir a d o  de un mo­

do con tin uo en dos o más e ta p a s  c o n s e c u tiv a s , m ien tras e s­

t á  som etido a p re s ió n  y  tem peratura adecuadas.

2 .  -  A parato según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c t e r i­

zado en que e n tre  dos cámaras de e s t i r a j e  c o n s e c u tiv a s , 

se forma por medio de ta b iq u e s  p r o v is to s  de to b e ra s  p a ra  

e l  paso d e l h i l o ,  una pequeña cámara in term ed ia  en l a  

cu a l e s t á  s itu a d o  e l  tr e n  de e s t i r a j e  co rresp o n d ie n te  a l a  

cámara a n t e r io r .

3 .  -  A parato según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  2 , ca­

r a c te r iz a d o  en que oada cámara dispone de medios p ara  l a  

a lim en ta ció n  y  evacu ació n  de l o s  f lu id o s  de tra ta m ien to

a f i n  de mantener en l a  cámara una p r e s ió n  determ inada.

4 .  -  A parato  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , ca ­

r a c te r iz a d o  en que cada cámara de tra ta m ie n to , dispone de 

to b e ra s  p a ra  l a  en trad a  y  s a l id a  de lo s  h i l o s ,  s ien d o  e l  

diám etro d e l o r i f i c i o  de l a  to b e ra  de s a l id a ,  mayor que 

e l  diám etro co rresp o n d ie n te  de l a  to b e ra  de entrada*

5 .  -  A parato según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 4 ,  ca­

r a c te r iz a d o  en que e l  o r l f ü o  de l a  to b e ra  de en trad a  a 

l a  prim era cámara es lig e ra m en te  mayor que 1 a 1  l/¡2 v e ce s  

e l  diám etro d e l h i lo  s in  e s t i r a r  y  su  lo n g itu d  e s  de 1  1/& 

a  6 1/& mm.
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6 . -  A parato p a in e l e s t i r a j e  con tin u o  de h i lo s  y  

f i b r a s  s i n t é t i c a s  de e le v a d o s  p o lím ero s lin e a le s #

E s ta  memoria co n sta  de ocho p ágin as e s c r i t a s  de 

una s o la  cara#

BARCELONA, - Q R 6 0  1955 

P. A.
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