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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
LA SEDA DE BARCELONA 8. A. - de nacionalidad espsafiolg -~
domiciliada en Av. José Antonio Primo de Rivera, n® 654,
BARCELONA |
por:
” Procedimiento para mejorar las propiedades de hilos y

fibras sintéticas de polfmeros linesles elevados”

memewzzz=zz § 000 § Smm——

Memor i'a Desgcriptiva

La presente patente se refiere a un procedi -
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miento mejorado pare el estiraje de filamentes, ailos,
cintas y materiales semejantes, en un medio fluido y ba
jo presién.

El procedimiento de esta patente es particular-
mente gpropiado para el tratemiento de fiiamentos e hilos
sintéticos de elevados polimeros lineales.

Es conocido el procedimientc de someter a las fi-
bras, ya sea en estado frio o en estado caliente, & un pro-
ceso de estiraje que dé lugar a una orientacién en lag es~—
tructura de la fibra, experimentando ésta una notable me-
jora en sus caracteristicas fisicase.

Segin el procedimiento de la presente patente, se
pueden gun mejorar més las caracteristicas fisioas de las
fibras si el estiraje se efectua en dos o més etapas y de
forma que cada uno de dichos estirajes tenga lugar en céa—
mara cerrada que contenga un flulido a una temperatura y
presién adecuadas.

Como fluidos apropiados pueden mencionarse agene
tes de hinochazén de accién moderada, como p.e. compuestos
que contengan hidr6xilo$, as{ como tembien vapores, gases
inertes, etce.

Para llevar a cabo este procedimiento puede ha-
cerse uso del aparato que se describe a continuacidén, de
acuerdo con el plano gue se acompeia.

La figura 1 es una seccién longitudinal vertical
del aparato para llevar a cabo el procedimiento de esta
patente,

La figura 2 es una seccién transversal de la

weija o cdmara de tratamiento segfin 1la linea II-II de
la figura l.

En la figura 3 pueden verse a mayor escalz, las
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toberas o boguillas que se disponen en la célmara de trg-
temiento para el paso del hilo o filamento a través de
las paredes de la cémara.

Como puede verse, el gparato del esgusma consta
de una vasija o cémara de tratamiento y medios pars un eg
tiraje en dos etapas. La vasija estd dividida en dos zonas
o cémaras, una para cadaAestiraje, en este caso el primer
estiraje efectuado bajo la acoidn de agua caliente o vapor
hémedo, y el segundo estiraje en medio gaseoso inerte tam=-
bien caliente. Todo ello no debe tomarse como limitativo,
ya que pueden afiadirse a continuacién de la segunda cémara,
las gue se crean convenientes, juntamente con 1los correspon
dientes trenes de estiraje asi como efectuar los tratamiqg'
tos con los fluidos que se deseen a temperaturas apropiadés.

Refiridndonos a la figura 1, el hilo o filamento
-1~ es solicitado por un mecanismo de alimentacién o entre-
ga formado por el juego de rodillos de admisién -2-3-4-
dispuesto delante del orificio de entrada de la vasija de
tratamiento -5-, Contra el rodille -3~ se apoya el rodillo
compresor -2~ guarnecido de goma blanda por su periferia
y dotado de palanca de conirapeso -6~-, que sirve para apli
car una tensién suficiente al hilo o filamento -1- durante
Su pasos.

La vasija . de tratamiento puede ser de seccién gpro-
piada. Es preferible, no obstante, que la seccién de la
vasija sea circular como puede verse en la figura 2. Di -
cha vasija -5- estd dividida en dos cémaras -7- y -8-, pa=~
ra el tratamiento consecutivo del hilo o filamento con flui-
dos apropiados. Entre ambas cémaras -T7- y -8-, hay una pe-~
quefia cimara -9- en la que se ha dispuesto el segundo jue~

go de rodillos -~10-13~12- (tambien con palanca de contrape—
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g0 -13—, el rodillo compresor -~12-) destinado a efec-
tuar el primer estiraje del hilo o filamento, y final-
nente a ia salida de la vasije hay el tercer juego de
rodillos ~14-15-16- {con palanca de contrapeso -1T7-) pa-
rs efectuar el segundo estiraje del hilo o filamento.

El agua caliente o el vapor himedo bajo presién
se suministran a la cémara -7- de La vasija de tratamien
to a través de una tuberia -18-, provista de una vélvula
de regulacién -19-. Para retirar parte o todo el vapor o
agua y mantener la presién deseada en la cémara -T-, hay
una tuberia -20~ de descarga con vélvula -21-, dispuesta
en el fondo de dicha cémara =7-. Como puede verse en la
figura 2 la tuberia -18- penetra en la cémara -7- en un
punto tal, que el agua o vapor alimentados por ella no
se ponen en contacto directo con el hilo -l-. El vapor
o el gas inerte calientes, se suministra a la cémara -8-
mediante una tuberia -22- con vilvula -23- dispuesta tam
bien de manera que el fluidc no incida directamente so~§
bre el hilo ~l-, La cdmara de tratamiento -8~ esti pro-
vista iguslmente de una tuberia de salida =24-, oon vél-
vula -25-, para regular la presién en el interior de la
cémnsra y para la salida del gas inerte ya humedecidoe.

Bl primer tren de estiraje esti dispuesto en una
cémara pequefla ~9~; dicha cdmara tiene una tuberia =25-
con vidlvula -26-, para el desaglie del fluido de trata -
miento que acompafia a2l hilo al abandonar la primera cé~
marga de tratamiento, y que se escurre en rodillos y to-
beras asi como el gue pueda entrar debido a gue, la
presidn en la célmars -8- siempre se mantiene por debajo
de la presidn existente en la cémara -T—.

La entrada .y salida del hilo de lg vasija =5-
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se efectua respectivamente a través de las toberas —~28-
J ~33— rogcadas en los extremos de la misma. Las placas
~29~ y =31~ que forman la oégara pequefia -9- y la separan
de las cémaras de tratamiento -7- y -8~ llevan tambien
roscadas en su centro toberas ~30- y =32~ para el paso
del hilo.

Las toberag ~28-, =30~, =32=-, ¥ =33-, son de di-
ferente construccién , particularmente con respecto al
didmetro y longitud del orificio para el paso del hilo,
el cual controla en gran manera el tratamiento y el efeb-
to producido en el hilo por los fluidos de tratamiento.

Asf{, la tobera -28- de entrada tiene un orificio
de longitud y didmetro muy pequefios, a fin de evitar pé-
didas elevadas de fluido y los efectos de friccibn que
se producirian entre el hilo y el flujo de fluido, ya que
las direcciones de avegnce de ambos serian opuestas.,

La tobera -30- que separa la cémara de trata-
miento -7~ de la cémara pequefia -9- tiene un orificio
de longitud y didmetro de 1'5 a 4 veces superiores a los
de 1a tobera -28-. Este aumento de tamaiio tiene pPoOr oOhe
jeto permitir el paso del agua o vapor hacia la cémara
pequefia, a través de dicha tobera ~30-Jpejor que su esca
pe a través de la tobera -28~, con lo cual se establece
una corriente de fluido que ayuda el paso del hilo & tra-
vés de dicha tobera. Las toberas -32- y -33- de entrada

y salida del hilo en la segunda cémara de tratamiento —8-,

tienen orificios cuya longitud y didmetro pueden variar
desde ser ligeramente superiores a la longitud y dléme
tro del orificio de la tobera de entrada hasta ser tres
veces mayores que la longitud y didumetro.de la tobera =30-.

El tamafio 8ptimo del orificio de cada tobera es
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funcién del t{tulo, acabado y némero de filamentos de
hilo a tratar, 3uhtamente con las temperaturas y presiow
nes del vapor, agua o gas inerte usados. Preferiblemente
el orificio de ia tobera de entrada es ligeramente mayor
que 1 a 1 1/2 veces el di4metro del hilo sin estirar y
su longitud es de 1 1/2 a 6 1/2 mm.

Las toberas pueden construirse con cualguier mg-
terial apropiado, como p.e.: hierro, acero, aleaciones
del cobre, pléstico o poroelana. El que el material-em~
pleado sea apropiado, depende del grado de dilatacién del
mismo bajo las condiciones de trabajo. Una dilatecibn de—
masiado elevada de la tobera, puede impedir la marcha sa-
tisfactoria del aparato.

La longitud de la vasija de tratamiento, o mejor
dicho de las ofmaras que la forman, puede variar dentro
anchos 1fmites, dependiendo del tipo de hilo y del efeo=
to que se desee producir en el mismo.

El procedimiento de la patente es gplicable al
estiraje de toda clame de hiles térmopléaticos o hilos
capaces de ser reblandecidos por vapores y/o ligidos apro-
plados.

Los hilos pueden ser monofilameptos o compuestos
por una pluralidad de filamentos aggrupados en forma de
hilo con o sin torsidn,

Se comprendera que la descripcién que se ha efec~
tuado de un tratamiento segin el procedimiento de la pa-
tente, se ha dado meramente como ejemplo ilustrativo y
que puaden efectuarse las variacliones convenientes siem-
pre que no se aparten del espiritu de la presente patenw

te.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento para mejorar las propiedades
de hilos y fibras sintéticas de polimeros lineales ele—
vados, caracterizado en que los hilos o fibras se someten
a un proceso de estiraje en dos o méé etapas, efectuédndo-
se el estiraje de la primera etapa en estado frio, ¥y por
1o menos, un estiraje de las sigulentes etapas, a tempera-
tura aumentada;

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterizado en que el primer estiraje en frio y los es—
tirajes posteriores, se efectuan de una manera gontinua
sobre el hilo en marcha; pudiéndose, si se desea, reali-
zar diohos estirajes del hilo inmediatamente después de
su hilatura.

3.- Procedimiento segiin la reivindicacién anterior, E
caracterizado en qus %os hilos o fibras son estiiadas
mientras pasan a través de cémaras cerradas, gque contiew
nen un fluido inerte bajo presién.

4 .~ Procedimiento segiin las reivindicaciones an-
teriores oarao#erizado en que durante el primer estiraje,
el hilo o fibra se trata con agua o vapor hdmedo.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2 caracterizado en que durente el segundo estiraje el hi-
lo pasa a través de una atmésfera de un gas inerte calien
te. ﬁ

6.~ Procedimiento pars mejorar las propiedades de
hilos y fibras sintéticas de polfmeros lineales elevados.

Esta memoria consta de ocho paginas escritas porx

una sola cara.
BAR=-



CELONA, nueve de Agosto de mll novecientos cincuenta ¥

cinco.
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