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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATTNTE D E INVENCION YOR VuINEE ANOS IN ESPANA A FAVOR
DE THOMAS ENGEL, DI NACIONALIDAD ALGMANA, DOMICILIADO EN OFFENBACH
Al MAIN (ALSMANIA), Welkertsblochstrasse, 48
' sobre:
" PROCEDIMIZNTO Y DISFOSITIVO PARA PULVERIZAR MATTRIAS SINTETICAS
ERMOFLASTICAS "

La invencidn hace referencia a un procedimiento y disposttivo
para pulverizacidén de materias sintgticas termopiﬁstiéas, especial -
mente como material en el procedimiento de inyeccién por 1lama. Se
emplea, en primer lpgar, el polietileno. '

En la inyeccidn o rociado de las sustancias artificisles o sine-
téticas com arreglo al procedimiento de inyeccidn por llama, el ta-
mafio del grano de material no debe exceder nunca de un limite de-
terminado, mantenicndose siempre por bajo de los 0,4 mm.

Existen diversas posibilidades o procedimientos pare trabajar
las sustancias sintéticas y convertirlas en material del orden de
pureza deseado; sin embargo tales procedimientos hasta shora emplea-
dos suzlen ser o nuy costosos o llevan consigo ciertas desventgjas.

Uno de los procedimientos consiste en pulverizar la materia
sintdtica de modo tal que metiendola en un bafio liquido de nitrdge-
no, cuya temperatura alcance unos 2002 aproximadamente, se reduzca

a podvo, pasando luego a una especie de molinillo para pulverizaria
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por completo.

Con arreglo a otro proceso de traba jo, el material en cuestidn,
en forma de bloque, es pulimentado por medio de una mfquina de esmeri-
lat, debiendo tenerse sumo cuidado en el acfo de la refrigeracidn.

Puede tambien trabajarse con arreglo al conocido procedimiento
por inyeccidn o chorro, licuando la materia en cuestién mediante la
accidn térmica, embutigndola a través de una tobera y lanzando sobre
la misma una corriente dé aire transversal para rociarla, sacandola
después.

El empleo de un dispositivo de refrigeracién o de calentamiento
aumenta el coste de tales procedimientos, en tanto que con el eémeri-
solo se corre el riesgo de que se ensucie o se obture el dispositivo
de esmerilado o pulimentado, puesio que el material tratado, al estar
a una temperatura determinada, mas bien baja, se vuelve plfstico y se
lubrifica.

Se ha demostradc que es posible pulverizar o reducir a olvo una
determinada materia sintftica por procedimientos m&s sencillos y me=-
nos costosos que los hasta ahora utilizados.

Con arreglo al presente invento, esto se realiza pulverizando el
material tratado entr: un rotarmuy revolueionado y una especie de
eriba o cedazo que rodea al rotor, cuya chapa lleva unos agujeros en
sentido transversal a la superficie de la misma y sometiendo al mate~
rial a la accidn de una corriente continuada de aire refrigerante.

Para 1s realizaciﬁn del invento se utiliza especialmente una es-
pecie de molimillo cuyo rotor estd formado por un disco y unas mendi-
bulas de friccidn, estando dispuesta la superficie interior del cedazo
o criba de forma gue haya friccidn. Para la produccidn de aire de re-
frigeracidén el molinillo va unido a un exhaustor.

En los dibujos que se acowmpafian se ha diseflado, a modo de ejem~-
plo, una forma de realizacidn del dispositivo para la ejecucidn del

ptocedimiento, objeto del presente invento, y en ellos puede apreciar-
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se que :

La fig, 1% representa una vista frontal esquem‘ztica del moli-
nillo sin tapadera.

La fig. 2arep}esenta el conjunto del molinillo, ¥y

Las figs. 38 y 42 representan, esquemfticamente, en corte y visf
tas desde arriba, la chapa que sirve de criba o cedazo.

De acuerdo con la fig. 1%, el molinillo en cuestién tiene un ro-
tor (1), dispuesto en forma de disco de friccidn y provisto de unas
mandibulas de friccidn (2). Estas mandibulas (2), pueden unirse en for-
mea cambisble y ya conocida, por ejemplo, por medio de unos tensores,
al disco de friccidn.

El rotof (1), muy revolucionado, marcha sobre la criba o cedazo
(3) que le rodea. El espacio entre el rotor y el cedazo no debe exce-
der de 1 mm. sproximsdamente. La superiicie interns del cedazo o crima
estf dispuesta en forma de friccidn. Lo disposicidn es de tal forma
que los agujeros de la chapa que sirve de cedazo se hallan dispuestos
en forma transversasl u oblicua con relacidn a la super icie de la clopa.

Esta disposicidn puede apreciarse facilmente en las figs. Ba;y
48. En le superficie de la chapa se encuentran los agujeros u orificios
debidamente perforados (11l). Sin embargo, los limites de e stos agujeros
{12) no se encuentran en el mismo plano de la chapa sino en sentide
transversal a la misma, de suerte que en el corte de la linea IV-I¥
de la fig. 58, la exposicidn de acuerdo con la fig. 2% se realiza en
la forms conocida., El1 tamafio de los orificios (11) determina, a su vez,
el de los granos que, como ya st ha indicado anteriormente, no debe ex-
ceder nunca de los 0,4 mm.

Para le realizacidn del procedimiento, objeto del,presente inven-
to, se triturs le materia sintética, por medio de las mandibulas de
friceidn (2) scbre la chapa agujereada del cedazo o criba (3).

La refrigeracién se produce mediante un exhaustor 21 (fig. 2%),

que aspira constantemente y a traves del moiinillo (31) una corriente
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dc aire frio. La moliendz es absorbida por debajo del molinillo por
medio de un embudo (32). En caso necesario se coloca detrds del ex-
haustor o ventilador un dispositivo de succidn (33) que tiene por
misiﬁn.aspirar o succionar los residuos aun existentes en la corriente
de aire. El aire sale a través del saco (34).

El procedimiento, objeto del presente invento, tiene la ventaja
de determinar exactamente el tamafio de los granos por medio de los
orificios de lz chapa dd suerte que aquellos granos que tengan un ta-
mafic superior no puedan pasar a traves de la misma.

Comomdispositivd para la ejecucidn del procedimiento puedd uti-
lizarse uno de los molinillos conocidos con disco de friccign, siempre
que se dispénga de una criba o cedazo que esté de acuerdo con las ne-
ceslidades y condiciones exigidas por el mismo.

NOTA

En resumen : la invencién recaerd sobre las siguientes reivinti-
caciones :

1%, - Procedimiento para pulverizar materias sintéticas termo-
plédsticas, especialmente como material para el procedimiento de in-
yeccidn por llema, caracterizado por,el hecho de que dicho material es
pulverizado entre un rotor muy revolucicnado y una criba o cedazo de
chape que rodea al rotor, provista de orificios en sentido transver-
sal a la superficie de dicha chapa, bajo la presién de una corriente
de aire frio.

2%. - Dispositivo pars la ejecucién del procedimiento, de acuer-
do con la reivindicacidén la, caracterizado por el hecho de gue el robr
del.molinillo estd formado p modo de disco de friccidn provisto de
unas mandibulas de friceidn, y le superficie interior de la criba o
cedazo, a modo de superficie de friccidn.

32, - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn 2&, carac-

terizado por el hkecho de que el molinillo va unido a un wventilador o
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exhaustor.

48. - PROCEDIMIENTO Y DISFOSITIVO PARA PULVERIZAR MATERIAS SIN-
TETIGAS TLRMOI LASTICAS.
| Segun se describe en esta memoria que consta de cincbg hojas
escritas 2 mfquina por una sola cara y dibujos.

Madrid 16 de Agosto de 1955
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