. 22352)

PROCEDE DE LA PATENTE DE INVENCION No 427.934.

MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de un

. MODELO DE UTILIDAD

-

Solicitante: JOHNSON % JOHNSON

-

Domicilio: 501 George Street, NEW BRUNSWICK, New Jer '

sey 08092, Estadgs Unidos.

‘Enunciado: UNA ESTRUCTURA DE PANAL DE CAPAS MULTI-
' "PLES PERFECCIONADA.

Prioridad: De la solicitud de patente estadounidense
ne 377.664 del 9 de Julio de 1.973,
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un palial de capas mﬁltiples de un solo uso comprénp

de en una superficie una capa de revestimiento fibrosa po-

rosa que ha de ser puesta en contacto con la piel del nifio
y la otra superficie una lémina de refuerzo impermeable

al agua, con una guata absorbente interpuesta entre la ca-
pa dec revestimiento y la lémina de refuerzo. La capa de re-
vestimiento estd constitufda por dos porciones de medio ese
pesor, estando destinada la porcidn externa de medio espe-
sor a ser colocada junto a la piel del nifio, siendo ficil-
mente separable de la porcién interna de medio equéor vy
del resto pafial, de manera que la porcidn exterga de medio
espesor y cualquier materia fecal que contenga puede ser
tirade por una. taéa sanitaria normel separada y aparte

del resto del pafial que comprende la lémina de refuerzo im-

permeable al agua y no degradeble., La porciln externa de me-

dio espesor se caracteriza por una concentracién global da-

'da de fibras- largas ¥y cbrtas, teniendo la cara externa una

concentracidn de fibras largas superior & la concentraciln
global dada de fibras largas en la porcién de medio espesor,
disminuyendo la concentracidn de las fibras largas mis cer—

ca de la cara interna de la porcién externa de medio espe-

sor.EnTarealizacidn preferida, 1la porciSn interna de medio

espesor Ge la capa de revestimiento es de la misma estruc-

tura de concentraciones de fibra gue la primera porcidn de
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medio espesor y estd 11gada a .ella con las caras enriquecl_

das en fibras cortas yuxtapuestas. La concentracidn de fie

bras cortas en el interior de la capa de,revestimientd pro-z

porclona ung capa de debilidad en 1a mlsma que permlte que

la capa de revestimiento sea manualmente deslamlnada a lo

. largo del plano de fibras cortas paraxtlrar la materia fe~

cal.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a un pafial mejorado de um
8010 uso que dispone de una capa de revestiﬁiento fibrosa
depositadé neumdticamente, que tiene una mayor resistencia

¥ una mayor suavidad y una porcidn de la cual puede ser ficil

'y répidamente deslaminada del resto del pafial para permitir

'que lg materla fecal situada sobre la porclén deslaminable

del paﬁal sea tirada independlentemente de los otros compo~

b,
1

nentes del pafial.

Los pafiales de un 010 uso han encontrado cads vez
4 sete, 10

mayor aceptacién comercial en el pasado reciente debido tan=

t0 2 su comodidad como a sus éaracteristicas funcionales me~

joradas, en comparaciln con los pafiales de tela, Un'paﬁal de

un solo uso tipico comprende una capa de revestimiento poxro-

8a que se coloca junto a la piel del nifio, una compresa o
guata absorbente para retener los fluidos corporales que
atraviesan la capa de revestimiento y una limina de refuer-

20 imoverineable a la humedad para confinar los fluidos absor-
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bidos dentro de la guata.

Uno de los problemas encontrados por la téenica ante-

'rlor ha sido la incapacidad de conseguir un material de re-

 vestimiento adecuado, econdmico y de poco peso, que sea ple

gable,'suave, cémodo y no irritante para'la_piei del nifio,

mientras que al mismo tiempo presente una resistencia y wne

estabilidad dimensional adecuadas y el grado deseado de poro=-
sidad y de capacidad de moﬁado por el agua. Otro problema

que ha comenzado a preocupar més recientemente es la elimi-

nacidn de los'pafiales de un solo uso que contienen materia

fecal, Con la creciente preocupacién por la contaminacibn
del ambiente, ciertos organismos municipales hah dictado di-
versas regnlaciones‘que prohiben tirar la mater;a fecal hu-
mana @ través de los sistemas de eliminacién Ge residuos sé-
lidos. Como resulfado de ello, ha sidd necesario limpiar el
pafizl de un 8010 uso de materia fecal antes de tirarlo, lo
que plantea problemas esteticos y san1tar1os. .

Ciertas patentes de la tecnlca anterlor han desecrito

medios para separar la materla fecal delrpanal usado; sin

embargo, reguiere o bien la separacidn dévlos componentes
biqdegradables del pafial, es decir, el revestimiento y la
guata, de la 1émina»de refuerzo impermeable 0 la separacibn
de toda la capa de revestimiento de la lémina'dé refuerzo im-
permeable., Todavia otras patentes han descrito inserciones

absonbentés que pueden ser fécilmente'separadas mediante un

S hat B DS
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forro similar a un sobre para su eliminacidn,

Duncan y colaboradores, en la patenue estadounldenr

.se 3.180.335, describen un pafial de un solo uso en el que

1ab1am1na de refuerzo impermeable se separa del material ab-
sorbente arrancando el materialhabsorbenté de sus éonas maxy-
ginales adhesivas situadas sobre la lémina Ge refuerzo, EL
pafial de Duncan y colaboradores estd constitufdo por una
lémina de refuerzo imfermeable al agua ¥ una compresa absor~
bente dispuesta centralmente sobre la misma. La compresa in

cluye mﬁltiples capas de guata de oelulbsa'érepada y estéd

‘rodeada en una de sus superficles (1a que ha de ser coloca-

da conbra la piel del nlno) y en los cuatro 1ados por una

-,

. capa de revestlmiento no tejida. La capa de revestimiento esw-

t4 unida adhes 1vamente a la cara inferlor de las capas de
guata y las porclones laterales y termlnales marglnales de
la capa de revestimiento, que estén yuxtapuestas a la 14mi-
na de refuerzo impermeable al;agua,ieétén adheridas a ﬁsta
Después de que el paﬁai ha siddjutilizado y retira-
do del nifio, la compresa absorbente qﬁé comprende‘la capa

de revestimiento, se arranca de-su uni6h adhesiva a la limi-
na,de_refuerzo. Entonces la compresa ée sunerge Qarias ve—
ces en un sanitario hasts que una borci6n importante de la
guata crepada se transforma dé nuevo3eﬁ pulpa y puede ser

eliminade en el agua. Entonces se hace correr el agua del

B R ant A P S ST PR

s anernrn

NIt R T T L T L SR A L T T et ST e 4,

o T, e e s LT



10

15

20

23

ganitario mientras se sujetan las porciones restantes de la

00mp1esa y después estas porclones restantes (la capa Qe re-~

vestimiento y las capas crepadas) son tamblen arrastradas

por el agua. El pafial de Duncan y colaboradores puede Ser

arrancable sacrificando la establlldad estructural ya qQue

los componentes estan adher:dos entre s solamente en las

. porciones marginales. Este tipo de adherencla puede producir

zonas de no contacto entre la compresa y la 1émina de re~

fuerzo de manera que la orina puede reunirse sobre la lémi-

na de refuerzo cuando la compresa se separa de ella. Ademas,
‘como todo el material absorbente és arrancsdo de la ldmina

de ref&erzo,vhay que tirar al sistema de alcantarillado una.

gran cantidad de masa que puede producir atascos.

Hermanson y‘colaboradorgs,‘paténte estadounidense
ne 2,649,859, describen un pafiel con una lémina de refuer-
zo inmpermeable al agua sobre la que se disponen centralmente

varias laminas de celulosa'cr?pada. Una limina de revesti-

miento cubre las capas crepadas y estd adherida sobre unas

porciones laterales vueltas hacia arriba de la lamina de
refuerzo. De esta manera, la limina de refuerzo y la capa
de revestimiento forman una emnvoltura que contiene las 14~
minés crepadas. EL pafial de la patente de Hermanson y cola-
boradores estd abierto en ambos extrembé ¥ las léminas cre-
padas pueddn ser selladas por sus 1édos. Cuando hay que ti-

rar el pafiel, la lénine de revestimiento y las léminas cre-

R A AN



1o

l5‘i

20

25

ria°

| padas Se agarran por un extremo del pafial y se arrancan de

la 1am¢na de refuerzo para ser tlradas por la,taza gani tge

Como con el pafial de Duncen y,colaboradoreé;.el pafisl
de Hermanson y coiaboraddres requiere:tirar una‘gran'masa

de material absorbente que puede producir problemas de atas—-

cos. Aunque las léminas crepadas de Hermanson y colaborado-

reés pueden ser selladas a_lo largo de sus laterales, ellpro—
blema de la acumulacién de orina, antes discutido, también

puéde planteafse. Ademds, la separaci6n'del"maxerial absorben—

‘te de la lémina de refuerzo es dificil ya que el 4rea de
"unibn en los lados y la superp051ci6n de la 1ém1na de re-

fuerzo‘sobre la capa de revestlmlepto puede dar’ 1ugar a una

linea de desgarradura irregular dé'la'cépa de revestimiento.

El problema de conseguir un materisl de revestimien~

to de resistencia y suavidad adecuadas a bajo. costé'ha sido

resuelto con ¢ierto exlto. Mesek y colaboradores, patente

~ estadounidense n? 3.612, 055, descrlben un pafial con una ca~

pa de revestimiento fabricada con una mezcla unlforme de
fibras larges y cortas, unidas entre si con un materlal lie
ganle resinoso, y conteniendo un agente humectante para co-
municar a la capa de revestimiento el grado deseado de mo—
jabilidad. Esta capa de revestimiento con una mezela unifor-
me de fibras largas y cortas utiliza las flbrae cortas por

razones de economia y las fibras largas por su re51stencla
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y suavidad. Sin embargo, no aprovecha al miximo las ventajas

de las fibras largas en el material de revestimiento ya que

una proporcién sustencial de dichas fibras largas estén en

'.1a porcién interior del material de'revgstimiento donde no

contribuyen en nada a la suavidad supefficial y solo contri-
buyen parcialmgnte ala resistencia.del material.

Una reciente mejora en paifiales implica la utiliza-
cién de un glnero de revestimiento constituido por uﬁa mez—
cla de fibras largas y cor%as con una concentracién de fi-

bras largas (superior ‘a la concentracién gldbal de fibras lar~

‘gas en la capa de revestimiento total) en la-éuperficie eX~
terna de la capa de revestimiento. Esta concentracién de fi-

bras largas en la cara mis exterior de la capa de revesti-

miento proporciona una suavidad superficial adicional, pro-
porciona resistencia donde es més necesaria y utiliza las
fibras largas en el materizl de revestimiento con mayor efica-

cia. La solicitud de patente éstadoqnidense copendiente

) -
ne 26C.550, presentada el 7 de Junio de 1962, propiedad co-

min de los autores de esta invencidn, describe estos pafiales,

'y su descripeidén se incorpora aqui por referencia.

COMPENDIO DE LA INVENCION
Esta invencién proporciona un paﬁal con una capa de
revéestimiento de material no tejidd, una porcibn de la cual
debe ser ficilmente deslaminada del resto de la estructura

del pafial para la separacidn y eiiminaci6n independiente de

-8 -
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la matoria fecal. Bste resultado se consigue mediante una cam

pa de revestimiento en forma de un género de secciones milti-

" ples o en forma de emparedado con fibras largas sobre gus ca-
' ras externas y una porcién interior de fibras cortas que for

ma un planc o zona de debilidad que facilita la:deslaminéciGn._

Los materiales no tejidos son estructuras que, en ge~
heral, estén constitufdas por un ébnjuﬁto o tela de fibras,
unidas al azar o sisteméticamente por medios mecénicos, qui-
micos u otros. Estas fibras son ﬁﬁy cbnocidés‘en la técnica
habiendo alcanzado un relieve considerable en 1bs ﬁlfimos

25 afios o asi en el- mercado consumldor, en el mercado indus-

trial y comercial y en el campo hospitalario.

Las fibras habltualmente se clasifican de acuerdo con
su longitud, smendo las flbras de longltud textll 0 relatl-
vamente larges de un tamafio superlor a aproxlmadamenxe-1/'"

(6,3 mm) y generalmente entre 0,5 y.2 5" (12,7 ¥y 63“5~mm) de

"longltud. El término “fibras 1argas“ en ‘el sentldo utiliza-~

 gdo aqui se refiere a fibras textiles con una longltud mayor

de 1/4" (6,3 mm) y las fibras pueden ser de orlgen natural o
sintético. EL término “flbras co;tas“, en el sentldo.utlll—
zado aqui, se refiere a las fibras para la fabricagién de

paﬁel, como fibras de ﬁulpa de madera o lintefés'de gl godén,

‘con'una longitud menor de aproximadamente 1/4" (6,3 am).
'Aunque se sdmite que las fibras cortas son habitualmente mu-

cho mAs econdmicas que las fibras largas, también se admite
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en muchos casos que es conveniente reforzar un producto de

fibras cortas incluyendo una mezcla de fibras iargas en el

| Bl ahorro de costos en ios péﬁales utilizando géne-
ros no tejidos puede conseguirse empleando’ fibras cortas.
Sin embargo, debido a la baja resistencia a la traccién de
los géneros de fibras cortas, no resulta practico hacer uso
exclusivo de estgs fibras ya que en lés.porcionés fibrosaé
-del pafial la cohesividad es escasa en aqsencia de ﬁna gran.
cantidad de ligante que puede afectar adversamente al "tac-

0" y ‘aumentar ‘el coste total. In 1la técnica anterior, los

 paflales con capas de revestimiento hechas de fibras cortas

~ ban resultado inadegtados‘no solamenté debido é‘au baja re-

sistencia a la traccién sino tembidn debido al mayor efecto
de formacién de polvo causado por 1afséparaci6n'dé las fi~
) . - ]

bras individuales de la capa de revestimiento, La prepara-

cibn de géneros no tejidos para uso como revestimientos de

" ypaflales en general hasta ahora ée'ha.limitado el uso de un

porcentaje por lo menoé'importénte Qe‘fibrés ;argas~debido

. a la incapacidad de fabricar productos a partir de fibras
.cortas que tuvieran la resistencia, la ligereza, el drapeado

y las caracteristicas de suavidad~y taoto generalmente asoe‘

ciadas a los géneros formados con fibras largas.
El pafiel de este invencidn utiliza como material de

revestimiento un género en secciones miltiples con concen-

- 10 -
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traciones diferentes de flbras largas y cortas en porciones

dlstlntas del espesor del- genero. Con objeto de comunicar

las caracterlstlcas apropiadas de tacto y comodidad asi como

de drapeado, es conveniente que las fibras largas se encuen-

tren en la cara externa del revestimiento que ha de estar

‘en contacto con el nifio, Y también es conveniente disponer

de una cara de fibras largas adyacente a la guate absorbente
para mantenexr la integridad del panal de un solo uso. Una
capa de revestlmlento contenlendo solamente fibras cortas o'
en gran parte fibras corias, adyacentes a 1a guata y adhe~

ridas a la lémina de refuerzo en sus porciones marginales

resulta inadecuada ya que el refuerzo se adhiere fundamental-

mente a fibras cortas ddbiles en estas porcigneé marginales
y la capé de revestimiento puede fajarse 0 separarse del re-
fuerzo durante la colocacidn del pafial en el nifio. -

Con obaeto de podexr separar la materia fecal de un
paflal sucio, es conveniente separar una porclon fibrosa del
pafial conteniendo la.materia f;cal. En los paﬁales de la
técnica anterior, esto se,hac{a sepa?ando porilo menos toda

la capa de revestimiento, lo que exigia una adnerencia mini-

ma . entre la capa de revestimiento y sus elementos adyacenp

tes en detrimento de un funcionamiento aproplado. De aouer—
do con esta 1nvenc16n, la materla fecal se separa arrancando'
une, porclon de espesor exterlor de la capa de revestlmlento
rasgéindola a lo largo de un plano de debilidad, haclendo

-1 -
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asi pos1ble adherir la porcién marglnal total de la eapa de
-'reveﬁtlmlento a la lémlna de soporte sobre toda 1a 1nterfa—

‘se comprendida entre. elkﬁ

Por consiguiente, la capa de revestimiento utilizada
en general, en un aspecto de esta invencidn, estd formada
por doe porciones de medio espesor que estédn unidas entre

si de forma laminar para formar un género compuesto. La poxr=

cibn externa de medio espesor estid formada por fibraswlar-

gas Yy flbras cortas a una concentracx6n g“obal dada y, con

.objeto de dar a esta poreidn las caracter;stlcas apropladas

de tacto y comodidad asi como dedrapeado, 1a cara externa esté

.constltulda por una mezcla de fibras largas y cortas que es-

+4 enriquecida en fibras largas con respecto a la concentra-

cibn global. Y para reducir al mfnimo el coste, la cara in-.
terna de la porcidn eitenna dé‘medio espesdrvesté constituf—
da por una mezcla de fibras largas y cortas enriquecids en

Pibras cortas con respecto a la concentracién global, Dentro
: .

:de la porcibn externa de medio espesor, las concentraciones

de fibras largas y cortas disminuyen gradualmente.(es de~

-eir, no hay una interfase marcada entre una concentracidn y .

otra)., El término “género de transicién" se utiliza ‘aqui pa-

ra referirse a un genero del tipo que acabwnos de descrie
bir, : .
La porcién interna de medio espesor estd ligada a

la cara enriquecida en fibras cortas de la porcidn externa

- 12 -
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de medio espesor y se caracteriza por una cara externa, opues

ta a la cara ligada a la porcién externa de medio espesor,.

. .con mayor estabilidad esiructurdl que la cara -enriquecida en

‘fibras cortas de la porcidn externa de medio espesor, De es-

ta manera, el revestimiento compuesto del paﬁai de esta rea-
lizacidn estd provisto de caras extérnas con una integridad

estructural considerable y con un interior'algo debilitado

constitufdo esencialmente por fibras.cortas de bajo precio S

de coste. En una realizacién especialmente preferida, la se=-

gunda porciln.de medio espesor es similar & la primera por-

cifn de medio espesor y estd ligada a 1a.misma segin una re-

" lacién de imagen en un espejo. El pfoéedimiento de formacibn

de la capa de revesfimiento implica el uso de una combinacidn’

de técnicas, tales.coﬁo cortado en declive de las fibras y
concentracidn controlada del ligante que permite que el gé-
nero de revestimiento sea fécilmente_deslaminado a lo largo’
de 1a regién interior enriquecida en fibras cortas.

_ La regibn interior, degido a su baja resistencia a la
traccién (en comparacidn con las regiones exteriores), pue-
de ser desgarrada a 10 largo del plano central o'deslaminada,
de manera que la porcidén externa enriquecida en fibras lar-
gaé,sobre la que ha sido depositada la materia fecal pueda
ser ‘separada del resto del pafial. Como esta capa extema

es biodegradable, puede ser destruida, después de haber sido

"tirada por una taza.sanitaria convencional, en las instala-

-13 =
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¢iones de tratamients do aguns résidules,resolviendo asi cualquier

problema de eontamlnaclén Y respondlendo a regulaclones 10-

..caleg que hayan sido promulgadas para prohibir la ellmlnaclén

de materia fecal a través de las instalaciones sanitarias pi-

blicas para residuos sélidps.'Ademés, como la capa de reves-
timiento es deslaminada; la éantidéd de material del pafial
fibroso que debe ser tirada‘por el sénitario es considefable—
mente reducida con la consiguiente disminucién ehllaé posi~-
bilidades de atasco. - | | _

Otras reallzaclones descr;tas més adelante utlllzan

la capa de revestimiento con estructura de Pemparedado" des-

' leminable bésica pars formar un pafial del que puede eliminar-

se fhcilmente 1la materia fecal sin tirar una gran cantidad
de material flbroso. . } _ .

Como se describird con més detalle mis adelante, es-
ta invencidn, en‘sus realizaciones preferidas, se dirige a

un pafial en el que el género del revestlmlento lleva una

.porcidén de medio espesor de genero de transicién que es me~

jorada mediante la adicién de un segundo género con meyor es-
tabilidad estructural que .la’ . cara enriquecida en fibras
cortas del género de transicién de manera que se obtienen

las siguientes ventajas: (a) la capa de revestimiento _pre-

‘senta unas caracteristicas meaoradas de tacto ¥y re51stenc1a

en su cara externa; (b) la tenden01a de las fibras cortas

en el interior de la tela compuesta a formar polvo es mi-

- 14 =

O SRR

T R R I ST L SO I

e AR s e s e e



10

T

20

25

nima; (c¢) ol coste de p:oduccién total de la capa de reves-

tiniento es reducido por utilizaciéh de las fibras largas

de alto precio en una distribucién éptima; (d) la cara in-

' terna de la capa de revestimiento que ha de ser adherida a

la ldmina de refuerzo tiene una estabilidad estructural su-
ficiente para que no se raje o separe de la 14mina de reves-

timiento; (e) el género de revestimiento es ficilmente desla-

- minado para separar la materia fecal del resto del pafial y

(f) 1la cantidad total de masa fibrosa que debe ser tirada
por la taza sanitaria y finalmente pasada ai_sistema de tra-
tamiedté de aguas residuales es min;mg. |

| ‘Aunque el género de la capa de‘revestimiénto compues—
ta utilizado en algyhas_realizaciones de esta i;ﬁenci6h‘se
describg como formadd por-dos porciones de medio espesor,
debe entenderse que'él'ﬁérmino'“medio-espgsor“ no signifi;
ca necesariamente que cada porecidén tenga exactamente el mis-

mo espesor que la otra o'exac?amente el 50 % del espesor del

.género compuesto. Los espesores separados de las porciones

de medio espesor puecden ser aiferen@es pero cuando 1o son,
la porcidn més delgada debe constituir por lo menos el 20 %
del espesor total de la tela compuestas

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura 1 es una perspectiva, con ciertas porciones
abiertas, de un pafial desdoblado abierto de acuerdo con esta

invencién;

- 15 -
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. pliada del paflal de la Figura 1,,tomadé en general a 1o lar-

‘g0 de la lines 2-2 de la Figura 1;

un nifiog

‘principios de la invencidn y no pretende limitar la inven-

AT 58y e

PR

la Figura 2 es una secocién transversal parcial am-

TS e Tt fo T

la Figura 3 es una perspectiva & escala reducida del

pafinl en su configuracién después deé haber sido colocado en

la FTigura 4 es una seccidn transversal parcial ame
pliada de la cara de revestimiento del-ﬁaﬁal, tomada a lo
largo de la linea 4=4 de la Figura 5 y “

. la Figura 5 es un esquema simplifiqédo de la linea de

'produécién en la que se fabrica el pafial. _ - %

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION ?REFERIDA

Aungue esta invencién es susceptible de reaiizaéi&n
en muchas formas diferentes, se mﬁesfx-a;.eilos dibujos y seri
descrité aqui con detalle una realizacibén preferida del in-
vento y modificaciones de la misna, soﬁreentendiéndose que

esta descripeién debe considerarse como ilustrativa de los

¢idén a la realizacibén ilustrada. El alcance de la invencidn
estari indicado en las reivindicaciones del apéndice,
Refiriéndonos a los dibujos y més especialmente a

las Figuras 1, 2 ¥ 3, el sistema de pafial 10, cuando esté

© totalmente abierto y colocado plano, comprende una 1émina

de refuerzo inferior impermeable al agua 12 que es de forna

rectangular, una compresé o guata fibrosa muy absorbente del

- 16 -
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agua 14, que también es de forma rectangular pero mas pe-
quefia que la lamina impermeable y esta dispuesta central-
mente sobre esta Ultima y una capa superpuesta de revesti-
miento 16, de material fibroso, que también es de forma rec-
tangular y del mismo tamafio que la lamina impermeable, es-
tando en contacto con esta ultima en las porciones margina-
les del pafial que se extienden periféricamente mas alla de
la guata absorbente, es decir, en las porciones 16b y 12b
de la capa de revestimiento 16 y de la lamina impermeable 12,
respectivamente. La guata 14 lleva una capa fibrosa inferior
18, densificada, muy compactada, continua y solidaria, simi-
lar al papel, que comprende unas porciones densificadas es-
pesadas 19, separadas y paralelas, en forma .k lineas parale-
las que pueden extenderse completamente a través del espesor
transversal de la guata. La capa densificada 18 esta adheri-
da a la lamina impermeable 12 mediante las lineas de perlas
22 de adhesivo, esencialmente en toda la extension de la in-
terfase situada entre ellas. Las porciones marginales 16b y
12b también estan adheridas entre si, por lineas de perlas 22
de adhesivo.

En la realizacion preferida del invento, la lamina
impermeable a la humedad 12 esta formada por polietileno
con un espesor de aproximadamente 0,001 (0,025 mm). La l&-
mina puede ser lisa o puede estar engofrada para mejorar su

drapeado y tacto. Pueden utilizarse otras laminas impermea-

17 -
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bles a la humedad y flexibles adecﬁadas de acuerdo con la

invencidn como, por_ejemplo,rléminas de ppli(téreftalato de

etileno).con un espesor de 0,0005" (0,; 3127 mm) aproximada-

mente,

La guata 14 estd formada por fibras cortas de ce=
lulosa, poco compactadas, como fibfas-de pulpa de madera o -
linteres de algodén, reunidas entre 8{ mediante uniones en-
tre fibras que no requieren ningin adhesivo, como ya es sa-
bido.'En pocas palabras, esta guata'es una tela coherente
de baja_dénsidad aparente de fibras de éeluiosa poco compac—-
tadas, preferiblemente fibras de pulpa de madera desmenuza~
das en forma de la llamada “borrilla", o

La capa densificada 18 similar al papel de la guata

14 sc forma humedeciendo ligeramehte ung superficie de la

| guata y des pues aplicando una pr0816n a la mlsma. La naturg-

leza de la guata y de su capa densificada y‘ .l método de

produccidén de las mismas estan descrltos en 1a patente es~

badounidense n? 3,017.304, de 16 ae Enero de 1962, Las por-

ciones densificadas espesadas 19 se forman mediante una nue-
va compresidn de la guata 14 mientras estd todav1a hlmeda,
como se describiré mas adelante.

La densidad compuesta de la guaxa 14, 1nc1u£da su .

capa densificada 18, debe ser superior a unos 0,07 g/cc

_preferiblemente entre unos 0,10 y 0,15 g/cc. Los valores an-

teriores de la densidad son aplicables al pafial tal como se

- 18 -
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produce, Durante el almacenamiento y la manipulacibn, la al-

tura o espesor de 1a guata auménta nasta cierto punto, - dando

lugar a unes densmaades menores.

La capa de revestimiento 16, en general, esta consti-
tuiua por ung concentracidn dada de flbras formadas por fi-
bras celuldsicas cortas como fibras de pulpa de madera o lin~
teres de algodén, en proporciones del orden del 50 al 98 %,
siendo el resto fibras de longitud textil, como fibras de ra-
yén, poliéster, acetato de celulosa, nylon, etc. |

La capa de revestihignto 16 en el caso mis pfeferido

es formada uniendo dos géneros de transicién 30 y 30* (Figu-

ra 4), Como la integridad estructural es una consideracidn

fundamental en la formacién de la capa de reyes%imiento del
paflal de esté invento; en éualquiér realizacién preferida del
invénto; un género de trensicidn se une al segundo género de
menera que la cara del género de transicidn enriquecida en
fibras largas sea una cara oxterna 15 de la capa de reves-—

\
fimiento. la_cara ;nterna 15' de la capa de revestimiento

" tiecne una estabilided estructural mayor . que la cara enriqueci- '

da en fibras cortas del género de transicién de manera que
puede ser adherida g la lamina impermeable 12 Qn_las zonas

marglnales.

» .

Cada porcidn de medio espesor de la capa de reVes-

timiento 16 es formada preferiblemente utillzandO'un,pro—‘

cedimiento de deposicién neumidtica, como, por ejemplo, el

——- .
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procedlmlento descr1to en la SOllCLtud de patente estadounl-

dense copendiente n@ '168 541 , comlnmente concedlda, cu~

ya descripeibn se 1ncorpora aqui por referencia. Este método

produce 4os géneros de transicibn separados que se unen para

formar la capa de revestimiento, con las caras principales

externas opuestas 15 y 15¢ ylla porcibn central 17. Las zo=

nas de transicidn éntrp las caras 15 y 15' y la porcidn cen-
tral 17 (formada por las caras internas 13 y 13') se carace
terizan por concentraciones.decrecientes de fibras largas

desde las caras hasta la poreibn central del producto. lLas

cares 15 y 15" preferiblemente esﬁén constituidas poxr una

' cantidad en peso de fibras largas mayor ¥y una cantldad en pe- '

g0 de fibras celulbsicas cortas menor (en comparaclén con las

concentraciones globales de estas fibrqs en cada 'género de

transicidn), interdispersadas v mezcladas entre si; estendo
constituida preferiblemente la porcibén central 17 por una

cantidad en peso mayor de flbras celuldsicas cortas ¥y wa

.cantidad en peso menor de fibras de longltud textil (en com-

paracidn con las concentrac1ones giqbales de estas fibras

‘en cada género de transicién), interdispersadas y mezcladas

entre si. Debe observarse que aunque la porcién central ha

'81do des 1gnada como elemento 17 con fines de identlflcaclén,

no existe ninguna 1nterfase definlda gntre ells ¥y las caras
13 ¥y 13' ya que las variaciones de combosici6n son gfaduales;

~ Cada género de trénsicién, en'éeneral, estd consti-

b
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tuido por una concentracidon global dada de fibras cortas,
como Fibras de pulpa de madera o linteres de algodén y una
concentracion global dada de fibras largas, como rayén, po-
liéster, acetato de celulosa, nylon, etc. La concentracioén
global de fibras largas puede presentar porcentajes varia-
bles, comprendidos entre 2 y 50 % y preferiblemente entre
10 y 25 %, estando constituido el resto por fibras cortas,
por ejemplo mezclas de 25 % de fibras de ray6bn y 75 % de
fibras de pulpa de madera.

La cantidad de fibras largas dentro de la cara enri-
guecida del género de transicion es superior por lo menos
en un 30 % a su concentracién global, mientras que las fi-
bras largas disminuyen en la misma proporcién en la cara en-
riquecida en pulpa. En el ejemplo anteriormente mencionado,
con una concentracién global de 25 % de fibras de rayén y
75 % de fibras de pulpa, un enriquecimiento del 30 % como
minimo de Ffibras largas significa un aumento de la concen-
tracion de las fibras largas en un 7*5 %como minimo o has-
ta un valor del 32,5 % por lo menos sobre una cara y un au-
mento de la concentracién de fibras cortas de un 7,5 % como
minimo o hasta un valor del 82,5 % por lo menos sobre la
otra cara.

Las capas de revestimiento adecuadas para uso en es-
ta invenciodon presentan un espesor del género del orden de

1 a 5 onzas/yarda (33y9 a 169,5 g/m ) y todavia mejor en-
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tre 1,75 ¥ 2,75 onzas/&arda (59,3 'y 93,2 g/h ). Esta inven-

. ¢ién también considera el caso de que los géneros tengan un

peso incluso menor.  Después de la 'formacién,-la tela se

trata con un agente ligante, por ejemplo una emulsibén acri-
lica auto-reticulante, y la tela de revestimiento se trata

con un agente humectante para contrarrestar parcialmente la

repelencia al agus del agente ligante y comunicar el grado

deseado de mojabilidad a la capa de re§estimiento. Un agente

llganbe que se ha empleado con exlto conslderable es un
14tex de un copolimero de poli(acrilato de etllo) que con-

tiene pequefias cantidades de mcrilonitrilo y un mondmero re-

:tlculable vendido ba;o el nombre comerclal de’ Hycar 2600 x 1204

‘, El agente 1iaante debe ser preferlblemente del tipo de baja

viscosidad, inferior a 5 cent;p01ses. Para evitar-una excesi-
va repelencia al agua, se incluye en la suspensidn de ligan-

te un agente tensoactivo, preferibiemente no iénico," Un agen

‘te tensoactivo no idnico que ha resultado adecuado es el mo~

nolaurato de polioxietilensorﬁitaho.vendido bajo el nombre
comercial de Tween 20, En una aplloaclén tipxca, la suspen-
gién de ligante es controlada de manera que gfiada al género
una centidad de. s6lidos secos comprendida entre 4,5 % y

9 %, celculada sobre el peso del género, de le que alrede-.
dor ‘del 0,15 a1 0,30 % es la eantidad'dé agente tensoactivo.
En las capas de revestimiento con un porcentaje éxtrédrdina—

riamente bajo de fibras de longitud textil, como én las ca-

- 22 .

e AT T

B R

T T



10

5

20

25

pas de revestimiento en que las fibras de longitud textil se

© aproximan al 2 %, la cantldad de llgante debe encontrarse

'hacla el extremo mas alto del intervalo antes menclonado. Se

sobreentiende que los agentes tensoactivos antes mencionados

moderan y reducen la repelencia al agua que puede ser comu-

nicada a las fibras cortas y largas de la tela por el agente

ligante que las adhiere formando una capé integral. Después

-del tratamiento con un agente humectante, la capa de revesti-

miento permite la penetracién de la orina pero permanece me-
nos moaable que la guata, g

. ' El pafial de esta invencidn -es normalmente enbalado y

" vendido estando doblado como se describe en la patente es=

tadounidense n® 3.612,055 de Mesek y colaboradores, En po—

cas palabras, los mirgenes laterales 12b ¥y 16b de la lémina
impermeable 12 y del género dé'revestimientb 16, junto con
una por01on de la guata 14, se doblan ‘hacia adentro” en un

primer doblez de manera que la capa superlor del pliegue

i
.8ea’ wna porclén de la 1ém1na impermeable a la humedad. Este

sub31stema es después doblado hacia’afuera a lo largo de
cada borde en un segundo doblez para-Cubrir ia'primera por-
cién doblada y exponer la porcién del borde de la capa de
revestimiento como capa superior del doble plebado. En la
realizacién preferida, cada doble plegado en el borde del
pafial comprende aproxlmadamente 1/3 de la dlmen31on trans—

versal resultante del panal doblado, deaando aproximadamen-

B L TR
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te 1/3 de la anchura del pafal doblado como porcidon central
desdoblada y sin cubrir.

El pafial se mantiene doblado mediante dos pequeias
manchas centrales de adhesivo aplicadas entre el cuerpo prin-
cipal del pafial y los lados sobrepuestos 16b de la capa de
revestimiento, una mancha en cada lado doblado del panal.
Cuando el panal ha de ser colocado en el nifo, se abren._los
dobleces en un lado de cada una de las manchas de adhesivo
y la porcién abierta del pafial se coloca bajo las nalgas del
nifo mientras que la porcion doblada se coloca sobre la re-
gion del abdomen. La forma final del pafal esta mostrada en
perspectiva a escala reducida en la Figura 3. En una forma de
la invencién, como ilustra la Figura 3; el panal va provis-
to de las lengletas adhesivas 26, cada una de ellas con un
extremo Fijo adherido a la lamina impermeable 12 y un ex-
tremo libre donde la superficie del adhesivo esta cubierta
con una lamina de revestimiento. Estas laminas de revesti-
miento se retiran para expone; las superficies adhesivas
cuando el pafnal se aplica al nifio, como la configuracioén
mostrada en la Figura 3, y los extremos libres de las len-
Nietas adhesivas se fijan a las esquinas opuestas del pafal.
Las estructuras fibrosas adecuadas para la fabricacién de
las''compresas o guatas 14 utilizadas en esta invencion se
hacen de fibras celuldsicas cortas obtenidas por molienda

0 desmenuzamiento de fibras de pulpa de madera compactadas



N

0

5

20

25

hasta un peso total de aproximadamente 2 ‘a 10 onzas/yarda

.roclando finamente alrededor de 0,0015 cc de agua por om

o linteres de algoddén. Las guatas son formadas inicialmente
soplando con aire las fibras celul6sicas sobre un soporte;

2
(67,8 a 339 g/h?) y después sometiendo.las fibras sopladas
con aire a una fuérte.compresi6ﬁ.rLa_cépa densé compactada
similar al papel o piel se prepara humedeciendo uﬁa super-
ficie de la guata celuldsica con una fina rociada de agua y
después sometiendo 1a-guata humedecida 8 presibn, La forma-
0ibn de la piel densificada sobre la giata celulésica se
cree que es débida .a la formacién de, fuvert'es' puentes de hi-

drégeno entre las fibras humedec¢idas en contacto, similares

. & 1os puentes que se'encuentran entre las fibras en el pa=-

bel. Mediante la selégci6n apropiada de la cantidad de hu-
medad aplicadé a la'superficie de la guata ¥y por seleccidn
apropiada del grado de cOmpr6316n 1mpuesto, pueden variarse

a voluntad las propiedades de 1a p131 densificada. El espe~

sor, la den31dad, la resistencla Yy otras caracterlstlcas de

+lg plel den31f1csda dependeran de 1la unlformldad con la que

eg aplicada la humedad, la profundldad hasta la que ‘penetra
¥y el grado en que son comprlmldas las flbras. Por ejemplo,
2
de superflcle de la tela y después exponiendo esta Wtina
a una presidn de unas 40.psi (2,8 kg/cn’ ), Se obtiene una
piel 18 adecuada, similar al papel, coherente y densificada,

sobre la superficie de 1la tela que ha sido humedecida. Las

- 25 -
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porciones densificadas’ espesadas 19 puedea obtenerse SOme-

" tiendo la tela a una pre316n adicional, por eaemplo median- ‘
. te el uso de un rodillo engofrador, mientras que la tela

~ estd todavia himeda y la presibn adicional es preferiblemen—

te varias veces superior a la presidn que se aplica para
formar la capa densificada 18, | |

Las fibras cortas empleadas pare fabricar la guata i4.
de esta invencidén son en general pof completo fibras de pul-

pe de madera o 1interes de algoddn. Siﬂ embargo, pueden uti=-

lizarse otras fibras celuldsicas asi como mezclas de fibras

celulbsicas con otras fibras como'seda, langs, nylon y aceta=-

%o de célulosa. Las fibras de pulpa de papel Kraft muy puri-

ficadas han resultado ser las mée satisfactorias para la ma~
yoria de 1as apllcaclones. | .

El pafial de esta 1nvenc16n puede ser montado en un

_equipo como el mostrado esqueméticamente en la Figura 5. Se

utiliza un rollo de fibras cortas 4i para alimentar.una fuen~-
| . .

- ate de fibrasxcelulésicas cortés 8l molino 42 desde donde es

soplada una corriente de fibrés sobpenla cinta 43 en forna 7
de capa 44 que pesa aproximadamente éhtre 2.y 10 onzas/yarda?

(67,8 y 339 g/mz)- La capa soplada neumiticamente pasa bajo

.el rodillo compactador 46 del que sale con una integridad

SuflClente para autosostenerse como tela sin el SOporte de
la clnta 43. Despues la tela pasa a través de una pareja

de rodillos de calandra 47 para una nueva compresién.y des=-
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pués bajo una boquilla 48 que depogita una fina rociada de

’ humedad sobre la superficie superior de la tela. La tela
humedccida pasa después entre otro juego de rodillos de

calandra'49 que ejerce una intensa presién sobre ella para

formar una piel 51 sobre su superficie sﬁperiof que formard
la capa densificada 18, '

La cantidad de humedad aplicada a la tela puede va-

. riar adecuadamente entre wnos 0,0005 y 0,03 cec de agua por

cm2 de superficie de la tela, dependlendo del espesor de la

piel densificada similar al papel deseado, utilizéndose me~

nores cantidades de humedad para telas mis delgadas y pieles

' similares al papel muy firas y cantidades mayores para telas

més espesas y pieles'dé‘mayor espesor.' .

La cantidad'de presién.aplicada por los rodillos 49
puede varier aproximadamente entre 5y 100 6 mds psi
(0,35 ¥y 7 kg/cmz), siendo el intervélo comercialmente prefe-

rido el comprendido aproximadamente entre 10 y 50 psi

A0, T ¥ 3,5 kg/cm )e In una realizaclon tlplca, la tela es

rociada con alrededor de 0,0015 ac de agua por cm?-de super-‘
ficie de la tela y sometida a una presién de unos‘40 psi
(2,8 kg/cm?) para thenerse en la superficig de la tela que
ha sido humedecida uné piel similar al papél,:dénsifioada y
cohérente, de espesor uniforme, La cantidad de humedad se
seleccciona de manera que la tela esté todavia himeda despuds

de formarse la piel 51. Entonces la tela pasa entre un ro-

- 27 -
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dillo engofrador 52 y un rodillo de soporte 53 para la foima-
cion de las porciones densificadas espesadas 19. EI rodillo
52 dispone de una multiplicidad da proyecciones 54 en forma
de nervaduras que se extienden circularmente y estan separa-
das axialmcnte, que son las que se apoyan sobre la piel 51
previamente formada y debido a la humedad residual en la te-
la y a la presion mayor aplicada por las proyecciones 54,

se producen las porciones densificadas espesadas 19.

La presion aplicada por las proyecciones 54 del rodi-
110 engofrador también producen rebajos o huecos de aire 20
(Fig. 2) alineados con las porciones espesadas 19. Como resul-
ta evidente de la Figura 2, las porciones no espesadas de la
capa densificada 18 se unen con la guata poco compactada 14
en una interfase generalmente plana 21 y las porciones den-
sificadas espesadas se extienden mas alla de la interfase 21
y entran en la guata 18 poco compactada para comunicar al
panel absorbente un efecto reforzante tridimensional.

Después de que se han formado la piel y las porciones
espesadas, la tela absorbente se pone en contacto con una
tela de material de revestimiento 16 y es soportada por ella
mientras es cortada por la cortadora 56 en guatas individua-
les 14. Se introduce una pelicula de polietileno 12 en el
sistema desde el rodillo.58, aplicandose unas lineas de adhe-
sivo mediante el aplicador 59. Como ya se ha descrito, el

adhesivo se aplica como lineas o perlas paralelas entre la

28 -
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lamina impermeable y la capa den81f1cada de la guata (o 1a

capa de revestimiento en la porcidn marginal del pafial). 81

~8e desea, el adhesivo puede ser aplicado como capa contlnua

entre el polietileno v la guata, pero esta aplicacidn tiende

a comunicar una rigidez excesiva. El adhesivo también puede

ser aplicado formando otros dibujos, por ejemplo puntos sepa-
‘rados y otras formas de las llamadas uniones "en iélas", pero

" @8 necesaria una adhesién global bastante préxima entre la

lénina y la guata y ninguna poreién del ‘polietilenc debe es~

tar a una distancia superlor & unas 2“ (51 mm) de un punto

" de adheszén. En aucencla de esta adhe316n global préxlma, la

'f'pellcula de polletlleno puede separarse de 1a capa den81f1-

cada para crear espacios 1mportantes en los que Puede acumu-~

larse cantidades 1ncontrolablemente grandes de orina 1iqui-

da libre.

Despues de que se han puesto en contacto el materlal

de revestimiento y el pol:u.etll‘eno co_n‘ las caras opuestas de

1las puatas ahsorbentes, el sisteﬁa se'épmete a compresidn
mediante los rodillos 60 y 61-para cohfigurar el~sistema de
paﬁai y los paﬁales'individuales son cortados porila cortam
dora 62. ' '

Si se desea, puede omltlrse el apllcador de adhes1vo

59 y la adhesién entre 1a capa de polietileno y las capas

. fibrosas puede conseguirse. por termofus:ufn, empleando wn

‘elementc fugimadr adecuado en la linea de produccidn,

- 29 -
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Como ilustra la Figura 5, la capa dé revestimiento de

esta invencidn es formada depositando primero neumaticamen-

,:te dos gpneros de translclon Glistintos 30 y 30' que despues

se yuxtanonen medlante los’ medlos comblnadores 77 en forma de

un rodillo sobre el cuzl son arrastrados los dos géneros. Des

.pués de la yuxtaposicidn, las telas son tratadas con un agen—

te ligante, por ejemplo del tipo antes mencionado.
' Las porciones de medio espesor 30 y 30' de la capa

de revestimiento 16, como se ha descritq‘anteé,,son preferi-

blemente formadas de acuerdo con el procedimiento descrito
en la sollcltud de patente estadounidense antes menclonada,

nimero de serie 168.541. Las porciones de medio espesor se

.

preoaran 1n101almente en las. posiclones 69 y 69', que fun-
cionan de forma SLmllar Yy estan numeradas correspondlentemen—
te. Lag porciones de medio espesor se preparan sobre lineas
de proceso gue son imégenes en el espejo una_de-otra, de ma-

nera que 10s géneros que eStéﬁ siendo formados sobre cada

linea se mueven uno hacia otro. Durante la descripcidn de la

operacidn, solamente describiremos una estacidn pero se so-

breentiende que la descripéién es iguélmente aplicable'a la
otra estacién numerada con nimeros primos. | |

La poreidn de medioi.espesor 30 se prepéra.alimentando
primero una cierta cantidad de fibras célul6éicas'cortas 70

¥y una cierta cantidad de fibras de longitud_textil_71 awu

aparato de apertura y mezclado Qe fibras,,que addpta‘la for—
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ma de dos cilindros tomadores individuéleé; que giran en sen
tidos opuestos, 74 ¥ 75, como-se.describe engla solicitud de

‘patente estadounidense antes mencionada. Las fibras 70 y-T1

se introducen en los medios de apertura 74 y 75, respectiva~
mente, a una velocidad deseada para obtener una tela 30 con
la concentracién global de fibras deseada. Los oiiindros
tomadores 74 y 75 abren las fibras procedentes de las fuentes
70y 71 y las fibras son suspendidas en corrientes gaseosas
distintas que son impulsadas una hacia otra y combinadas pa~
ra formar una corriente portadora gééeoéa. Kjustando el ta-.

bique 68 que controla el grado de ‘interaccién entre las co-

rrientes de aire procedentes”de los cilindros tomadores T4 ¥

75, & una posicién situada sobre la linea centrél de los ci-

lindros ﬁomaddres, las fidras prdéedentes de cada corriente
distinta se cruzen unas sobre otras. En esta dimposicidn,
las fibras procedentes del eilindro ‘tomadoxr 75 tienden a de-

positarse sobre una porcién corriente arriba de la cinta

.foraminosa 90 y las fibras procedentes del cilindro tomador

74 tienden a depositarse mis abajo sobre las fibras previa-
mente depositadas procedentes del cilindro tomaddr'7§. Las
fibras depositadas.son condensadag sobre la c¢inta 90 median-
te la caja de suceibn 91 qué aspira aire, por éjemplo me=
diante wnos ventiladores:de succiéﬁ, a gren velocided g tra-
vés de la cinta 90 y de las fibras depositadas. La porciln

de medio espesor 30 se caracteriza por una cara principal 15

- 31 -
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~adyacente a la cinta 90 enriguecida en fibras lérgas &.una

segunda cara principal 13 enriquecida en fibras cortas. Y

' las conceniraciones de fibras largas y cortas disminuyen

& través del velo 30 a medida que aumenta la distancia a

sus caras enriqueéidas.

Las telas 30 y 30' que salen del apérato 69 y 69!

son llevadas una hacia otra por los transportadores 76 y 76!

hasta un aparato combinatorio 17 @onde las telas se colocan

en yuxtaposicidén de manera que la tela combinada ge carac—

teriza por las caras externas 15 y 15! énriduecidas en fibras
largas. A ' |
La tela combinada es despuds transportada por un

-fransportador 78 hasta una estacién de adhes;6njdonde pueden

ser totalmente adheridas mediante'un agente ligante y wn
agente tensoactivo de Los tipoé descritos anteriormente,
procedentes de la fuente 79. Bl rodillo terminal izquierdo
del transportador 78 esté dirgctameﬁté debajo y en. linea
gon el rodillo combinatorio 7f_de:manéra‘que 1a tela combi-
nada nszsa entre la apertura situada pnfre el rodillo 77 ¥
el rodillo f{erminal izquierdo. El ligante es depoéitado.so~
bre uaa cara de la tela desde la fuente 79 y la tela combi-
nada después pasa sobre una fuente de suceién 80 que aspira
el ligante a través de la tela y eiimina cuslquier exceso de
solucién de ligante.

La tela combinada de iz que ‘hay que cortar la capa
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de revestimiento 16 se saca después paséndola a través de

uﬁa estacién de secado 81. Preferiblemente, la estacidn de

:'secado presenta Qos etapas: (a) una‘primera etapé.qﬁe estd -

destinada a provocar una accibn de seéaﬂo en tbda;la profuhp

didad de la tela combinada y estd ilustrada eéQueméticamen-

te por una caja designada por el nimero 82 y (b) una segun~
da etapa que estd destinada a aplicar calor a la superficie
exterior de la tela y>esté ilustrada por una serie de botes
de vapor alternativamente rotatorios 83 y 84, |
In el secado de una tela por aplicacién de calor a

las superficies de la misma, aparece una tendencia a que la

 solucibn de ligante migre hacia la fuente de calor a medida

Ve

Que el portador acu0So es evaporado. Si solamente se utiliza
la calefaccibn superficial como ﬁhico medio de secar, puede
producirse una migraciéh de ligante suficiente para afectar
adversamente a la resistencia del iﬁterior dé la tela com~

puegta. Por lo tanto, se pref%ere que una parte de la accibn

:de calefaccibén sea realizada de tal manera que se disponge

de calor en el interior de‘la'tela,,por ejemplo medianfe ca-
lefaccibdn dieléctrica, calefaceidn infrarroja o calentando
con una intensa corriente de aire caliente que lleva el ca-
lor al interior de la tela por conveccién. |

Las proporciones relativas de evaporacién conse-

guidas en la primera y segunda etapas dependerén del eqﬁili—

brio de propiedades deseado en el género final. Se desea

.=~ 33 -
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_que la migraclén a las superflcles principales sea suflclente
5.para proporclonar la resistencia mecanlca Yy la re81sten01a a
la abrasidén deseadas.a dichas superf;cles ¥y para erllltar '

el centro del género suficientemente para que resulte féacil

deslaminar el génefq por desgarro, No se desea depiiitar el
centro del género hasta tal punto Que-pueda producirse la

deslaminacidn durante el uso normal del género en un revesti~

- miento de pafial.

Una vez completado el proceso de secado, la tela flnal

se pone en contecto con el material de guata absorbente me~

‘ dlanme el rodillo 85.

Para algunas aplicaclones, puede ger convenlente a&he

‘rir la masa de cada poreidn de medio espesor de 1a tela in~

dependientemerite y después adherir ambas porciones entre si.
Para este fin, deben colocarse unzs estaciones de ligante,
similares a las descritas, sobre,loé transportadores 30 y

30' que, naturalmente, seran cintas foraminosas. Con este

.$ipo de aparato, debe eliminarse la estacién de ligante an~

tes descerita y puede colocarse un apllcador de ligante entre
las zonas 30 y 30' sobre el aparato combinatorio 77 para de-
positar el ligante en su interfase,

Como ya se ha dicho, la segunda porcidén de medio espe~

sor de la tela puede ser\de'una variedad de tipos siempre

que la cara externa (opuesta a la cara que estid adherida a

la cara enriquecida en pulpa de la primera borcién de medio

- 34 -
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espesor) sea de mayor integridad estructural que la cara en-
riquecida en pulpa de la tela de transicidn. .

~ Aungue la realizacidn preferida utiliza dos géneros
de transicién 30 y 30! yuxﬁapuestos; debe observafbe‘que los
géneros de trans icibn pueden ser dlferenteu en cuanto a la
naturaleza de las fibras largas y cortas utilizadas, las con-
centraciones globéles, los espesores o0 el grado de emrique-
cimiento en cada cafa.

Para algunas aplicaciones, puede ser ventajoso uti-

lizar.diferentes fibras largas en las pbrcibnes de medio es~

pesor debido a 1a diferente exposicidn de los 1édos opuestos

“de la tela compuesta Yy a los dlferentes requis1tos necesarlos
‘-_en cada lado. Por ejemplo, la cara externa 15 (destinada a

- estar en contacto con la plel del nlﬁo) puede ser rica en

fibras largas de ray&n que proporclonan la re91stencla desea~
da ademés de un tacto suave. La cara Opuesta que se encuentra

en el interior del pailal, donQe_el taqto no es importante,

‘puede ser rica en fibras largas de alcohol polivinilico inso-

luble en agua que, & pesar de su tacto més 4spero, pueden
ser ubtilizadas para consegﬁir la resistencia deseada més

eficazmente, debido a sus excelentes propicdades de adhe-

" sibn. Alternativemente, el género puede ser‘riéo en fibras de
- poliéster largas sobre su cara exténné‘para conseguir una

~suavidad superior y rico en una fibra larga més econdmice

en su cara opuesta.
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El pafial producido mediante el aparato de la PMaura 5

; es especialmente ﬁtll para 1a deslaminaclon y ellmlnaclén de

~la materia fecal ya que ‘las fibras indlviduallzadas de la |
~ capa de revestlmlento son depos1tadas sobre las cintas forami-
.nosas g0 y 90! rebaaandolas gradualmente en la dlrecclén lon-
gitudinal de las telas. Este efecto de rebaaamlento, descrlto'

‘por Mesek, en lg patente estadounidense no 3¢483.051, produ-

ce una capa de revestimiento que se resiste a ser abierta en

- una direccibén (opuesta &l rebajamiento) pero que puede ser

uniformemente ablerta en la direccidn del rebajamiento.

+ " Después de que el nifio ha excretado la materia fecal

 sobre el pafial, este Gltimo se retira en la forma habitual

Qespuds de desprender las lengﬁetas adhesivas 26'de cada la~

do de la lémina 1mpenmeable 12. Despues el panal se coloca

sobre una superflcle plana o sobre un aparato sanltarlo, su~

- jetando. con los dedos de una mano un borde de la porclén '

externa 15 y con los de la otra man6 Ié 14mina.de soporte

dimpermeable 12, Entonces se arranca la capa de revestimien-

t0 de manera que la porcibén exterma 15 se separa o deslamina

a lo largo dQl plano central debido a la baja resistenoia
a la traccidén de la porcidn interior enriquecida en fibras
cortas. Después de que la porcién externa ha comenzado a se-
parérse por un borde, se3sujeta~esta separaci6n y la poréi6n
externa se deslamina de la porcidn interna de la capé de re~

vestimiento y del resto de la estructura del paiial. Como la
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.
porcidén externa 15 se caracteriza por una ooncentracién ma-

yor de fibras largas, es de res1stenc1a suficiente ‘para sopor=

tar cus 1qu1er materia fecal que se haya depos:bado sobre la

mlsma y puede ser doblada y dep031tada en el aparato senita~
rio para ser arrastrada por el agua. La poreibn restante de

la estructura del pafial que comprende la lamina 1mpermeable,

la guata y el resto de la'capa de reveétimiento, ge tire co-

locéndola en un receptdculo adecuado. De este manera, solo:

una pvequeiia cantidad de material fibroso debe ser arrastrada

_por el agua y los problemas de atascos se reducen considera=

- blemente.

En la fabricacidn del pafisl de esta invencién por el

‘mbtodo de la Figura 5, las cinfas 80 y 90! sé ﬁueven.una ha-

cia otra y las porciones de medio'esﬁésor formadas sobre ellas

.se unen entre sl por sus superflCles expuestas, es decir,

lag superficies que son ricas en. flbras cortas,. Sin embargo

8i se desea, la cintg 90! puede ser dlspuesta para moverse

en la misma direccibn que la cinta 90 e invertir la posicidn

de las fuentes 70' y 71' con respecto al movimiento -de la
cinta de manera que las fibras cortas'sean fundaméntalmente
depositadas corriente arriba y.estén enriquecidas en la cara
en contacto con la cinta. En este caso, le tela formada en
la cinta 90' debe ser retirada de la cinta Y transpuesta a
la parue'wupexxor de la tela producide en la cinta 90 de ma-

nera que la superficie rica en fibras cortas originalmente

- 37 -
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en contacto con la cinta 90" se ponga en contacto con la su-
perficie expuesta rica en fibras cortas de la tela de la
cinta 90.

La capa de revestimiento de esta invencion también
puede ser fabricada sobre una sola cinta, en lugar de una
pareja de cintas como las cintas 90 y 90". Las fuentes de
fibras 70" y 71"t junto con los cilindros tomadores 74% y
75" y el tabique 68" pueden ser trasladados hasta quedar
sobre la cinta 90 en un lugar situado corriente abajo de
los elementos comparables 70, 71, 74, 75 y 68. En este caso,
primero se depositara una corriente rica en Ffibras largas
atravesadas procedentes de los cilindros tomadores 75, en
segundo lugar se depositara una corriente rica en fibras
cortas atravesadas procedentes del cilindro tomador 74, en
tercer lugar se depositara una corriente rica en fibras cor-
tas atravesadas procedentes del cilindro tomador 74" y en
cuarto lugar se depositard una corriente rica en fibras lar-
gas atravesadas procedentes de los cilindros tomadores 75".

Otro método de producir una capa de revestimiento
del tipo de emparedado de fibras largas-cortas-largas que
también puede ser deslaminada a 16 largo de la capa de fi-
bras cortas para tirar la materia fecal, utiliza una sola
cinta foraminosa similar a la cinta 90 sobre la que se co-
locan tres cilindros tomadores individuales. En este método,

el primer cilindro tomador deposita una capa de fibras lar-
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‘gas; el segundo cilindro tomador deposita entonces fibras

cortas més abajo y después se deposita una capa de fibras

_largas sobre la capa de fibras cortas. todavia mis abajo.

 Esta tela en forma de emparedado se dirige entonces a una :

estacién de ligante y una estacidén de secado, como se ha

descrito anteriormente, y después la tela entra en la co-

rriente de produccién de pafiales en 1la posicidn del rodi-
110 85 de la Figura 5. .

En la preparacién de la tela emparedada anterior,

si se desea pueden colocarse los cilindros fomgdores préxi-
mos entre si y dispuestos para depositar las fibras en 1u-

' gares muy cercanos de manera que Se produzca clerto entre=-
mezolaao, uwoporclonando algunas f1bras cortas en las gec~
ciones externas rlcas en fibras 1argas y algunas fibras lar-
gas en la seccidn central rica en flbras cortas. Sin embargo,
se producird una diferencia deflnlda de concentraclones de
fibras cor as y largas entre 1a porczén central de la tela
y las caras opuesbas, ezactamente 1gual que en las telas
fabrlcadas por yuxtaposicidn de medlps espesores de telas
separadas. Preferiblemente, la qoncenﬁraeién de fibras lar-
gas en cads wm de 1l secciones mis externas que ocupan el
25 % del espesor serd por lo menos 1,5 veces mayor que la
concentracidn de fibras largas en la seccifn central que
ocupa el 50 % delespesor ¥y todav1a mejor por 1o menos dos

veces mayor que dicha concenbracion.
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Puedsn emplearse otras realizaciones alternativas de

133 capas de revestimiento de esta inVencién'qqe\utilizan

- un golo género'de transicién que se une por su cara enri-

quecida en fibras.cortas a una ségundé porcibn de médio'
espesor, que presenta mayor estabilidad estructural que 15
cara enriquecida en pulpa del géner6~de’transici6n. Bntre
las pogibles segundas porciones de.médio espesor de espe=-
cial interés Qifaremos: (1) una tela de composicién mez-
clada uniforme en t0do su espesor o wna cualquiera de dos
formas diferentes de telas de'composiciSn no uniforme en
todo su espesor, a saber (2) una tela con una cara externa

de fibras cortas, la otra cara externa de fibrés'largas y

s

una, capa intermedia'que es una mezcla uniforme de'fibras
cortas y largas o (3) una tela de dos capas de fibras, unss

' cortas y otras laxges, estando entrelazadas 1aé‘capas solamen=-

te en su interfase. -

Cuando se utilizan las varlantes (2) y (3) como la

. segunda porcidn de medio espesor que ha de ser un;da a la

cara enriouecida en pulml-del genego de transicibén para
foriar la capa de revestimiento, es la cara de fibras cor-
tas de la segunda porcidn de medio espesor la que se une
2l género de transicidén de manera que la cara con las fi-

brxs méds largas permanece como cara externa en esta combi-

nacidn,

- 40 -
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Ademds de los productos anteriores que pueden ser
utilizados como segunda porcidén de medio espesor, el inven
to también considera (4) una capa fina formada totalmente
por fibras largas. Normalmente no se prefiere esta ultima
realizaciéon debido a su elevado precio de coste.

Los expertos en la técnica observaradn que pueden in
troducirse variaciones y modificaciones en las realizacioén
nes especificas antes descritas sin apartarse del espiritu
de la invencion definido en las reivindicaciones del apén-
dice.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita -
recaera sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Una estructura de pafial en capas multiples
donada que comprende: una capa de revestimiento porosa que
ha de ser puesta en contacto con la piel del nifio, compren-
diendo dicha capa de revestimiento una regidn interna de fi
bras predominantemente cortas y regiones externas con una ma
yor proporcioén de fibras largas que dicha regién interna; -
una compresa absorbente muy porosa, de superficie menor que
dicha capa de revestimiento, yuxtapuesta cara a cara con una
cara de dicha capa de revestimiento; y una lamina de sopor-
te impermeable al agua de las mismas dimensiones que la ca-
pa de revestimiento, adherida a la superficie de la compre-
sa opuesta a la capa de revestimiento y a las porciones -
marginales de la capa de revestimiento que se extienden fue
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ra de dicha compresa.

2. Una estructura segin la reivindicacién 1, donde

la capa de revestimiento esté constituida por una concen-

tracién global dada de fibras largas de celulosa regenera
da y de fibras cortas de celulosa natural, conteniendo -

dicha capa de revestimiento una mezcla de fibras en todo su

espesor, variando dicha mezcla desde una concentracién mini

ma de fibras largas en la porcidn central del espesor de di

cha capa de ﬁevestimientq hasta una concentracidn méxima de
fibras largas en caras principales opuestaé de dicha capa -
de revestimiento, con tramnsiciones de las concentraciones -
de fibras a medida que aumentan lasidistanciaé'desde dicha
porcidén central del espesor hasta dichas caras principales.

3. Una estructura ségﬁn la réivindicacién 2, donde

las concentraciones méximas de fibras largas en las caras -

principales opuestas de dicha capa de revestimiento son con

centraciones idénticas.

4, Una estructura segin la reivindicacién 2, donde:

""la capa de revestimiento est& adherida con un material li-

gante que comunlca a dicha capa de revestimiento una . capaci
dad de mojado reducida en compar301on con la de una capa de
reveutlmlento de fibras sin adherir. ' | |

. 5. Una estructura segin la reivindicacién 2, donde

dicha compresa es una guata celuldsica poco compactada y -

muy porosa.

- 42 -

;
r.
[
1
]
hn
'




15

25

6. .Una estructura segln la re1v1nd1caclon l Que com

prende. una capa de revestlmlento porosa que ha de ser pues

ta en contacto con la piel del nifio, 1ncluyendo dlcha capa

de revestimiento una regibén interna de fibras predominante-

mente cortas y regiones externas con una mayor proporcién -
de fibras largas qué dicha regién interna; uné compresa ab-
sorbente muy porosa yuxtapuesta cara a cara con una cara -
de dicha capa de revestimiento; y una lémina de refuerzo -
impermeable al agué adherida a la superficie de dicha com-
presa opuesta a la capa de revestimiento.“v

7. Una estructura segin la reivindicacién 6, donde
1a\concentraci6n de fibras largas. en cada 25% de la porcidn
de cspesor externa de dicha capa de revestimiento es por lo
menos 1,5 veces mayor que la concentracidén de fibras largas
en la porcidn central del 50% del espesor. »

8. Una estructura segﬁn la reivindicacién 1, qué -

comprende: una capa de revestlmlento estratlflcada porosa

que ha de ser puesta en contacto con la p1e1 del nifio, com-

" prendiendo dicha capa de revestlmlento dos porclones de me-

dio espesor no tejidas, adheridas;.yuxtapuestas, teniendo ca

da una de las porciones de medio espesor una cara principal
dirigida hacia afuera en}dicha capa de revestimiento, eétag
do caracterizada la primera de dichas porciones de @edio~-

espesor no tejidas porhuna concentracidn global dada de fi—

bras largas y fibras cortas, conteniendo dicha primera por-
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cién de medio espesor fibras largas en concentracidn supe-

rior a dicha concentracién global dada en la primera cara

principal dirigida hacia afuera de dicha cépa de revesti-

miento, conteniendo una concentracibén de fibras cortas su
perior a la concentracibén global dada en la cara principal
opuesta y produciéndose una transicidén de las concentracio
nes de fibras entre dichas caras prihcipales Yy estando la
segunda de dichas porciones de medio espesor adherida a di
cha primera porcidén de medio espesor por la caré donde la
concentracién de fibras cortas es superiop'a la concentra-
cibén.global dada, teniendo dicha segunda porcién de medio
espééqr en su cara‘principal, que esté dirigida hacia afue
ra en la capa de revestimiento citada, una mayor integridad

estructural que la cara adherida de dicha primera porcidn -

de medio espesor; una guata celuldsica poco compactada y muy

porosa yuxtapuesta cara a cara con la cara externa de dicha
segunda porcibn de medio espesor; y una lamina de refuerzo
impermeable al agua adherida'a la superficie de dicha guata
opuesta a la capa de revestimiento. | -
9. Una estructura segin la reivindicacién 1, donde
la capa de revestimiento y la lémina de refuerzo impermea-
ble al agua son de las mismas dimensiones; siendo la guata
de dimensiones menores que la capa de revestimientomj qﬁe

la lamina de refuerzo ¥ estando dispuesta centralmente'en-

tre ellas; y estando adheridas entre si las porciones mar-
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ginales de la capa de revestimiento y de la lamina de re-
fuerzo que se extienden fuera de dicha guata.

10. Una estructura segin la reivindicacién 1, don

de la segunda porcidn de medio espesor esti constituida -

por un material no tejido en cuya cara externa se encuen-
tra una concentracién de fibras largas superior a la con-
centracidén de fibras largas en la cara adherida de dicha -
primera porcibén de medio espesor.

11. Una estructura segin la reivindicacién 1, don-
de la segunda porcidén de medio espesor se caracteriza por
una concentracibén global dada de fibras largas y cortas, te
niéndo dicha segUnda porcién de medio espesor una concen-
tracién de fibras largas éuperior a la concentracidn global
citada en la cara principal mencionada y conteniendo una -
concentracidn de fibras cortas superior a la concentraciéﬁ

global dada en la otra cara y produciéndose una transicidn

"de las concentraciones de las fibras entre dichas caras.

'12. Una estructura seghn la reivindicacién 1, don-
de las fibras largas de las porciones primera y segunda.dé
medio espesor son diferentes unas ‘de otras.

13. Una estructura segin la rgivindicacién 1, don-
de las fibras largas de las porciones primera'y segunda de
medio espesor son del wismo material fibroso. '

14. Una estructura seglin: 1la reivindicacidn 1, donde

las fibras cortas de las porciones primera y segunda de me-
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dio espesor son del mismo material fibroso.

15. Una estructura segin la reivindicacién 1, don-

de las fibras cortas de las porciones primera y segunda de

medio espesor son diferentes unas de otras.

16. Una estructura segin la reivindicacién 1, don-
de las concentraciones globales dadas de fibras largas y -
cortas en las porciones primera y segunda de medio espesor
son iguales.

17. Una estructura segin la reivindicacién 1, don-
de las concentraciones globales dadas de fibras largas y cor
tas en las porciones primera y segunda de medio espesor son
diferentes. .

18. Una estructura segin la reivindicacién 1, donde
las concentraciones de fibras largas y cortas en las caras
de dichas porciones primera Yy segunda de medio espesdr ddﬁ-
de dichas concentraciones son superiores a la concentracidn
global dada para cada porcidn de medio espesor son iguales.

19. Una estructura segin la feivindicacién 1, donde
las concentraciones de fibras largas y cortas en las caraé.
de dichas porciones primera y segunda de medio espesor don;
de las citadas concentraciones son superiores a ia conéeﬁ-
tracién global dada para cada porcidn de medio espesor éon
diferentes. o
20. Una estructura segin la reivindicacidén 1, donde

las porciones primera y segunda é medio espesor son de es-
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pesores iguales.

21. Una estructura segun la reivindicaciéon 1, don-
de las porciones primera y segunda de medio espesor son de
espesores diferentes.

22. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el -
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UNA
ESTRUCTURA DE PANAL DE CAPAS MULTIPLES PERFECCIONADA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente memoria descriptiva que consta de cuarenta y siete
paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 3 de Julio de 1.974
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