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MEMORIA DESCRIPTIVA

de le Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada a fe-
vor de Don Ramén M OR E R A Fortunata, de nacionalided-
Espafiocla, residente en Bagrcelons, calle del Clot numere 22
por " PROCEDIMIENRTO PARA LA FABRICACIOR DE TIJERAS POR FUR=-

DIDO MIXTO ",

1a presente Patente de Invenci#n tieme por objeto garan-
tizar el derecho a la explotacién exclusiva de los perfec-
cionamientes introducidos en la fabricacién de tijeras, con
el f£in de conseguir la unidad del metal que integra la sec—
eién de la hoja cortante y los de la seccién de la empufisdn
ra y punto de unién de la tijera . _

No siendo posible efectuar la soldadura del acero de la
hoja con la aleacién que integrs el resto de la tijera, ¥
slendo necesario completar el conjunte, ese preciss de un mé
todo o procedimiente que permita tal fusién mixta.

A este £in se dispone el recurrente la fusién del braze de

la tijera en un molde en que se halla previamente incluides
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ls pieza de acerc que integra la hoja .

Pars facilitar la unién de 10s does metales en uns sols
pleza, se procederd a dotar a ls parte que sctia de base,
0 sea & la hoja de acere, de elementos salientes diver
sos que sin llegar a producir la mezcla Intima del scere-
de la hoja con la aleacién del mange, eatablezecan sin enm—~
barge una zona de anclaje de elementos que inmovilizan el
conjunto én un afianzamiento que se completa por la pro -
longacién de los bordes del mange que monten sobre la ini
ciacién de la hoja, y los cuales quedan desvirtuades o di
simuledos por un limade posterier y un consiguiente puli=-
do que dejan un »aspecto de continuidad, elimindéndese toda
sefial de unién mecénicae

En 1ls hojs gféfice adjunts se muestran a titule de ejem
ple de un caso partioular de realigacién préctica del pro-
cedimiento, unoe disefies representatives del misme

En la figura 1 se represente la pieza correspondiente &
la hoja vista en perspectiva. En la figura 2 un corte ideal
en el sentido longitudinel, de la parte central del braze -
de tijera, con sus dos partes ya unidas. Y en la figura 3 ,
se representa en plantsa convencional el molde en que me ~
funde el mangoe.

Siguiendo los disefies vemos que la base de ls hojs =1~ ,
pe prolonga en un saliente -2- de menor groser y de forme =~
poligonal irreguler, siguiendo la linea horizontel de la -
hoja, con la que tiene en contacte su base =3~ y en el =~
vértiece opueste un apéndice irreguler y curvado == que-
todavia prolenge més su srmasén en el interior del mango
de la tijera.

Ademés en la superficie superier de esta pieza, segin-
loes dibujes, se hallan un mimere variable de pivotes sa =~
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lientes cilindrices, perpendicuiires = la misme y de corte
alture =5- que son los que quedando inclufdos en la mass~
-6« de ls aleseién del mange, inmovilidgan las dos mitadee~
que componen el brazo, anulande toda posibilidad de Juege-
oscilatorio que inutilizeria la labor correcta de las -

tijeras.
De la observacién del corte seccionsl de la figurs 2,se
comprueba que la masa de la slescién correspondiente al

mange monta ¢ sobrepasa la base de la hoja =l-= en el puente
de unién o limite de ambos elementos que se concreta al -
nivel sefialado AB en la figura 3, siendo sometido posterier
mente a una fase de limade ¥ pulide que llega a hacer desa~
parecer de la vista la linea divisoria que describiera 1la
unién. Tambidn puede comprobarse que en un punte de diche~
zona se deja libre y practicable el e;ificio -7- por el -
que penetrare el eje pasador -8 o elavija de atornillaje ~
de las dos mitades o brazos de la tijera .

De la descripcidén anterior se deduce que el molde -9« en
que sevierte la aleacién fundida, tiene la esiructura -
de la totalidad de la pata y brazo de la tijera, y que uns
vez ocupedo por la pieza de acere, el espacio destinasdeo &
ella, se coloca y clerra la mitad superier del molde proece-
diendo & verter en el interior el metsl fundide que llens
ré el espacio restante, completando asf{, una vez enfrisde,
le pieza Vnica y homogénea que después de pulimentada pase~-

ré a complementarse con el otroe brazo de la tijerase

N 0 1 A =rorrrccoss
Se reivindice come objeto de ests Patentes=
12.= Procedimiento de fabricacién de tijeras por <fundide =

mixto, que se caracteriga por la preparacién de ls parte de
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acero que constituye la hoja, en forma que a su limibe nor-
mal se le sgregs una prolongacién, compuests de elementos -~
prominentes ¢ irregulares, destinados s producir un enclaje-
econ le slescidn que constituye el mange y que dé& luger s
un cenjunto homogénee y uniferme desproviete de oscilasie -~
nos que los desvirtuen.

2¢ ,~ Procedimiente de fabricacién de tijjeras por <fundide -
mixto, segdn la reivindicecién 18,, que se ceracterisa por
qué el molde destinado a recibir la alescién que constituye
el mango ¢ ssidero de la tijera, se completa o¢on la base de
ls hoja, ya elaborads previamente, dando lugar a gue &l ee-
rrar el molde y verter la sleacién, qyede constitufde wun -
brago de tijers que & continuacién se somete a uns fase de
limade y pulido que elimina los vestigios en los limites de
la unién efectuada »

32,~ Procedimiento de fabricaeién de tijeras por fundido =
mixto, seglin las reivindicaciones anteriores, que se carac—
terizga ssi mismo, porqué las hojas de la tijers se prolen -
gsn en su base en sentide longitudinal por una pieze de for
ma horizontal irregular, que posee en una de sus caras, wunos
saslientes o pivotes cilindricos aque penetran en la masa de
aleacidén que forms el mango ¢ ags y que se une por este me—
die a la hoja,quedando amboes elementes atravesados por el
orificio destinado al eje pasador o pivote de ls tijers .
42 .« Procedimiento de fabricacién de tijeras por fundi -
do mixte.

CONSTA la presente mexoria



100 desoriptiva de cinco hojas foliadas esoritas por una sola cara.

Barcelona, 12 de AGOSTO de 1.955.
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