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PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

a favor de Doa Blas PUIG SALVAT y Don Joan ASGALA SOTERAS 

de nacionalidad española

residentes en SANTA COLOMA DE GRAMANET (Barcelona;, Plaza 

Nacional s/n y en CAFELLADE3 (Barcelona;, Avda. Matías 

Gnasch s/n , respectivamente 

por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE VENTANAS DE 

HORMIGON ARMADO Y PRETENSADO, CON HOJAS REBATIBLES" 

MBtORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invención tiene por objeto garan­

tizar  a sas concesionarios la  explotación éscolnsiva en España 
y sas posesiones de aa procedimiento para la  constracción de 

ventanas de hormigón armado y pretensado, con hojas rebatib les.
Hasta e l presente se han venido construyendo diversos 

tipos de ventanas a base de hierro, madera y hormigón, la s  ana­

le s ,  debido a sas peculiares c a ra c te r ís t ic a s , son de ana ap li­

cación algo engorrosa.

En la s  ventanas de madera ooarre generalmente qae se 

deterioran con e l  aso, en especial oaando están montadas en
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fábricas de prodaotos qaimioos, acasando también pronto ta le s 

ventanas l a  acción de lo s  agentes atinosférioos. Ello requiere 

especiales saldados de conservación, con la  particalaridad  de 
qae a l ser fabricadas e sta s  ventanas con m ateriales poco re­

s is te n te s , es necesario f i j a r  profandamente lo s montantes a la  

constracción, para evitar posibles ro taras y, además, es precl 

so e leg ir  madera may seca a fin  de qae no adqniera v ic io s de 
conformación, lo qae machas veces re sa lta  imposible ev itar . Ta 

le s  inconvenientes redandan en p er ja ic io  de la  labor realizada 

resaltando afectada l a  constracción s i  se emplean dichas venta­

nas.
Para eliminar ta le s  imperfecciones de la s  ventanas de 

madera se ha reoarrido a la s  de hierro, pero é sta s , aanqae más 

perfectas, resaltan  de an coste may elevado no sólo por e l va­

lor del m aterial sino por l a  constracción de la s  mismas, paes 

es notorio qae son más d i f íc i le s  de trab a jar.

Debido a estos inconvenientes se han ideado tipos de 

ventanas a base de hormigón, la s  enales resaltan  más económi­

cas. Sin embargo, dichas ventanas presentan graves defeotos, 

debidos a qae por sa  constitaeión han de ser empotradas en la  

pared, o sea sin abortara de ningnna c la se , a no ser qae se 

sacrifiq ae  alg&n vidrio adaptándole an marco de hierro con bi­

sagras para lograr de esta  manera an poco de ventilación, o 

bien se practiqaen abertaras su p letorias, lo qae perjadiea la  

e s té tic a  de la  constracción a l  ser de diferente forma y dimen­

siones y de distinto m aterial. En esto s casos también se pre­

c isa  a veces emplear en e l lo ca l a ire  acondicionado, qae, como 

es sabido, implica ana instalación de coste privativo . E stas 

ventanas de hormigón han de ser may robastas, con lo qae se re- 

dace e l paso de laz  entre lo s c r is ta le s .
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Todos lo s inconvenientes apuntados han hecho necesario 

e l bascar nn procedimiento de fabricación de ventanas qae rea- 

n iera la s  ventajas del hormigón, de la  madera y del hierro, 

sin  lo s defectos qae presentan la s  realizaciones corrientes.

Después de varios estadios se llegó a la  eonelasión 

de qae tenia qae emplearse e l  hormigón armado y pretensado, 

e l anal permite ana gran esbeltez dn l a  ventana, sin p er já l­

elo para sa  re sisten c ia , añadiéndole e l reqaisito  necesario 

de hacer sas jambas a hojas rebatib les y fácilmente desmonta­

b le s , de modo qae sa colocación faera  asimismo lo más senci­

l l a  posib le, o sea lograr qae sa montaje y sastitnción  pedie­

ran llevarse  a efecto sin complicadas operaciones, lo qad no 

ocarra con la s  ejeoaciones asaa les .
Una vez enameradas la s  propiedades qae posee ana ven­

tana oonstraida de acaerdo con e l procedimiento, se pasa a 

describ ir este áltimo, para lo caal se hará referencia a la s  
enatro hojas de dibajos adjuntas, en la s  qae, sin lim itacio­

nes y tan sólo a titu lo  de ejemplo, se representan la s  fases 
de preparación, construcción y obtención fin a l de este tipo 

de ventanas.
En dichos dibujos, la  F ig . 1, es ana v is ta  semiseoeio- 

nada del vano con lo s  montantes, representándose la  forma co­

mo g ira  ana ventana móvil y rebatib le  y lo s  elementos de su­

jeción de la s  partes f i j a s  de dioha ventana, qae pueden ser 

igualmente móviles: la  Fig. 2, es nn deta lle  de la s  piezas de 

fijac ió n  de la s  zonas f i j a s  de la  ventana; la  Fig. 3, es ana 

v is ta  exterior en planta de ana ventana rebatib le ; la  F ig. 4, 

es ana v is ta  seccionada por la  linea A-B de l a  F ig. 3; la  

F ig . 5, es an detalle  seccionado de ano de lo s largueros qae 

soportan lo s c r is ta le s ; la  F ig . 6, corresponde a ana v ista



exterior la te ra l del conjunto de la  ventana, oon e l mecanismo de 

giro de la  misma; l a  F ig . 7, ee ana perspectiva en detalle  del 

cojinete de giro y del mecanismo para accionar la  ventana; la  

F ig . 8, representa an deta lle  de la  parte correspondiente a l  co- 

8 . jin ete  de g iro ; la  F ig . 9, es ana perspectiva de la  armadora ten- 

sora qae se a lo ja  en e l  in terior del hormigón; la  F ig . 10 maestra 

an deta lle  con e l hormigón seccionado para permitir observar la  

forma de fijac ió n  del meeaniemo de giro de la  ventana; l a  F ig . 11, 

es ana v is ta  fron tal de an eonjaato de ventanas montadas entre pi­

lo. la s tra s  de hormigón, oon haeoos para la  colocación de lo s c r is ta ­

le s ,  realización  qae se destina a conseguir la  máxima ilominación 
del looal; la s  F igs 12 y 18, maestran de forma esquemática ana 

ventana oon ana hoja o varias rebatib les y oon sa mecanismo de 

cierre y apertara; y la  F ig . 14, indioa an conjanto de ventana 

IB. en perspectiva, para permitir observar sa forma de actaación.

El procedimiento de constraoción se llev a  a cabo forman­

do, dorante el proceso de fabricación , anos montantes la te ra le s  

de soporte y gaia con anos nervios, F ig . 1, ano de e llo s  (9) en 

la  parte saperior (7) y en l a  zona correspondiente a l exterior 

20. y el otro, e l  (10), en l a  zona interna de la  parte in ferior (8)^ 

cayos nervios están anidos por e l  centro del montante, determi­

nando ana maesoa o escotadura (11), para p o s ib ilita r  e l apoyo de 

la s  piezas soporte (12) de la  ventana rebatib le . En dichos mon­

tantes se conforman dos topes para la  sujeción de la s  vent anas 

86. f i j a s ,  lo s  caales se hallan dispaestos, e l  in ferio r (6 ), en la  

parte externa del montante, y e l  saperior (6 ), en l a  parte in­

terna del mismo, alojándose en e llo s  la s  mneseas qae a l efecto 

presentan la s  jambas f i j a s  de la  ventana qae enoajan perfecta­

mente en lo s mismos, qnedando a s i  completamente inmovilizadas.
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La ventana rebatib le  (1) poede disponerse entre dos f i j a s  (2) 

y (3 ), in ferio r y snperior, respectivamente, a todas la s  cáe­

le s  se la s  dota de an entrante periférico  o asiento para la  ce­

lo caeidn de lo s  c r is ta le s  (4 ).

La ventana rebatib le se fabrioa de modo qae presente en 

sa largnero saperior (17) ana a le ta  (13), F ig . 4, sitaada en la  
zona más atrasada para el asiento de aqnélla sobre e l montante 
o la  ventana f i j a  caando e stá  cerrada, presentando é sta  otra ale 
ta o asiento en sentido contrario.

En e l largnero in ferior (16) de la  ventana se dispone an 

asiento (14) para sa  apoyo sobre e l asiento interno qae poeee e l 

montante o ventana f i j a ,  según lo s  oasos, existiendo asimismo 

otros largaeros centrales (18), ooyo número variará de acaerdo 

con la  cantidad de f i l a s  de c f is ta le s  de la  ventana.

Debido a la s  ccalidades especiales del hormigón y del mol 

de, se practican a todo lo largo de la s  a le ta s  qae sirven de 

asiento del c r is ta l  sobre lo s  largaeros, anas acanaladores (20), 

para qae se asegare en e l la s  la  m asilla (19), qae, de otra mane­

ra resbalaría  sobre la  sap erfic ie  l i s a  y ligeramente cónica del 

hormigón en este ponto, Figs 4 y 5.

Estos asientos para lo s c r is ta le s  y para la  m asilla poe- 

den ser m últiples, t a l  como moestra la  F ig . 6, a fin  de permitir 

la  colocación de dos o más f i l a s  de c r is ta le s  enfrentados y dar 
a l oonjanto coalidades term oaislantes, podiendo este espacio re­
llenarse con lana de vidrio o con coalqnier otro cuerpo qoe, sin 
privar e l  paso de la  lo z , ofrezca e l aislamiento reqnerido.

Una vez moldeadas la s  ventanas, en la s  zonas la te ra le s  y 
en e l  centro se adosan anas p laqoitas (15), F ig s. 3, 6, ^ y 10, 

la s  coales comportan e l eje de giro o bolón (12) de la  ventana, 

estando como mínimo cada ana de la s  p laqoitas provista de ana
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pletin a o apéndice (21; para la  snjeción Ael mecanismo Ae oie­

rre y apertnra Ae la  ventana. Diohas plaqnitas (15) se inmovi­

lizan  sobre la  ventana mediante to rn illo s (22). El bolán o e je  

Ae giro está  constitnido por an vástago in terior (24), Fig. 7, 

5 . so lidario  Ae la  plaqnita y rodeado por an casqaillo  exterior 

loco (23), generalmente de bronce, qne sirve de cojinete para 
e l movimiento de giro de la  ventana y ev ita  posib les desgastes 

de la  muesca o alojamiento donde se asien ta e l precitado e je . 

Cuando se coloca la  ventana en los montantes, se dispone sobre 
10. la  plaqnita (15) ana jnnta de f ie ltro  (no v is ib le ) , la  cnal

c ierra  e l in terstic io  qne existe en la s  zonas donde se rea liza  

la  rotacián de la  ventana rebatib le , la s  cnales no presentan 

enoajes oomo e l resto de esta  Ultima.
Debido a l comportamiento del hormigón, se ha previsto 

15. e l  qne los to rn illo s (22) se f ije n  en sendas tnercas (25), 

la s  enales, dorante e l moldeo de la  ventana, se empotran en 

e l  hormigón, en e l ine se ven impedidas de todo movimiento 

gracias a lo s  f i le t e s  o rngosidades ene se prevén en e l exte­

rio r  de ta le s  tnercas, (F igs 0 y 10).

20. El ma reo de la  ventana se refnerza por medio de anas

v a r il la s  de armadora (26) y (27), F ig . 9, la s  cnales estén 

separadas entre s i  a ana determinada d istan cia , establecida 

por e l groeso de la s  v a r i l la s  v ertica le s  (29) y horizontales 

(28), la s  coales, embebidas en lo s largneros centrales, pro— 

25. poreionan la  necesaria consistencia, formando ta le s  armadoras 

nn todo dnico con lo s dos alambres del marco a l estar sos ex­

tremos anidos a l  mismo por pontos de soldadora (30).

Asimismo se ha previsto qne la s  ventanas pnedan qnedar 
adosadas a montantes f i jo s  a la  pared o bien qne la s  mismas 

. se hallen fasa ltad as para a jn starse  sobre anos montantes qne,30
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a l mismo tiempo, constituyan la s  columnas o p ila s tra s  (38) de 

la  pared propiamente dicha, F ig . 11, con lo que se ahorra ma­

te r ia l  y mano de obra, ya que su colocación es muy simple, per­

mitiendo asimismo dichas columnas, a l  e star  fabricadas a base 

de hormigón armado y pretensado, una construcción racional y 

só lid a , con una se rle  de huecos para lo s  c r i s t a le s ,  dando un 

máximo de iluminación a l in terior del e d ific io . Asimismo, es­

tos montantes pueden formar parte de la  ventana, constituyen­

do unas secciones de c r is ta le s  f i j a s  y sólidamente unidos, que 

soportan la s  partes f i j a s  desmontables y la s  hojas rebatib les 
de la  ventana en su parte prin cipal.

El mecanismo (89), F ig s. 12 y 13, que dirige e l movimien­

to de giro de la s  ventanas es de cualquier tipo de lo s conocidos 

hasta la  fecha, siendo e l  más práotioo e l  de v a r i l la  de hierro 

con movimiento sobre su e je , podiendo disponerse una so la  v ari­

l l a  cuando ex ista  una única hoja rebatib le , o varias de e l la s ,  

unas para cada hoja, cuando haya más de una de é s ta s . Sin em­

bargo, para este  segundo caso puede emplearse ana sola v a r i l la ,  

con lo que la s  ventanas girarán ooncatenadamente.

Una vez enumerada la  forma constructiva de la s  ventanas 

y sus montantes, se procede a continuación a explicar e l proce­

so fa b r il  de la s  mismas.

En primer lugar, se montan la s  armaduras m etálicas 

uniéndolas con la s  de los largueros centrales mediante sóida** 

dura, que determina la  separación entre lo s  dos marcos resu l­

tan tes, soldándose igualmente en l a  parte externa de lo s mar­

cos y a la s  d istan cias requeridas la s  tuercas de sujeción (25) 
de la s  p laquitas (15).

Cuando se h a lla  constituido e l esqueleto metálico de la  

ventana, se pasa a la  preparación de un molde con la  forma y



medidas requeridas por la  primera, y se rellen a con hormigón una 

vez ee ha colocado en su in terior la  armadura, disponiendo e l 

oonjunto sobre una mesa v ib rá t il  en la  que van montados lo s mol­

des, en lo s  que se han obtenido previamente la s  tensiones de la  

5. armadura convenientes en cada caso, una vez vibrado en la  dura­

ción deseada y en la  amplitud de onda conveniente, se deja fra­

guar e l todo. Pasado un tiempo prudencial, se separa la  ventana 

terminada del molde, colocándose a continuación la s  plaqoitas 

la te ra le s  (15) que comportan e l e je  de giro (24), la s  cuales se 

10. f i ja n  a l conjunto por lo s to rn illo s (22), que se  roscan en la s

tuercas (25) unidas a l  hormigón, y una vez efectuada esta  opera­

ción, se colocan lo s caequillos de bronce (23) y lo s f ie l t r o s  de 

a ju ste , quedando la  ventana preparada para su montaje f in a l so­

bre los montantes del hueco o vano. Las partes f i j a s  de la  ven- 

15. tana se fabrican de igual forma, con la  condición de que la s  ope­

raciones de colooaoión de tuercas y p laquitas quedan suprimidas 

por prescindirse de la s  miañas en dichos tipos de ventanas.

Los montantes se obtienen de la  misma manera, o sea fra ­

guando e l material en e l in terio r de un molde adecuado y montán- 

20. dose a continuación en el e d ific io  correspondiente, efectuándose

en dioho instante la  colocación de la s  zonas f i j a s  de la  ventana, 

la s  cuales tienen que entrar de abajo hacia arriba o de arriba 

hacia abajo, en direoción diagonal para e l perfecto acoplamien­

to de la s  muescas o sa lien tes que posee e l montante, sobre e l 

25. cual quedan inmovilizadas formando un todo dnico.

Una vez montada la  ventana y faltando solamente la  hoja 

rebatib le , se coloca ésta  de forma que lo s e je s  (25) (24) so li­

darios de la s  plaquitas (16) se apoyen en la s  muescas (11) que

a l  efecto posee e l  marco.

30. Los asientos o a le ta s de apoyo de la  ventana rebatible
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se construyen de t a l  modo qae en so. giro la  misma penetre por 

sa parte saperior en e l in terior de la  ed ificación , y la  parte 

in ferior se desplace hacia e l exterior, lo caal se efeot&a a s i 

para ev itar la  entrada del agón de l la v ia  en e l  in terior del '

e d ific io  por la s  lin eas de anión de la  parte f i j a  oon la  parte 
móvil de la  ventana.

í
Serán independientes del objeto de la  invención lo s  ma- í

te r ia le s , formas y dimensiones de la s  ventanas constraidas se— 

gón e l procedimiento, siempre cae la s  variaciones qae se intro­

duzcan no afecten a so. esencialidad.

R O T A  }
R E i V l H D I C A C I O R E  S

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de in­

vención:

1S. 1 * .— Procedimiento para la  constrncción de ventanas de

hormigón armado y preteasado, con hojas rebatib les, qae se ca­

racteriza  esencialmente por prepararse inicialmente ana arma­

dora m etálica a base de anos maroos de alambre o v a r i l la  sepa­

rados y anidos entre s i  por otras v a r i l la s  intermedias coloca- 

80. das en sentido horizontal y v e r tic a l, qae se saeldan por sas

extremos a lo s  referidos maroos, a coyas v a r il la s  se anen tam­

bién por soldadora anas tneroas de sap erfic ie  exterior roscada 

o ragosa qae se disponen empotradas en lo s  la te ra le s  de la  ven­

tana, precediéndose a oontinaación a reoabrir e l conjanto con 

25. hormigón dentro de moldes qae presentan la s  condiciones reqae- 

r id as a l caso, en los onales fragaa e l m aterial sobre la  arma­

dora pretensada, separándose del molde y pasándose a l montaje, 

por fijac ió n  a la s  taeroas embebidas citadas de anesplaqaitas 

so lid ar ia s  de anos bolones sobre lo s  qae g ira .loco  an oasqai— 

30. l io  o oojinete, e l caal permite e l apoyo y rotación de la  ven-
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tana sobre lo s  montantes f i jo s  de la  misma.

28 .-  procedimiento para la  construcción de ventanas de 

hormigón armado y pretensado, con hojas reb atib le s, segán la  

reivindicación anterior que se caracteriza porque en lo s montan­

te s, dorante sa  proceso de moldeo, se forman anas canales, anos 

asientos y anos topes o sa lien tes de a ja s te  de la s  hojas rebati­

b les y f i j a s  de la  ventana, en lo s  que se alojan lo s  sa lien tes 

respectivos, determinándose dorante e l propio moldeo anas acana­

laduras de fijac ió n  de la  m asilla  en todo e l perímetro de a jaste  

del c r i s t a l ,  asientos o acanaladuras"que, facultativamente, son 

an itario s o m&ltiples en concordancia con e l número de f i l a s  de 

c r is ta le s  enfrentado qae interese colocar, dando todo e llo  por 

resaltado anas ventanas totalmente desmontables en oaso necesa­

rio sin precisar la  separación de lo s  montantes de la  oonstrac- 

ción, pudiéndose cambiar con fac ilid ad , s i  e llo  comviene, la  to­

talidad  de la s  ho jas.

g a .-  Procedimiento para la  constraocion de ventanas de 

hormigón armado y pretensado, coa hojas rebatib les, seg&n la s  

reivindicaciones 18 y 88, qae se caracteriza por e l hecho de 

dar a lo s  montantes de la s  ventanas f i j a s  o rebatib les la  forma 

de oolamnas o p ila s tra s , a la s  que se le s  posee de la s  abertu­

ras convenientes para rec ib ir  lo s  oportunos c r is ta le s , qae se 

aseguran en sa posición por medio de la s  canales y m asilla an­

tes mencionados, constituyendo e l  conjunto ana pared completa 

de edificación en su totalidad  destinada a ventana, oon lo qae 

se logra un máximo de iluminación.

4 8 .-  PRUUEDÍMÍENTO PARA i.A úOnSTnbuuiua DE VEn'i'AnAS DE 

HORMIGON ARMADO Y PRBTBNSADO, CON HOJAS REBATIBLES.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran oon 

la  esencialidad propia de la  misma.
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Consta la  presente Memoria descrip tiva de once páginas 

fo liad as y mecanografiadas por ana so la  oara y va acompañada 

de cuatro hojas de dibajos ac la ra tiv o s.

Madrid, l6  agosto de 1955

$
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