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PATENIE DE INVENCION
 por 20 afios
a favor de Don Bles PUIG SALVAT y Don Juan kSCALA SOTERAS
de naeionalidadvespaﬁola »
reaidgntes en SANTA COLOMA DE GgAMAHET ( Barcelons), Plaza
Necional s/n y gnkCAPELLADES {Barselona), Avde. natias
Gussch s/n, respectivamente
por:
"FROCEDI#IENTO PARA LA GGNS?RUCCION UE VENTANAS DE
HORMIGON ARMADO Y PRETENSADO, CON HOJAS REBATILLES"
MIMORIA DESCRIPTIVA

La presents Patente de Inveneidn tiene por objeto garan-—
tizar a sus concesgionarios la explotecibn éxclusiva en Espafia
y suge posesgsiones de un procedimiento para la construccidn de
ventanas de hormigén armado y pretensado, con hojas rebatibles.

Hasta el precente se han venido sonstruyendo diversos
tipos de ventanas a base de hierrc, madera y hormigén, las cna-
les, debido a sus peculiares caracteristiocas, son de una apli-~
cacién algo engorrosa.

En las ventanas de madera oocurre generahmente que se

deterioran con sl uso, en espesial ouando estéin montadas en
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fébricas dec productos quimicos, acusands también pronto tales

ventanas la aceién de los sgentes atmosféricos. Ello requiere

especisles cuidados de conservacin, con la particularidaed de
que al ser fabricadgs estas ventanas ocon materiales poco re-—
sistentes, em necesario fljar profundamente los montantes a la
oonstrucgidn, para evitar poeibles roturas y, ademés.'es preei-~
80 elegir madera muy sece a fin de que no asdquiera vicios de
conformecibn, lo que muchae veces resulte impoeible evitar, Ta-
les incohvenientes redondan en perjunicio de la labor reslizade,

resultendo afectade ls construccién si se emplean dichas venta-—

nasg.

Para elimingr taleg imperfecciones de las ventanas de
madera se ha recurrido & las de hierro, pero é&stas, aunque més
perfectas, resulten de un ooéte muy elevado no sélo por el va-
lor del materiasl sino por la construccidn de las mismes, pues
es notorio que son mée diffeiles de trabajar.

Debido & estos inconvenientes se han ideado tipos de
ventenas & base de hormigén, las ecueles resultan més eoconbmi-
oas. Sin embargo, dichas ventanas presentan graves defectos,
debidos a que por su constitueién hen de ser empotradas en la
pered, o sea sin abertura de ninguna elase, & no ser que se
sagrifique algﬁn vidrio asdapténdole un marco de hierro con bi-
sagreg pare lograr de estsa hanera un poco de ventilacién, o
bien se prectiquen aberturaes supletorias, lo que perjudica la
estética de la construceién al ser de diferente forma y dimen—
slones y de distinto materisgl. En estos cesos también se pre-
cisa & veces emplear en el local alre acondicionado, que, eomo
es sabido, implica una instaleeidn &e coste privativo. Estas
ventanas de hormigén han de ser may robustas, con lo gue Be re—

duee el paso de luz entre los coristales.
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Todos loe inconvenlentes apuntados han hecho necesarlo

el buscar un procedimiento de fabricacidn de ventanas que reu—

niera las ventajas del hormigdn, de la msdera y del hierro,
ein los defectos que presentan las realizaciones corrientes.

| Despuds de varios estndios se llegd a le conelusién
de que tenfa que emplearse el hormigdn srmado y pretenwado,
el oual permite una gran esbelteszs én la ventana, sin perjui-
elo para sn resistencia; afiadiéndole el requisito nesesario
de hager sus jambas u hojas rebatibles y fédcilmente desmonte—
bles, de modo que su eolocaei6n‘fuera asimismo lo més senei-
lla poesible, o sea lograr gque su montasje y sustitncién pudie~
ran llevarse & efecto sin eomplicedas operaciones, lo qué no
ccurre oon lag ejecuciones usnales.

Una vez enumeradag las propiedsdes que posee una ven—
tana construida de acunerdo con el procedimiento, se pasa &
desoribir este fltimo, pasra lo cual se hard referencis a les
cuatro hojaes de dibujos adjuntas, en las gue, sin limitacio-
nee y tan s86lo a titulo de ejemplo, =e representan las fases

de preparacién, construccidn y obtencidn final de este tipo

de ventanas.
En dichos dibunjos, la Fig. 1, es una vista semiseceio-

nade del vano con los montantes, iepreeenténdose la forme GO-—
mo gire una ventana mévil y rebatible y los elementos de su-
Jjeeibén de las partes fijas de dioha ventens, cue pueden ser
igualmente méviles; la Fig. 2, es un detalle de las plezas de
fijacidn de las zonas fijes de la ventana; la Fig. 3, es una
vista exterior en planta de una ventana rebatible; la Fig. 4,
es une vista secolonada por la 1linea A-B de le Pig. 3; la
Fig. 5, es un detalle secoionado de uno de los largueros que

soportan loe oristeles; la FPig. 6, corresponie a una vista
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exterior latersl del conjunto de la ventana, con el mecanismo de
giro de la misma; la Fig. 7, es una perspective en detalle del
cojinete de giro y del mecanismo paera accionar la ventana; la

¥ig. 8, reprecenta un detelle de la parte correspondiente sl eo-—

Jinete de giro; la Pig. 9, es una perspectiva de la armadura ten-

sora que ee sloja en el interior del hormigén; la Fig. 10 muestra

un detalle con el hormigén seccionado para permitir observar la

forma de fijacidn del meoaniemo de giro de la ventana; la Fig. i1,

es una vista frontal de un eonjunto de ventanas montadas entre pi-

lagtras de hormigén, oon huecos para la colocacidn de loe oriste-

les, realizaeifn que se destina & conzegulr la méxime iluminacién

del locsgl; las Pigs 12 y 13, muestran de forma esquemética ana
ventana con una hoja 0 varias rebatibles y con sn mecanismo de
cierre y apertura; y la Fig. 14, indica un conjunto de ventana
en perspectiva, para permitir obeservar su forma de‘aetuacidn.
El procedimiento de comnstruceidn se lleva é cabo forman—

do, durante el proceso de fabricaeibn, unocs montantes laterales

‘de soporte y guia eon unce nervics, Fig. 1, uro de elloe (9) en

la parte superior (7) y en la zZona correspondiente al exterior
y el otro, el (10), en la zona interna de la parte inferior (8);
cuyos nervios estén unidos por el eentro del montante, determi-
nendo. una muesoa o escotedura (11), pars posibilifar el apoyo de
las piezase soporte (12) de la ventana rebatible. En dichos mon-
tantes se conforman dos topes para la sujecidn de las vent_enas
fijes, los cunales se hallen dispuestos, el inferior (6), en la
parte externa del montante, y el superior (6), en le parte in-
terna del mismo, alojéndose en ellos las muesscas que &l efecto
presentan las Jembes fijas de la ventana que encajen perfecte—

mente en los miemos, quedando as{ completamente inmovilizadas.

e ettt
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La ventana rebatible (1) puede dispomerse entre dos fijes (2)

y (3), inferior y superior, respectivamente, & todas las cua— -
les se las dota de un éntrante periférico o asiento para la co-
locaeibn de loe oristales (4).

La ventana rebatible se fabrica de modo que presente en
su largnero superior (17) una aleta (13), Fig. 4, situadae en la
zona més atrasada para el asiento de aquélla sobre el montante '
o la ventara fija ouando estd serrada, presentando &sta otra ale-
ta o asiento en sentido contrario.

En el larguero inferior (16) de la ventana se dispone un

~ asiento (14) para su apoyo sobre el assiento interns que posee el

montante o ventana fija, segfn los oasos, existisndo asimismo
otroe largueros centrales (18), eunyo nfmero variard de acuerdo
oon la cantidad de filas deioristalee de la ventana.

| Debido e las cualidades especiales del hormigén y del mol~
de, se practican a todo lo largo de las sletas que sirven de
agiento del oristal sobre los largueros, unas aoanaladuras (20),
pare que se asegure en ellas le masilla (19), que, de otre mene-
re resbaleria sobre la superficie liea y ligermmente obnica del
hormigdn en este punto, Pigs 4 y 5.

Estos asientos para los cristales y para les masilla pne-—
den ser mlltiples, tal como muestra la Pig. 5, é fin de permitir
la colocacidén de dos o mis filas de oristales enfrentsdos y dar
al conjunto cualidades termoaislentes, pudiendo este espacio re-
llenarse con lana de vidrio o con cualquier otro cuerpo que, sin
privar el paso de la luz, ofrezoe el aislamiento requerido.

Una vez moldeedas las ventanas, en las zZonas laterales y
en el centro se adosan unas plaquitas (15), Figs. 3, 6, 7 y 10,
las cuales comportan el eje de giro o bulén (12} de 1s ventana,

estendo como minimo cade una de las plaguitas provista de una

S o
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pletina o apéndice (21) para la sujecién del mecanicsmo de ole-
rre y apertura de la ventana. Diohas plaquitas (15) se irmovi-
lizan sobre la ventana mediante tornillos (22). El buldn o eje
de giro estd constituifdo por unm véstago interior (24), Fig. 7,
solidgrio de la plaguitas y rodeado por un casquillo exterior

loco (23), generalmente de bronce, que sirve de eojinete paras
el movimiento de giro de le ventana y evita posibles desgastes

de la muesca o alojamiento donde se asienta el precitado eje.

Cnando se coloca la ventana en los mqntantea, gse dispone sobre'

la plaquita (15) une junta de fieltro (mo visible), la cmnal
cierra el interstiolo que existe en las zones donde se realiza
la rotacién de la ventana rebatible, las cnales no presentan

encajes aomo el resto de esta Gltima.

Debido al comportamiento del hormigzén, ce ha previsto
el gque los tornillos (22) se fijen en sendas tuerocas (25},

las cunales, darante el moldeo de lea ventana, se empotran en

‘el hormigén, en el .jome se ven impedidas de todo movimiento

gracias a los filetes o rugosidades cue se prevén en el exte-
rior de talee tuercas, (Fige 8y 10).

Bl ma rco de la veniana se refuerza por medio de unas
varillas de armadura (26) y (27), Fig. 9, las cuales estén
separadas entre 8f{ a una determinada distancia, establecida
por el grueso de las varillas verticales (29) y horizontales.
(28), las cusles, embebidas en los largueros eentrales, pro-
porclonan la negesaria consistencia, formande tales armeduras
un todo Gnico con los dos alembres del marco al estar sus ex-
tremos unidos al mismo por puntos de soldadura (30).

Asimismo se ha previsto que las ventanas puedan gquedar
adosadas a montantes fijos a la pared o bien que las mismas

se hallen facultadas para ajustarse sobre unos montantes que,

o N L e . ki e
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al mismo tiempo, conmstituyan las columnas o pilestree (28) de
la pared propiamente digcha, Fig. 11, con lo que se ghorra ma-—
terial y mano de obra, ya que 2u colocacién es muy simple, per-
mitiendo asimismo dichas columnas, al estar fabricadas a base
de hormigén armedo y pretensado, una construceidn racionel y
86lida, con una serie de huedos para los aristales, dando un
méximo de iluminacidén al intérior del edificio. Asimismo, es—
tos montantes pneden formar parte de la ventana, const;tuyen-
do unas seociones de cristales fijas y sflidemente unidos, que
soportan las partes fijas desmontables y las hojes rebatibles
de la ventana en so parte principsl. :

Bl mecanismo {29), Pigs. 12 y 13, que dirige el movimien-
to de giro de las ventanas es de cumlquier tipo de los conocidos
hasta la fecha, siendo el més prédctico el de varille de hierro
con movimiento sobre su eje, pudiendd digponerse una sols vari-
lle cuando exista una finica hoja rebatidle, o varias de elles,
unas para cada ho:a, cuando haya méAs de unea de éstas. Sin em-
bargo, para este segundo caso puede emplearse una sola varilla,
con lo que las ventenas girarén soncatensdamente.

Una vez enumerada la forma construnctiva de las ventanas
y sus montantes, se procede a continuacidr a explicar el prose-
so fabril de las mismas.

En primer lugar, se montan las armaduras metédlicas
uniéndslas oon las de los largueros centrales medisnte solde—
dure, que determina la separacién entre los dos marcos resul~
tentes, soldéndoece igualmente en la parte externa de los mar-
co8 y a las distancias recueridas las tuercas de sujecidn (25)
de las plaguites (15).

Cuando se halle constitufdo el easqueleto metélico de la

ventena, se pasa a le preparacién de un molde oon la forma ¥
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medidas recueridas por la primera, y ce rellena con hormigén una
vez e ha colocado en su interlor la armadursas, disponiendo el

oonjunto sobre une mesa vibrétil en ls cue van montados los mol-
dee, en los que se han ohtenido previaemente las tensiones de la
armadure conienientee en cada caso, una vez vibrado en la dura—
cidn deseada y en la emplitud de onda conveniente, se deja fra-

guar el todo, Pasado un tiempo prudencial, se separa la ventana

terminada del molde, colocéndose a continuscidn las plaquitas
laterales (15) que comportan el eje de ziro (24), las cnales se ;
fijan al conjunto por los tornillos {228), que se roscan en las

tuercas (25) unidas al hormigén, y una vez efectueda esta opera=
cifn, se colocan los casquillos de bromce (23) y los fieltros de
ajuste, quedando la ventana preparada paras su montaje finsl so-

bre los montantes del hpneco 0 vano. Las partes fijes de la ven—

s g

tana se fabrican de igusl forma, con la condicifn de gue las ope~
raciones de colocacién de tuercms y plaquites quedan suprimidas
por prescindirse de las mismas en dichos tipos de ventanss,

Los montantes se obtienen de la misma manera, o sea fre—
guando el material en el interior de un molde adecuado y montén—

dose a continuacidén en el edificio correspondiente, efectuéndose

RS or o AN 1

en dicho instante la colocacidén de las zonas fijas de le ventana,
lag cuales tienen que entrar de abajo hacia arriba o de erribdba
hacia abajo, en direccidn diagonal para el perfecto acoplamien—
to de las mueegcas o salientes que posee el montante, sobre el
cugl quedan inmovilizadas formando un todo fnico,

Una vez montada la ventang y faltando solamente la hoja
rebatible, se coloca ésta de forma que los ejes (23) (24) soli-

darios de las plaquitas (16) se apoyen en las muescas {11} que

RSTIMRAOG e i e g ayss
i e VAN L oy s

al efecto posee el marco.

Los asientos o aletas de apoyo de la ventana rebatible
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ge conastruyen de tal modo que en su giro la miesma penetre por
su parte superior en el interior de la edificacidén, y le parte
inferior se desplace hacia el exterior, lo cual se efectfis as{
pars eviter la entrada del agus de lluvia en el interior del
edificio por las lineas de unién de la parte fija oon la parte
mévil de la ventana.
teriasles, formas y dimensiones de las ventanas construldes se—
ghn el procedimiento, siempre que lae variaciones que se intro-
duzoan no afecten a su esencialided.

N O T A

REIV‘IyQ__IcAchuES

Se reivindica como objeto de la preéente Patente de In-
vencidn:

12 ,~ Procedimiento para la construccidn de ventanas de
hormigén armesdo y pretensado, eon hojas rebatibles, gue se ca-
racterize esenclialmente por prepararse inicialmente una arma-—
dura metdlica a base de unos marcos de slambre o varilla sepa—
rados y unidos entre si por otras varillas intermedias coloce—
das en sentido horizontal y vertical, que se sueldan por sus
extremos a los referidos maroos, & cuyas verillas se unen tem—

bién por soldedura unas tuercas de superficie exterior roscade

0 rugosa gue se disponen empotradas en los laterales de la ven-

tana, procediéndose a continuscién a recubrir el conjunto con
hormigdn dentro de moldes gque presentan lss condiciones reque-
ridas al caso, en los ocualees fragna el material sobre la arma—
dnra pretensada, separéndose del molde y paséndose a; montaje,
por fijacibén a las tuercas embebidas citadas de unes plaquitas
gsolidarias de unos bolones egobre los que gira loco un casqui-

llo o oojinete, el cual permite el apoyo ¥y rqtaci&n de la ven-

S8eran independientes del objeto de la invencidn los ma-
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tana sobre los montantes fijos de la misma.
28 ,~ Procedimiento para la construccién de ventanas de

hormigén armado y pretensado; con hojas rebatibles, seghn la
reivindicacidn anterior que se caracteriza porque en los montan?
tes, durante su proceso de moldeo, ge formen unas canales, unos
aslentos y.unoe topes o salientes de ajuate de las hojas rebati-
bles y fijas de la ventana, en los que ee alojan los salientes
respectivos, determinédndose durante el propio moldeo unas scana—-
leoduras de fijsoifn de la masilla en todo el perimetro de sjuste
del oristal, asientos o adanaladuras'que. facultativamente, son
anitaerios o mfltiples en concordancia con el ntmero de filas de
oristales enfrentsdo que interese colocar, dendo todo ello por
recsultado unas ventanas totalmente desmontebles en caso necesa-
rio gin precisar la separacién de los montantes de la oconstruc—
cién, pudiéndose cambiar con fecilidaed, si ello comviene, la to-
talidad de las‘hoJas.

2% ,~ Procedimiento para la construccion de ventanas de
hormigén armado y pretensado, con hojas rebatibleq, gsegln las

reivindicaciones 1t y 28, que se caracteriza por el hesgho de

der a los montantes de las ventanas fijas o rebatibles la forma

de columnas o pilestras, a las gune se les posee de las abertu—
ras convenientes pera recibir los oportunos cristales.'que se
aseguren en su posicidén por medio de las canales y mesilla an-
tes mencionados, constituyendo el conjunto una pared completa
de edificacién en su totelidad destineda a ventana, oon lo que
se logra un méximo de iluminacién,

4% ,~ PRUUBDIMIENTO FARA u# CUNSTnutCluN DE vENUPANAS UE
HORMIGON ARMADO Y PRETENSADO, CON HOJAS REBATIELES.

Sean cunales fueren las circunstancias que concurran gon

la esencialidad propis de la miema,

g o emp e g g
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Consta la presente Memoris descriptiva de once péginsas
foliadas y meocanografiadas por una sole oara y va acompaiiads
de cuatro hojas de didbujoe sclarativos,

‘ Medrid, 16 egosto de 1955
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