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La presente invencidn se refiere a una montura
para grifos, cuya constitucién es muy sencilla y que pue-
de desmontarse facilmente.

Las monturas para grifos conocidas actualmente
son de constitucién compleja y costosa y, en muchos ca-
sos, practicamente inaccesibles una vez instaladas, por
lo que su reparacidn, substitucién de piezas o recambio
es extraordinariamente dificil.

Estos inconvenientes han sido superados en la

montura objeto de la invencidn que, a pesar de su senci-~

-1lez, presenta los medios iddéneos para realizar un per-

fecto ajuste y cierre.

La montura para grifos objeto de la invencién
estéd constituida por un cuerpo tubular con medios de aco-
plamiento y ajuste hermétiéo al grid cuyo interior presen
ta una zona intermedia de menor didmetro que las zonas ex
tremas, formando sendos asientos cuya misién se especifi-
carf. En el interior del cuerpo tubular esté montado un cu
erpo de valvula deslizable axialmente e inmovilizado angu
larmente, el cual presenta un tramo de mayor didmetro pro
visto de juntas de hermeticidad que ajustan en las pare-
des de uno de los tramos mds anchos del cuerpo tubular,
estableciendo tope con uno de los asientoé citados, prolon
ghndose el cuerpo de vAlvula en una espiga en la cual esté
fijado mediante una tuerca de diémetro decreciente un grue
so disco obturador cubierto por una cazoleta rigida que
evita la deformacién del obturador. El extremo opuesto

del cuerpo tubular, de menor didmetro externo que el res-
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to, presenta una rosca interna en la que se atornilla un
extremo roscado de un arbol de accionamiento, cuyo extre-
mo opuesto estd dotado de mediosde fijacidén al volante
correspondiente. Este Arbol presenta una valona radial
externa intermedia que se apoya sobre una arandela elds-
tica, la cual descansa sobre una arandela rigida y ésta
a su vez sobre el otro asiento interno del cuerpo tubu-
lar, de forma que inmoviliza axialmente &l 4rbol, permi-
tiendo su giro, en tanto que por la cara opuesta de la
valona se apoya otra arandela antifriccién, respaldada
por una tuerca tubular acoplada a la rosca interna del
cuerpo tubular, y en la que ajusta herméticamente el ar-
bol de acciomamiento, mediante las correspondientes jun-
tas anulares.

Para la mejor comprensién de cuanto queda des-
crito en la presente memoria, se acompainia un dibujo en el
que, tan sblo a titulo de ejemplo, se representa un caso
pridctico de realizacidn del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en sec_
cién longitudinal de un despiece de la montura; y la figu
ra 2 es una seccién longitudinal de la montura una vez
montada.

La montura para grifos descrita consta en los di
bujos de un cuerpo tubular -l-, dotado de una zona interme
dia «2= interna de menor anchura y contorno hexagonal, y
dos zonas extremas -3- y -4- de mayor didmetro, que deter
minan la formacidén de asientos -5- y -6-. Exteriormente

el cuerpo -l- estid dotado de una junta térica =7- para su
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ajuste hermético al grifo. La zona -3- estd dotada de una
rosca externa -%a-~ para montaje de la montura.

En el interior de este cuerpo -l- estd situado
un cuerpo de valvula -8-, inmovilizado angularmente gra-
cias al contorno hexagonal de -2- y deslizable axialmen-
te, que comprende un tramo -9- de mayor didmetro externo,
y otro tramo -10- menor. El primero se halla situado en
la zona -3- del cuerpo -l- y presenta dos juntas tdricas
-11- para ajuste hermético, en tanto que el asiento -5-
constituye tope de deslizamiento.

El extremo del tramo -9- estd dotado de un es-
piga roscada ~12- en la que se ensarta una arandela grue-
sa =13-, que constituye el obturador, rodeada por una
cazoleta rigida -14- que lo cubre de forma que no sobresa
le de la misma, fijado el conjunto por una tuerca -=15- y
otra -16- troncopiramidal, la cual sensibiliza la entrada
de fllido al abrir el obturador, gracias a su contorno
decreciente.

El tramo -10- estd dotado de una rosca interna
-17-, en la que se atornilla una cabeza roscada -18- de
un a4rbol giratorio -19-, cuyo extremo opuesto presenta
una cabeza estriada -20- para el montaje del volante

de accionamiento. E1 &rbol -19- presenta una valona inter

media ~21~ radial y saliente, contra una de cuyas caras se

apoya una arandela ondulada y eldstica -22-, respaldada
por una arandela metdlica -23-, la cual estd apoyada en el
asiento -6- del cuerpo -l-. Sobre la cara opuesta de la

valona estd situada una arandela antifriccién -24-, quedan
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do el conjunto aprisionado por una tuerca -25- tubular,
atornillada en una rosca ~26-~ prevista en el tramo -4-

del cuerpo =l-. La tuerca -25- presenta un resalte ex-

terno -27-, el cual comprime a una junta de cierre -28-
contra el canto del cuerpo -=1-.

Finalmente, el &rbol -19- posee dos anillos té
ricos -29- para ajuste hermético en el interior de la tuer
ca =25-.

Como se desprende fédcilmente de todo lo descri-
to al hacer girar el &rbol -19-, su cabeza roscada -18-
causa el desplazamiento axial del cuerpo de vdlvula -8-,
y el alejamiento o acercamiento del obturador -13- del
asiento de la vdlvula (no representado). El obturador no
se deforma gracias a la presencia del casquillo rigido
-14~,

Cabe sefialar en la montura descrita la extradr—
dinaria simplicidad constitutiva, con un reducido nimero
de piezas, todas ellas desmontables.

Asimismo es un punto importante la presencia
del paquete de arandelas =-22-23-24-, de las cuales la pri
mera empuja la valona -21- contra la tuerca -25-, con
interposicidén de la arandela antifriccibén -24- y respal-
dada por la arandela metdlica -23-, gracias a las cuales
se consigue la completa inmovilizacidn axial del arbol
~-19-, a la Vez que un suave giro del mismo.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales empleados en la fabricacidn de las distin-

tas piezas que componen la montura, formas y dimensiones



de las mismas y cuantos detalles accesorios puedan presen

tarse, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACTIONES

1. Montura para grifos, caracterizada esencial
mente por el hecho de que consta de un cuerpo tubular con
medios de montaje y ajuste hermético en el grifo, cuyo in
terior presenta una zona intermedia de menor didmetro que
determina 1la formacidn de dos asientos a ambos lados de
la misma, uno de los cuales constituye tope de desplaza-
miento axial de un cuerpo de vilvula inmovilizado angular
mente y deslizable axialmente, cuyo cuerpo presenta jun-
tas de hermeticidad ajustables en la cara interna de uno
de los tramos externo del cuerpo tubular y se prolonga por
este extremo en una espiga en la que va fijado mediante
una tuerca de anchura decreciente un disco eldstico obtu-
rador cubierto por una cazoleta rigida que evita su defor
macibén al efectuar el cierre, siendo el extremo opuesto
de menor didmetro externo que el resto del cuerpo de vél-
vula y estd dotado de una rosca interna en la que se ator
nilla un extremo roscado de un 4rbol giratorio de acciona
miento dotado en el extremo opuesto de medios de montaje
del volante correspondiente, cuyo &rbol presenta una va-
lona radial externa intermedia, contra una de cuyas caras
se apoya una arandela eléstica, respaldada por una aran-
dela rigida que descansa en el otro asient¢del cuerpo tu-
bular, de forma que inmoviliza axialmente &l &rbol permi-
tiendo su giro en tanto que por la cara opuesta de la va-
lona se apoya otra arandela antifriccidn respaldada por

una tuerca tubular atornillada en una rosca interna del



cuerpo tubular, en cuyo interior ajusta herméticamente el
drbol de accionamiento mediante las correspondientes juntas
anulares, estableciéndose el ajuste hermético entre la tuer
ca y el cuerpo tubular por medio de un resalte anular de
la primera que presiona contra el canto del segundo, con
interposicién de una junta hermética.

2. Montura para grifos.

La presente memoria descriptiva consta de ocho
hojas foliadas escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 24 de septiembre de 1.976




‘/

INDUSTRIAS RAMON SOLER, S. A. HOJA UNICA
] 26
h<
d g
&
4
g 2
4 5
4
C\l 3
N
20
b
= 25
49
/ 27
28
/
, G
/ 4 ; 2’ 4
\\ A A 22 ! |
.4 23 A8 R E
. , g | |
11 A y 40 § R 5
ST / | ’ 41
9 T A ¢
33 (
12 :
- 44 7 NP~ /
: B’” . ) "
N /4 )
‘ 43 [
| A 43 LT 15
5N B 427

4?@ Barcelona, 24 de sept e 1974
' p.a.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



